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TA-CENTER teste dedicate a macchine con cambio utensile automatico

e applicabili su ogni centro di lavoro.

Lo spostamento della slitta portautensile è gestito da un gruppo di motorizzazione

U-DRIVE esterno e ssato al mandrino macchina.

TA-CENTER
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Attenzione
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La flangia di guida (24) deve essere rivolta sempre verso il centro 
del mandrino.

3.
bloccaggio (21) (8)

(4) (fig.1-2)

HOME POSITION
(22) (9)

(4) (1) 

(21)

(8) (1) (fig.3)

U-Drive
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Altre configurazioni speciali possono essere fornite
a richiesta.

APPLICAZIONI
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20.

Montaggio U-DRIVE - TA-CENTER

       ATTENZIONE
Durante la fase di cambio utensile gli alberi “A”della TA-CENTER e “A1” 
dell’U-DRIVE devono rispettare la corretta posizione di “HOME POSITION” 
eseguito sempre nella stessa direzione per consentire :
• il perfetto innesto del dente “A” in “A1”.
• il corretto aggancio del corpo rotante al corpo fisso.
•  Il riconoscimento della posizione di “0” della slitta portautensili, in caso 

contrario si rischia di andare in oltre corsa e provocare danni all’interno 
della testa.



114

TA-CENTER
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I valori ottimali ed i tempi di lavoro dovranno essere determinati con 
delle prove.



115

FORNITURA

MHD’

K03

K02
REF.

K02 TA-C 80 I.65

K02 TA-C 80 I.80

K02 TA-C 100 I.80

K02 TA-C 100 I.110

K02 TA-C 125 I.80

K02 TA-C 125 I.110

K02 TA-C 160 I.110

K02 TA-C 200 I.110

REF.

KIT K03 TA-C 80

KIT K03 TA-C 100-125 

KIT K03 TA-C 160-200

TA-C 80

REF. MHD’ L

DIN 69871-A30 MHD’40.45.5

DIN 69871-A40 MHD’40.45

MAS403 BT30 MHD’40.35.5

MAS403 BT40 MHD’40.45

TA-C 100 TA-C 125

REF. MHD’ L CODE L

DIN69871-A40 MHD’50.48

DIN69871-A40 MHD’50.56

MAS403 BT40 MHD’50.38.5

MAS403 BT40 MHD’50.48

MAS403 BT40 MHD’50.56

HSK-A63 MHD’50.66

ANSI/CAT40 MHD’50.66

TA-C 160 TA-C 200

REF. MHD’ L CODE L

DIN69871-A50 MHD’80.48

MAS403 BT50 MHD’80.50

HSK-A100 MHD’80.88

ANSI/CAT50 MHD’80.62

P120

REF. ØH7 A C D

P120

P120

P120

REF. ØH7 C D G

P130

P130

P130

P130



116

TA-CENTER DATI TECNICI
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DATI TECNICI TA-C 80 TA-C 100 TA-C 125 TA-C 160 TA-C 200
Ø A mm

mm

mm ± ± ± ± ±

D mm

mm

mm

G mm

Ø H mm

I mm

L mm

M mm

mm

O mm

P mm

mm

S mm

mm

Momento torcente
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mm

mm



SOLUZIONI SPECIALI
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TA-CENTER
90°

TA-CENTER
MISURE SPECIALI

TA-CENTER 
FLANGIATE

TA-CENTER
 MACCHINE SPECIALI

TA-CENTER
 MACCHINE SPECIALI


