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 Punta per foratura profonda in metallo duro • TDD 

 Punta per foratura profonda TOP DRILL™ 

 Le punte per foratura profonda in metallo duro TDD offrono costantemente elevati 

volumi di truciolo asportato su acciaio e ghisa utilizzando un’unica qualità universale. 

 Le punte in metallo duro per foratura profonda 

presentano una particolare geometria in punta che 

consente prestazioni superiori rispetto a alle punte 

tradizionali e a quelle per foratura profonda in HSS in 

applicazioni fi no a 30 x D. 

 Metallo duro a grana ultrasottile

TiAlN multistrato per acciaio e ghisa 

P M K

 Geometria con angolo 
di punta da 132°

Migliore qualità del foro 

e maggiore produttività. 

 Design a 4 margini 

Migliora la stabilità del processo, 
aumenta la durata dell’utensile, 

consente tagli interrotti. 

 Elica a 30º con profi lo vano 
ottimizzato

Riduzione del rischio di 
intasamento dei trucioli e 

di rotture. 

 Substrato a grana ultra fi ne

Maggiore resistenza in termini di 
rottura della punta. 

WU20PD

http://widia.com
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 Foratura 

 PRESTAZIONI OMOGENEE 

SNM

 STELO Z 
 Codolo cilindrico, passi da 1mm 

 GAMMA DI DIAMETRI 

 PRODOTTO 

 GEOMETRIA/GRADO 

 3,0–13,0mm 

 Geometria di punta UP a 132° 

spinta ridotta, centraggio 

eccellente 

 SETTORE  MATERIALI 

P K

 PRIMA SCELTA 

 PIASTRE

IMPILATE 

 REFRIGERANTE 

INTERNO 
 2 VANI/

4 MARGINI/

REFRIGERANTE 

 USCITA

INCLINATA 
 FORATURA 

 APPLICAZIONI 

 MQL 

(QUANTITÀ

MINIMA DI 

LUBRIFICANTE) 

 SECONDA SCELTA 

 ANGOLO 

ELICA: 30º 
 STELO 

CILINDRICO: 

�H5 

SERIE RAPPORTO LUNGHEZZA GAMMA DI DIAMETRI

TDD105Z (H101Z) 15 x D 3,0–13,0mm

TDD106Z (H102Z) 20 x D 3,0–13,0mm

TDD107Z (H103Z) 25 x D 3,0–13,0mm

TDD108Z (H104Z) 30 x D 3,0–13,0mm

http://widia.com
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 Ciascuna cifra e lettera del codice nel nostro catalogo indica una specifi ca caratteristica del relativo prodotto. 
Le seguenti colonne di riferimento e le fi gure corrispondenti consentono di identifi care facilmente le caratteristiche del prodotto. 

 Punta Top Drill  Punte per 

foratura 

profonda 

 Lunghezza  Tipo di codolo  Diametro

in sistema metrico 

5 = 15 x D (H101)
6 = 20 x D (H102)
7 = 25 x D (H103)
8 = 30 x D (H104)

 Z  =  Codolo 
cilindrico, 
passi da 1mm 

 03000 = 3,000mm
06350 = 1/4" 

 WIDIA™,
Universale,
PVD,
Drill/Foratura 

TD D 105 Z 03000 WU20PD

 TD  =  Punta Top Drill 

 Foratura 

 TDD • Sistema di nomenclatura del catalogo 

http://widia.com
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 Punte in metallo duro • Serie TOP DRILL™ 

 Punta per foratura profonda Top Drill • 15 x D • TDD105 • 2 vani 

diametro D1
grado WU20PD

TiAlN

mm#            Codice mm pollici D L3 L4 max L5 LS L
3899626     TDD105Z03000 3,000 .1181 3 52 45 0,6 30 86
3899627     TDD105Z03175 3,175 .1250 4 67 58 0,6 32 105
3899628     TDD105Z03500 3,500 .1378 4 68 59 0,7 32 105
3899629     TDD105Z03571 3,571 .1406 4 68 59 0,7 32 105
3899630     TDD105Z03800 3,800 .1496 4 69 60 0,8 32 105
3899631     TDD105Z03970 3,970 .1563 4 70 60 0,8 32 105
3899632     TDD105Z04000 4,000 .1575 4 70 60 0,8 32 105
3899683     TDD105Z04039 4,039 .1590 5 84 73 0,8 34 124
3899684     TDD105Z04300 4,300 .1693 5 85 74 0,9 34 124
3899685     TDD105Z04500 4,500 .1772 5 85 74 0,9 34 124
3899686     TDD105Z04623 4,623 .1820 5 86 75 1,0 34 124
3899687     TDD105Z04763 4,763 .1875 5 86 75 1,0 34 124
3899688     TDD105Z05000 5,000 .1969 5 87 75 1,0 34 124
3899689     TDD105Z05159 5,159 .2031 6 101 88 1,1 36 143
3899690     TDD105Z05410 5,410 .2130 6 102 89 1,1 36 143
3899691     TDD105Z05500 5,500 .2165 6 102 89 1,1 36 143
3899692     TDD105Z05558 5,558 .2188 6 102 89 1,2 36 143
3899693     TDD105Z05800 5,800 .2283 6 103 89 1,2 36 143
3899694     TDD105Z06000 6,000 .2362 6 104 90 1,2 36 143
3899695     TDD105Z06200 6,200 .2441 7 118 103 1,3 38 162
3899696     TDD105Z06350 6,350 .2500 7 119 104 1,3 38 162
3899697     TDD105Z06500 6,500 .2559 7 119 104 1,4 38 162
3899698     TDD105Z06528 6,528 .2570 7 119 104 1,4 38 162
3899699     TDD105Z06746 6,746 .2656 7 120 104 1,4 38 162
3899700     TDD105Z06800 6,800 .2677 7 120 104 1,4 38 162
3899701     TDD105Z06909 6,909 .2720 7 121 105 1,4 38 162
3899702     TDD105Z07000 7,000 .2756 7 121 105 1,5 38 162
3900612     TDD105Z07145 7,145 .2813 8 135 118 1,5 40 181
3900633     TDD105Z07500 7,500 .2953 8 136 119 1,6 40 181
3899764     TDD106Z07500 7,500 .2953 8 174 157 1,6 40 221
3900635     TDD105Z07938 7,938 .3125 8 138 120 1,7 40 181
3900636     TDD105Z08000 8,000 .3150 8 138 120 1,7 40 181
3900637     TDD105Z08334 8,334 .3281 9 153 134 1,8 42 200
3900638     TDD105Z08433 8,433 .3320 9 153 134 1,8 42 200
3900639     TDD105Z08500 8,500 .3346 9 153 134 1,8 42 200
3900640     TDD105Z08733 8,733 .3438 9 154 134 1,8 42 200
3900641     TDD105Z09000 9,000 .3543 9 155 135 1,9 42 200
3900643     TDD105Z09500 9,500 .3740 10 170 149 2,0 44 219
3900644     TDD105Z09525 9,525 .3750 10 170 149 2,0 44 219
3900645     TDD105Z09750 9,750 .3839 10 171 149 2,1 44 219
3900647     TDD105Z10000 10,000 .3937 10 172 150 2,1 44 219
3900648     TDD105Z10200 10,200 .4016 11 186 163 2,2 46 238
3900649     TDD105Z10320 10,317 .4062 11 187 164 2,2 46 238
3900650     TDD105Z10500 10,500 .4134 11 187 164 2,2 46 238
3900652     TDD105Z11000 11,000 .4331 11 189 165 2,3 46 238
3900653     TDD105Z11113 11,113 .4375 12 203 178 2,4 48 257
3900654     TDD105Z11500 11,500 .4528 12 204 179 2,4 48 257
3900656     TDD105Z12000 12,000 .4724 12 206 180 2,5 48 257
3900657     TDD105Z12304 12,304 .4844 13 221 194 2,6 50 276
3900658     TDD105Z12500 12,500 .4921 13 221 194 2,7 50 276
3900659     TDD105Z12700 12,700 .5000 13 222 195 2,7 50 276
3900660     TDD105Z13000 13,000 .5118 13 223 195 2,8 50 276

WU20PD

 � prima scelta

� scelta alternativa 

 Per informazioni su L, L3 e L4 max, vedere a pagina C29. 

 NOTA: Utilizzare la serie TDS 40xx come punte di centraggio, vedere pagina C44. 
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 Punte in metallo duro • Serie TOP DRILL™ 

 Punta per foratura profonda Top Drill • 20 x D • TDD106 • 2 vani 

diametro D1
grado WU20PD

TiAlN

mm#            Codice mm pollici D L3 L4 max L5 LS L
3899782     TDD106Z03000 3,000 .1181 3 67 60 0,6 30 101
3899803     TDD106Z03175 3,175 .1250 4 83 74 0,6 32 125
3899804     TDD106Z03500 3,500 .1378 4 86 77 0,7 32 125
3899805     TDD106Z03571 3,571 .1406 4 86 77 0,7 32 125
3899806     TDD106Z03800 3,800 .1496 4 88 79 0,8 32 125
3899807     TDD106Z03970 3,970 .1563 4 89 79 0,8 32 125
3899808     TDD106Z04000 4,000 .1575 4 90 80 0,8 32 125
3899809     TDD106Z04039 4,039 .1590 5 104 93 0,8 34 149
3899810     TDD106Z04300 4,300 .1693 5 106 95 0,9 34 149
3899811     TDD106Z04500 4,500 .1772 5 108 97 0,9 34 149
3899812     TDD106Z04623 4,623 .1820 5 109 98 1,0 34 149
3899813     TDD106Z04763 4,763 .1875 5 110 99 1,0 34 149
3899814     TDD106Z05000 5,000 .1969 5 112 100 1,0 34 149
3899815     TDD106Z05159 5,159 .2031 6 127 114 1,1 36 173
3899816     TDD106Z05410 5,410 .2130 6 129 116 1,1 36 173
3899818     TDD106Z05500 5,500 .2165 6 130 117 1,1 36 173
3899819     TDD106Z05558 5,558 .2188 6 130 117 1,2 36 173
3899820     TDD106Z05800 5,800 .2283 6 132 118 1,2 36 173
3899821     TDD106Z06000 6,000 .2362 6 134 120 1,2 36 173
3899822     TDD106Z06200 6,200 .2441 7 149 134 1,3 38 197
3899823     TDD106Z06350 6,350 .2500 7 151 136 1,3 38 197
3899824     TDD106Z06500 6,500 .2559 7 152 137 1,4 38 197
3899825     TDD106Z06528 6,528 .2570 7 152 137 1,4 38 197
3899826     TDD106Z06746 6,746 .2656 7 154 138 1,4 38 197
3899827     TDD106Z06800 6,800 .2677 7 154 138 1,4 38 197
3899829     TDD106Z07000 7,000 .2756 7 156 140 1,5 38 197
3899763     TDD106Z07145 7,145 .2813 8 171 154 1,5 40 221
3899765     TDD106Z07541 7,541 .2969 8 174 157 1,6 40 221
3899766     TDD106Z07938 7,938 .3125 8 177 159 1,7 40 221
3899767     TDD106Z08000 8,000 .3150 8 178 160 1,7 40 221
3899769     TDD106Z08433 8,433 .3320 9 195 176 1,8 42 245
3899770     TDD106Z08500 8,500 .3346 9 196 177 1,8 42 245
3899771     TDD106Z08733 8,733 .3438 9 198 178 1,8 42 245
3899772     TDD106Z09000 9,000 .3543 9 200 180 1,9 42 245
3899784     TDD106Z09500 9,500 .3740 10 218 197 2,0 44 269
3899785     TDD106Z09525 9,525 .3750 10 218 197 2,0 44 269
3899787     TDD106Z09921 9,921 .3906 10 221 199 2,1 44 269
3899788     TDD106Z10000 10,000 .3937 10 222 200 2,1 44 269
3899789     TDD106Z10200 10,200 .4016 11 237 214 2,2 46 293
3899790     TDD106Z10320 10,317 .4062 11 238 215 2,2 46 293
3899791     TDD106Z10500 10,500 .4134 11 240 217 2,2 46 293
3899792     TDD106Z10716 10,716 .4219 11 242 219 2,3 46 293
3899793     TDD106Z11000 11,000 .4331 11 244 220 2,3 46 293
3899794     TDD106Z11113 11,113 .4375 12 259 234 2,4 48 317
3899795     TDD106Z11500 11,500 .4528 12 262 237 2,4 48 317
3899797     TDD106Z12000 12,000 .4724 12 266 240 2,5 48 317
3899799     TDD106Z12500 12,500 .4921 13 284 257 2,7 50 341
3899800     TDD106Z12700 12,700 .5000 13 285 258 2,7 50 341
3899801     TDD106Z13000 13,000 .5118 13 288 260 2,8 50 341

WU20PD

 � prima scelta

� scelta alternativa 
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 Per informazioni su L, L3 e L4 max, vedere a pagina C29. 

 NOTA: Utilizzare la serie TDS 40xx come punte di centraggio, vedere pagina C44. 
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 Punte in metallo duro • Serie TOP DRILL™ 

 Punta per foratura profonda Top Drill • 25 x D • TDD107 • 2 vani 

diametro D1
grado WU20PD

TiAlN

mm#            Codice mm pollici D L3 L4 max L5 LS L
3899708     TDD107Z03000 3,000 .1181 3 82 75 0,6 30 116
3899709     TDD107Z03175 3,175 .1250 4 99 90 0,6 32 145
3899710     TDD107Z03500 3,500 .1378 4 103 94 0,7 32 145
3899712     TDD107Z03800 3,800 .1496 4 107 98 0,8 32 145
3899733     TDD107Z03970 3,970 .1563 4 109 99 0,8 32 145
3899734     TDD107Z04000 4,000 .1575 4 110 100 0,8 32 145
3899737     TDD107Z04500 4,500 .1772 5 130 119 0,9 34 174
3899739     TDD107Z04763 4,763 .1875 5 134 123 1,0 34 174
3899740     TDD107Z05000 5,000 .1969 5 137 125 1,0 34 174
3899743     TDD107Z05500 5,500 .2165 6 157 144 1,1 36 203
3899744     TDD107Z05558 5,558 .2188 6 158 145 1,2 36 203
3899745     TDD107Z05800 5,800 .2283 6 161 147 1,2 36 203
3899746     TDD107Z06000 6,000 .2362 6 164 150 1,2 36 203
3899748     TDD107Z06350 6,350 .2500 7 182 167 1,3 38 232
3899749     TDD107Z06500 6,500 .2559 7 184 169 1,4 38 232
3899750     TDD107Z06528 6,528 .2570 7 185 170 1,4 38 232
3899753     TDD107Z06909 6,909 .2720 7 190 174 1,4 38 232
3899754     TDD107Z07000 7,000 .2756 7 191 175 1,5 38 232
3899567     TDD107Z07541 7,541 .2969 8 212 195 1,6 40 261
3899569     TDD107Z08000 8,000 .3150 8 218 200 1,7 40 261
3899571     TDD107Z08433 8,433 .3320 9 237 218 1,8 42 290
3899572     TDD107Z08500 8,500 .3346 9 238 219 1,8 42 290
3899604     TDD107Z09000 9,000 .3543 9 245 225 1,9 42 290
3899606     TDD107Z09500 9,500 .3740 10 265 244 2,0 44 319
3899607     TDD107Z09525 9,525 .3750 10 266 245 2,0 44 319
3899610     TDD107Z10000 10,000 .3937 10 272 250 2,1 44 319
3899611     TDD107Z10300 10,300 .4055 11 290 267 2,2 46 348
3899612     TDD107Z10320 10,320 .4063 11 290 267 2,2 46 348
3899613     TDD107Z10500 10,500 .4134 11 292 269 2,2 46 348
3899614     TDD107Z10716 10,716 .4219 11 295 272 2,3 46 348
3899615     TDD107Z11000 11,000 .4331 11 299 275 2,3 46 348
3899616     TDD107Z11113 11,113 .4375 12 314 289 2,4 48 377
3899617     TDD107Z11500 11,500 .4528 12 319 294 2,4 48 377
3899619     TDD107Z12000 12,000 .4724 12 326 300 2,5 48 377
3899621     TDD107Z12500 12,500 .4921 13 346 319 2,7 50 406
3899622     TDD107Z12700 12,700 .5000 13 349 322 2,7 50 406
3899623     TDD107Z13000 13,000 .5118 13 353 325 2,8 50 406

WU20PD

 � prima scelta

� scelta alternativa 

 Per informazioni su L, L3 e L4 max, vedere a pagina C29. 

 NOTA: Utilizzare la serie TDS 40xx come punte di centraggio, vedere pagina C44. 
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 Punte in metallo duro • Serie TOP DRILL™ 

 Punta per foratura profonda Top Drill • 30 x D • TDD108 • 2 vani 

diametro D1
grado WU20PD

TiAlN

mm#            Codice mm pollici D L3 L4 max L5 LS L
3899539     TDD108Z03000 3,000 .1181 3 97 90 0,6 30 131
3899540     TDD108Z03175 3,175 .1250 4 115 106 0,6 32 165
3899541     TDD108Z03500 3,500 .1378 4 121 112 0,7 32 165
3899573     TDD108Z03800 3,800 .1496 4 126 117 0,8 32 165
3899574     TDD108Z03970 3,970 .1563 4 129 119 0,8 32 165
3899575     TDD108Z04000 4,000 .1575 4 130 120 0,8 32 165
3899576     TDD108Z04039 4,039 .1590 5 144 133 0,8 34 199
3899577     TDD108Z04300 4,300 .1693 5 149 138 0,9 34 199
3899578     TDD108Z04500 4,500 .1772 5 153 142 0,9 34 199
3899579     TDD108Z04623 4,623 .1820 5 155 144 1,0 34 199
3899580     TDD108Z04763 4,763 .1875 5 157 146 1,0 34 199
3899581     TDD108Z05000 5,000 .1969 5 162 150 1,0 34 199
3899582     TDD108Z05159 5,159 .2031 6 179 166 1,1 36 233
3899583     TDD108Z05410 5,410 .2130 6 183 170 1,1 36 233
3899584     TDD108Z05500 5,500 .2165 6 185 172 1,1 36 233
3899586     TDD108Z05800 5,800 .2283 6 190 176 1,2 36 233
3899587     TDD108Z06000 6,000 .2362 6 194 180 1,2 36 233
3899588     TDD108Z06200 6,200 .2441 7 211 196 1,3 38 267
3899589     TDD108Z06350 6,350 .2500 7 214 199 1,3 38 267
3899590     TDD108Z06500 6,500 .2559 7 217 202 1,4 38 267
3899592     TDD108Z06746 6,746 .2656 7 221 205 1,4 38 267
3899593     TDD108Z06800 6,800 .2677 7 222 206 1,4 38 267
3899594     TDD108Z06909 6,909 .2720 7 224 208 1,4 38 267
3899595     TDD108Z07000 7,000 .2756 7 226 210 1,5 38 267
3899600     TDD108Z07145 7,145 .2813 8 242 225 1,5 40 301
3899601     TDD108Z07500 7,500 .2953 8 249 232 1,6 40 301
3899653     TDD108Z07938 7,938 .3125 8 257 239 1,7 40 301
3899654     TDD108Z08000 8,000 .3150 8 258 240 1,7 40 301
3899657     TDD108Z08500 8,500 .3346 9 281 262 1,8 42 335
3899659     TDD108Z09000 9,000 .3543 9 290 270 1,9 42 335
3899661     TDD108Z09500 9,500 .3740 10 313 292 2,0 44 369
3899662     TDD108Z09525 9,525 .3750 10 313 292 2,0 44 369
3899663     TDD108Z09750 9,750 .3839 10 317 295 2,1 44 369
3899665     TDD108Z10000 10,000 .3937 10 322 300 2,1 44 369
3899666     TDD108Z10200 10,200 .4016 11 339 316 2,2 46 403
3899667     TDD108Z10320 10,317 .4062 11 341 318 2,2 46 403
3899668     TDD108Z10500 10,500 .4134 11 345 322 2,2 46 403
3899670     TDD108Z11000 11,000 .4331 11 354 330 2,3 46 403
3899671     TDD108Z11113 11,113 .4375 12 370 345 2,4 48 437
3899672     TDD108Z11500 11,500 .4528 12 377 352 2,4 48 437
3899674     TDD108Z12000 12,000 .4724 12 386 360 2,5 48 437
3899675     TDD108Z12304 12,304 .4844 13 405 378 2,6 50 471
3899676     TDD108Z12500 12,500 .4921 13 409 382 2,7 50 471
3899677     TDD108Z12700 12,700 .5000 13 412 385 2,7 50 471
3899678     TDD108Z13000 13,000 .5118 13 418 390 2,8 50 471

WU20PD

 � prima scelta

� scelta alternativa 

 Per informazioni su L, L3 e L4 max, vedere a pagina C29. 

 NOTA: Utilizzare la serie TDS 40xx come punte di centraggio, vedere pagina C44. 
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Gruppo
materiali

Velocità di taglio — vc

Velocità di avanzamento consigliata (f) rispetto al diametro

Intervallo — m/min

min max
Diametro utensile 

(mm) 3,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 16,0 20,0

P

1 90 – 130 mm/giro 0,08–0,12 0,12–0,18 0,18–0,20 0,20–0,22 0,22–0,25 0,25–0,28 0,28–0,30 0,30–0,34
2 80 – 115 mm/giro 0,08–0,12 0,12–0,18 0,18–0,20 0,20–0,22 0,22–0,25 0,25–0,28 0,28–0,30 0,30–0,34
3 70 – 110 mm/giro 0,05–0,10 0,10–0,16 0,16–0,18 0,18–0,20 0,20–0,22 0,22–0,24 0,24–0,26 0,26–0,28
4 65 – 95 mm/giro 0,05–0,10 0,10–0,16 0,16–0,18 0,18–0,20 0,20–0,22 0,22–0,24 0,24–0,26 0,26–0,28

K
1 105 – 145 mm/giro 0,10–0,15 0,15–0,20 0,20–0,25 0,25–0,28 0,28–0,30 0,30–0,33 0,33–0,36 0,36–0,38
2 85 – 120 mm/giro 0,10–0,15 0,15–0,20 0,20–0,25 0,25–0,28 0,28–0,30 0,30–0,33 0,33–0,36 0,36–0,38
3 100 – 140 mm/giro 0,10–0,15 0,15–0,20 0,20–0,25 0,25–0,28 0,28–0,30 0,30–0,33 0,33–0,36 0,36–0,38

 Punte in metallo duro • Serie TOP DRILL™ 

 Parametri di taglio • Serie TDD • WU20PD™ • Refrigerante interno • Sistema metrico 

Sistema metrico
tolleranza

gamma di dimen-
sioni nominali Tolleranza D1 Tolleranza D1 Tolleranza D h6

>3–6 0,000/-0,012 >3–6 0,000/-0,008
>6–10 0,000/-0,015 >6–10 0,000/-0,009
>10–13 0,000/-0,018 >10–13 0,000/-0,011

http://widia.com
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 Punte in metallo duro 

 1) Foro pilota — IMPORTANTE! 

 •   L’angolo di ingresso della punta di pre-foro deve essere 
maggiore di quello della successiva punta per foratura 
profonda, in modo da preservare gli angoli di taglio. 

•   La dimensione del diametro della punta di pre-foro deve 
essere maggiore di quella della punta per foratura 
profonda per consentirne un facile ingresso e proteggere 
i margini di guida. La differenza di diametro richiesta è 
garantita dalla progettazione della unta pilota con una 
tolleranza superiore. 

•   Ø punta = Ø nominale fi no a nominale +0,010mm. 

•   Profondità del foro pilota: Minimo 2 x D. 

•   Sono preferibili pre-fori più profondi.  

 Consigli: 

 •   Utilizzare una punta conica (TDS*) o a punta split-point 
come punta pilota (non utilizzare punte TDG, VariDrill™, 
TDS 12 x D o punte della concorrenza). 

•   Controllare l’usura della punta di centraggio, poiché 
può provocare l’usura prematura del tagliente TDD10* 
generando un danno irreversibile. 

•   Sono raccomandate punte TOP DRILL S™ per acciaio o 
ghisa (serie TDS4*) e TOP DRILL S+™ per varie applicazioni 
(TDS501* serie 3 x D e TD502* serie 5 x D) con angolo 
di 140°.   

•   Le punte TDS503* serie 8 x D e TDS504* serie 12 x D non 
sono raccomandate perché hanno un angolo di 132°!  

 2) Inserire TDD10* nel foro pilota 

 •   Max 500 giri/min e velocità di avanzamento consigliata; 
evitare l’entrata rapida. 

•   Effettuare l’entrata nel foro pilota in senso antiorario, 
in particolare nelle applicazioni orizzontali in modo da 
preservare il tagliente. 

•   Profondità: 1mm dal fondo del foro pilota. 

•   Inserire TDD10* nel foro pilota   

 Consigli: 

 •   Ridurre la velocità di taglio per minimizzare gli 
sbilanciamenti dell’adattatore/del mandrino!  

 4) Ritrazione della punta 

 Parametri di taglio: 50–500 giri/min e velocità di avanzamento 
2–6m/min. 

 Consigli: 

 Per ottenere le migliori prestazioni dall’utensile, si 
raccomanda di utilizzare la punta per foratura profonda 
con un mandrino idraulico. 

 Ridurre la velocità di taglio per minimizzare gli sbilanciamenti dell’adattatore/del mandrino!  

 3) Foratura 

 Parametri di taglio: Usare la velocità e l’avanzamento 
consigliati in senso orario a 1mm dal fondo del pre-foro. 

 Consigli: 

 •   Non forare a step fi no a 30 x D!  

•   Con materiali a truciolo lungo, potrebbe essere necessario 
aumentare la velocità di avanzamento del 10–20% per 
fornire un controllo dei trucioli ottimale.  

•   Per i materiali in alluminio a truciolo lungo, potrebbe essere 
necessario ridurre l’avanzamento e aumentare la velocità. 

•   Ridurre la velocità di avanzamento del 50–60% nelle uscite 
inclinate e su fori incrociati.    

 I valori di avanzamento ad alte prestazioni consigliati sono di solito superiori a quelli per le punte SC della concorrenza! 

 5) Applicazioni verticali 

 •   Se i pre-fori pilota sono molto vicini, i trucioli possono 
cadere nel foro successivo. 

•   Non forare dentro a pre-foro pilota che contenga 
trucioli con una punta per foratura profonda per evitare 
l’inceppamento del truciolo, l’usura o la rottura. 

•   Se i fori necessari sono molto vicini, utilizzare delle 
strategie di foratura intelligenti, assicurandosi che i pre-
fori pilota siano adeguatamente puliti, oppure passare 
alla foratura orizzontale.  

 È preferibile il processo di foratura orizzontale per un’evacuazione ottimale del truciolo. 

 Regole per l’utilizzo di punte per foratura profonda     

http://widia.com
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 7) Quantità minima di lubrifi cante 

 •   Nelle applicazioni MQL accertarsi che il refrigerante 
sia direttamente erogato dal mandrino nell’estremità 
posteriore del codolo della punta (senza lo spazio 
vuoto) per evitarne la dispersione. 

•   La pressione deve essere compresa tra 1–10 bar a 
seconda della dimensione del foro per refrigerante.  

•   Il lubrifi cante deve contenere una quantità di olio 
inferiore a 50ml/h. 

•   Se necessario, lo stelo può essere ottimizzato 
uniformemente per applicazioni MQL con smusso 
allargato di 90° invece che 40°.  

 MQL estremità posteriore a 
norma

DIN 69090-3 

 8) Gambo della punta 

 •   Diversamente dalle normali punte integrali, le punte 
della serie TDD10* hanno uno stelo “Z” con incrementi 
di 1mm.   

•   Per le punte con dimensioni del codolo non uniformi, 
utilizzare le bussole di riduzione per adattare il codolo 
al portautensili. 

•   La forza di bloccaggio è migliore con un diametro 
maggiore. 

•   Se necessario, sono disponibili steli DIN (incrementi 
uniformi di 2mm) come soluzioni personalizzate.  

 Per ottenere le migliori prestazioni dall’utensile, utilizzare i mandrini idraulici. 

 6) Refrigerante 

 •   Per aumentare la stabilità, i fori per il refrigerante delle 
punte TDD10* sono più piccoli di quelli delle altre 
punte. 

•   È necessario che l’affl usso di refrigerante sul tagliente 
sia uniforme e costante. Se l’adduzione del liquido non 
avviene regolarmente attraverso i due canali, verifi care: 

  — Il sistema di fi ltraggio del lubrifi cante.
  — La tenuta del mandrino/adattatore.
  —  Che non ci siano trucioli che blocchino 

l’ingresso dei fori di refrigerazione sullo stelo.
•   Assicurarsi che il refrigerante raggiunga la punta 

dell’utensile prima di iniziare a forare. 
•   Pressione in base al diametro della punta: <5mm 

40–50 bar massimo; >5mm 25 bar minimo.  

Manicotto di riduzione 
idraulico 12mm

Manicotto di riduzione 
idraulico 20mm

Manicotto di riduzione
idraulico 25mm

Manicotto di riduzione 
idraulico 32mm

.500" boccola 
riduzione idraulica

.750" boccola 
riduzione idraulica

D1
numero
d’ordine

codice 
catalogo

numero
d’ordine

codice 
catalogo

numero
d’ordine

codice 
catalogo

numero
d’ordine

codice 
catalogo

numero
d’ordine

codice 
catalogo

numero
d’ordine

codice 
catalogo

3 3026450 12MHC030M 3026648 20MHC030M 3026662 25MHC030M – – 2248993 50HC030M 2248995 75HC030M

4 3026451 12MHC040M 3026649 20MHC040M 3026663 25MHC040M – – 1606050 50HC040M 2248996 75HC040M

5 3026452 12MHC050M 3026650 20MHC050M 3026664 25MHC050M – – 2248994 50HC050M 2248997 75HC050M

6 3026643 12MHC060M 3026651 20MHC060M 3026665 25MHC060M 3026675 32MHC060M 1606061 50HC060M 1093271 75HC060M

7 3026644 12MHC070M 3026652 20MHC070M 3026666 25MHC070M 3026676 32MHC070M – – – –

8 3026645 12MHC080M 3026653 20MHC080M 3026667 25MHC080M 3026677 32MHC080M 1606062 50HC080M 1093272 75HC080M

9 3026646 12MHC090M 3026654 20MHC090M 3026668 25MHC090M 3026678 32MHC090M – – – –

10 3026647 12MHC100M 3026655 20MHC100M 3026669 25MHC100M 3026679 32MHC100M 1606064 50HC100M 1093273 75HC100M

11 – – 3026656 20MHC110M – – 3026680 32MHC110M – – – –

12 – – 3026657 20MHC120M 3026669 25MHC120M 3026681 32MHC120M – – 1093524 75HC120M

13 – – 3026658 20MHC130M – – 3026682 32MHC130M – – – –

14 – – 3026659 20MHC140M 3026671 25MHC140M 3026683 32MHC140M – – 1093525 75HC140M

15 – – 3026660 20MHC150M – – 3026684 32MHC150M – – – –

16 – – 3026661 20MHC160M 3026672 25MHC160M 3026685 32MHC160M – – 1093526 75HC160M

 Regole per l’utilizzo di punte per foratura profonda     

 Punte in metallo duro 
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