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FORATURA (METALLO DURO) 

a 

a 

Ampia scanalatura per impedire l’inceppamento del truciolo. 

Lavorazione stabile, diametri piccoli. 

: Inventario mantenuto in Giappone.s

*Diam. Punta & 0.30─ 1.59 : 130°

& 1.60─ 2.50 : 140°
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Tolleranza D1
(mm)

Tolleranza D4
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(Nota) Le punte MSE sono adatte per l’utilizzo con mandrini a calettamento a caldo.
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MSE
 0
─0.009

 0
─0.006

++ ++ + +++

0.1<D1<3

Tipo2

Tipo3

*Diam. Punta  & 0.30─ 1.59 : 130°

  & 1.60─ 2.50 : 140°

(Nota) Per le geometrie non comprese nel catalogo, si prega di contattarci (es. diametri e lunghezze diversi possono essere eseguiti su ordinazione).

Codice di ordinazione Grado

D
is

p
o
n
ib

ili
tà

Serie di
diametri

(mm)

Dimensioni (mm)

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

Est.

FORATURA (METALLO DURO) 

BULINI

a 

a 

Ampia scanalatura per impedire l’inceppamento del truciolo. 

Lavorazione stabile, diametri piccoli. 

Disponibilità

T
ip

o

R
e
fr

ig
e
ra

n
te

(I
n
t.

/E
s
t.

)Diam.
Punta

Codice di ordinazione

Dimensioni (mm) Disponibilità

T
ip

o

R
e
fr

ig
e
ra

n
te

(I
n
t.

/E
s
t.

)Diam.
Punta

Codice di ordinazione

Dimensioni (mm)

: Inventario mantenuto.a : Inventario mantenuto in Giappone.s

(mm) (mm)

*

P
U

N
T

E
 M

S
E

, 
M

S
P

F
O

R
A

T
U

R
A

(Nota) Le punte MSE sono adatte per l’utilizzo con mandrini a calettamento a caldo.

Lega resistente
al calore

Acciaio
inossidabile

Acciaio al carbonio
Acciaio legato

Ghisa Lega leggera
Acciaio

temprato
Tolleranza D1

(mm)
Tolleranza D4

(mm)

METALLO
DURO



L011

0.04 

0.04 

0.04 

0.04 

0.04 

0.1 

0.003 

0.003 

0.003 

0.003 

0.002 

0.006 

0.004 

0.004 

0.004 

0.004 

0.003 

0.02 

20000

20000

15000

20000

4000

20000

20000

20000

18000

20000

5000

20000

0.02 

0.02 

0.02 

0.02 

0.02 

0.05 

0.002 

0.002 

0.002 

0.002 

0.001 

0.004 

20000

20000

20000

20000

7000

20000

P

M 

N

S

K 0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.05 

0.3 

P

M 

N

S

K

P

M 

N

S

K

P

M 

N

S

K

5.0 10000MSP0300SB 

<180HB 

<200HB 

<40HRC 

─  

─  

<180HB 

<200HB 

<40HRC 

─  

─  

<180HB 

<200HB 

<40HRC 

─  

─  

<180HB 

<200HB 

<40HRC 

─  

─  

0.3 

0.3 

0.2 

0.3 

0.2 

0.8 

0.04 

0.04 

0.02 

0.02 

0.01 

0.06 

0.06 

0.06 

0.03 

0.03 

0.015 

0.08 

16000

16000

5000

16000

1000

20000

20000

20000

6000

20000

1800

20000

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

0.1 

0.5 

0.01 

0.01 

0.01 

0.01 

0.005 

0.05 

20000

20000

10000

20000

3000

20000

0.5 

0.5 

0.3 

0.5 

0.3 

1.0 

0.7 

0.7 

0.5 

0.7 

─  

1.5 

0.08 

0.08 

0.04 

0.06 

─  

0.10 

0.10 

0.10 

0.05 

0.07 

─  

0.12 

9500

9500

3000

7000

─  

12000

12000

12000

3000

10000

─  

15000

0.6 

0.6 

0.4 

0.6 

─  

1.2 

0.07 

0.07 

0.03 

0.05 

─  

0.10 

13000

13000

4000

13000

─  

18000

0.8 

0.8 

0.6 

0.8 

─  

2.0 

1.0 

1.0 

0.8 

1.0 

─  

3.0 

0.12 

0.12 

0.10 

0.10 

─  

0.15 

6300

6300

2000

4500

─  

7500

0.9 

0.9 

0.7 

0.9 

─  

2.5 

0.12 

0.12 

0.08 

0.08 

─  

0.12 

7600

7600

2500

5500

─  

9000

Diam. Punta &0.10─&0.19 Diam. Punta &0.20─&0.29 Diam. Punta &0.30─&0.49

Acciaio generico 

Acciaio inossidabile 

Ghisa 

Lega di alluminio 

Lega resistente al calore 

Acciaio legato 

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Materiale da lavorare Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Resistenza alla trazione 

Durezza 

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI 

Diam. Punta &0.50─&0.79 Diam. Punta &0.80─&0.99 Diam. Punta &1.00─&1.19

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Materiale da lavorare Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Durezza 

Diam. Punta &1.20─&1.49 Diam. Punta &1.50─&1.99 Diam. Punta &2.00─&2.45

Materiale da lavorare Durezza Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Diam. Punta &2.50─&2.95 Diam. Punta &3.00 

Materiale da lavorare Durezza Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

Avanzamento 
(mm/giro) 

Giri
(min-1)

Gradino 
(mm) 

(Nota)
� Per fori fino a & 0.3mm, si raccomanda l’uso di una punta per centrare. 

(Numero d’ordine: MSP0300SB, Parametri di taglio: vedi in basso.)
� Modificare i parametri di taglio a seconda della macchina usata e della rigidità del pezzo da lavorare.
� Per fori superiori a 5D, ridurre la distanza sopra indicata.
� Per fori praticati nelle condizioni sopra specificate, si raccomanda l'uso di fluidi solubili in acqua (diluiti 20 volte). 
 Abbassare il numero di giri se si usa del fluido a base di olio o nebbia d'olio. 
� I materiali indicati con "─ " nelle tabelle sopra riportate sono difficili da forare con refrigerante esterno. 
 Si raccomanda l'uso di refrigerante interno tipo MWS o VAPDSSUS.

Avanzamento della tavola 
(mm/min) 

Giri
(min-1)

Codice di ordinazione 

Acciaio inossidabile 

Ghisa 

Lega di alluminio 

Lega resistente al calore 

Acciaio inossidabile 

Ghisa 

Lega di alluminio 

Lega resistente al calore 

Acciaio inossidabile 

Ghisa 

Lega di alluminio 

Lega resistente al calore 

Resistenza alla trazione 

Resistenza alla trazione 

Resistenza alla trazione

Acciaio al carbonio 

Acciaio pre-temprato 

Acciaio generico 

Acciaio legato 
Acciaio al carbonio 

Acciaio pre-temprato 

Acciaio generico 

Acciaio legato 
Acciaio al carbonio 

Acciaio pre-temprato 

Acciaio generico 

Acciaio legato 
Acciaio al carbonio 

Acciaio pre-temprato 

P
U

N
T

E
 M

S
E

F
O

R
A

T
U

R
A

METALLO

DURO

<350MPa

<350MPa

<350MPa

<350MPa


