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Maschi per maschiatura sincronizzata



\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori ciechi e passanti
Scanalature diritte / per ghisa

S43 BS43 S43 E BS43 E
V-MAXX V-MAXX V-MAXX V-MAXX

~DIN 371
<M12 (%)
| |
~DIN 376
> M16 (*)
CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min 6HX 6HX 6HX 6HX
s43 BS43 S43 E BS43 E
IS0 MG V-MAXX V-MAXX V-MAXX V-MAXX
K K.1 ® 5565 e 5565 e 5565 e 5565 ) ﬁc_(zé) .
N.4 ® 5565 e 5565 e 55.65 @ 55.65 , 7 lV’A %
N N.7 e 5565 e 5565 e 55.65 @ 5565
N9-10 e 55-65 e 5565 e 5565 ® 5565 [ 3xD | [ 3xD | [ 3xD | [ 3xD |
U0 i/ 7/ 7/
i I I D
al %//," o ///}' 0 %//," 0
RH RH RH RH
@dy P Ly L2 L3 @d, a z  pgm s43 BS43 S43E BS43 E
js 16 he h12 ¥ V-MAXX V-MAXX V-MAXX V-MAXX
(mml  [mm]  [mm] [mm] (mml  [mm] [mm] [] [mm] A..0433N1AVO A...0433PTAVO A...0433N3AVO A...0433P3AV0
M3 0,5 70 5 15 6 49 3 25 ..00030...
4 0,7 70 7 18 6 49 3 33 ...00040... ..00040...
5 0,8 70 8 23 6 49 3 4,2 ...00050... ..00050... ...00050... ...00050...
6 1 80 10 29 6 49 4 5 ...00060... ...00060... ...00060... ..00060...
8 1,25 90 11 33 8 62 4 68 ...00080... ...00080... ...00080... ...00080...
10 1,5 100 13 36 10 8 4 85 ..00100... ..00100... ..00100... ..00100...
12 1,75 110 16 4 12 9 4 102 ..00120... ..00120... ..00120... ..00120...
16 2 110 18 ; 12 4 14 ..00160... ..00160... ..00160... ..00160...
20 2,5 140 23 - 16 12 4 175 ..00200... ..00200... ...00200... ..00200...

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

1 70 Esempio d'ordine per $43 V-MAXX M3 --> A000300433N1AVO =€ P.51



\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori passanti
Scanalature diritte con imbocco corretto

$15 S15 BS15
TiN TiH1 TiH1

~DIN 371 <
<M12 (¥) h
v—w/li _
© | Sauseiiviprms ‘
L :
L, ;
L S?
~DIN 376

> M14 (%) T
[-———m—
E;ﬁﬁuum J

RN

L,

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min
6HX 6HX 6HX
so we 3B g
P1-2 ® 50-60 ® 50-60 ® 50-60 m m m
P P4 ® 40-50 e 40-50 ® 40-50
P5 e 15-25 ® 15-25 ® 15-25
P7 e 15-25 ® 15-25 ® 15-25
M M.1 e 15-25 ® 15-25 e 15-25
M.2 ® 10-20 e 10-20 e 10-20 RH RH RH
K.2 ® 45-55 ® 45-55 ® 45-55
N.1 ® 50-60 ® 50-60 ® 50-60 /D /D /D
N N.2-3 ® 45-55 ® 45-55 ® 45-55
N.5 ® 40-50 ® 40-50 ® 40-50
N.6 ® 35-45 ® 3545 ® 35-45
S ® 15-25 ® 15-25
s S.3 e 15-25 ® 15-25 ® 15-25
@dy P Ly L L3 2d; a zZ W S15 S15 BS15
js16 hé h12 ! TiN TiH1 TiH1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] A...0153N2ADO A...0153N2AHO A...0153P2AHO
M3 0,5 70 5 15 6 4,9 3 2,5 ...00030... ...00030...
4 07 70 7 18 6 4,9 3 3,3 ...00040... ...00040...
5 0,8 70 8 25 6 4,9 3 4,2 ...00050... ...00050... ...00050...
6 1 80 10 30 6 4,9 3 5 ...00060... ...00060... ...00060...
8 1,25 90 12,5 35 8 6,2 3 6,8 ...00080... ...00080... ...00080...
10 1,5 100 15 39 10 8 3 8,5 ...00100... ...00100... ...00100...
12 1,75 110 17,5 42 12 9 3 10,2 ...00120... ...00120... ...00120...
14 2 110 20 - 12 9 3 12 ...00140... ...00140...
16 2 110 20 - 12 9 4 14 ...00160... ...00160... ...00160...

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

:€ P.51 Esempio d’ordine per $15 TiN M3 --> A000300153N2ADO0 1 71



M  ‘YVerenano

MASCHI A MACCHINA PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

MEE
~DIN 371

< M12 (%) <
BN S N a———

| —

S70 S70 BS70
TiN TiH1 TiH1

L,

2

L

3

~DIN 376

> M14 (%) — b
_ ll|l| ‘llu' ‘
3 M.,,_‘_ o~ —
L ‘

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

6HX 6HX 6HX
so om0 S0 e
P1-2 e 4555 e 4555 e 4555 , ﬂc—(zé) :
P3 e 4050 e 4050 e 40-50 " 7 / .
P P4 ® 3545 ® 3545 ® 3545
PS5 e 1520 e 1520 e 1520 [ 3xD | [ 3xD | [ 3xD |
p7 e 15-20 e 1520 e 15-20 7N/ 72/ 7N/
M M.1 e 1520 e 1520 e 1520 ////!é ////! Z ///fn b
K K.2 ® 40-50 e 40-50 e 40-50 RH RH RH
N.1 e 45.55 e 4555 e 4555
N N.2-3 e 40-50 e 40-50 e 40-50 & = &
N.5 e 3545 e 35-45 e 3545 ;
N.6 e 30-40 e 3040 e 30-40 %
S.1 e 1520 o 1520 t
s s.3 e 1520 e 1520 ® 1520
@dy P Ly L2 L3 d a z  pp S70 S70 BS70
js 16 h6 h12 i TiN TiH1 TiH1
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] A...0703N1ADO A...0703NTAHO A...0703P1AHO
M3 0,5 70 5,5 14 6 49 3 2,5 ...00030... ...00030...
4 0,7 70 7,5 18 6 49 3 33 ...00040... ...00040...
5 0,8 70 8,5 25 6 49 3 42 ...00050... ...00050... ...00050...
6 1 80 10,5 30 6 4,9 3 5 ...00060... ...00060... ...00060...
8 1,25 90 11,5 35 8 6,2 3 6,8 ...00080... ...00080... ...00080...
10 1,5 100 14 40 10 8 3 8,5 ..00100... ...00100... ..00100...
12 1,75 110 16,5 42 12 9 3 10,2 ..00120... ...00120... ..00120...
14 2 110 19 - 12 9 3 12 ..00140... ...00140...
16 2 110 19 = 12 9 4 14 ...00160... ...00160... ...00160...

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

1 72 Esempio d'ordine per S70 TiN M3 --> A000300703N1ADO =€ P.51



\QVerenano - M

MASCHI A MACCHINA A RULLARE PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori ciechi e passanti
Canalini di lubrificazione

== S S80 N SBON  S80N6GX BS80NR
> 1 ; TiN V-MAXX TiN TiN

~DIN 371 (*)

ONYNORS,
ONYNORS,

CAMPO D’'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

6HX 6HX 6HX
ISO MG SST?\‘N VS?/&)I:!( S80 yNGGX BSST?NN R
P1-2 e 5060 e 5060 e 50-60 e 50-60 @ - M € (2-3)
P3 e 4555 e 4555 e 4555 e 4555 m / 7 %
P P4 e 4050 e 4050 e 40-50 e 40-50
PS5 e 2030 e 2030 e 2030 e 2030 [ 3xD | ER [ 3xD | ER
p7 e 2535 e 2535 e 2535 e 2535 izmﬁ 2%@? gamﬁ ?VW
M.1 e 2535 e 2535 e 2535 e 2535 L~ -/ O w7
M M.2 e 1525 e 1525 e 1525 e 1525 RH RH RH RH
N.1-2 ® 5060 e 50-60 e 50-60 e 50-60
N N.3 ® 4555 e 4555 e 4555 e 4555 = 2 = =
N5-6 e 50-60 e 50-60 e 50-60 e 50-60 ]
s s.3 e 1020 o 1020 e 1020 e 1020 %
ady P Ly L L3 @dy a z gy S80 N S80ON  S80N6GX BS80NR
js 16 he n12 : TiN V-MAXX TiN TiN
[mm]  [mm] (mm]  [mm] (mml [mm] [mm] [  [mm] A...0808N1ADO A...0808N1AVO A...0808N1CDO A...0808P1ADO
M 4 0,7 70 7 18 6 49 5 3,7 ...00040... ...00040... ...00040... ...00040...
5 0,8 70 8 23 6 49 5 465 ...00050... ...00050... ...00050... ...00050...
6 1 80 10 29 6 49 5 555 ...00060... ...00060... ...00060... ...00060...
8 1,25 90 11 33 8 62 5 7.4 ...00080... ...00080... ...00080... ...00080...
10 1,5 100 13 36 10 8 5 9,3 ..00100... ..00100... ..00100... ..00100...
12 1,75 110 16 42 12 9 5 112 ..00120... ..00120... ..00120... ..00120...

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

=€ P.51 Esempio d'ordine per S80 N M4--> A000400808N1ADO 1 73



~DIN 371

\WVERGNANO

Scanalature diritte / per ghisa

< M12x1,5 (*)

~DIN 376

HE

> M14x1,5 (*)

gl

ISO

@4

[mm]
M8
10
10
12
12
14
16
20

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

174

od,

(I

M

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

MG Sk
K1 ® 55-65 ® 55-65
N.4 ® 55-65 ® 55-65
N.7 ® 55-65 ® 55-65
N.9-10  ® 55-65 ® 5565
P L4 Ly L3
js 16
[mm] [mm] [mm] [mm]
1 90 10 33
1 90 10 33
1,25 100 12,5 33
1,25 100 12,5 33
1,5 100 15 37
1,5 100 15
1,5 100 15
1,5 125 17

@d;
h6
[mm]
8
10
10
12
12
12
12
16

a
h12

[mm]
6.2

O VW VW OV o

N

N

A A DB BA DDA D

|

[mm]

7

9

8,8

10,8
10,5
12,5
14,5
18,5

545
V-MAXX

m ouvueuaa 5 : ’

(=)
X
>

o i

n =
S\
\

=

v
E:

S45 BS45
V-MAXX V-MAXX
A...0453NTAVO A...0453P1AV0
...08100... ...08100...
..10100... ..10100...
..10125... ..10125...
12125, 12125,
..12150... ..12150...
..14150... .. 14150...
..16150... ..16150...
..20150... ..20150...

MASCHI A MACCHINA PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori ciechi e passanti

BS45
V-MAXX

(=)
o
>

\
N

Esempio d’ordine per $45 V-MAXX M8x1 --> A081000453N1AV0

£ P52



~DIN 371
< M12x1,5 (%)

~DIN 376
> M14x1,5 (*)

"
Q
—g{%nuhws -

i

i g

CAMPO D’'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

ISO MG
P.1-2
P3
P P4
P5
P7
M M.1
M.2
K K.2
N.1
N N.2-3
N.5
N.6
S.3
@d, P
[mm] [mm]
M8 1
10 1
10 1,25
12 1,25
12 1,5
14 1,5
16 1,5

517
TiN

50-60
45-55
40-50
15-25
15-25
15-25
10-20
45-55
50-60
45-55
40-50
35-45
15-25

Ly
js 16
[mm]

90

90

100

100

100

100

100

L

[mm]
10
10

12,5

12,5
15
15
15

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

£ P52

L3

[mm]

35
39
39
42
42

@d;
h6
[mm]
8
10
10
12
12
12
12

a
h12

[mm]

6,2

O OV O O 0 o

AW W W W ww

MASCHI A MACCHINA PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori passanti

AN

2

%

[mm]
7
9
8,8
10,8
10,5
12,5
14,5

\WVERGNANO

Scanalature diritte con imbocco corretto

S17
TiN

RH

S17
TiN
A...0173N2ADO

...08100...
..10100...
..10125...
212125,
..12150...
.. 14150...
..16150...

Esempio d’ordine per $21 TiN M8x1 --> A081000173N2ADO

MF

175



\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

S71
wsse |2
~DIN 371 i .
< M12x1,5 (*) N

HI L S v — (,
L 8
L, >
L °
~DIN 376 i ]
> M14x1,5 (*) k
{ = ]
° M
& |
L1
CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min GHX
S71
ISO MG TiN
P1-2 ® 4555 %
P3 e 40-50 //‘
P P4 e 3545
PS5 e 1520 [ 3xD |
P7 e 1520 7 ﬁV
M M.1 e 1520 ////“ Z
K K.2 e 40-50 RH
N.1 e 4555
N N.2-3 e 40-50 /D
N.5 e 3545
N.6 e 30-40
S S.3 e 15-20
@d1 P L4 Ly L3 @dz a z g% S71
s 16 h6 h12 ¥ TiN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [mm] A...0713N1ADO
M 8 1 90 10 35 8 6.2 3 7 ...08100...
10 1 90 10 40 10 8 3 9 ..10100...
10 1,25 100 11,5 40 10 8 3 8,8 ..10125...
12 1,25 100 11,5 40 12 9 3 10,8 12125,
12 1,5 100 14 42 12 9 3 10,5 ..12150...
14 1,5 100 14 - 12 9 4 12,5 ..14150...
16 1,5 100 14 - 12 9 4 14,5 ..16150...

(*) = Attacco DIN 1835-B a richiesta

1 76 Esempio d’ordine per S71 TiN M8x1 --> A081000713N1ADO =€ P.52





