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Maschi ad esaurimento




M  ‘YVerenano

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature diritte

IME

A21 FCLH
NEUTRO

DIN 371 )
<M10 3
T2 ——
SR T —— .
I
L3
L1
DIN 376 .
>M12 'g“ ‘é
: |
|
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A70S LH
(pp. 64) %
o
&
2k P ok @%@z Wl A21ECLH
ml  fmml fom] foml o foml o [oml foml O [m) EUTRO
M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 3 2,5 .
4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 3 3,3 .
5 0,8 70 14 24,5 6 4,9 3 4,2 .
6 1 80 16 29 6 4.9 3 5 .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 3 6,8 .
10 1,5 100 20 36 10 8 3 8,5 .
12 1,75 110 24 - 9 7 3 10,2 .
14 2 110 25 - 11 9 3 12 .
16 2 110 28 - 12 9 3 14 .
18 2,5 125 32 - 14 11 3 15,5 .
20 2,5 140 32 - 16 12 4 17,5 .
22 2,5 140 32 - 18 14,5 4 19,5 .
24 3 160 36 - 18 14,5 4 21 .
27 3 160 36 - 20 16 4 24 .
30 3,5 180 40 - 22 18 4 26,5 °
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\QVerenano - M

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte

A21FP A21FP
NEUTRO TiN

DIN 371 i .
<M10 g :E
SEW—/‘ ‘\ —
—-‘LZ i
L ] :
DIN 376 .
> M11 'g" %
_ |
|
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A15S
(pp. 43) M m
%, Y
@di P L L2 s @Az g A A21FP
js16 e o m2 NEUTRO TiN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm]

M 2 0,4 45 7 11 2,8 2,1 3 1,6 . .
2,2 0,45 45 8 13 2,8 2,1 3 1,75 . .
2,3 0,4 45 8 13 2,8 2,1 3 1,9 . .
2,5 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 205 . .
2,6 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,1 . .
3 0,5 56 10 18 35 2,7 3 2,5 . .
3,5 0,6 56 11 20 4 3 3 2,9 . .
4 0,7 63 12 21 4,5 34 3 33 . .
5 0,8 70 14 24,5 6 49 3 4,2 . .
6 1 80 16 29 6 4,9 3 5 . .
7 1 80 16 29 7 5,5 3 6 . .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 3 6,8 . .
9 1,25 90 18 33 9 7 3 7.8 . .
10 1,5 100 20 36 10 8 3 8,5 . .
1 1,5 100 22 = 8 6,2 3 9,5 . .
12 1,75 110 24 - 9 7 3 10,2 . .
14 2 110 25 = 11 9 3 12 . .
16 2 110 28 - 12 9 3 14 . .
18 2,5 125 32 - 14 11 3 15,5 . .
20 2,5 140 32 - 16 12 4 175 . .
22 2,5 140 32 - 18 145 4 195 . .
24 3 160 36 - 18 145 4 21 . .
27 3 160 36 = 20 16 4 24 . .
30 3,5 180 40 - 22 18 4 265 . .
33 3,5 180 40 = 25 20 4 295 . .
36 4 200 55 - 28 22 4 32 . .
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M  ‘YVerenano

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte

IME

A21FP
NEUTRO

DIN 376
uN a
Q
T f— =R
LZ
LI
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A15S
e 43 [A(5-6))
=
Y
RH
ad P L L L ad W
1 js]& : ’ h92 h?z ‘ 1 A21FP
NEUTR
ml  fmml foml foml foml fmml fmm] [ [mm] UTRO
M 39 4 200 60 - 32 24 4 35 .
42 4,5 200 60 - 32 24 4 37,5 .
45 4,5 220 65 - 36 29 4 40,5 .
48 5 250 70 - 36 29 4 43 .
52 5 250 70 - 40 32 4 47 o

188 £ P55



\QVerenano - M

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte / gambo passante

A22 FP A22 FP
NEUTRO TiN

DIN 376 .
<
E Q
MR 1 E,
LZ
L1
3
E
i
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A16 S
%, Y
RH RH
@d1 P L1 Lz |_3 @dz a 4 7
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm]

M 4 0,7 63 12 - 2,8 2,1 3 3,3 o .
5 0,8 70 14 - 3,5 2,7 3 42 D .
6 1 80 16 - 45 3,4 3 5 D .
7 1 80 16 - 5,5 43 3 6 D .
8 1,25 90 18 - 6 4,9 3 6,8 . .
9 1,25 90 18 - 7 5,5 3 7.8 . .
10 1,5 100 20 - 7 5,5 3 8,5 o .

€ P56 189



M  ‘YVerenano

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte con imbocco corretto

i [

A15 A15 A15
NEUTRO VAP TiN

DIN 371
<M10
o
DIN 376 .
>M12 g”
I
¥ — =g
LZ
L. |
|
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A15S
P49 ﬂ@ ﬂ@ ﬂ@
% V% s
V) % W
e e T A A15 A15 A15
ml  fmml fom] foml o foml o [oml foml O [m) EUTRO VAP TN
M2 0,4 45 7 11 2,8 2,1 2 1,6 o . O
2,5 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,05 . . .
3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 3 2,5 . . .
3,5 0,6 56 11 20 4 3 3 2,9 . . .
4 0,7 63 12 21 4,5 3.4 3 3,3 . o .
5 0,8 70 14 24,5 6 4.9 3 4,2 . o o
6 1 80 16 29 6 4,9 3 5 . . .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 3 6,8 . . .
10 1,5 100 20 36 10 8 3 8,5 . . .
12 1,75 110 24 7 3 10,2 . . .
14 2 110 25 - 11 9 3 12 . . .
16 2 110 28 - 12 9 3 14 . . .
18 2,5 125 32 - 14 11 4 15,5 o . .
20 2,5 140 32 - 16 12 4 17,5 . . .
22 2,5 140 32 - 18 14,5 4 19,5 . o .
24 3 160 36 - 18 14,5 4 21 . o °
27 3 160 36 - 20 16 4 24 . . .
30 3,5 180 40 - 22 18 4 26,5 . . .
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\QVerenano - M

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte con imbocco corretto

Jll A156G  A156G
Cf E NEUTRO TiN

DIN 371 i
<M10 T
EVEW
LZ
L3
L1
DIN 376 .
> M12 EN
L
! |
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A15S 6G
% ) 2 /
V), Y
ad P L L L ad a z W
1 ol 2 2 S I Am566  A156G
NEUTRO TiN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [] [mm] '
M 2 0,4 45 7 11 2,8 2,1 2 1,6 . .
2,5 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,05 . .
3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 3 2,5 . .
4 0,7 63 12 21 45 3,4 3 3.3 . .
5 0,8 70 14 24,5 6 4,9 3 4,2 o .
6 1 80 16 29 6 4,9 3 5 . .
8 1,25 90 18 33 8 6.2 3 6,8 . .
10 1,5 100 20 36 10 8 3 8,5 . .
12 1,75 110 24 - 7 3 10,2 . .
14 2 110 25 - 11 9 3 12 . .
16 2 110 28 - 12 9 3 14 . .
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\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

A70 A70 A70
HSSE E NEUTRO VAP TiN

DIN 371 )
<M10 3

ONYNO3,

DIN 376 ,
>M12 '
Q
Wﬁ
] |
1
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A70 S
- 520 C(2-3)
, *y—r7 7
% 7))
V1 M V0V
RH RH RH
o P b s 2L a2 I Az A70 A70
NEUTRO VAP TiN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm]

M2 0,4 45 6 12 2,8 2,1 3 1,6 . . .
2,5 0,45 50 6,5 15 2,8 2,1 3 2,05 . . .
3 0,5 56 7 15 3,5 2,7 3 2,5 . . .
4 0,7 63 8,5 21 45 3,4 3 33 . . .
5 0,8 70 10 24,5 6 4,9 3 42 . . .
6 1 80 12 29 6 4,9 3 5 . . .
8 1,25 90 15 33 8 6,2 3 6,3 . . .
10 1,5 100 17,5 38 10 3 3 8,5 . . .
12 1,75 110 18 = 9 7 4 10,2 . . .
14 2 110 20,5 - 1 9 4 12 . . .
16 2 110 20,5 = 12 9 4 14 . . .
18 2,5 125 25,5 - 14 1 4 15,5 . . .
20 2,5 140 29,5 - 16 12 4 17,5 . . .
22 2,5 140 29,5 - 18 145 4 19,5 . . .
24 3 160 35,5 = 18 145 4 21 . . .
27 3 160 37,5 - 20 16 4 24 . . .
30 3,5 180 42 = 22 18 4 26,5 . . .
33 3,5 180 43,5 - 25 20 4 29,5 . . .
36 4 200 47 = 28 22 4 32 . . .

192 £ P57



\QVerenano - M

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

A70 6G A70 6G A70 6G
NEUTRO VAP TiN

DIN 371
<M10
'g' @'wm N -
L2
L3
L1
DIN 376 .
> M12 <
Q
NS =
L2
L|
ARTICOLO SOSTITUITO DA @
A70S 6G
. ) C(2-3)
T A
N
RH
ad P L L L @d a z W
1 o 2 3 2 2 I A706G  A706G  A706G
NEUTRO VAP TiN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm] '
M 2 0,4 45 6 12 2,8 2,1 3 1,6 . . .
2,5 0,45 50 6,5 15 2,8 2,1 3 2,05 . . .
3 0,5 56 7 15 3,5 2,7 3 2,5 . . .
4 0,7 63 8,5 21 45 3,4 3 3.3 . . .
5 0,8 70 10 24,5 6 4.9 3 4,2 . . .
6 1 80 12 29 6 4.9 3 5 . . .
8 1,25 90 15 33 8 6.2 3 6,8 . . .
10 1,5 100 17,5 38 10 3 8,5 . . .
12 1,75 110 18 - 9 7 4 10,2 . . .
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MF ‘©Verenano

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte

IME

DIN 374 .

A23 FP A23 FP A23 FP LH
NEUTRO TiN NEUTRO

od,

A23 FP A23 FP A23 FPLH
NEUTRO TiN NEUTRO

ARTICOLO SOSTITUITO DA

we o o= il B BB

B

RH RH LH
= <

@d1 P |_1 Lz L3 @dz a

ol A A23 FP A23FP  A23FPLH

ml  fmml fm] foml foml o [oml foml O [m) VEUTRO TN NEUTRO
M3 0,35 56 8 - 2,2 - 3 2,65 .

3,5 0,35 56 9 - 2,5 21 3 3,15 .

4 0,5 63 10 - 2,8 2,1 3 3,5 .

5 0,5 70 12 - 3,5 2,7 3 4.5 .

6 0,5 80 14 - 4,5 3.4 3 5,5 . .

6 0,75 80 14 - 4,5 3,4 3 5,2 ° . °

7 0,75 80 14 - 5,5 4,3 3 6,2 o .

8 0,75 80 16 - 6 4,9 3 7,2 .

8 1 90 16 - 6 4,9 3 7 . . .

9 1 90 16 - 7 55 3 8 .

10 0,5 90 18 - 7 5.5 4 9,5 . .

10 0,75 90 18 - 7 55 3 9,2 .

10 1 90 18 - 7 5,5 3 9 . . .

10 1,25 100 18 - 7 5,5 3 8,8 o . o

1 1 90 20 - 8 6,2 3 10 °

12 0,75 100 22 - 9 7 4 11,2 ° .

12 1 100 22 - 9 7 4 11 . .

12 1,25 100 22 - 9 7 3 10,8 . . .

12 1,5 100 22 - 9 7 3 10,5 . . .

14 1 100 22 - 11 9 4 13 . .

14 1,25 100 22 - 11 9 3 12,8 . .

14 1,5 100 22 - 11 9 3 12,5 . . .

15 1 100 22 - 12 9 4 14 .

15 1,5 100 22 - 12 9 3 13,5 °

16 1 100 22 - 12 9 4 15 . .

16 1,25 100 22 - 12 9 4 14,8 . .
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\W\Verenano  MF

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte

A23 FP A23 FP A23 FP LH
E NEUTRO TiN NEUTRO

DIN 374 R

od,

A23 FP A23 FP A23 FP LH
NEUTRO TiN NEUTRO

ARTICOLO SOSTITUITO DA

A17 S A17 S A23 FCLH

(pp. 84) (pp. 84) (pp. 80) m m %

RH RH LH
8 B 8

i

@di P L s @%@z Wl A23FP  A23FP  A23FPLH

] foml fmml foml om] o foml oml G ml VEUTRO TN NEUTRO
M 16 1,5 100 22 - 12 9 3 14,5 . . .

17 1 100 22 - 12 9 4 16 .

17 1,5 100 22 - 12 9 4 15,5 .

18 1 110 25 - 14 11 4 17 .

18 1,5 110 25 - 14 11 4 16,5 . . .

18 2 125 28 - 14 11 4 16 .

20 1 125 25 - 16 12 4 19 .

20 1,5 125 25 - 16 12 4 18,5 . o .

20 2 140 28 - 16 12 4 18 .

22 1 125 25 - 18 14,5 4 21 .

22 1,5 125 25 - 18 14,5 4 20,5 . .

22 2 140 28 - 18 14,5 4 20 .

24 1 140 25 - 18 14,5 4 23 .

24 1,5 140 25 - 18 14,5 4 22,5 .

24 2 140 28 - 18 14,5 4 22 .

25 1 140 25 - 18 14,5 4 24 .

25 1,5 140 25 - 18 14,5 4 23,5 .

25 2 140 28 - 18 14,5 4 23 .

26 1 140 25 - 18 14,5 4 25 .

26 1,5 140 25 - 18 14,5 4 24,5 .

26 2 140 28 - 18 14,5 4 24 .

27 1,5 140 28 - 20 16 4 25,5 .

27 2 140 28 - 20 16 4 25 .

28 1,5 140 28 - 20 16 4 26,5 .

28 2 140 28 - 20 16 4 26 .

30 1 150 25 - 22 18 5 29 .
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\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte

A3

DIN 374 .

A23 FP
NEUTRO

od,

ARTICOLO SOSTITUITO DA

A17 S
(pp. 84) m
Y
RH

. ’ jls- 16 . E Qh(;z h?z ‘ i A23 FP

ml  fmml fom] foml o foml o [oml foml O [m) EUTRO
M 30 1,5 150 28 - 22 18 4 28,5 o
30 2 150 28 - 22 18 4 28 .
32 1,5 150 28 - 22 18 5 30,5 .
32 2 150 28 - 22 18 4 30 o
33 1,5 160 30 - 25 20 5 31,5 .
33 2 160 30 - 25 20 4 31 .
35 1,5 170 30 - 28 22 5 33,5 .
35 2 170 30 - 28 22 5 33 .
36 1,5 170 30 - 28 22 5 34,5 .
36 2 170 30 - 28 22 5 34 .
36 3 200 56 - 28 22 4 33 °
39 3 200 60 - 32 24 5 36 .
40 1,5 170 30 - 32 24 5 38,5 .
40 2 170 30 - 32 24 5 38 °
40 3 200 60 - 32 24 5 37 .
42 1,5 170 30 - 32 24 6 40,5 .
42 2 170 30 - 32 24 5 40 o
42 3 200 60 - 32 24 5 39 .
45 1,5 180 32 - 36 29 6 43,5 .
45 2 180 32 - 36 29 5 43 .
45 3 200 50 - 36 29 5 42 .
48 1,5 190 32 - 36 29 6 46,5 .
48 2 190 32 - 36 29 6 46 .
48 3 225 50 - 36 29 5 45 °
52 1,5 190 32 - 40 32 6 50,5 .
52 2 190 32 - 40 32 6 50 .
52 3 225 50 - 40 32 5 49 °
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\W\Verenano  MF

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte con imbocco corretto

A17 A17 A17
NEUTRO VAP TiN

DIN 374 . .
o
7] — =
— |
L\
|
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A17 S
(op- 54 ﬂ@ ﬂ@ ﬂ@
NN P P
i o
@di P jSL}G L2 3 gh‘iz S A17 A17 A17
] foml fmml foml om] o foml oml G ml VEUTRO VAP TN
M4 0,5 63 10 - 2,8 21 3 3,5 .
5 0,5 70 12 - 3,5 2,7 3 4,5 .
6 0,75 80 14 - 4,5 3,4 3 52 . . .
7 0,75 80 14 - 5,5 4.3 3 6,2 .
8 0,75 80 16 - 6 49 3 7,2 .
8 1 90 16 - 6 4,9 3 7 . ° °
9 1 90 16 - 7 5,5 3 8 .
10 0,75 90 18 - 7 5,5 4 9,2 .
10 1 90 18 - 7 5.5 4 9 . . .
10 1,25 100 18 - 7 5,5 3 8,8 . . .
1 1 90 20 - 8 6,2 4 10 .
12 1 100 22 - 9 7 4 11 . . .
12 1,25 100 22 - 9 7 4 10,8 o . .
12 1,5 100 22 - 9 7 3 10,5 . o .
14 1 100 22 - 11 9 4 13 .
14 1,25 100 22 - 11 9 4 12,8 . ° .
14 1,5 100 22 - 11 9 4 12,5 . o .
15 1 100 22 - 12 9 4 14 .
15 1,5 100 22 - 12 9 4 13,5 .
16 1 100 22 - 12 9 4 15 .
16 1,5 100 22 - 12 9 4 14,5 . . .
18 1 110 25 - 14 11 4 17 .
18 1,5 110 25 - 14 11 4 16,5 . . .
20 1 125 25 - 16 12 4 19 .
20 1,5 125 25 - 16 12 4 18,5 . ° .
22 1 125 25 - 18 14,5 4 21 .
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\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte con imbocco corretto

A17
NEUTRO

DIN 374 ]
—‘Rk_ﬁ
-
|
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A17 S
(pp. 84) m
-
Y,
2
e ’ jls- ] 6 2 . Qh(;z h?z ’ L A17
ml  fmml fom] foml o foml o [oml foml O [m) EUTRO
M 22 1,5 125 25 - 18 14,5 4 20,5 .
24 1 140 25 - 18 14,5 5 23 .
24 1,5 140 25 - 18 14,5 4 22,5 .
24 2 140 28 - 18 14,5 4 22 .
25 1,5 140 25 - 18 14,5 4 23,5 .
25 2 140 28 - 18 14,5 4 23 °
26 1,5 140 25 - 18 14,5 4 24,5 °
26 2 140 28 - 18 14,5 4 24 .
27 1,5 140 28 - 20 16 4 25,5 .
27 2 140 28 - 20 16 4 25 .
28 1,5 140 28 - 20 16 4 26,5 .
28 2 140 28 - 20 16 4 26 .
30 1,5 150 28 - 22 18 4 28,5 .
30 2 150 28 - 22 18 4 28 °
32 1,5 150 28 - 22 18 5 30,5 °
32 2 150 28 - 22 18 4 30 o
36 1,5 170 30 - 28 22 5 34,5 .
36 2 170 30 - 28 22 5 34 .
36 3 200 56 - 28 22 4 33 .
40 1,5 170 30 - 32 24 5 38,5 .
40 2 170 30 - 32 24 5 38 .
40 3 200 60 - 32 24 4 37 .
42 1,5 170 30 - 32 24 5 40,5 o
42 2 170 30 - 32 24 5 40 °
42 3 200 60 - 32 24 5 39 .
45 1,5 180 32 - 36 29 6 43,5 .
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\W\Verenano  MF

MASCHI A MACCHINA per fori passanti
Scanalature diritte con imbocco corretto

e

DIN 374 N a
B E——
QIHM—" i
LZ
. |
ARTICOLO SOSTITUITO DA
A17 S
(pp. 84) m
% NN
7))
@d1 P L1 |_2 |_3 @dz a z %% A17
js 16 h9 h12 > SEUT
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [] [mm]

M 45 2 180 32 - 36 29 5 43 o
45 3 200 50 - 36 29 5 42 D
48 1,5 190 32 - 36 29 6 46,5 D
48 2 190 32 - 36 29 5 46 D
48 3 225 50 - 36 29 5 45 .
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\WVERGNANO

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

AT1 AT1
st fez

DIN 374 i .
HE N —— %ﬁ
L, = <

ARTICOLO SOSTITUITO DA

A71S
(pp. 92) @
[ 2,5xD | [ 2,5xD |
2N 20
.
. ’ jls- ] 6 . E Qh(;z h?z ‘ 1 A1 A1
ml  fmml fom] foml o foml o [oml foml O [m) EUTRO TN
M6 0,75 80 7,5 - 4,5 3,4 3 52 . .
8 1 90 10 - 6 4,9 3 7 . .
10 1 90 10 - 7 5.5 3 9 . .
10 1,25 100 11,5 - 7 5,5 3 8,8 . .
12 1 100 13 - 9 7 4 11 . .
12 1,25 100 13,5 - 9 7 4 10,8 ° .
12 1,5 100 14 - 9 7 4 10,5 . .
14 1,5 100 15,5 - 11 9 4 12,5 . .
16 1,5 100 15,5 - 12 9 4 14,5 . .
18 1,5 110 16 - 14 11 4 16,5 . .
20 1 125 15 - 16 12 4 19 .
20 1,5 125 17 - 16 12 4 18,5 . .
22 1,5 125 19 - 18 14,5 4 20,5 .
24 1,5 140 21 - 18 14,5 4 22,5 .
24 2 140 26 - 18 14,5 4 22 °
26 1,5 140 23 - 18 14,5 4 24,5 o
27 1,5 140 23 - 20 16 4 25,5 .
27 2 140 28 - 20 16 4 25 .
28 1,5 140 23 - 20 16 4 26,5 .
30 1,5 150 25 - 22 18 5 28,5 .
30 2 150 29 - 22 18 4 28 .
36 3 200 46 - 28 22 4 33 .
42 3 200 51 - 32 24 5 39 .
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\WVverenano | JNC

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

A60 A60
e

ASME B1.1

DIN 2184-1 N R
<@ 1/4" T %
HIRR S = :
L, 2
L3 § )E
L o
DIN 2184-1 .
> @ 5/16" ’;N
SNOSS— =
] |

ARTICOLO SOSTITUITO DA

A60 S
(pp. 105)

i
W
A\

X
A\

N
A\

E:
NE:

P @d1 .|_1 |_2 |_3 @dz a z g% A60 AGO
UNC Js16 o 2 NEUTRO TiN
(Sp/1”] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] []  [mm]
Nr.2 56 2,184 45 6 13 2,8 2.1 3 1,85 . .
Nr.3 48 2,515 50 6 15 2,8 2,1 3 2.1 . .
Nr.4 40 2,845 56 6,5 21 3,5 27 3 235 . .
Nr.5 40 3,175 56 6.5 21 3,5 2,7 3 2,65 . .
Nr.6 32 3,505 56 7.5 22,5 4 3 3285 . .
Nr.8 32 4,166 63 7.5 26 45 34 3 3,5 . .
Nr.10 24 4,826 70 10 28,5 6 49 3 3,9 . .
Nr.12 24 5,486 80 10 28,5 6 49 3 4,5 . .
1/4" 20 6,35 80 11,5 32 7 55 3 5,1 . .
5/16" 18 7,938 90 13 - 6 49 3 6.6 . .
3/8" 16 9,525 100 14 - 7 55 3 8 . .
7/16" 14 11,113 100 17 - 8 62 3 9,4 . .
172" 13 12,7 110 19 - 9 7 4 10,8 . .
9/16" 12 14,288 110 21 - 11 9 4 12,2 . .
5/8" 11 15875 110 22,5 - 12 9 4 13,5 . .
3/4" 10 19,05 125 26 - 14 11 4 16,5 . .
7/8" 9 22,225 140 30 - 18 145 4 19,5 . .
1" 8 25,4 160 36,5 - 18 145 4 22,25 . .
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UNF ‘YVerenano

MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

A61 A61

ASME B1.1

DIN 2184-1 . R
<0 14" 3
TS -
L ‘
L ¢ :
L 3 3
DIN 2184-1
>0 5/16"
_ !‘Iﬂ! . ﬂ“‘l‘ e
W. _— '
L2
L'\

ARTICOLO SOSTITUITO DA

A61S
(pp- 113)

N\
&Q

E:
E:

P @d1 'L'| |_2 |_3 @dz a VA g% A61 A61
UNF js16 ho 2 NEUTRO TiN
[Sp/1"]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] []  [mm]
Nr.2 64 2,184 45 5,5 13 2,8 2,1 3 1,85 . .
Nr.3 56 2,515 50 6 18 2,8 2,1 3 2,15 . .
Nr.4 48 2,845 56 6 18 3,5 27 3 2,4 . .
Nr.5 44 3,175 56 6 18 3,5 27 3 2.7 . .
Nr.6 40 3,505 56 6,5 22 4 3 3 2,95 . .
Nr.8 36 4,166 63 7 26,5 45 34 3 3,5 . .
Nr.10 32 4,826 70 8 29 6 49 3 41 . .
Nr.12 28 5,486 80 9 29,5 6 49 3 4,6 . .
1/4" 28 6,35 80 10 32 7 55 3 5,5 . .
5/16" 24 7,938 90 11 - 6 49 3 6,9 . .
3/8” 24 9,525 90 12 - 7 55 3 8,5 . .
7/16" 20 11,113 100 13,5 - 8 62 3 9,9 . .
12" 20 12,7 100 145 - 9 7 4 11,5 . .
9/16" 18 14,288 100 155 - 11 9 4 12,9 . .
5/8" 18 15,875 100 16 - 12 9 4 14,5 . .
3/4" 16 19,05 110 18 - 14 11 4 17,5 . .
7/8" 14 22,225 125 235 - 18 145 4 204 . .
1” 12 25,4 140 26 - 18 14,5 4 23,25 . .
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MASCHI A MACCHINA per fori ciechi
Scanalature elicoidali 40° / rastremati

A59 A59
e

DIN 5156
2 2
ARTICOLO SOSTITUITO DA ISO
A59 S
W\HV WW/
///f 0 ///; 0
RH RH
P ®d1 |_1 Lz |_3 @dz a z %g
G js16 h9 h12 ik N?U?’g 5 A{_SNQ
I
(Sp/1"1 [mml  [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [[]  [mm]
1/8" 28 9,728 90 17 - 7 55 3 8,8 . .
1/4" 19 13,157 100 23 - 11 9 4 118 . .
3/8" 19 16,662 100 23 - 12 9 4 1525 . .
172" 14 20,955 125 29 - 16 12 4 19 . .
5/8" 14 22,911 125 29 - 18 145 4 21 . .
3/4" 14 26,441 140 29 - 20 16 4 245 . .
7/8" 14 30,201 150 32 - 22 18 4 2825 . .
1" 11 33,249 160 345 - 25 20 4 30,75 . .
11/8" 11 37,897 170 345 - 28 22 5 355 .
11/4" 1M1 41,91 170 34,5 - 32 24 5 395 .
11/2" 11 47,803 190 37,5 - 36 29 6 45725 .
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Senza canalini di lubrificazione

AL
S
"'

==

B

DIN 2174 (371) -
<M10 N
< L
LZ
L

—

DIN 2174 (376) a

1

> M12 5
< U =
— |
L|
‘
ARTICOLO SOSTITUITO DA

A80

(pp. 72)
@d1 P |_1 Lz L3 @dz a z g%

s 16 h9 h12 4
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm]
M2 0,4 45 7 11 2,8 2,1 3 1,85
2,5 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,3
3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8
3,5 0,6 56 11 20 4 3 4 3,25
4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 5 3,7
5 0,8 70 14 24,5 6 49 5 4,65
6 1 80 16 29 6 4,9 5 5,55
8 1,25 90 18 33 8 6.2 5 7.4
10 1,5 100 20 36 10 8 5 9,3
12 1,75 110 24 7 5 11,2
14 2 110 25 - 11 9 6 13,1
16 2 110 28 - 12 9 6 15,1
204

P80
TiN

MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti

P80
V-MAXX

P80 6GX
TiN

P80
TiN

P80
V-MAXX

i

L)
7

RH

P80 6GX
TiN

P80 7GX
TiN

P80 7GX
TiN
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti
Canalini di lubrificazione

D> : g P80 N PSON  P80N6GX P80 N 7GX
)))))))»‘- 3 TiN V-MAXX TiN TiN

DIN 2174 (371)
<M10

DIN 2174 (376)

>M12 ¥ %
_ |
ARTICOLO SOSTITUITO DA 6HX GHX 7GX
P900 N
(B 1) @ % C(2-3) C(2-3)
Vi Y %
ER E3 E2 E2
M W W
a & 4y 4
G Pk Ph e 2 I pgonN PSON  P80ONG6GX P80 N 7GX
TiN V-MAXX TiN TiN
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm]  [] [mm]
M2 0,4 45 7 11 2,8 2,1 3 1,85 o . .
2,5 0,45 50 9 15 2,8 2,1 3 2,3 . . .
3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 o o o o
3,5 0,6 56 11 20 4 3 4 3,25 o o o o
4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 5 3,7 o o o o
5 0,8 70 14 24,5 6 4,9 5 4,65 o ° . o
6 1 80 16 29 6 4,9 5 5,55 . . . .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 5 7,4 . . . .
10 1,5 100 20 36 10 8 5 9,3 . . . .
12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 . . . .
14 2 110 25 - 11 9 6 13,1 . . o o
16 2 110 28 - 12 9 6 151 o o . .
18 2,5 125 28 - 14 11 8 16,9 o o o
20 2,5 140 30 - 16 12 8 18,9 ° . .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi
Imbocco forma E

"/////’
9))))?*: QZF P8O E P80 NE P80 NE P80 NE 6GX
))))))‘)*‘- 3 TiN TiN V-MAXX TiN

DIN 2174 (371) a

<M10
e =
LZ

od,
ﬁ
i

DIN 2174 (376)

> M12 g“
© | =3
LZ
] |
ARTICOLO SOSTITUITO DA 6HX GHX
P900 NE
— @
n " ]
Yy vV i
RH RH RH RH
@d P L L L @d i
! oy 2 : A P80 E P80 NE P8ONE P80 NE 6GX
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [-]  [mm] TiN Ui V-MAXX TiN
M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 o . . .
3,5 0,6 56 11 20 4 3 4 3,25 . . . .
4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 5 3,7 o . . .
5 0,8 70 14 24,5 6 4,9 5 4,65 . o . o
6 1 80 16 29 6 4,9 5 5,55 o . . .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 5 7,4 o . ° .
10 1,5 100 20 36 10 8 5 9,3 . . . .
12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 . .
16 2 110 28 - 12 9 6 15,1 o .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti
Canalini di lubrificazione / fori di lubrificazione

D> : g BPSON BPSONR BPSONR  BP80 NE
j)))))?ﬂ 33 TiN TiN V-MAXX V-MAXX

DIN 2174 (371)
<M10

DIN 2174 (376)

> M12
R
L, ‘
L'\
ARTICOLO SOSTITUITO DA
6HX 6HX 6HX 6HX
BP900 N
(pp. 149) @ % C(2-3)
A
i Y v
21 7778/
RH RH RH RH
P
G P b b3 @% 2z ppggN  BPSONR BPSONR  BPSONE
. TiN TiN V-MAXX V-MAXX
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm]
M5 08 70 14 24,5 6 49 5 465 . . . .
6 1 80 16 29 6 49 5 555 . . . .
8 1,25 90 18 33 8 62 5 74 . . . .
10 15 100 20 36 10 8 5 93 . . . .
12 1,75 110 24 - 9 7 S0 . . . .
16 2 110 28 - 12 6 15,1 o . . °
20 2,5 140 30 - 16 12 8 189 . .
24 3 160 35 - 18 145 8 22,7 .
27 3 160 35 - 20 16 8 257 .
30 3,5 180 40 - 22 18 8 2845 .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti
Canalini di lubrificazione

(l—

== P8O N LH
|\|»>>>>»_»:5

od,

DIN 2174 (376)

>M12 *gN
HE. = =R
)
L3
L|
ARTICOLO SOSTITUITO DA GHX
P900 N LH
(pp. 150) %
A
A
i
LH
@d P L L L @d a z il
1 is 16 : ’ h92 h12 L P80 N LH
ml  fmml foml foml foml fmml fmm] [ [mm] TN
M3 0,5 56 10 18 3,5 2,7 4 2,8 .
4 0,7 63 12 21 4,5 3,4 5 3,7 .
5 0,8 70 14 24,5 6 4,9 5 4,65 .
6 1 80 16 29 6 4.9 5 5,55 .
8 1,25 90 18 33 8 6,2 5 7.4 .
10 1,5 100 20 36 10 8 5 9,3 .
12 1,75 110 24 - 9 7 5 11,2 .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti

Canalini di lubrificazione / gambo lungo
=
=

P8O N L
TiN

NORMA VERGNANO < a
Q
o [%: L
Q
L1
ARTICOLO SOSTITUITO DA 6HX
P900 N L
! V_ﬁ
H
ay
RH
@d1 P L1 Lz |_3 @dz a 4 7
js 16 h9 h12 L PS%\E\I L
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]  [mm] [[]  [mm]
M3 0,5 115 10 18 3,5 2,7 4 2,8 D
4 0,7 115 12 21 45 3,4 5 3,7 D
5 0,8 125 14 24,5 6 49 5 4,65 D
6 1 125 16 29 6 49 5 5,55 D
8 1,25 140 18 33 8 6,2 5 74 .
10 1,5 160 20 36 10 8 5 9,3 .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti
Senza canalini di lubrificazione

le—

> P81 P81 P81 6GX
> TiN V-MAXX TiN

DIN 2174 (371)
< M10x1,25

DIN 2174 (374) a

> M12x1
5= -

od,

ARTICOLO SOSTITUITO DA

6HX 6HX
A81
- E7) C(2-3)

B B 5
v'jqrur 7!@%@7 N
w W )

O P ks Zh a2 @ pgy P81 P816GX

ml  fmml foml foml foml fmml fmm] [ [mm] TN VIMAXX TN

M4 0,5 63 12 21 4,5 3,4 5 3,8 . . .

5 0,5 70 14 24,5 6 4,9 5 4,8 . . .

6 0,75 80 16 29 6 4,9 5 5,65 . . .

8 1 90 18 33 8 6,2 5 7,55 . . .

10 1 90 18 34 10 8 6 9,55 . o .

10 1,25 100 20 36 10 8 6 9,4 . o °

12 1 100 22 - 9 7 6 11,55 . o °

12 1,25 100 22 - 9 7 6 11,4 . . .

12 1,5 100 22 - 9 7 6 11,3 . . .

14 1,25 100 22 - 11 9 6 13,4 . . .

14 1,5 100 22 - 11 9 6 13,3 . . .

16 1,5 100 22 - 12 9 6 15,3 . . .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti
Canalini di lubrificazione

17 a—
> 3HE: P81 N P81N  P81N6GX
> 3 TiN V-MAXX TiN

DIN 2174 (371)
< M10x1,25

DIN 2174 (374)

> M12x1 < %%
] |
ARTICOLO SOSTITUITO DA 6HX GHX
P901 N
e @ @
m. m M
] ail al
-‘4% ‘—4!5/4 /-“3"
RH RH RH
@d P L L L @d a z W
] ol - 2 S i P81 N P81N  P81N6GX
(] fmoml foml foml om] o [moml [oml [ [mm] TN VIMAXX TN
M4 0,5 63 12 21 4,5 3,4 5 3,8 . . .
5 0,5 70 14 24,5 6 4,9 5 4,8 . . .
6 0,75 80 16 29 6 4,9 5 5,65 . . .
8 1 90 18 33 6,2 5 7,55 . . .
10 1 90 18 34 10 8 6 9,55 o . .
10 1,25 100 20 36 8 6 9,4 o ° .
12 1 100 22 - 7 6 11,55 . ° .
12 1,25 100 22 - 9 7 6 11,4 . . .
12 1,5 100 22 - 9 7 6 11,3 . . .
14 1,25 100 22 - 11 9 6 13,4 . . .
14 1,5 100 22 - 11 9 6 13,3 . . .
16 1,5 100 22 - 12 9 6 15,3 . . .
18 1,5 110 22 - 14 11 8 17,3 . . o
20 1,5 125 25 - 16 12 8 19,3 o o .
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MASCHI A MACCHINA A RULLARE AD ALTO RENDIMENTO per fori ciechi e passanti
Canalini di lubrificazione

(l—

> P82 N P82 N
“l»))))ii TiN V-MAXX

od,

ARTICOLO SOSTITUITO DA

P902 N
(pp. 166)

DIN 2189 R
= =5
<= H
o~
[ 30 |

P @d1 'L'| |_2 |_3 @dz a VA g% P82 N P82 N
G 516 h9 ni2 TiN V-MAXX
[Sp/1"]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm] [mm] []  [mm]

1/8" 28 9,728 90 18 - 7 55 6 925 . .
1/4" 19 13,157 100 22 - 11 9 6 12,5 . .
3/8" 19 16,662 100 22 - 12 9 6 16 . .
172" 14 20,955 125 25 - 16 12 6 20 . .
3/4" 14 26,441 140 28 - 20 16 6 255 . .
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