HR 500

VHM Hochleistungs-Reibahlen bis @ 20 mm
fur universelle Anwendungen

HR 500 T NEU - erweitertes Programm
VHM-Kopfreibahlen fiir @ 14-42 mm

HR 500 Guss

VHM Hochleistungs-Reibahlen fiir die
GG- und GGG-Bearbeitung

HR 500 Alu

VHM Hochleistungs-Reibahlen fiir die
Bearbeitung von Aluminium

HR 500 G

Hochleistungs-Reibahlen mit HM- oder Cermet-
Bestiickung von @ 6 mm bis 40 mm

HR 500 GT

Hochleistungs-Reibahlen mit HM- oder Cermet-
Bestiickung liber @ 40 mm bis 76,2 mm

EXCLUSIVE

Made by Giihring



EXCLUSIVE

HR 500 Hochleistungs-Reibahlen
Piktogramme

s
Schneidstoff VHM HM Cermet
Vollhartmetall Hartmetall-besttickt
Innenkiihlung
Norm WN
nach Guhring Standard
T HR500, |HR500/ |HR500] |HR500, |HR500 |HR500 |HR500| |HR500] |HR500] |HR500 [HR500 |HR 500
yp S TS | |GussS| |AS| | GS | GTS D ™ | |GussD |AuD| | GD | GTD
Sacklochbohrung (S) Durchgangsbohrung (D)
Schneidrichtung @
rechts
Toleranz H7 | [+0,005
I I
Bohrungstyp | m
Durchgangsbohrung Sacklochbohrung
Schneidenzahl ¥
Schaftform DHA
Drallwinkel [mm
gerade genutet
Teilung E@E

EU

extrem ungleich

Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich eingetretene Anderungen
jeder Art berechtigen nicht zu Anspriichen. Alle mit DIN gekennzeichneten
Produkte kénnen abweichend der MaBe im Katalog geliefert werden,
solange diese der angezeigten DIN-Norm entsprechen.

Printed in Germany

2  GUHRING HR 500

Guhring KG
Postfach 10 02 47 - D-72423 Albstadt
HerderstraBe 50-54 - D-72458 Albstadt

Tel.: +49 74 31 17-0
Fax: +49 74 31 17-21 279

Internet: www.guehring.de
E-Mail: info@guehring.de



EXCLUSIVE

HR 500 Hochleistungs-Reibahlen

T —

[

R 500
HOCHLEISTUNGSREBAHLEN

Perfekt Reiben in allen Durchmessern

Mit den HR 500 Hochleistungs-Reibahlen finden Sie die ideale Werkzeuglésung
fur alle Durchmesser von 1,97 bis 76,2 mm.

Um immer mit einer optimalen HR 500 Hochleistungs-Reibahle arbeiten zu kénnen,
stehen diverse HR 500-Typen zur Wahl.

¢ VHM-Reibahlen bis Durchmesser 42,00 mm

¢ HM- und cermetbestiickte Reibahlen bis Durchmesser 76,2 mm

¢ VHM-Reibahlen fiir Zwischenabmessungen und Stufenwerkzeuge
im HR 500 Active Programm

HR 500 GUOHRING



EXCLUSIVE

HR 500 Hochleistungs-Reibahlen

Programmubersicht
Norm Typ Werkzeug-Darstellung - Oberflache di Artikel-Nr. IRElatit: Prograr_nm
° gruppe auf Seite
R w— VHM ® 2000 - 20000 1685 166 8
WN S ' '
Yhao e
Wi [ e ——— VAMT @ e - 200 t67s e o
e VM| © 2om - o0 168 1 8
WN D ’ '
HR 500 hd VHM @ 1970 - 12030 1676 166 9
— ' '
HR 500 Eﬁ VHM © 14000 - 42,000 1548 166 11
WN| | TS ' '
HR 500 ﬂ VHM @ 14000 - 42000 1549 166 11
WN| | ™ ' '
HR 500 “ VHM 3,000 - 20,000 1036 166 13
WN |GussS ® ' '
A e— —e— e VHM ® 3000 - 20000 10387 166 13
WN Guss D ‘ Y
HR 500 “ VHM 4,000 - 20,000 1678 166 14
WN | Aus ' '
HR 500 “ VHM 4,000 - 20,000 1679 166 14
WN | AuD ' '
HR 500 ﬂ HM @ 22000 - 40000 1680 166 15
WN | GS ' '
- _—
Wl RS :_! bestiickt O 6000 - 40000 1682 166 16
HR 500 # HM @ 22000 - 40000 1681 166 15
WN| | 6D ' '
HR 500 : “
wnl | Tep ﬂ bostiokt O 6000 - 40000 1683 166 16
HR 500 Semistandard HM (a) 41,000 - 76,200 1038 166 18
WN GTS emistanaar: ’ - ’
wnl RS0 % Semistandard bostiokt () 41000 - 76200 1040 166 19
HR 500 Semistandard HM ©® 41000 - 76200 1039 166 18
WN GTD emistanaar ’ ’
4 GUHRING HR 500 O blank Odampfbehandelt eTiAIN nanoA Carbo ®Signum



EXCLUSIVE

HR 500 Hochleistungs-Reibahlen
Programmubersicht

Norm Typ Werkzeug-Darstellung Schneidstoff Oberflache di Artikel-Nr. Sfl:);;: Parsfgéaer::?
N Hgngo % Semistandard S:;;L.‘i;‘t (O 41,000 - 76200 1041 166 19
Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A, Giberlang, fiir HR 500 GT
WN HSK-A 63 4290 114 20
Schrumpfverlangerung fiir HR 500 T
chin
wN - —— pare o BRI
yangere’
Werkzeugauswahl fiir optimale
Wirtschaftlichkeit und Qualitéat
VHM VHM VHM HM best. Cermet best.
HR 500 Universal HR500 Guss | HR500 Alu HR500 HR500
1675 1676 1036 1678 1680/1038 = 1682/1040
1685/1548 @ 1686/1549 1037 1679 1681/1039 = 1683/1041
Stahl bis 1200 N/mm?2 ) ) O o
Rostfreier Stahl ® o [
GG O O o o
Guss GGG 40/50 O O o O )
GGG 60/70 O O o )
Aluminium [
Titan / Ti-Basis [ ) [ ) [ ]
Sonderleg. Ni-Basis ° ° °
. bis 48 HRC ) ) @)
geharteter Stahl :
bis 63 HRC ) )
@ optimal geeignet O bedingt geeignet
Optimale Vorbearbeitungs-Durchmesser
Empfohlene UntermaBe in mm
bis @ 6 bis @ 10 bis @ 16 bis @ 25 bis @ 40 Uber @ 40
alle Materialien @0,1-0,2 0,2 @0,2-0,3 20,3 ?03-04 @04-05
bis 48 HRC @0,1-0,2 0,2 0,2 30,2 20,3 20,3
geharteter Stahl
bis 63 HRC 0,1 @ 0,1 @0,1-0,2 0,2 0,2 0,2

HR 500 GUWHRING 5




EXCLUSIVE

HR 500 T - die VHM-Kopflosung

== 000 |

Guhring bietet mit der HR 500 T eine VHM-Kopfreibahle

von 14 bis 42 mm Durchmesser.

Mit der HR 500 T Reibahle wird die erfolgreiche VHM-Variante der
HR 500 bis zum Durchmesser 42,0 mm erweitert. Durch die kurze,
kompakte Ldsung ist eine wirtschaftliche Herstellung sichergestellt.
Trotzdem kann auf die vielseitigen Mdglichkeiten der HR 500
zuruckgegriffen werden.

Durch den universellen HA-Schaft kann die HR 500 T flexibel

mit Standardfuttern und zahlreichen Verldngerungen kombiniert
werden. Durch diesen wesentlichen Vorteil sind keine teuren
Spezialaufnahmen nétig. Dies ermdglicht eine kostengiinstige und
qualitativ sehr hochwertige Reibbearbeitung.

Ihre Vorteile im Uberblick

e Hochleistungsreibahle sorgt fur besonders wirtschaftliche
Fertigung

¢ flexible Aufnahmemaoglichkeiten durch HA-Schaft

e cinfache Verlangerung durch Schrumpfverlangerung oder
Hydrodehnspannfutter

e AusfUhrung als universelle Variante, Guss oder Alu-Variante

6 GUHRING HR 500



EXCLUSIVE

HR 500 T - Vielseitige Kombinationsmoglichkeiten

3 Varianten

Vielseitige Verlangerungsmaéglichkeiten

die Standardvariante fiir die universelle Anwendung
ist NanoA beschichtet

(o

die Guss-Variante mit Signum-Beschichtung fiir
den Einsatz in GG und GGG wird als Sonderlésung
angeboten

Mit der carbo-beschichteten Sonderlésung fiir den
Einsatz in Alu kénnen Al-Knetlegierungen oder
AlSi-Guss-Legierungen bearbeitet werden.

Rundlaufkontrolistelle

Innenkiihlung

LU Sackloch- ; Durchgangsloch-
i ausfithrung | ausfiihrung
mit zentralem ; mit radialer
KuhImittelaustritt Kuhlmittelzufuhr

Fur den Einsatz bei groBen Reibtiefen und zum einfachen
Uberbriicken von Stérkanten kann die HR 500 T mit

einer Vielzahl von Verlangerungen kombiniert werden.

Mit einem kostengtinstigen Preis-Leistungs-Verhaltnis
punktet beispielsweise die Schrumpfverldngerung
(Art.-Nr. 4719). Wo eine schlanke Aufnahme benétigt wird
und nicht geschrumpft werden kann, bietet Giihring das
neue Hydrodehnspannfutter ab Spann-@ 10 mm an.

NEu!

Hydrodehnspannfutter
als Sonderaufnahme
ab Spann—@ 10 mm

flexible Kombinationsmadglichkeiten

Durch den genormten Schaft nach DIN 6535-HA kann
die HR 500 T bei kurzen Reibtiefen in herkémmliche
Hydrodehnspannfutter, Schrumpffutter oder andere
genau rundlaufende Spannfutter aufgenommen
werden.

HR 500 GUUHRING 7



EXCLUSIVE

VHM-Hochleistungs-Reibahlen HR 500

Hochleistungs-Reibahlen

univ

ersal

HR 500 ||||| HR 500 ||||
‘ WN ‘ D"'A s D
EU EU
Artikel-Nr. 1685 1686
Oberfliche (a) (a)
Die Vollhartmetall-Hochleistungsreibahle Rabattgruppe 166 166
HR 500 arbeitet mit héchsten Schnittwerten P
und erzeugt sehr hochwertige Bohrungs-
qualité‘lten.gDamit erméglich? sie oftma?s er- ® H7 ® H7
hebliche Einsparungen bei den Prozesskosten. -
AuBerdem gewéhrleistet sie eine sehr hohe
Prozesssicherheit.
Zwischenabmessungen von @ 1,97-20,1 mm
kurzfristig moglich.
3 R e ]
I4
I2
11
Code-Nr. | & d2he . 2 4 Fﬁ Verfiigbarkeit
mm mm mm mm mm
2,000 2,000 4,000 50,00 22,00 8,00 4 [ ) ()
2,500 2,500 4,000 50,00 22,00 8,00 4 [ ) ()
3,000 3,000 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
3,500 3,500 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () ()
4,000 4,000 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () o
4,500 4,500 6,000 76,00 40,00 12,00 4 o o
5,000 5,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
5,500 5,500 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
6,000 6,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
6,500 6,500 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () ()
7,000 7,000 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () ()
7,500 7,500 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () ()
8,000 8,000 8,000 101,00 65,00 16,00 6 [ ) o
8,500 8,500 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) o
9,000 9,000 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) o
9,500 9,500 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) ()
10,000 10,000 10,000 101,00 61,00 19,00 6 () ()
10,500 10,500 12,000 130,00 85,00 19,00 6 () ()
11,000 11,000 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) o
11,500 11,500 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) ()
12,000 12,000 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) ()
13,000 13,000 14,000 130,00 85,00 22,00 6 () ()
14,000 14,000 14,000 130,00 85,00 22,00 6 () ()
15,000 15,000 16,000 150,00 102,00 22,00 6 () ()
16,000 16,000 16,000 150,00 102,00 22,00 6 [ ) ()
17,000 17,000 18,000 150,00 102,00 25,00 6 o [ )
18,000 18,000 18,000 150,00 102,00 25,00 6 [ ) ()
19,000 19,000 20,000 150,00 100,00 25,00 6 () o
20,000 20,000 20,000 150,00 100,00 25,00 6 [ ) o
8 GUHRING HR 500 O blank O dampfbehandelt eTiAIN nanoA @Carbo ®Signum




EXCLUSIVE

_/rsa\
VHM-Hochleistungs-Reibahlen HR 500 %

Hochleistungs-Reibahlen [ .
‘ WN ‘ D"'A

HR 50 HR 500

EU EU
Artikel-Nr. 1675 1676
Oberfliche (a) (a)
Die Vollhartmetall-Hochleistungsreibahle Rabattgruppe 166 166

HR 500 arbeitet mit héchsten Schnittwerten
und erzeugt sehr hochwertige Bohrungs-
qualitdten. Damit ermoglicht sie oftmals er-
hebliche Einsparungen bei den Prozesskosten.
AuBerdem gewéhrleistet sie eine sehr hohe
Prozesssicherheit.

+0,005 ® +0,005

=

Zwischenabmessungen von @ 1,97-20,1 mm
kurzfristig moglich.

dz
1
1
1l
1
1
1
1
—_ 1
1
~
(i
I
—_ I
=l
0
d1
Vase
Ill.'“_

Code-Nr. [ dzhe . 2 4 W Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm
1,970 1,970 4,000 50,00 22,00 8,00 4 [ ) ()
1,980 1,980 4,000 50,00 22,00 8,00 4 [ ) ()
1,990 1,990 4,000 50,00 22,00 8,00 4 [ ) ()
2,000 2,000 4,000 50,00 22,00 8,00 4 () ()
2,010 2,010 4,000 50,00 22,00 8,00 4 () o
2,030 2,030 4,000 50,00 22,00 8,00 4 o o
2,970 2,970 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
2,980 2,980 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
2,990 2,990 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
3,000 3,000 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () ()
3,010 3,010 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () ()
3,020 3,020 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () ()
3,030 3,030 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) o
3,970 3,970 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) o
3,980 3,980 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) o
3,990 3,990 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
4,000 4,000 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () ()
4,010 4,010 4,000 68,00 40,00 12,00 4 () ()
4,020 4,020 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
4,030 4,030 4,000 68,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
4,970 4,970 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
4,980 4,980 6,000 76,00 40,00 12,00 4 () ()
4,990 4,990 6,000 76,00 40,00 12,00 4 () ()
5,000 5,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 () ()
5,010 5,010 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
5,020 5,020 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
5,030 5,030 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
5,970 5,970 6,000 76,00 40,00 12,00 4 () o
5,980 5,980 6,000 76,00 40,00 12,00 4 () [ )
5,990 5,990 6,000 76,00 40,00 12,00 4 () ()

(O blank (© dampfoehandeit @) TIAIN nanoA €b Carbo & signum HR 500 GUHRING 9



EXCLUSIVE

VHM-Hochleistungs-Reibahlen HR 500

Hochleistungs-Reibahlen

univ

ersal

HR 500 ||||| HR 500 ||||
‘ WN ‘ D"'A s D
EU EU
Artikel-Nr. 1675 1676
Oberfliche (a) (a)
Die Vollhartmetall-Hochleistungsreibahle Rabattgruppe 166 166
HR 500 arbeitet mit héchsten Schnittwerten P
und erzeugt sehr hochwertige Bohrungs-
qualité‘lten.gDamit erméglich? sie oftma?s er- ® +0005 ® +0005
hebliche Einsparungen bei den Prozesskosten. -
AuBerdem gewéhrleistet sie eine sehr hohe
Prozesssicherheit.
Zwischenabmessungen von @ 1,97-20,1 mm
kurzfristig moglich.
I4
I2
11
Code-Nr. [ e — — — W Verfiigbarkeit
6,000 6,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ o
6,010 6,010 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
6,020 6,020 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
6,030 6,030 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) o
7,000 7,000 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () [ )
7,970 7,970 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () ()
7,980 7,980 8,000 101,00 65,00 16,00 6 o [ )
7,990 7,990 8,000 101,00 65,00 16,00 6 [ ) [ )
8,000 8,000 8,000 101,00 65,00 16,00 6 [ ) ()
8,010 8,010 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () ()
8,020 8,020 8,000 101,00 65,00 16,00 6 [ ) [ )
8,030 8,030 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () ()
9,000 9,000 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) [ )
9,970 9,970 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) [ )
9,980 9,980 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) ()
9,990 9,990 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) [ )
10,000 10,000 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) [ )
10,010 10,010 10,000 101,00 61,00 19,00 6 () ()
10,020 10,020 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) o
10,030 10,030 10,000 101,00 61,00 19,00 6 [ ) [ )
11,000 11,000 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) ()
11,970 11,970 12,000 130,00 85,00 19,00 6 () ()
11,980 11,980 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) [ )
11,990 11,990 12,000 130,00 85,00 19,00 6 () [ )
12,000 12,000 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) ()
12,010 12,010 12,000 130,00 85,00 19,00 6 o [ )
12,020 12,020 12,000 130,00 85,00 19,00 6 [ ) [ )
12,030 12,030 12,000 130,00 85,00 19,00 6 () ()
10 GUHRING HR 500 O blank O dampfbehandelt eTiAIN nanoA @ Carbo ® Signum




EXCLUSIVE

VHM-Hochleistungs-Reibahlen HR 500 T

Hochleistungs-Reibahlen

uUniversal

- HR 500 ||||| HR 500 ||||
‘ WN ‘ D"'A . TS ™
EU EU
Artikel-Nr. 1548 1549
Oberfliache (a) (a)
Die Vollhartmetall-Hochleistungsreibahle Rabattgruppe 166 166
HR 500 T arbeitet mit hochster Produktivitat. o
Sacklochausfiihrung mit zentralem Kuihimittel- ® H7 ® H7
austritt. Durchgangslochausfihrung mit radialer
Kuhlmittelzufuhr und Schalanschnitt zum
gesicherten Spéanetransport in die Vorschub-
richtung.
Zwischenabmessungen von @ 11,9-42,1 mm
kurzfristig moglich.
. _—
sl4—— k] |
8 Q
l4
I2
I
di d2 hé 11 12 14 .. .
Code-Nr. T Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
14,000 14,000 6,000 66,00 30,00 25,00 8 o [ )
15,000 15,000 6,000 66,00 30,00 25,00 8 [ ) ()
16,000 16,000 8,000 66,00 30,00 25,00 8 [ ) ()
18,000 18,000 8,000 66,00 30,00 25,00 8 [ ) o
20,000 20,000 10,000 70,00 30,00 25,00 8 () [ )
22,000 22,000 10,000 70,00 30,00 25,00 8 () ()
24,000 24,000 12,000 75,00 30,00 25,00 8 o [ )
25,000 25,000 12,000 75,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
26,000 26,000 12,000 75,00 30,00 25,00 8 [ ) ()
28,000 28,000 12,000 75,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
30,000 30,000 16,000 78,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
32,000 32,000 16,000 78,00 30,00 25,00 8 () ()
34,000 34,000 20,000 80,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
36,000 36,000 20,000 80,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
38,000 38,000 20,000 80,00 30,00 25,00 8 [ ) ()
40,000 40,000 20,000 80,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
42,000 42,000 20,000 80,00 30,00 25,00 8 [ ) [ )
O blank O dampfbehandelt eTiAIN nanoA @Carbo ®Signum HR 500 GGHRING 11



EXCLUSIVE

Entgratreibahle EWR 500

Einfach aber effizient

> Querbohrungen entgraten
mit der EWR 500

Beim Entgraten mit konventionellen Reibahlen wird der Grat aufgrund des Spaltes zwischen
Werkzeug und Bohrungswand oft nur umgelegt. Darunter leidet das Bearbeitungsergebnis. Im
Gegensatz zu konventionellen Reibahlen wird mit der neuen Entgratreibahle EWR 500 der Grat

prozesssicher abgeschert.

Durch Anpressung mittels Kuhldruck wird der Spalt zwischen Reibahle und
Bohrungswand geschlossen. Die Anpressung ermoglicht ein sauberes
Abschneiden des Grates an der Wurzel. Die Entgratreibahle ist auch bei
Passungen verwendbar, da die Bohrungswand nicht beschadigt wird.

Das Entgratwerkzeug wird individuell von GUhring ausgelegt.
Lage und Anzahl der Austrittsbohrungen werden je nach Be-
arbeitungsaufgabe abgestimmt.

Durch mehrere Kuhimittel-Austrittsbohrungen wird der permanente
Anpressdruck gewahrleistet. Dadurch wird ein Druckabfall im Bereich

der Querbohrungen verhindert.

12 GUHRING HR 500



EXCLUSIVE

VHM-Hochleistungs-Reibahlen HR 500 Guss GG"‘G‘GG

Hochleistungs-Reibahlen Guss [ .

‘ ‘ DHA o HR 500 ||||| HR 500 ||||
WN - Guss S Guss D
EU EU
Artikel-Nr. 1036 1037
Oberfliache ® ®
Die HR 500 Guss Reibahle erzeugt Rabattgruppe 166 166
Oberflachengiten in GG < Ra 1,6, die bisher o
mit Mehrschneiden-Reibahlen nicht méglich ® H7 ® H7
waren. Durchmesserschwankungen gehdren
der Vergangenheit an. Auch in GGG sind dank -
der ,Signum“-Beschichtung Oberflachengiiten
von < Ra 1,2 kein Problem.
Zwischenabmessungen von @ 1,97-20,1 mm e
kurzfristig moglich.
l4
I2
11
Code-Nr. | & d2he . 2 4 W Verfiigbarkeit
mm mm mm mm mm
3,000 3,000 4,000 68,00 40,00 12,00 6 [ o
4,000 4,000 4,000 68,00 40,00 12,00 6 () o
5,000 5,000 6,000 76,00 40,00 12,00 6 o ()
6,000 6,000 6,000 76,00 40,00 12,00 6 o o
7,000 7,000 8,000 101,00 65,00 16,00 8 () [ )
8,000 8,000 8,000 101,00 65,00 16,00 8 () ()
9,000 9,000 10,000 101,00 61,00 19,00 8 o [ )
10,000 10,000 10,000 101,00 61,00 19,00 8 [ ) [ )
11,000 11,000 12,000 130,00 85,00 19,00 8 [ ) ()
12,000 12,000 12,000 130,00 85,00 19,00 8 [ ) [ )
13,000 13,000 14,000 130,00 85,00 22,00 8 [ ) [ )
14,000 14,000 14,000 130,00 85,00 22,00 8 () ()
15,000 15,000 16,000 150,00 102,00 22,00 8 [ ) [ )
16,000 16,000 16,000 150,00 102,00 22,00 8 [ ) [ )
17,000 17,000 18,000 150,00 102,00 25,00 8 [ ) ()
18,000 18,000 18,000 150,00 102,00 25,00 8 [ ) [ )
19,000 19,000 20,000 150,00 100,00 25,00 8 [ ) [ )
20,000 20,000 20,000 150,00 100,00 25,00 8 () ()

O blank O dampfbehandelt eTiAIN nanoA @Carbo ®Signum HR 500 GEGHRING 13



EXCLUSIVE

VHM-Hochleistungsreibahle HR 500 ALU ALV

Hochleistungs-Reibahlen ALU

- HR 500 ||||| HR 500 |||||
‘ WN ‘ DHA """ AluS AluD
EU EU
Artikel-Nr. 1678 1679
Oberfliache &) )
Die VHM-Hochleistungsreibahle HR 500 ALU Rabattgruppe 166 166
arbeitet mit hdchsten Schnittwerten und o
erzeugt hervorragende Bohrungsqualitaten.
Durch die Carbo-Beschichtung wird die Bil- R H7 R H7
dung von Aufbauschneiden verhindert. Daher —
gibt es nur geringste Durchmesserschwan-
kungen bei bester Oberflachenqualitat der
geriebenen Bohrung. e
Zwischenabmessungen von @ 1,97-20,1 mm
kurzfristig moglich.
T ——— —_—— =
o 20 I — —— i)
l4
I2
11
di d2 hé 11 12 14 .. .
Code-Nr. ¥ Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
4,000 4,000 4,000 68,00 40,00 12,00 4 o [ )
5,000 5,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
6,000 6,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) ()
7,000 7,000 8,000 101,00 65,00 16,00 6 [ ) o
8,000 8,000 8,000 101,00 65,00 16,00 6 () [ )
10,000 10,000 10,000 101,00 61,00 19,00 6 () ()
12,000 12,000 12,000 130,00 85,00 19,00 6 o [ )
14,000 14,000 14,000 130,00 85,00 22,00 6 [ ) [ )
16,000 16,000 16,000 150,00 102,00 22,00 6 [ ) ()
18,000 18,000 18,000 150,00 102,00 25,00 6 [ ) [ )
20,000 20,000 20,000 150,00 100,00 25,00 6 [ ) [ )
14 GUHRING HR 500 O blank O dampfbehandelt eTiAIN nanoA @Carbo ®Signum



EXCLUSIVE

Hochleistungs-Reibahlen HR 500 G

Hochleistungs-Reibahlen S

- HR 500 ||||| HR 500 |||||
‘ WN ‘ D"'A ----- GS GD
EU EU
Artikel-Nr. 1680 1681
Oberfliche (a) (a)
Die HM-bestlickte Hochleistungsreibahle Rabattgruppe 166 166

HR 500 G erzeugt bei héchsten Schnittwerten

erstklassige Bohrungsqualitaten. AuBerdem

gewahrleistet sie sehr hohe Prozesssicherheit

und senkt die Prozessstlickkosten erheblich.

Weitere Vorteile:

e Zwischenabmessungen ab & 20,1 mm sind
kurzfristig lieferbar

e HM-bestlickte Werkzeuge mit ,,Signum®-
Beschichtung flir die GG-Bearbeitung bei
héchsten Anforderungen an die Oberflachen-
glte der Bohrung (Schnittdaten s. Art.-Nr.

H7 @ H7

=

1036/1037)
& ::::::::::::: 5
4
l2
1
Code-Nr. | & d2ht " 2 4 W Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm
22,000 22,000 20,000 160,00 110,00 22,00 6 o [ )
24,000 24,000 25,000 180,00 124,00 22,00 6 [ ) ()
25,000 25,000 25,000 180,00 124,00 22,00 6 [ ) [ )
26,000 26,000 25,000 180,00 124,00 22,00 6 [ ) o
28,000 28,000 25,000 180,00 124,00 25,00 6 () [ )
30,000 30,000 25,000 180,00 124,00 25,00 6 () ()
32,000 32,000 32,000 200,00 140,00 25,00 6 o [ )
34,000 34,000 32,000 200,00 140,00 25,00 6 [ ) [ )
36,000 36,000 32,000 200,00 140,00 25,00 8 [ ) [ )
38,000 38,000 32,000 200,00 140,00 25,00 8 [ ) [ )
40,000 40,000 32,000 200,00 140,00 25,00 8 [ ) [ )

O blank O dampfbehandelt eTiAIN nanoA @Carbo ®Signum HR 500 GEGHRING 15



EXCLUSIVE

Hochleistungs-Reibahlen HR 500 G

Hochleistungs-Reibahlen

HR 500 ||||| HR 500 ||||
‘ WN ‘ D"'A GS GD
EU EU
Artikel-Nr. 1682 1683
Oberfliche @) @)
Rabattgruppe 166 166
@ w ® w
Die cermetbestiickte Hochleistungsreibahle
HR 500 G erzeugt bei héchsten Schnittwerten
erstklassige Bohrungsqualitaten. AuBerdem L
gewahrleistet sie sehr hohe Prozesssicherheit
und senkt die Prozessstlickkosten erheblich.
Zwischenabmessungen von @ 5,9-40,1 mm
kurzfristig moglich.
) Q1 °
4
l2
I
di d2 hé 11 12 14 .. .
Code-Nr. ¥ Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
6,000 6,000 6,000 76,00 40,00 12,00 4 [ ) [ )
8,000 8,000 8,000 101,00 65,00 16,00 4 [ ) ()
10,000 10,000 10,000 101,00 61,00 16,00 4 [ ) ()
12,000 12,000 12,000 130,00 85,00 16,00 4 [ ) o
14,000 14,000 14,000 130,00 85,00 16,00 6 () [ )
16,000 16,000 16,000 150,00 102,00 19,00 6 () ()
18,000 18,000 18,000 150,00 102,00 19,00 6 o [ )
20,000 20,000 20,000 150,00 100,00 19,00 6 [ ) [ )
22,000 22,000 20,000 160,00 110,00 22,00 6 [ ) ()
24,000 24,000 25,000 180,00 124,00 22,00 6 [ ) [ )
25,000 25,000 25,000 180,00 124,00 22,00 6 [ ) [ )
26,000 26,000 25,000 180,00 124,00 22,00 6 () ()
28,000 28,000 25,000 180,00 124,00 25,00 6 [ ) [ )
30,000 30,000 25,000 180,00 124,00 25,00 6 [ ) [ )
32,000 32,000 32,000 200,00 140,00 25,00 6 [ ) ()
34,000 34,000 32,000 200,00 140,00 25,00 6 [ ) [ )
36,000 36,000 32,000 200,00 140,00 25,00 8 [ ) [ )
38,000 38,000 32,000 200,00 140,00 25,00 8 () ()
40,000 40,000 32,000 200,00 140,00 25,00 8 [ ) o
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EXCLUSIVE

Hochleistungs-Reibahlen HR 500 GT

HR 500 GT Hochleistungsreibahlen
Spitzenleistung tber @ 40,00 mm

Auch bei Durchmessern tGber 40,00 mm ist die Guhring HR 500-Technologie erste Wahl fiir
das Hochleistungsreiben. Zahlreiche intelligente Losungen gewéhrleisten auch bei groBen
Durchmessern héchste Schnittwerte und beste Qualitat:

Vielfalt fiir perfekte Bearbeitungsergebnisse

Die HR 500 GT-Werkzeugkdpfe sind als Semi-Standardprogramm mit kurzen Lieferzeiten im

Durchmesserbereich > 40,0 bis 76,2 mm in folgenden werkstoffspezifischen Ausfiihrungen

erhéltlich:

e HM-bestlickt mit nanoA-Beschichtung flr nicht rostende Stahle, GGG 60, GG,
Sonderlegierungen und NE-Metalle

e HM-bestlickt mit Signum-Beschichtung bei hohen Anforderungen an die Oberflachenglite
fir GG und GGG 60

e cermetbestickt fur Stéhle und GGG 40/50

Daruber hinaus fertigen wir Sonderwerkzeuge nach kundenspezifischen Vorgaben auf Anfrage.

Optimale Kiihlschmierung

Dank der neu entwickelten, zum Patent angemeldeten Umlenkschraube an der Stirnseite der
HR 500 GT-Werkzeugkdpfe gelangt das Kiihischmiermittel prozesssicher an die Schneiden.
Ein Verstopfen der Kiihimittelaustritte durch Spéne ist nicht moglich. Durch die besonders
flache Bauweise der Umlenkschraube ist die Bearbeitung von Sackléchern bis unmittelbar an
den Bohrungsgrund méglich.

Bei Bedarf kann die Umlenkschraube bei Sackloch-Bearbeitung entfernt werden.

HR 500 GUWHRING 17
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Hochleistungs-Reibahlen HR 500 GT

Hochleistungs-Reibahlen

a

|s Semist?

ndard

HA HR 500 ""l HR 500 ""l
WN GTS GTD
HR 500 GT als Semistandard EU EU
Zylinderschaft ~ DIN 6535 HA Tol. h6é mit Mit- Artikel-Nr. 1038 1039
nehmer zur optimalen Aufnahme im Uberlangen, .
schlanken Hydrodehnspannfutter Art.-Nr. 4290, Oberflache (a) ()
aber auch in herkdmmlichen Hydrodehnspannfut-
tern oder Schrumpffuttern. Weitere Vorteile: Rabattgruppe 166 166
e Zwischenabmessungen von & 40,0-76,2 mm
sind kurzfristig lieferbar ® H7 @ H7
¢ HM-bestlickte Werkzeuge mit ,,Signum“-Be-
schichtung flir die GG-Bearbeitung bei héchsten
Anforderungen an die Oberflachenglite der
Bohrung (Schnittdaten s. Art.-Nr. 1036/1037)
Mindestbestellmenge 2 Stiick.
Bei Benutzung von langen Hydrodehnspannfut-
tern mit Mitnehmer: vor dem Spannen das Spiel
zwischen Futter und Reibahle durch Verdrehen auf
Anschlag herausnehmen.
—] =
8 E:::: o —] 5
4
l2
11
di d2 hé 11 12 14 .. .
Code-Nr. ¥ Verflgbarkeit
mm mm mm mm mm
41,000 41,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 o [ )
42,000 42,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) ()
44,000 44,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) ([ )
46,000 46,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) o
47,000 47,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 () [ )
48,000 48,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 () ()
50,000 50,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 o [ )
52,000 52,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
53,000 53,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
54,000 54,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
56,000 56,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
58,000 58,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 () ()
59,000 59,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
60,000 60,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
62,000 62,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) ()
64,000 64,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 ([ ) [ )
65,000 65,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
66,000 66,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 () ()
68,000 68,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) o
70,000 70,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) [ )
71,000 71,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) ()
72,000 72,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 () ()
74,000 74,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) [ )
76,000 76,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 () [ )
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EXCLUSIVE

d
Hochleistungs-Reibahlen HR 500 GT ndar

als gemistd

Hochleistungs-Reibahlen _

_HA HR 500 ""l HR 500 —W
WN GTS GTD
; EU EU
HR 500 GT als Semistandard Artikel-Nr. 1040 1041
Zylinderschaft ~ DIN 6535 HA Tol. h6 mit Mit- Oberfliche O O
nehmer zur optimalen Aufnahme im Uberlangen,
schlanken Hydrodehnspannfutter Art.-Nr. 4290, Rabattgruppe 166 166

aber auch in herkdmmlichen Hydrodehnspannfut-
tern oder Schrumpffuttern.

H7 ® H7

Mindestbestellmenge 2 Stiick.

Bei Benutzung von langen Hydrodehnspannfut-
tern mit Mitnehmer: vor dem Spannen das Spiel
zwischen Futter und Reibahle durch Verdrehen auf
Anschlag herausnehmen.

Ele

—
8 E:::: = é 5
—— |
4
[ —
l2
11
Code-Nr. | & d2 ht " 2 4 W Verfugbarkeit
mm mm mm mm mm

41,000 41,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 o [ )
42,000 42,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) ()
44,000 44,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) ()
46,000 46,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) o
47,000 47,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 () [ )
48,000 48,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 () ()
50,000 50,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 o [ )
52,000 52,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
53,000 53,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) ()
54,000 54,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
56,000 56,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 [ ) [ )
58,000 58,000 25,000 90,00 34,00 25,00 8 () ()
59,000 59,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
60,000 60,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
62,000 62,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) ()
64,000 64,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
65,000 65,000 32,000 95,00 35,00 25,00 8 [ ) [ )
66,000 66,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 () ()
68,000 68,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) o
70,000 70,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) [ )
71,000 71,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) ()
72,000 72,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 () ()
74,000 74,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 [ ) [ )
76,000 76,000 32,000 95,00 35,00 25,00 10 () [ )

(O blank © dampfbehandelt @) TIAIN nanoA €b Carbo & signum HR 500 GUHRING 19



EXCLUSIVE

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A, liberlang, fur HR 500 GT
Schrumpfverlangerung

Hydraulik-Dehnspannfutter HSK-A, liberlang

WN
Artikel-Nr. 4290

Fur Hochleistungsreibahlen HR 500 GT mit Mitnehmer. Oberfliche

Lieferumfang: Rabattgruppe 114

¢ inkl. Einstellschraube Art.-Nr. 4900

¢ inkl. Spannschlussel Art.-Nr. 4912

¢ Kiihimitteliibergabesatz Art.-Nr. 4949 separat bestellen

|2
10 SW
® ;
'(5r -oN o > HH /u i ° ‘ - o ‘Dm
[ /ﬂ/ B
|5
|1
Code-| d3 |f.dihe| d2 d4 §] 12 15 inkl. sw kg .. .
Nr. HSK-A | mm mm mm mm mm mm | 4900 ... Verfugbarkeit

25,063 63 25 37 53 195 57 150 20,114 5,0 1,9 [ )
25,163 63 25 37 53 295 57 250 20,114 5,0 2,7 [ )
32,063 63 32 44 63 195 61 150 20,114 5,0 2,2 ([ )
32,163 63 32 44 53] 295 61 250 20,114 5,0 3,4 o
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EXCLUSIVE

Schrumpfverlangerung fiir HR 500 T

WN
Artikel-Nr. 4719
Zur Aufnahme im Hydraulik-Dehnspannfutter Oberflache
oder Schrumpffutter
Rabattgruppe 148
e l4
< S r/ L /‘ @
T i I Pt et
.
13
l2 ./
11
Code-Nr. fur Schaft-@ do d3 he da l4 I I3 la e Verfijgbarkeit
d1 he mm mm mm mm mm mm mm mm

6,012 6 10 12 12,0 125 38 19,1 - 3 o

6,312 6 10 12 12,2 200 38 21 47 8 [ )

8,014 8 12 14 14,0 125 38 19,1 = 3 o

8,314 8 12 14 14,2 200 38 21 47 3 o
10,116 10 14 16 16,0 160 42 19,1 - 3 [ ]
10,316 10 14 16 16,2 250 42 21 50 8 o
12,120 12 16 20 20,0 160 47 38,2 - 3 o
12,320 12 16 20 20,2 250 47 40 52 3 ([ )
16,225 16 22 25 25,0 160 50 28,6 - 8 [ )
16,325 16 22 25 25,2 250 50 30,5 58 3 o
20,332 20 27 32 32,0 160 52 47,7 - 3 o
20,432 20 27 32 32,2 250 52 49,6 62 3 o
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EXCLUSIVE

HR 500 Guss - der Spezialist fiir beste Oberflachen

ENDUNGSBEISPIELE

Bremsgehause aus GG-30

0 18,00 mm H7
Oberflachenanforderung Ra = 0,8
Ve = 200 m/min

fu=1,2 mm/U

Standweg: 48 m

Getriebegehause aus GGG-50

© 20,00 mm
Oberflachenanforderung Rz = 10
ve = 195 m/min

fu=1,1 mm/U

Standweg: 66 m

Der Kunde bearbeitet auBerdem GG-25 mit dem selben Werkzeug
und erzielt beste Bearbeitungsergebnisse.
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EXCLUSIVE

Einsatzbeispiele

Einsatzbeispiele fiir die Giihring VHM Hochleistungs-Reibahlen HR 500 S
und HR 500 D mit héchsten Vorschubgeschwindigkeiten und Standzeiten

Die VHM-Hochleistungs-Reibahlen HR 500 S und HR 500 D konnten lhre Leistungsféahigkeit schon
in zahlreichen Anwendungsféllen unter Beweis stellen. Die nachstehende Tabelle enthélt einige Beispiele.

Werkzeug-Typ HR 500 S HR 500 D HR 500 D HR 500 S HR 500 Guss D
Sonder-Reibahle
Artikel-Nummer 1685 1686 fur engere Durch- 1685 1037
messertol.
bearbeitetes Bauteil Scharnier Ring Ventilblock Ring Zylinderkopf
Werkstoff St52 20MnCr5 9S20K 20MnCr5 GG 30
Bohrungsdurchmesser (mm) 9 8 59 15 20,2
Bohrungstoleranz H7 H7 H6 IT5 H7
Reibtiefe (mm) 30 25 48 20 60
Schnittgeschwlndlgkelt Ve 120 200 190 250 200
(m/min)
verEsilsgzEe el € v 4200 12700 6100 7200 6300
(mm/min)
Standweg (m) 60 100 55 200 150

Einsatzbeispiele fiir die

Gihring Hochleistungs-Reibahlen HR 500 G

Die HM- oder Cermet-bestlickten Hochleistungs-Reibahlen HR 500 G S und HR 500 G D konnten lhre Leistungsfahigkeit
schon in zahlreichen Anwendungsfallen unter Beweis stellen. Die nachstehende Tabelle enthalt einige Beispiele.

Werkzeug - Typ HR 500 G D | HR 500 GD HR 500 GD
Art. Nr. 1683 (verkurzt) 1681 1683
Sgggﬁ'gﬁggﬁé Cermet HM + TiAIN nanoA Cermet

bearbeitetes Bauteil
Werkstoff
Bohrungs-@ (mm)
Bohrungstoleranz

Reibtiefe (mm)

Schnittgeschwindigkeit vc
(m/min)

Vorschubgeschwindigkeit v¢

(mm/min)

Standweg (m)

Kreuzgelenk
C45
25
F7
18
130
2000

175

Radflansch

GGG-60

22

H8

20

120

2600

120

Ausgleichsgehause
GGG-50
32
H7
50
120
3000

160
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EXCLUSIVE

GuhringNavigator

GUHRINGNAVIGATOR Artikel-Nr.
Schneidstoff
Oberflache
. ) Typ
Werkzeuge mit fett gesetzter Vorschubreihen-Nr.
sind bevorzugt auszuwéhlen.
Vorschubreihen-Code 80 HR D32
Bohrer-@ [74 72 73 | 74 | 75 76 77 T 70 —| HR 500D G20
mm Q
f (mm/U) ¢ 60 HR 500 D O 14
< 4,00 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800 1,000 g 50 ]
4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000 1,200 < 40 {1 HR500D @ 10
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,600 1,000 1,400 ‘g 30 ” HR500 T
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200 1,600 =
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,000 1,800 2,400 2 20 e HR 500 S
10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,200 1,800 2,400 10 — =
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,200 2,000 2,500 0 . . . .
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200 2,600 60 100 120 160 200 250
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 1,400 2,200 2,600 ) o
2500 | 0,400 0,500 0,630 1,000 1,600 2,500 3,000 Schnittgeschwindigkeit (vc)
2(1):(5)8 8"288 gzggg 8:238 :1] 1288 31888 3:888 g:ggg Fur eine optimale Kiihlschmierstoffversorgung der Schneiden bei den HR .
50,00 0,630 0.800 1,000 1.400 2.200 3.200 3.600 500-Reibahlen Typ D fiir Durchgangsbohryngen e‘mpfehlerl\ wir die Spannung im
> 50,00 0.800 1.000 1,250 1600 2200 3.200 3,600 Hydrodehn- oder Schrumpffutter mit maximaler Einspanntiefe.
Werkstoffgruppe Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung) Zugfestigkeit | Hérte | Kihl-
Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm?) mittel
Allgemeine Baustéhle 1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500 O
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000 O
Automatenstéhle 1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850 (@)
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000 @)
Unlegierte Vergltungsstéhle 1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700 O
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850 @)
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000 @)
Legierte Vergutungsstéhle 1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000 O
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400 O
Unlegierte Einsatzstéhle 1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850 O
Legierte Einsatzstahle 1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000 [ ]
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400 [ )
Nitrierstéhle 1.8504 34CrAl6 <1000 O
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400 ([ )
Werkzeugstahle 1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850 O
1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400 o
Schnellarbeitsstéhle 1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400 ([ )
Federstéhle 1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4) <350 HB o
Rostfreie Stéhle, geschwefelt 1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900 [ )
austenitisch 1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100 [ )
martensitisch 1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500 [ }
Gehértete Stahle - <48HRC @
<66 HRC [ )
Sonderlegierungen Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000 [ )
Gusseisen 0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20) <240HB QO
0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35) <350HB QO
Kugelgraphit- und Temperguss 0.7040 EN-GJS-400-15 (GGG40), 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35) <240 HB O
0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70) <350 HB @)
Hartguss - <350 HB @)
Titan und Titan-Legierungen 3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAI5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850 ([ ]
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400 ([ )
Aluminium und Al-Legierungen 3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSit, 3.3515 AlMg1 <400 @)
Al-Knetlegierungen 3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AlCuMg1, 3.3245 AIMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650 @)
Al-Gusslegierungen < 10 % Si 3.2131 G-AISi5Cut, 3.2153 G-AlISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600 @)
<24 % Si 3.2581 G-AlISi12, 3.25683 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600 @)
Magnesium-Legierungen 3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAl8Zn1, 3.5612.05 G-MgAl6Zn1 <400 O
Kupfer, niedriglegiert 2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500 @)
Messing, kurzspanend 2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600 (@)
langspanend 2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuZn37Pb0,5 <600 O
Bronzen, kurzspanend 2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600 (@) )
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850 [ )
Bronzen, langspanend 2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAI9Mn, 2.1050 CuSn10 <850 [ ]
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000 [ )
Kunststoffe, duroplastisch Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150 O
thermoplastisch Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100 C]@)
Neue Gusswerkstoffe GGV EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35) <220HB OO
EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6 <300HB QO
Neue Gusswerkstoffe ADI EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000 (D)@
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400 (C]@)
aramidfaserverstéarkt Kevlar <1000 O
glas-/kohlefaserverstarkt GFK/CFK <1000 O
Luft O
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EXCLUSIVE

4G/0GS

Univers=. co/cee ALY

1685/ 1675 1686 / 1676 1548 1549 1036 1037 1678 1679
TiAIN nanoA TiAIN nanoA TiAIN nanoA TiAIN nanoA Signum Signum Carbo Carbo
HR 500 S HR 500 D HR500TS HRS500TD HR500 Guss S HR500 Guss D HR500 AluS HR500 Alu D

Vorschubreihen- Vorschubreihen- Vorschubreihen-
m/mln Code m/m|n Code m/m|n Code
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
120-250 75-76 75-76 75-76 75-76
60-120 75-76 75-76 75-76 75-76
30-60 73-74 73-74 73-74 73-74
60-120 74-75 74-75 74-75 74-75
40-80 74-75 74-75 74-75 74-75
60-120 74-75 74-75 74-75 74-75
40-60 73-74 73-74 73-74 73-74
15-60 73 73 73 73
40-60 74-75 74-75 74-75 74-75
60-140 75-76 75-76 75-76 75-76 200 76 76
60-140 75-76 75-76 75-76 75-76 200 76 76
120-250 74-75 74-75 74-75 74-75 120-300 72-75 72-75
60-120 74-75 74-75 74-75 74-75 80-120 72-75 72-75
30-50 74-75 74-75 74-75 74-75
40-60 74 74 74 74
40-60 74 74 74 74
200-300 76-77 76-77
200-300 76-77 76-77
200-300 76-77 76-77
200-300 76-77 76-77
80-160 75-76 75-76 75-76 75-76
100-250 75-76 75-76 75-76 75-76
100-250 75-76 75-76 75-76 75-76
100-250 75-76 75-76 75-76 75-76
80-200 75-76 75-76 75-76 75-76
80-200 75-76 75-76 75-76 75-76
80 75-76 75-76 75-76 75-76 200 75-76 75-76
80 75-76 75-76 75-76 75-76 200 75-76 75-76
80 71 71 71 71
80 71 71 71 71
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EXCLUSIVE

GuhringNavigator

GUHRINGNAVIGATOR STl T
Schneidstoff
HR 500 Reibahlen ab @ 20,00 mm bis 40,00 mm Oberfliche
Werkzeuge mit fett gesetzter Vorschubreihen-Nr. Typ
sind bevorzugt auszuwéhlen.
Vorschubreihen-Code 80 TR
Bohrer-0 74 72 73 | 74 | 75 76 77 T 70 =
mm a
f (mm/U) ¢ 60 HR 500 D @ 14
< 4,00 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800 1,000 g 50 B
4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000 1,200 © 40 { HR 500D @ 10
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,600 1,000 1,400 ‘g 30 ” HR 500 T
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200 1,600 =
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,000 1,800 2,400 2 20 —— HR 500 S
10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,200 1,800 2,400 10 = ==
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,200 2,000 2,500 0 . . . .
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200 2,600 60 100 120 160 200 250
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 1,400 2,200 2,600 . o
25,00 0,400 0,500 0,630 1,000 1,600 2,500 3,000 Schnittgeschwindigkeit (vc)
Z;:gg 8:‘5188 8:228 8:238 1 1288 2:888 2:888 g:ggg Far eing optimale Kuhlﬁchmierstoffversorgung der Schneidenlbei. den HR )
50,00 0.630 0.800 1.000 1.400 2200 3.200 3.600 500-Reibahlen Typ D fiir Durchgangsbohrungen empfehlen wir die Spannung im
> 50,00 0.800 1,000 1250 1,600 21200 3.200 3,600 Hydrodehn- oder Schrumpffutter mit maximaler Einspanntiefe.

Werkstoffgruppe

Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung)

Zugfestigkeit | Harte | Kuhl-
)

mittel

Allgemeine Baustahle

Automatenstahle

Unlegierte Vergltungsstéhle

Legierte Vergutungsstéhle

Unlegierte Einsatzstéhle
Legierte Einsatzstahle

Nitrierstahle
Werkzeugstahle

Schnellarbeitsstéhle

Federstéhle

Rostfreie Stahle, geschwefelt
austenitisch
martensitisch

Gehaértete Stahle

Sonderlegierungen
Gusseisen

Kugelgraphit- und Temperguss

Hartguss

Titan und Titan-Legierungen

Aluminium und Al-Legierungen

Al-Knetlegierungen

Al-Gusslegierungen < 10 % Si
<24 % Si

Magnesium-Legierungen

Kupfer, niedriglegiert

Messing, kurzspanend
langspanend

Bronzen, kurzspanend

Bronzen, langspanend

Kunststoffe, duroplastisch
thermoplastisch
Neue Gusswerkstoffe GGV

Neue Gusswerkstoffe ADI

aramidfaserverstarkt
glas-/kohlefaserverstarkt

Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2,
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400
1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400
1.8504 34CrAl6 <1000
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400

1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400
1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)

1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900
1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100
1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500
Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20)

0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35)

0.7040 EN-GJS-400-15 (GGG40), 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400
3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSit, 3.3515 AlMg1 <400
3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650
3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600
3.2581 G-AlISi12, 3.25683 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600
3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400
2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuzZn37Pb0,5 <600
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000
Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150
Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6

EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Kevlar <1000
GFK/CFK <1000

26 GUHRING HR 500

@)
@)
o
o
@)
@)
o
@)
@)
@)
o
o
O
o
@)
o
o
<350HB @
o
{ J
o
<48HRC @
<66 HRC @
o
<240HB QO
<350HB QO
<240HB O
<350HB O
<350HB O
o
o
©
o
o
o
O
@)
O
@)
ce
o
o
o
O
e0
<220HB QO
<300HB QO
Q0
e0
@)
@)
Luft O

0 @

Emulsion ©




EXCLUSIVE

Hochleistungs-Reibahlen HR 500 G

1680 1681 1682 1683
TiAIN nanoA blank blank
HR 500G S HR 500 G D HR 500 G S HR 500 G D
Ve Vorschubreihen- Ve Vorschubreihen-
m/min Code m/min Code
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 80-120 75-76 75-76
20-30 74 74
20-30 74-75 74-75 100-120 74-75 74-75
30-60 74-75 74-75
20-30 74-75 74-75
20-30 74-75 74-75
10-20 72-73 72-73
20-30 73-74 73-74
40-100 75-76 75-76
40-100 75-76 75-76
50-120 75-76 75-76 120-300 72-75 72-75
50-100 75-76 75-76
20-40 74-75 74-75
20-40 73-74 73-74
20-40 73-74 73-74
80-160 75-76 75-76
40-120 74-75 74-75
50-120 74-75 74-75
50-120 74-75 74-75
40-120 74-75 74-75
40-120 74-75 74-75
60-80 74-75 74-75
40-80 74-75 74-75
80 71 7
80 71 7
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EXCLUSIVE

GuhringNavigator

GUHRINGNAVIGATOR STl T
Schneidstoff
HR 500 Reibahlen ab @ 41,00 mm bis 76,00 mm Oberfliche
Werkzeuge mit fett gesetzter Vorschubreihen-Nr. Typ
sind bevorzugt auszuwahlen.
Vorschubreihen-Code 80 TR
Bohrer-0 74 72 73 | 74 | 75 76 77 T 70 -
mm a
f (mm/U) ¢ 60 HR 500 D ' 14
< 4,00 0,080 0,100 0,125 0,300 0,500 0,800 1,000 g 50 ]
4,00 0,100 0,125 0,160 0,300 0,500 1,000 1,200 © 40 { HR 500D @ 10
5,00 0,100 0,125 0,160 0,400 0,600 1,000 1,400 ‘é‘ 30 ” HR500 T
6,30 0,125 0,160 0,200 0,400 0,700 1,200 1,600 =
8,00 0,160 0,200 0,250 0,600 1,000 1,800 2,400 2 20 —— HR 500 S
10,00 0,200 0,250 0,315 0,600 1,200 1,800 2,400 10 — =
12,50 0,200 0,250 0,315 0,800 1,200 2,000 2,500 0 . . . .
16,00 0,250 0,315 0,400 0,800 1,400 2,200 2,600 60 100 120 160 200 250
20,00 0,315 0,400 0,500 0,800 1,400 2,200 2,600 . o
25,00 0,400 0,500 0,630 1,000 1,600 2,500 3,000 Schnittgeschwindigkeit (vc)
Z;:gg 8:‘5188 8:228 8:238 1 1288 2:888 2:888 g:ggg Fiir eine optimale Kilhischmierstoffversorgung der Schneiden bei den HR
50,00 0.630 0.800 1.000 1.400 2200 3.200 3.600 500-Reibahlen Typ D fiir Durchgangsbohrungen empfehlen wir die Spannung im
> 50,00 0.800 1,000 1250 1,600 21200 3.200 3,600 Hydrodehn- oder Schrumpffutter mit maximaler Einspanntiefe.

Werkstoffgruppe

Werkstoffbeispiele, neue Bezeichnung (in Klammern alte Bezeichnung)

Zugfestigkeit | Harte | Kuhl-
)

mittel

Allgemeine Baustahle

Automatenstahle

Unlegierte Vergltungsstéhle

Legierte Vergutungsstéhle

Unlegierte Einsatzstéhle
Legierte Einsatzstahle

Nitrierstahle
Werkzeugstahle

Schnellarbeitsstéhle

Federstéhle

Rostfreie Stahle, geschwefelt
austenitisch
martensitisch

Gehaértete Stahle

Sonderlegierungen
Gusseisen

Kugelgraphit- und Temperguss

Hartguss

Titan und Titan-Legierungen

Aluminium und Al-Legierungen

Al-Knetlegierungen

Al-Gusslegierungen < 10 % Si
<24 % Si

Magnesium-Legierungen

Kupfer, niedriglegiert

Messing, kurzspanend
langspanend

Bronzen, kurzspanend

Bronzen, langspanend

Kunststoffe, duroplastisch
thermoplastisch
Neue Gusswerkstoffe GGV

Neue Gusswerkstoffe ADI

aramidfaserverstarkt
glas-/kohlefaserverstarkt

Fettgedruckte Zahlen = Werkstoff-Nr. nach DIN EN MPa (N/mm2,
1.0035 S185(St33), 1.0486 P275N(StE285), 1.0345 P235GH(H1), 1.0425 P265GH(H2) <500
1.0050 E295 (St50-2), 1.0070 E360 (St70-2), 1.8937 P500NH (WStE500) <1000
1.0718 11SMnPb30 (9SMnPb28), 1.0736 11SMn37 (9SMn36) <850
1.0727 46S20 (45S20), 1.0728 (60S20), 1.0757 46SPb20 (45SPb20) <1000
1.0402 C22, 1.1178 C30E (Ck30) <700
1.0503 C45, 1.1191 C45E (Ck45) <850
1.0601 C60, 1.1221 C60E (Ck60) <1000
1.5131 50MnSi4, 1.7003 38Cr2, 1.7030 28Cr4 <1000
1.5710 36NiCr6, 1.7035 41Cr4, 1.7225 42CrMo4 <1400
1.0301 (C10), 1.1121 C10E (Ck10) <850
1.7276 10CrMo11, 1.5125 11MnSi6 <1000
1.5752 15NiCr13, 1.7131 16MnCr5, 1.7264 20CrMo5 <1400
1.8504 34CrAl6 <1000
1.8519 31CrMoV9, 1.8550 34CrAINi7 <1400
1.1750 C75W, 1.2067 102Cr6, 1.2307 29CrMoV9 <850

1.2080 X210Cr12, 1.2083 X42Cr13, 1.2419 105WCr6, 1.2767 X45NiCrMo4 <1400

1.3243 S 6-5-2-5, 1.3343 S 6-5-2, 1.3344 S 6-5-3 <1400
1.5026 55Si7, 1.7176 55Cr3, 1.8159 51CrV4 (51CrV4)

1.4005 X12CrS13, 1.4104 X14CrMoS17, 1.4105 X6CrMoS17, 1.4305 X8CrNiS18-9 <900
1.4301 X5CrNi18-10 (V2A), 1.4541 X6CrNiTi18-10, 1.4571 X6CrNiMoTi 17-12-2 (V4A) <1100
1.4057 X20CrNi172 (X17CrNi16-2), 1.4122 X39CrMo17-1, 1.4521 X2CrMoTi18-2 <1500
Nimonic, Inconel, Monel, Hastelloy <2000
0.6010 EN-GJL-100 (GG10), 0.6020 EN-GJL-200 (GG20)

0.6025 EN-GJL-250 (GG25), 0.6035 EN-GJL-350 (GG35)

0.7040 EN-GJS-400-15 (GGG40), 0.7050 EN-GJS-500-7 (GGG50), 0.8035 EN-GJMW-350-4 (GTW35)

0.7070 EN-GJS-700-2 (GGG70), 0.8170 EN-GJMB-700-2 (GTS70)

3.7024 Ti99,5, 3.7114 TiAl5Sn2,5, 3.7124 TiCu2 <850
3.7154 TiAl6Zr5, 3.7165 TiAl6V4, 3.7184 TiAl4Mo4Sn2,5, - TiAIBMo1V1 <1400
3.0255 AI99,5, 3.2315 AIMgSit, 3.3515 AlMg1 <400
3.0615 AIMgSiPb, 3.1325 AICuMg1, 3.3245 AlMg3Si, 3.4365 AlZnMgCu1,5 <650
3.2131 G-AISi5Cu1, 3.2153 G-AlISi7Cu3, 3.2573 G-AISi9 <600
3.2581 G-AlISi12, 3.25683 G-AlSi12Cu, - G-AlSi12CuNiMg <600
3.5200 MgMn2, 3.5812.05 G-MgAI8Zn1, 3.5612.05 G-MgAI6Zn1 <400
2.0070 SE-Cu, 2.1020 CuSn6, 2.1096 G-CuSn5ZnPb <500
2.0380 CuZn39Pb2, 2.0401 CuZn39Pb3, 2.0410 CuZn43Pb2 <600
2.0250 CuZn20, 2.0280 CuZn33, 2.0332 CuzZn37Pb0,5 <600
2.1090 CuSn7ZnPb, 2.1170 CuPb5Sn5, 2.1176 CuPb10Sn <600
2.0790 CuNi18Zn19Pb <850
2.0916 CuAl5, 2.0960 CuAl9Mn, 2.1050 CuSn10 <850
2.0980 CuAl11Ni, 2.1247 CuBe2 <1000
Bakelit, Resopal, Pertinax, Moltopren <150
Plexiglas, Hostalen, Novodur, Makralon <100
EN-GJV250 (GGV25), EN-GJV350 (GGV35)

EN-GJV400 (GGV40), EN-GJV500 (GGV50), SiMo 6

EN-GJS-800-8 (ADI800), EN-GJS-1000-5 (ADI1000) <1000
EN-GJS-1200-2 (ADI1200), EN-GJS-1400-1 (ADI1400) <1400
Kevlar <1000
GFK/CFK <1000
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EXCLUSIVE

Hochleistungs-Reibahlen HR 500 GT

1038 1039 1040 1041
TiAIN nanoA TiAIN nanoA blank blank
HR 500 GT S HR 500 GT D HR 500 GT S HR 500 GT D
Ve Vorschubreihen- Ve Vorschubreihen-
m/min Code m/min Code
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 74 74
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 74 74
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 74 74
25-40 74-75 74-75 100-180 75-76 75-76
25-40 74 74 80-120 74 74
20-30 74 74
20-30 74-75 74-75 100-120 74-75 74-75
30-60 74-75 74-75
20-30 74-75 74-75
20-30 74-75 74-75
10-20 72-73 72-73
20-30 73-74 73-74
40-100 75-76 75-76
40-100 75-76 75-76
50-120 75-76 75-76 120-300 72-75 72-75
50-100 75-76 75-76
20-40 74-75 74-75
20-40 73-74 73-74
20-40 73-74 73-74
80-160 75-76 75-76
40-120 74-75 74-75
50-120 74-75 74-75
50-120 74-75 74-75
40-120 74-75 74-75
40-120 74-75 74-75
60-80 74-75 74-75
40-80 74-75 74-75
40-120 71 71
40-120 71 71
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Fragebogen

HR 500 ACTIVE
VHM-Reibahlen in Sonderabmessungen

[ | Bestellung [ | Anfrage |

Ansprechpartner fir Ruckfragen

Name/falls vorhanden Kunden-Nr. Neukunde  Bestellnummer
StraBe/Hausnummer PLZ/Ort
Telefon Telefax
Datum Unterschrift
Stiickzahl | Mindestbestellmenge 5 Stiick.
Nenn-@ d1 Toleranz Beispiel Beispiel
Bohrungs-0 / Tol.
oder
Nenn-@ d1 oberes-/ unteres AbmalB Beispiel
Reibahlen-
herstell-@ / Tol.
Sackloch ° i
(] Dg LTI T s || V7T,
60"\/—1 _______
/ 2 - Y,
Bzc?ﬁﬁﬂi'é Ih Fur Sacklochbohrungen

mit zentraler Innenkuhlung

Durchgangsloch o |
o e e— Y
(] it iniatins | 8 E I,
R e————————
I:I ohne Innenkiihlung 11 Y,
B0 S Fu_r D}.Jrchgangsbohrungen
eine Kiihimittelnut mit Léngsnuten am Schaft
(bei IK)
BaumaBe lange Ausfiihrung kurze Ausfiihrung
Nenn-@ [mm] 11 Auskraglinge 14 Auskragla A hnittl. 1a Schaft-0 hé
. von - bis d4 I2 I2 (nur bei Sackloch) DIN 6535 d2
I:I lange Ausfiihrung 2950— 41 8 20 n N 04 2
4,101 -6,1 76 40 - - 0,4 6
I:l kurze Ausfiithrung 6,101 - 8,1 101 65 76 40 0,4 8
8,101 - 10,1 101 61 76 36 0,4 10
Weitere Baulingen auf 10,101 - 12,1 130 85 80 35 0,5 12
Anfrage 12,101 - 14,1 130 85 90 45 0,5 14
14,101 - 16,1 150 102 90 42 0,5 16
16,101 - 18,1 150 102 100 52 0,5 18
18,101 - 20,1 150 100 100 50 0,5 20
Beschichtung TiAIN (optimal fur Stahl- und  Zenit (optimal fuir Signum (optimal fir die GG-  Carbo (optimal fur die
I:l Universalbearbeitung) I:l Titanbearbeitung) I:lund GGG-Bearbeitung) I:l Al-Bearbeitung)
Werkstoff Stahl/gehartete Stahle/ GG/GGG Al-Knet-Gusslegierung
Sonderlegierungen/VA HR 500 Guss: |:| Lieferzeit ca. 5 Wochen
Lieferzeit ca. 4 Wochen
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Fragebogen

HR 500 ACTIVE
VHM-Stufenreibahlen nach MaB

[ | Bestellung [ | Anfrage |

Ansprechpartner fir Ruckfragen

Name/falls vorhanden Kunden-Nr. Neukunde Bestellnummer

StraBe/Hausnummer PLZ/Ort

Telefon Telefax

Datum Unterschrift
Stiickzahl | Mindestbestellmenge 5 Stiick.
Bohrungs_g / Tol Nenn-@ dq Tol. d1 Stufen-@ dz Tol. d3 Beispiel Beispiel
oder
Reibahlen- Beispiel
herstell-@ / Tol.

zyl. Stufenldnge/ Stufenlénge I3 10,1 Senkwinkel W1 +1°

Senkwinkel

Sackloch Stufenbohrung - . Fir Sackloch-
I:l B‘ / S& bohrungen

2d2 he

mit zentraler
\/‘w Innenkiihlung

Bohrung und Senkung Zemrale/ *V\”\/ I
|:| W Bohrung 13
12
I

Durchgangsloch Stufenbohrung = o Fur
I:l o @‘ /\ &{ Durchgangs-
I:I mit Innenkiihlung I> W 5 — — 1 .bor]rungen
N - mit Langsnuten
I:I ohne Innenkiihlung * W1\\ el Sreliar
— pro Schneide I3 e 1)
I:I eine Kihimittelnu I
I
BaumaBe lange Ausfiihrung kurze Ausfiithrung
Nenn-@ [mm] kleinst mogl. It Auskraglinge It Auskraglinge Anschnittl. 1a Schaft-0 h6é
. von - bis d1 Stufen-0 d3 I2 I2 (nur bei Sackloch)| DIN 6535 d2
I:I angejiusHihang 2,950 - 4,1 d1x0,7 (min.02,95) | 68 40 - B 04 4
4,101 - 6,1 d1x0,7 (min.@2,95) | 76 40 - - 0,4 6
|:| kurze Ausfiihrung 6,101 - 8,1 d1x0,8 101 65 76 40 0,4 8
8,101 - 10,1 d1x0,8 101 61 76 36 0,4 10
Weitere Baulingen auf 10,101 - 12,1 d1x0,8 130 85 80 35 0,5 12
Anfrage 12,101 - 14,1 d1x0,8 130 85 90 45 0,5 14
14,101 - 16,1 d1x0,8 150 102 90 42 0,5 16
16,101 - 18,1 d1x0,8 150 102 100 52 0,5 18
18,101 - 20,1 d1x0,8 150 100 100 50 0,5 20
Beschichtung TiAIN (optimal fur Stahl- und  Zenit (optimal fur Signum (optimal fir die GG-  Carbo (optimal fur die
I> I:l Universalbearbeitung) I:l Titanbearbeitung) I:lund GGG-Bearbeitung) I:l Al-Bearbeitung)
Werkstoff Stahl/gehértete Stéhle/ GG/GGG Al-Knet-Gusslegierung
I> I:l Sonderlegierungen/VA HR 500 Guss: |:| Lieferzeit ca. 5 Wochen
Lieferzeit ca. 4 Wochen
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Giihring KG
Postfach 10 02 47 - D-72423 Albstadt

Herderstr. 50 - 54 - D-72458 Albstadt
Telefon: (07431)17-0 - www.guehring.de

EXCLUSIVE

Eventuelle Druckfehler oder zwischenzeitlich eingetretene Anderungen berechtigen nicht zu Anspriichen.
Wir liefern ausschlieBlich zu unseren Liefer- und Zahlungsbedingungen. Diese kénnen bei uns angefordert werden.
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