F

SERIES

Filiere




\WVERGNANO

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

o

DIN EN 22568

X200 X200 LH
NEUTRO NEUTRO

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X200 X200 LH
150 MG NEUTRO NEUTRO

P BV Ao
7 %

[ ) [ ]
M M.1 ) °
K K.2 ° ° RH LH
N N.1-3 ° ) /D (;\
N.5-7 ° °
d4 P ad; h1 X200 X200 LH
NEUTRO NEUTRO
[mm] [mm] [mm] [mm] X200...D00000 X200...500000
M2 0,4 16 5 ...00020...
2,2 0,45 16 5 ...00022...
2,5 0,45 16 5 ...00025...
3 0,5 20 5 ...00030... ...00030...
3,5 0,6 20 5 ...00035...
4 0,7 20 5 ...00040... ...00040...
5 0,8 20 7 ...00050... ...00050...
6 1 20 7 ...00060... ...00060...
7 1 25 9 ...00070...
8 1,25 25 9 ...00080... ...00080...
9 1,25 25 9 ...00090...
10 1,5 30 1" ...00100... ...00100...
11 1,5 30 11 ...00110...
12 1,75 38 14 ...00120... ...00120...
14 2 38 14 ...00140... ...00140...
16 2 45 18 ...00160...
18 2,5 45 18 ...00180...
20 2,5 45 18 ...00200...
22 2,5 55 22 ...00220...
24 3 55 22 ...00240...
27 3 65 25 ...00270...
30 3,5 65 25 ...00300...
33 3,5 65 25 ...00330...
36 4 65 25 ...00360...
39 4 75 30 ...00390...

2 1 4 Esempio d’ordine per X200 NEUTRO M2--> X20000020D00000 =€ P.65



\W\Verenano  MF

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

X201
5 NEUTRO

DIN EN 22568

CAMPO D’'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X201
150 MG NEUTRO

P1-4 ° 1,75xP

[ YN
M M.1 [
K K.2 ° RH
i N.1-3 ° /D
N.5-7 o
@d, P @dy h1 X201
NEUTRO
[mm] [mm] [mm] [mm] X201...D00000
M2 0,25 16 5 ...02025...
2,2 0,25 16 5 ..02225...
2,5 0,35 16 5 ...02535...
3 0,35 20 5 ...03035...
4 0,5 20 5 ...04050...
5 0,5 20 5 ...05050...
6 0,75 20 7 ...06075...
7 0,75 25 9 ...07075...
8 0,75 25 9 ...08075...
8 1 25 9 ...08100...
9 1 25 9 ...09100...
10 0,75 30 11 ...10075...
10 1 30 11 ...10100...
10 1,25 30 11 ...10125...
1 1 30 11 ...11100...
12 1 38 10 ...12100...
12 1,25 38 10 12125,
12 1,5 38 10 ...12150...
14 1 38 10 ...14100...
14 1,25 38 10 14125
14 1,5 38 10 ...14150...
15 1 38 10 ...15100...
15 1,5 38 10 ...15150...
16 1 45 14 ...16100...
16 1,5 45 14 ...16150...
18 1 45 14 ...18100...

=€ P.66 Esempio d’ordine per X201 NEUTRO M2x0,25--> X20102025D00000 2 1 5



\WVERGNANO

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

X201
g NEUTRO
DIN EN 22568
(e
N

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X201
150 MG NEUTRO

P1-4 ° 1,75xP
P P AA
P7 lm

[ )
M M.1 °
K K.2 ° RH
¥ N.1-3 ° /D
N.5-7 o
@dq P @dy h1 X201
NEUTRO
[mm] [mm] [mm] [mm] X201...D00000
M 18 1,5 45 14 ...18150...
18 2 45 14 ...18200...
20 1 45 14 ...20100...
20 1.5 45 14 ...20150...
20 2 45 14 ...20200...
22 1 55 16 ...22100...
22 1,5 55 16 ...22150...
22 2 55 16 ...22200...
24 1 55 16 ...24100...
24 1,5 55 16 ...24150...
24 2 55 16 ...24200...
25 1 55 16 ...25100...
25 1,5 55 16 ...25150...
25 2 55 16 ...25200...
26 1,5 55 16 ...26150...
27 1,5 65 18 ...27150...
27 2 65 18 ...27200...
28 1,5 65 18 ...28150...
28 2 65 18 ...28200...
30 1 65 18 ...30100...
30 1,5 65 18 ...30150...
30 2 65 18 ...30200...
32 1,5 65 18 ...32150...
32 2 65 18 ...32200...
33 2 65 18 ...33200...
35 1,5 65 18 ...35150...

21 6 Esempio d’ordine per X201 NEUTRO M18x1,5--> X20118150D00000 =€ P.66



\W\Verenano  MF

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

X201
5 NEUTRO

DIN EN 22568

CAMPO D’'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

ISO MG X201

NEUTRO
P1-4 ° 1,75xP

P 7 "/‘
P7 °
)
M M.1 °
K K.2 ° RH
N.1-3 [
N "
N.5-7 o
@d, P @dy h1 X201
NEUTRO
[mm] [mm] [mm] [mm] X201...D00000
M 36 1,5 65 18 ...36150...
36 2 65 18 ...36200...
36 3 65 25 ...36300...

=€ P.66 Esempio d’ordine per X201 NEUTRO M36x1,5--> X20136150D00000 21 7



UNC ‘Y©\erenano

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

o

DIN EN 22568

ASME B1.1

X204
NEUTRO

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X204
150 MG NEUTRO

P1-4 ° 1,75xP
P P AA
P7 . 'm

M M.1 °

K K.2 ° RH

¥ N.1-3 ° /D

N.5-7 o
P @d @dy h1 X204
UNC NEUTRO
[Sp/1”] [mm] [mm] [mm] X204...D00000

Nr. 2 56 2,184 16 5 ...HO0256...
Nr. 4 40 2,845 20 5 ...HO0440...
Nr. 5 40 3,175 20 5 ...H0540...
Nr. 6 32 3,505 20 7 ...H0632...
Nr. 8 32 4,166 20 7 ...H0832...
Nr. 10 24 4,826 20 7 ..H1024...
Nr. 12 24 5,486 20 7 ..H1224...
1/4" 20 6,35 20 7 ...HA140...
5/16" 18 7,938 25 9 ...HB516...
3/8" 16 9,525 30 11 ...HC380...
7/16" 14 11,113 30 11 ...HD716...
172" 13 12,7 38 14 ...HE120...
9/16" 12 14,288 38 14 ...HF916...
5/8" 11 15,875 45 18 ...HG580...
3/4" 10 19,05 45 18 ...HH340...
7/8" 9 22,225 55 22 ...HL780...
1" 8 25,4 55 22 ...HM100...

2 1 8 Esempio d'ordine per X204 NEUTRO Nr.2-56 UNC--> X204H0256D00000 =€ P.67



\WVverenano | JNF

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

ASME B1.1

X205
E NEUTRO

DIN EN 22568

ISO

A= ©

=2

UNF

CAMPO D’'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

MG

P1-4
P7
M.1
K.2

N.1-3

N.5-7

£ P67

X205
NEUTRO
VYN
. )
. RH
]
L] /D
P @d @dy h1 X205
NEUTRO
[Sp/1”] [mm] [mm] [mm] X205...D00000
56 2,515 16 5 ...N0356...
48 2,845 20 5 ...N0448...
44 3,175 20 5 ...N0544...
40 3,505 20 5 ...N0640...
36 4,166 20 7 ...N0836...
32 4,826 20 7 ..N1032...
28 5,486 20 7 ...N1228...
28 6,35 20 7 ...NA140...
24 7,938 25 9 ...NB516...
24 9,525 30 11 ...NC380...
20 11,113 30 11 ..ND716...
20 12,7 38 10 ...NE120...
18 14,288 38 10 ..NF916...
18 15,875 45 14 ...NG580...
16 19,05 45 14 ...NH340...
14 22,225 55 16 ...NL780...
12 25,4 55 16 ...NM100...
Esempio d’ordine per X205 NEUTRO Nr.3-56 UNF--> X205N0356D00000 2 1 9



\WVERGNANO

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

X203
g NEUTRO
DIN EN 24231 )
odi
K (e

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X203
150 MG NEUTRO

P1-4 ° 1,75xP
P P AA
P7 lm

[ )
M M.1 °
K K.2 ° RH
¥ N.1-3 ° /D
N.5-7 o
P @d @dy h1 X203
G NEUTRO
[Sp/1”] [mm] [mm] [mm] X203...000000
1/8" 28 9,728 30 11 ...GA180...
1/4" 19 13,157 38 10 ...GB140...
3/8" 19 16,662 45 14 ...GC380...
1/2" 14 20,955 45 14 ...GD120...
5/8" 14 22,911 55 16 ...GE580...
3/4" 14 26,441 55 16 ...GF340...
7/8" 14 30,201 65 18 ...GG780...
1" 11 33,249 65 18 ...GH100...
11/4" 11 41,91 75 20 ..GM114...
11/2" 11 47,803 90 22 ..GP112...
2" 11 59,614 105 22 ...GR200...

220 Esempio d’ordine per X203 NEUTRO G1/8"--> X203GA180D00000 =€ P.68



\QVerenano | BS\W\/

FILIERE TONDE
Imbocco corretto

X202
E NEUTRO

DIN EN 22568

CAMPO D’'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X202
150 MG NEUTRO

P1a . 1,75xP

P AAAA

M M.1 °

K K.2 ° RH

i N.1-3 ° /D

N.5-7 o
P @d @dy h1 X202
BSW NEUTRO
[Sp/1”] [mm] [mm] [mm] X202...000000

3/32" 48 2,381 20 5 ...EA332...
1/8" 40 3,175 20 5 ...EB180...
3/16" 24 4,763 20 7 ...EC316...
1/4" 20 6,35 25 9 ...ED140...
5/16" 18 7,938 25 9 ...EE516...
3/8" 16 9,525 30 11 ...EF380...
7/16" 14 11,113 30 11 ...EF716...
1/2" 12 12,7 38 14 ...EG120...
5/8" 11 15,875 45 18 ...EH580...
3/4" 10 19,05 45 18 ...EL340...
7/8" 9 22,225 55 22 ...EM780...
1" 8 25,4 55 22 ...EP100...

£ P68 Esempio d’ordine per X202 NEUTRO 3/32” BSW--> X202EA332D00000 221



NPT ‘©\erenano

ASME FILIERE TONDE
B1.20.1 Imbocco corretto

DIN EN 22568

X206
NEUTRO

CAMPO D'IMPIEGO - VELOCITA DI TAGLIO m/min

X206
150 MG NEUTRO

P-4 .
P LA
2 )

[ )
M M.1 °
K K.2 ° RH
¥ N.1-3 ° /D
N.5-7 o
P @d @dy h1 X206
NPT NEUTRO
[Sp/1”] [mm] [mm] [mm] X206...D00000
1/16" 27 7,938 25 10 ZA116...
1/8" 27 10,287 30 10 ...ZB180...
1/4" 18 13,716 38 15 ...ZC140...
3/8" 18 17,145 45 15,3 ...ZD380...
1/2" 14 21,336 45 20 ...ZE120...
3/4" 14 26,67 55 20,2 ...ZF340...
1" 11,5 33,401 65 25 ...2ZG100...

222 Esempio d’ordine per X206 NEUTRO 1/16” NPT--> X206ZA116D00000 £ P68





