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TORI‘ITURA
ESTERNA

CLASSIFICAZIONE

CLASSIFICAZIONE

Portautensile

Caratteristiche

Dimensioni dello stelo
(altezza x larghezza x lunghezza)

Tornitura Esterna

Tornitura Esterna

Tornitura Esterna

U

Portautensile LL

@ Tipo di bloccaggio a leva.

@ Norma ISO.

@ Varie forme
di portautensile.

@ Idoneo per asportazioni
da leggere a pesanti.

@ Inserto negativo
economico.

10x10x 70 25x25x 150
12x12x 80 32x25x170
16x16x100 32x32x170
20x20x 125

Spianatura Tornitura in copiatura
P Y - 6=63°30" R
6=99° —95 6=93 72°30" 6=90

N

PCLN
© €008

PWLN
© C022

Portautensile

A DOPPIO
BLOCCAGGIO ..

@ Nuovo tipo a doppio
bloccaggio.

@ Supporta gli inserti in
modo sicuro.

@ Eccellente tolleranza
del tagliente.

@ Inserto negativo
economico.

@ Serie di piccoli inserti.

16x16x 100 25x25x 150
20x20x 125 32x25x170

PDJN
© C010

PTGN
© C016

DDJN
© Co10

DVJN
© C019

DVVN
© C020

DTGN
© C017

Portautensile

A DOPPIO
BLOCCAGGIO

(Per lavorazione pesante)

@ Tipo di portautensile a
doppio bloccaggio.

@ Supporta gli inserti in
modo sicuro.

@ Adatto alla lavorazione
pesante.

@ Inserto negativo.

32 x 32 x 170
40 x 40 x 200

DCLN | DWLN
© C008 | © C022
t

MCLN

Portautensile WP

@ Tipo di portautensile a
doppio bloccaggio.

@ Sostituzione semplice
dell'inserto.

@ Inserto negativo
economico.

20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
32x25x 170

MWLN
© C023

Portautensile 5P

@ Bloccaggio a vite.
@ Mini-portautensile con
inserto positivo da 7°.

8x 8x 60
10x10x 70
12x12x 80
16 x 16 x 100
20x20x 125
25 x 25 x 150

MTJN
© C016

SCLC
© C024

Portautensile MP

@ Tipo di bloccaggio a perno.
@ Inserto a forma rombica da 35°
@ Adatto per incavatura.

20 x 20 x 125

25 x 25 x 150

SDJC

SvJC

SDNC SvvC

STGC
© C029

PVJN
© C019

PVVN
© C020




Tornitura Esterna, Tomiura Estera, Spianatura Tornitura Esterna

Tomitura Estema Smussatura Spianatura, Smussalura Spianatura Tornitura in copiatura| Tornitura in copiatura Scelta Dell'Utensile
o
0=75° 6=60° 06=45° 6=45° | 6=15°| 0=0°—1° |6=10°— _ % g
© n | ©
o~ 51| S
1 f . i E‘ﬁ 8 % o
6 Esecuzione speciale| o 25| 5 | S | ©
0 9 AR R [T}
518222 |8| =
w88z |5 6| O
)
L
O|O 9
(7]
<
-
(&]
PCBN | PSBN PSTN PSDN PSSN PSKN PTFN PDHN | PRGC | PRDC
© C009 | © Co012 © C013 © C013 © C014 © C015 £ C018 © C011 £ C026 | © C026

DVPN
© co21
t
MSBN MSSN
©Co12 ©co14
MTEN MTQN

© C017

SSSC STFC SVPC | SRGC | SRDC
© C028 © C029 © C031 | ©C027 | © C027

PVPN
© C021

(Nota) © : Primo suggerimento. O : Seconda raccomandazione.




TOR“ITURA
ESTERNA

CLASSIFICAZIONE

CLASSIFICAZIONE

Tornitura Esterna

Portautensile

Caratteristiche

Dimensioni dello stelo
(altezza x larghezza x lunghezza)

Tornitura Esterna

Tornitura Esterna

Spianatura Tornitura in copiatura
P (O e 6=63°30" A

o=

UTENSILE PROFILATORE
@

® Bloccaggio a vite.

® |nserto romboidale a 25°
per lavorazioni su profili
fino a 60° di inclinazione.

16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

Portautensile AL

@ Bloccaggio a vite.
® Inserto positivo da 20°.
(Linserto di forma
rombica da 35° & di 15°)
@ Elevata spoglia e
ottima taglienza.
16 x 16 x 100
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150

SDJE
© C034

SVJD
© C036

SDNE
© C034

STGE
© C035

Portautensile TL

® Tipo di bloccaggio
conico.
® Eccellente finitura
superficiale con inserto
tondo.
20 x 20 x 125
25 x 25 x 150
32x25x 170

Portautensile

ROTANTE

@ Tipo a bloccaggio
speciale.
® Portautensile speciale
per materiali difficili da
tagliare.
25 x 25 x 150
32x32x170
40 x 40 x 200

UTENSILI
SERIE MINI

(Utensili per tornitura anteriore)

@ Bloccaggio a vite.

@ Utensili da utilizzare su
portautensili di tipo
multiplo.

@ Mini-portautensile con
inserto positivo da 7°.

8x 8x125
10x 10 x 125
12x12x 150
16 x 16 x 150

SCLC-SM
© D008

SDJC-SM
© D009

SVJB-SM
© D010

SDNC-SM
© D009

SVVB-SM
© Do11

SCAC-SM
© D008

UTENSILI
SERIE MINI

(Utensili per tornitura posteriore)

@ Bloccaggio a vite.

@ Utensili da utilizzare su
portautensili di tipo multiplo.

@ Elevata rigidita grazie
all'inserto tangenziale.
(tipo BTA/CTB)

@ Lavorazione posteriore
(tipo BTA/CTB)

8x10x120
10x10x 120
12x12x120
16 x 16 x 120




. Tornitura Esterna, Tomiura Estema, 8 Spianatura| Tornitura Esterna, . .
Tomitura Esterna Smussatura Spianafura, Smussatura Spianatura Tomitwain copiaura | Tornitura in copiatura Scalta Dell'Utensile
o
6=75° 6=60° 6=45° 6=45° | 6=15°| 6=0°—1° |6=10°— 215
R
1 , , 88 2|8 | o
" Esecuzione speciale| o (25| 5 |2 | ©
6 S |55 © |5 | N
582 8|
s|82/5|3 |8
w88z |5 | &
SXzZC
©C032
1
STFE
© €035

TLHR | TLHN

RRSD RRSN
© C037  © C037

Esecuzione speciale

BTAH
© D012

BTVH
© D014

CTBH
© D013

(Nota) © : Primo suggerimento. O : Seconda raccomandazione.

CLASSIFICAZIONE




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

IDENTIFICAZIONE

CODICI ISO PER UTENSILI DI TORNITURA LAVORAZIONE ESTERNA

< Tipo LL
lg,_ﬂé Tipo a DOPPIO MORSETTO A B D E
zd Tipo WP 90° 75° 45° 60°
oul UTENSILE PROFILATORE N N

w Tipo SP

CZD Tipo AL F s ] ”

N D M c D R s ~90° | 90° 93° 75°

: 10| T

& Dle|0

E L N P Q

o doppoiotboa | HRadoppio | |Rombici 80°|Rombici 55°| Tondo | A Spigolo -9 630 e 15°

- P S T v w X 95° T i

S T v X-Z
A Q 45° 60° 72°30
5 Esecu_zione
Tipo di bloccaggio | - Bloccaggio Triangolari [Rombici 35°|  Trigoni |E3eCuzione ﬁ YW % speciale
@ Metodo di supporto @ Forma dell’inserto ® Tipologia di utensile

C
P/ /C/ |[LH [Nl R|| 25 25 | [M| | 16

® @ @ _J@® ]° ® [ @ [® [ ©®
l

@ Angolo dell’inserto ®,@ Dimensioni dell utensile [altezza (H1) e larghezza (B)] (mm) E"‘
Cc D 08 (10 |12 |16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50

H1

8 |10 12|16 |20 | 25| 32 | 40 | 50

L1

7° 15° l
N = Lunghezza dell’utensile
D | E|F|H|K|[M|[N|[P[R[s|[T]uU
60 | 70 | 80 | 100 | 125 | 150 | 160 | 170 | 200 | 250 | 300 | 350
0° 20° |
Sl
@ Dimensioni inserto
—— e o |4.76 | 5.56 | 6.35 | 7.94 |9.525| 12.7 |15.87519.05 | 25.4
® Direzione dell’'utensile
= . N 'A' 08 |09 | 11|13 | 16 | 22 | 27 | 33 | 44

@ 06 | 07 09 12 15 19 | 25

— | —
é’h 04 | 05 | 06 | 08 | 10 | 13
80° g 09 | 12| 16 | 19 | 25

55°g 1 | 15 | 19 | 23 | 31
35°§ 11 16




METODO DI FISSAGGIO

Tipo (Portautensile)

Struttura

Bloccaggio a leva
(PORTAUTENSILE LL)

@Vite di fissaggio
QLeva

@Spessore

@Perno dello spessore
®Glnserto

A Doppio bloccaggio

(PORTAUTENSILE )
A DOPPIO BLOCCAGGIO

DSpessore

@Perno dello spessore
®Molla

@Leva di Fissaggio
®Vite di fissaggio
®Inserto

Doppio bloccaggio

(PORTAUTENSILE )
A DOPPIO BLOCCAGGIO

(Per lavorazione pesante)

DSpessore

@Perno dello spessore
QVite di fissaggio
@Leva di Fissaggio
GBlnserto

Bloccaggio a cuneo
(PORTAUTENSILE WP)

DSpessore

@Perno dello spessore
QPiastrina

@Molla

BLeva di Fissaggio
®Vite di fissaggio
@Inserto

Bloccaggio doppio a
duplice azione

(UTENSILE PROFILATORE)

@Inserto

@Vite di fissaggio (1)
@Molla

@Leva di Fissaggio
®Vite di fissaggio (2)

Bloccaggio a vite

(PORTAUTENSILE SP )
PORTAUTENSILE AL

@DlInserto
@Vite di fissaggio

ESTERNA

METODO DI FISSAGGIO [TORNITURA




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

CN <+ INSERTI
PORTAINSERTI

- Finitura Leggero
Tornitura esterna, Spianatura Tlp oL SH MP MH
4 'tu{"'-? . ¢ e
,,,,,,,,,,,, i
_ " IJ.;?;’ 9/ i~ -
o o @

<< (12) (09,12) | (12,16,19) | (12,16,19)

BE o Media |:22,me0 2 linossidabile|  CBN

EE ey 6 L1 Standard  |GH MS )
[72) | ) » -

ouw S ] -

P 8 - -~ ZQ] -
= % Portautensile H — S
[0'4 destro raffigurato. |(09,12,16,19)| (12,16,19) [(09,12,16,19)  (12)

@ &) @ 5"
2 Disponbi Dimensioni (mm) & @ g %
Z Codice di ordinazione : Codice inserto /'/}
s R|L 1| B | L1 | L2 [ Ha | F1 |Spessore|Pornodeliof Leva di T Vite di | chiaye
% PCLNR/L1616H09 (e|® 09T3x>| 16 | 16 |[100| 22 | 16 | 20 |LLSCN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
o 2020K09 (@ ®| CNMG | 09T3: 20 | 20 [125| 22 | 20 | 25 |LLSCN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2525M09 |e|® 09T 25| 25 (150| 22 | 25 | 32 |LLSCN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
L 2020K12 |e@|® 1204 20 | 20 [125| 28 | 20 | 25 |LLSCN42 LLP14 LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
5 2525M12 |@ @ CNMA | 12043 | 25 | 25 [150| 28 | 25 | 32 |LLSCN42 | LLP14 | LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
= 3225P12 |e|e gma 120 32 | 25 [170| 28 | 32 | 32 |LLSCN42 | LLP14 | LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
E 3232P16 ® ®| CcNGG | 16061 32|32 (170| 32 | 32 | 40 [LLSCN53 LLP15 LLCL25 |LLCS508 | HKY30R
% 3232P19 [ J 1906: 33| 32 | 32 [170| 40 | 32 | 40 [LLSCN63 LLP16 LLCL16 |LLCS310 | HKY40R
2Z * Coppia di serraggio (N * m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3, LLCS310=7.0
Tornitura esterna, T; Finitura Leggero Media Media
7] Il Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO o - -
g s Fl A
fffff —_— L R Y )
_ o | RN | S s paed|
f . @ (12) (09,12) (12) (12)
| El _ /o5 Media |-02,me3 2 inossidabile| CBN
\ ® © 6 L1 Standard  |GH MS ]
2 6 N ST : |
Jﬁ?- — ®) | [w] | |-
@‘ ‘ z = Portautensile L_/ s b
destro raffigurato. |  (09,12) (12) (09,12) (12)
*2 _ *1
Disponibita Dimensioni (mm) .@ § § A\
Codice di ordinazione p Codice inserto ~/ J
R[L Hi | B | L1 | L2 | Hz2 | F1 [Spessore| sroae lfisabaciol Molla |fisesagtol Chiave
DCLNR/L1616H09 [ 2K J 09T3 x| 16 | 16 |[100| 25 | 16 | 20 |LLSCN3T3| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
1616H09-T (@|® 090 16 | 16 |100| 25 | 16 | 20 |LLSCN33| LLP23 |[DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2020K09 [ X J CNMG 09T3. 20 | 20 [125] 25 | 20 | 25 [LLSCN3T3| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2020K09-T |@|@® 0903< 20 | 20 [125| 25 | 20 | 25 |LLSCN33| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2525M09 [ ) J 09T 25 | 25 [150| 25 | 25 | 32 |LLSCN3T3| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2525M09-T |@|@® 0903 25| 25 (150| 25 | 25 | 32 [LLSCN33| LLP23 |DCK2211| DCS2 |[DC0520T|TKY15F
2020K12 ® @ CNMA | 1204 20 | 20 [125] 29 | 20 | 25 [LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
2525M12 ||| SNME | 120 25| 25 |150| 29 | 25 | 32 |LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T | TKY20F
3225P12 ® ® CNGG |1204¢ x| 32|25 |170| 29 | 32 | 32 [LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |[DC0621T|TKY20F

*1 Coppia di serraggio (N + m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0
*2 Utilizzare lo spessore n. LLSCN33 con inserti di spessore 3.18 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 3.18 mm, ordinare lo spessore separatamente.

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita ditaglio| | tateriale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita di taglio
(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sy NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
" , Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA uc5115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato [ Leggero SH UE6110 210—355 Media Standard ucs5115 160—295
(180HB —280HB) (<350MPa) :
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante |Pare superiore piana uc5115 155—280

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

® : Inventario mantenuto. Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

C008 e PCD PCLN (aogz—A06D) DCLN(aos2—A06D)




Spianatura

F1

Tornitura esterna, Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO

Per lavorazione pesante

Media

Da medio a
semi-pesante

(19)

(19)

Standard

GH

Pesante

Pesante

HzZ

| Solo portautensile
destro.
Codice di ordinazione i Codice inserto Dimensioni (mm)
R B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore "ggggs%?2° ﬁ'gg‘éggiio ﬁ;lsitaeggiio Chiave
MCLNR3232P19 [ 8“%3 32 |170| 36 | 32 | 40 | MSCN63 MP6 CKWe6 LS25 HKY40R
4040R19 ® | CNMA 40 (200| 36 | 40 | 50 | MSCN63 MP6 CKWe6 LS25 HKY40R

* Coppia di serraggio (N * m) : LS25=8.2

Portautensile
destro raffigurato.

Finitura

Leggero

FH
(12) (12) (12) (12)
Media |soamedio 2. lInossidabile
Standard GH MS

Codice di ordinazione etk Codice inserto Dimension (mm)
RIL H1| B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore Pse,;ggsﬁ;iy ﬁ'gz‘gaggiio ﬁ;/si,ge%‘?iio Chiave
PCBNR/L2020K12 | @ SNMA 20 [125|28 | 20 | 17 [LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
2525M12 |@|@| SN 25 |150| 25 | 25 | 22 |LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108 | HKY30R

* Coppia di serraggio (N + m) : LLCS108=3.3

Materiale da lavorare |Modalita di taglio |Rompitruciolo Grado Velocita di taglo| | \1ateriale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita ditaglio
(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 | |M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(2180HE) Leggero 3% NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS USs735 85—165
. . Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA UC5115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 (<350MP Media [Standard| UC5115 160—295
< a)
(180HB—280HB) : : o
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante |Pare superiore iana uc5115 155—280
Inserti CBN/‘ Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

¢ PCD (B018,B019,B042) MCLN (A062—A06D) PCBN (A062—A06D)

PORTAINSERTI

INSERTI CN {3




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

D N 5 :INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, . Finitura | Leggero
Tornitura in copiatura TlpO LL FH SH MP MH
— s
fffffffff - , & L Ay &
w
Lo o °© (15) (15) (15) (15)
52 s Do %[Inossidabile| Classe G | CBN
zy & L1 GH MS RIL
5 J—
oif o _ An7 | A ny e
—- — b = Portautensile
= R
E 4\) destro raffigurato. (15) (15)
I"IDJ @ *1
Disponbi Dimensioni (mm) < %
Z Codice di ordinazione p Codice inserto \/ &
i e _
|<_t R|L H1| B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore P552§S%?2° ﬁ';i‘;ag&'o ﬁ;ggegg'io Chiave
g PDJNR/L2020K15 [ Y J 20 | 20 [125| 35 | 20 | 25 |LLSDN43| LLP14 LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
o 2020K15-T |@|®| DNMA 20 | 20 ([125| 35 | 20 | 25 |LLSDN42| LLP14 LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
2525M15 (e @| DUHE 25| 25 [150| 35 | 25 | 32 |LLSDN43| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
L 2525M15-T (@@ DNGA 25|25 (150| 35 | 25 | 32 [LLSDN42| LLP14 LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
E 3225P15 ® ®| DNGG 32| 25|170| 35| 32 | 32 |LLSDN43| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
I: 3225P15-T |@|@® 32|25 (170| 35 | 32 | 32 [LLSDN42| LLP14 LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
¥ *1 Coppia diserraggio (N m): LLCS108=3.3
I(-},J %2 Utilizzare lo spessore n. LLSDN42 con inserti di spessore 6.35 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 6.35 mm, ordinare lo spessore separatamente.
=
Tornitura esterna, Tino a DOPPIO BLOCCAGGI Finitura | Leggero
Tornitura in copiatura poa OPPIO BLOCCAGGIO FH SH MP MH

fffffffffff | & 27 5y &7

‘ _ © =

[T
S (15) (11,15) (15) (15)
o Damedioa linossidabile| Classe G | CBN
pis L1 GH MS RIL
Ob o  Bess
‘\_} £ —f( Portautensile E
destro raffigurato. (11,15) (15)
— . - o
Codice di ordinazione otk Codice inserto Dimensiont (mm) @ § \$ y

RIL H1| B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore nggg;g‘ﬁ!e"’ ﬁlg‘;‘ézgiio Molla ﬁgggeggiio Chiave
DDJNR/L1616H11 |e@]® 16 | 16 |100| 28 | 16 | 20 |LLSDN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DCOS20T|TKY15F
2020K11 (@@ 20 | 20 |125| 28 | 20 | 25 |LLSDN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2525M11 |e|® 25 | 25 [150| 28 | 25 | 32 |LLSDN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
3225P11 [ ) 32 | 25 (170| 28 | 32 | 32 |LLSDN32| LLP23 |[DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2020K15 [e]e 20 | 20 [125] 37 | 20 | 25 [LLSDN43| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
2020K15-T |@|®| DNMA 20 | 20 [125| 37 | 20 | 25 |LLSDN42| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
2525M15 |e® Bml\'\:ﬁ 25| 25 [150| 37 | 25 | 32 [LLSDN43| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
2525M15-T |® ®| pnGa 25 | 25 |150| 37 | 25 | 32 |LLSDN42| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
3225P15 |e|e@| DNGG 32 | 25 [170| 37 | 32 | 32 |LLSDN43| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F
3225P15-T |e|e 32 | 25 [170| 37 | 32 | 32 |LLSDN42| LLP24 |DCK2613| DCS1 |DC0621T| TKY20F

*1 Coppia di serraggio (N » m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0
*2 Utilizzare lo spessore n. LLSDN42 con inserti di spessore 6.35 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 6.35 mm, ordinare lo spessore separatamente.

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Grado Velocita di taglio

Grado Velocita di taglio

Materiale da lavorare |Modalita di taglio |Rompitruciolo Materiale da lavorare [Modalita di taglio |Rompitruciolo

(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 | (M Finitura FH us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(180HE) Leggero sy NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS US735 85—165
. ) Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA ucs115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato [ Leggero SH UE6110 210—355 Media [Standard| UC5115 160—295
(£350MPa)

(180HB—280HB) - : ..

Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante | Pare superiore pana uUc5115 155—280

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

@ : Inventario mantenuto. Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

ePch PDIN DDJN




Spianatura, Tornitura in copiatura

-
w

L2

(0]
107°30"
L1

Tipo LIL

=

GH

MS

Finitura Leggero Media
FH SH MP
(15) (15) (15)
o e e Inossidabile| Classe G
RIL

&

M Portautensile
destro raffigurato. (15) (15) (15) (15)
Disponit Dimensioni (mm) 2 @ & /‘;‘2\@ f
Codice di ordinazione Codice inserto —~ &
R[L| Hi| B | L1| L2 | Hz2 | F1 [spessore |FEmo0er° ﬁlgg\ég;ii) ﬁs\ggeggiio Chiave
PDHNR/L2020K15 |@|® gmﬂ"g 20 | 20 [125| 34 | 20 | 25 |(TSDN4s)| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
2525M15 |®|®| DNMM 25 | 25 [150| 34 | 25 | 32 |((iSDN4s)| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R
3225P15 |e|® B“gé 32 | 25 [170| 34 | 32 | 32 | SpNas)| LLP14 | LLCL24 |LLCS108 | HKY30R

*1 Coppia di serraggio (N » m) : LLCS108=3.3
%2 Utilizzare lo spessore n. LLSDN42 con inserti di spessore 6.35 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 6.35 mm, ordinare lo spessore separatamente.

Materiale da lavorare |Modalita di taglio |Rompitruciolo| Grado Velocita ditaglio| | ytateriale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita di taglio
(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH uUs735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sy NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
" : Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA ucs5115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato [ Leggero SH UE6110 210—355 Media Standard ucs115 160—295
(180HB—280HB) , (Eeetilze) ,
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante |Pare superiore pana uc5115 155—280
Inserti CBN/‘ Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD (B020, Bo21, Bo42) PDHN (Aoe8—A072)

PORTAINSERTI

INSERTI DN




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

s N 2 :INSERTI
PORTAINSERTI

- Finitura Leggero
» Tornitura esterna Tipo LL FH SH —[mp MH
fffffffffffffff ! A e
S LT Sk
<. @ (09.12) (12) (12,15,19) (12)
2E L aeho Re Inossidabile| Classe G | CBN
zi ! GH MS RIL
w i o Sem— = 7 o
Sw = | .| \Qh -
- Portautensile h
[ destro raffigurato.| (12,15,19) | (09,12,15,19) (09,12) (12)
L‘}’J D Dimensioni (mm) <) @ f[ S~ /%
ISponioiita Imensioni (mm y o
Z Codice di ordinazione p Codice inserto &
& R|L H1| B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore ngggs‘g?gO ﬁlgi\éaggﬁg fi¥§93}0 Chiave
% PSBNR/L1212F09 @ * 12112 | 8020 |12 | 13 - - LLCL13S | LLCS105 | HKY20R
D. 1616H09 [ 2 J SNMA 16 | 16 |{100| 22 | 16 | 13 |LLSSN33| LLP23 |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2020K12 |e|® gmma 20 | 20 [125] 28 | 20 | 17 [LLSSN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
% 2525M12 |@|®| sNGA 25 | 25 [150| 25 | 25 | 22 |LLSSN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108|HKY30R
- 2525M15 |e|e| SNGG 25| 25 |150| 33 | 25 | 22 |LLSSN53| LLP15 |LLCL25 |LLCS508| HKY30R
% 3232P19 [ 2 J 32|32 (170| 40 | 32 | 27 |LLSSN63| LLP16 |LLCL16 |LLCS310| HKY40R
2 * Coppia di serraggio (N * m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3, LLCS310=7.0
Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO Media Media |semipesante
Tornitura esterna Per lavorazione pesante |MH Standard  |MS GH
“ i |
( " e e e
L 2 —
750 (19) (19) (19) (19)
6° L2 L1 Pesante Pesante Pesante | Classe M
HZ HX
N o ﬁl
| 6° TI| Solo portautensile H
) destro. (19) (19) (19)
~ @ Q*
S it o Dimensioni (mm) 7] &> f
Codice di ordinazione Codice inserto — = &
S Pernodello| Levadi | Vitedi Chi
R B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore spessore | fissaggio | fissaggio hiave
MSBNR3232P19 ° gmmsl 32 |170| 41 | 32 | 27 [MSSN63| MP6 | CKW6 | LS25 |HKY40R
4040R19 ® | SNMA 40 |200| 41 | 40 | 35 | MSSN63 MP6 CKW6 LS25 HKY40R

* Coppia di serraggio (N + m) : LS25=8.2

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Grado Velocita di taglio

Grado Velocita di taglio

Materiale da lavorare |Modalita di taglio |Rompitruciolo Materiale da lavorare [Modalita di taglio|Rompitruciolo

(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 | (M Finitura FH us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sY NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media mMS UE6110 260—440 Media Ms Us735 85—165
- ) Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA ucs115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 Media Standard uc5115 160—295
(180HB—280HB) K S A
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante | Pare superiore piana uUC5115 155—280

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

® : Inventario mantenuto. * : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD (o022, Bo43) PSBN (mo7a—Aao78) MSBN (a075—A078)




» . Finitura Leggero Media Media
Tornitura esterna, Smussatura Tlp o LL FH SHH o MP_ . |MH
I | — gyl ~p | A
FL © Lol | A 3%
b @ == == =
(09,12) (12) (12) (12)
. - = <
- ) . & 60° , L1 D3 medic ae|lnossidabile| Classe G CBN 55
© 6 T MS RIL [_ EE
[ = e (4
& (@) (e | e
@ Portautensile u h =
destro raffigurato. (12) (09,12) (09,12) (12) (1
<, | & @
Disoni Dimensioni (mm < @ £ /&
Codice di ordinazione p Codice inserto (mm) ~/ & Z
R|L Hi| B | L1| L2 | H2 | F1 |Spessore Fermodelo] fova ol | e Sl | Chiave E
PSTNR/L1616H09 |@ @ g“”g 09033 | 16 | 16 {100/ 20 | 16 | 13 |LLSSN33| LLP23 | LLCL13 |LLCS106 | HKY25R| &
2020K12 |®@| x| SNMM | 1204 20 | 20 |125| 25 | 20 | 17 |LLSSN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108 | HKY30R D.
SNGA L
2525M12 (e |® SNGG | 12043 [ 25 | 25 [150| 25 | 25 | 22 |LLSSN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3 %
b
- Finitura
Tipo LL FH SH MP MH L
5"""”‘ i =, 2
7777777 = gﬁ?jﬂ ] > J -
@ = = 3]
(09.12) (12) (12) (12)
Da medic @ JInossidabile| Classe G | CBN
MS RIL )
B =) -
y h
(09,12) (09,12) (12)
*
i ©
. o Dimensioni (mm) @ %
Codice di ordinazione  [Dispnbita Codice inserto &
Hil B w12l H2| F1ls Pernodello| Levadi | Vitedi Chi
Pessore | spessore | fissaggio | fissaggio lave
PSDNN1212F09 [ J 09037xx| 12 | 12| 80|20| 12| 6.0 - - LLCL13S | LLCS105 | HKY20R
1616H09 | @ g“mg 09033 | 16 | 16 (100 22| 16 | 8.0|LLSSN33| LLP23 |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2020K12 [ J SNMM | 1204 20 | 20 (12528 | 20 {10.0(LLSSN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108| HKY30R
2525M12 [ J g“gé 1204 25| 25 (150(28 | 25 |[12.5(LLSSN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108| HKY30R
3225P12 [ J 12043 32 | 25 |170( 28 | 32 |12.5|LLSSN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108| HKY30R

* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Velocita di taglio

Velocita di taglio

Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado (m/min) Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sy NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
" , Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA UC5115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato [ Leggero SH UE6110 210—355 Media Standard ucs115 160—295
(180HB—280HB) : (<350MPsa) :
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante |Pare superiore piana uc5115 155—280
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (B022,8043) PSTN (Aoza—Ao7e) PSDN




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

SN <+ INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, - Finitura Leggero Media Media
Spianatura, Smussatura Tlpo L FH SH |MP MH
: | s e
a "D @ [11] o L7 o = Tk

g« —S 450 (09.12) (12) (12,15,19) (12)
=5 02 L2 L %, somimedie adlnossidabile| Classe G CBN
EE — I GH MS RIL
o e . -
o : @ | -]
[ 3 Portautensile
[1'd v destro raffigurato,| (12,15,19) | (09,12,15,19)
L
n D Dimensioni (mm @
Z Codice di ordinazione p Codice inserto (mm) 7
E RIL H1| B | L1 |L2|Hz| F1| F2 |Spessore |"Emo8el| feve & | fisteaio | Chiave
o PSSNR/L1616H09 |@ @ 16|100|22 |16 |20 |(14)|LLSSN33| LLP23 | LLCL13 |LLCS106| HKY25R
ﬂ. 2020K12 |e@ @ gl'\\llkll/lé 20(125(31|20|25((17)|LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 |[LLCS108| HKY30R
2525M12 |(@|®| SNMM 25(150(31|25|32((24)|LLSSN42 | LLP14 | LLCL14 |LLCS108| HKY30R
% 3232P15 |e@|@ g“gé 32 (170|134 |32 |40 |(29)|LLSSN53| LLP15 | LLCL25 |LLCS508 | HKY30R
= 3232P19 (2 J 32(170/40|32 |40 |(27)|LLSSN63| LLP16 | LLCL16 |LLCS310| HKY40R
14 (Nota) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro, e I'inserto
I'J)J destro per il portautensile sinistro.
2Z * Coppia di serraggio (N +m):LLCS106=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3, LLCS310=7.0

Tornitura esterna, Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO Media Media |Semi-pesante
Spianatura, Smussatura Per lavorazione pesante |MH Standard_ |MS GH
************** i a | = . e
] 0 S y b L | [ AT
w f=——2
(19) (19) (19) (19)
IR
03 L2 L1 & Pesante Pesante Pesante | Classe M
83
@ Solo portautensile
% destro.
Q*
S Dispontt o Dimensioni (mm) @ &,‘\\E!‘
Codice di ordinazione Codice inserto b S
R H1| B | L1 | L2 |H2 | F1| F2 | Spessore P§ggg§3,?2° ﬁlgi\éggi'o ﬁg’;gegg'io Chiave
MSSNR3232P19 ° EZMI\G/I 1906 170|44 32|40 | 27 | MSSN63 | MP6 | CKW6 | LS25 | HKY40R
4040R19 ® [ SNMA 1906 [40 |40 [200| 44 | 40 |50 | 37 | MSSN63 MP6 CKW6 LS25 HKY40R

* Coppia di serraggio (N * m) : LS25=8.2

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita di. taglio Materiale da lavorare [Modalita di taglio|Rompitruciolo Grado Velocita di_taglio
(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sy NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
. ) Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA uc5115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 Media Standard ucs115 160—295
(180HB —280HB) : el ,
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante | Pare superiore iana ucs5115 155—280
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
® : Inventario mantenuto. Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

ePCD PSSN MSSN @oz5—A07®)




» . Finitura Leggero Media Media
Spianatura Tipo LL FH SH
******* f , - B
‘\ w 750
Y R L2 ‘ (09,12) (12) (12) (12)
O L1 | |23 medio adInossidabile] Classe G | CBN
GH MS RIL
6 gy 3 = (@)
g Portautensile -
destro raffigurato. (12) (09,12) (09,12) (12)
Diponti Dimensioni @ & %
ISpONIDIT >
Codice di ordinazione : Codice inserto imensioni (mm) \/ &
R|L H1| B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore P:ggg;ﬂ,?2° ﬁlgg\ézgdii:, ﬁ;fsigeggiio Chiave
PSKNR/L1616H09 |e@|® §Wé 16 | 16 {100 | 20 | 16 | 20 [LLSSN33| LLP23 | LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2020K12 ® o SNMM 20| 20 [125| 25 | 20 | 25 |LLSSN42| LLP14 LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
SNGA
2525M12 (e |@® SNGG 2525|150 25| 25 | 32 |LLSSN42| LLP14 LLCL14 |LLCS108 | HKY30R

(Nota) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.
* Coppia di serraggio (N + m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

Materiale da lavorare [Modalita di taglio |Rompitruciolo Grado Velocita di. taglio Materiale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita d[taglio
(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 | |M Finitura FH us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sy NX3035 235885 (<200HB) Leggero SH us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS uUs735 85—165
. ) Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA ucs115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 Media |Standard| UC5115 160—295
(180HB—280HB) . ) ,
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante | Pare superiore iana uc5115 155—280
Inserti Cg\l‘ Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (o022, Bo43) PSKN (Ro74—A078 NOO1 P001

[
14
L
(72]
=
<
=
14
O
o

INSERTI SN




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

TN

RINR TS
LY

t 1 INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, : Finitura Leggero Media Media
Tornitura in copiatura Tipo wpP FH SH a MP MH
i ©
§< (16). (16,22) (16,22) (16,22)
=F ‘j, D e &d Inossidabile| Classe G | CBN
= - GH MS RIL
om 6° l'. \f_‘ /
F - - !} -
- Portautensile | T | SN _
5 destro raffigurato.| (16,22) (16,22) (16,22) (16)
*
124 Disponbiia Dimensioni (mm e & @ &3 ﬁ
Z Codice di ordinazione p Codice inserto (mm) gl/ 7 § 4
s RIL Hi| B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore| e fearet limara| Molla |Viedfsagjo| Chiave
% MTJNRIL2020K16N |@ @] TNMA 20 | 20 [125| 31 | 20 | 25 |WPSTN33| CCP33 | CCK13 | CPT13 | MES2 |SLCS105|Hky2oR
a. 2525M16N (@ ®| TNMM 25 | 25 [150| 31 | 25 | 32 |WPSTN33| CCP33 | CCK13 | CPT13 | MES2 |SLCS105|HkY2oR
TNGA
2525M22N (@ | NG 25 | 25 |150| 38 | 25 | 32 |WPSTN43| CCP34 | CCK14 | CPT14 | MES3 |SLCS106|Hyaor
E * Coppia di serraggio (N * m) : SLCS105=7.0, SLCS106=7.0
2
. Finitura Leggero
L
n Tornitura esterna Tipo L FH SH o mP MH
= ©\ o A -5 -
: Lo .
j (11,16) (16,22) (16,22,27) (16,22)
‘ 310 soaimedle o/ Inossidabile| Classe G CBN
\ o ? L1 GH MS _ |RL
o ] \ .
@ & - - / a
g E  Portautensile | mm— | NS % !
destro raffigurato.| (16,22,27) (16,22) (11,16,22) (16)
*2 %2 *1
; - S
Disordlt Dimensioni (mm) & pr %
Codice di ordinazione p Codice inserto &
RIL H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 [ Spessore Psegggs%‘ig" ﬁlgg‘éggi'o ﬁ;lsltaegglio Chiave
PTGNR/L1010E11 |@|® 1010 | 7017 |10 | 12| - —  |LLCL12S |LLCS105 | HKY20R
1212F11  |e|® 1212|8017 |12 16| - —  |LLCL12S |LLCS105 | HKY20R
1616H16 (@ ®| A 16 | 16 [100| 22 | 16 | 20 |(TSTnas)| (LLp2g) |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2020K16 |@|® mma 20 | 20 [125| 22 | 20 | 25 [ S1ns3)| (Lpow) |LLCL13 |LLCS106| HKY25R
2525M16 |®|®| TNGA 25|25 150 | 22 | 25 | 32 | ((iSTnas)| (Lo |LLCL13 |LLCS206 | HKY25R
2525M22 |e@ @] TNGG 25|25 150 | 28 | 25 | 32 |LLSTN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108|HKY30R
3225P22 |e|® 32 |25|170| 28 | 32 | 32 |LLSTN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108|HKY30R
3232P27 |e|® 32 |32 |170| 35 | 32 | 40 |LLSTN53| LLP15 |LLCL25 |LLCS508|HKY30R

*1 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS206=2.2, LLCS108=3.3, LLCS508=3.3
*2 Utilizzare lo spessore n. LLSTN33 e il perno di spessoramento n. LLP23 con inserti di spessore 3.18 mm. Se si utilizzano inserti di spessore
3.18 mm, ordinare lo spessore separatamente.

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado VeIoE:rl]tsn?ilnt)agho Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velo(crﬁellrgilnt)agho
Finitura FY NX3035 260—370 | (M Finitura FH us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero SY NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media mMS us735 85—165
- , Finitura FH NX3035 200—280 Finish R/L-F NX2525 180—245
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato Leggero SH UE6110 210—355 Leggero MA UC5115 160—295
(<£350MPa)
(180HB—280HB) ) :
Media MP UE6110 190—325 Media Standard uUC5115 160—295
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
® : Inventario mantenuto. Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD (B023,B043) MTIN (@o7o—aos4) PTCN (Roro—Aos4



. Finitura Leggero Media Media
Tornitura esterna 1P0 @ DOPPIO BLOCCAGGIO (. S0, | T
L A ®
b @ = g ST
. (16) (16) (16) (16) So
?_12 oo e/ Inossidabile| Classe G CBN 2
6° L1 GH _ Ms RIL z
6° LAY N / Oﬂ
K _ - - % - =
T T Portautensile destro | E— | SN = =
raffigurato. (16) (16) (16) (16) 14
*2 *2 - *1 ) 1]
_ . - &) 7]
Disponiia Dimensioni (mm A\\ § AY)
Codice di ordinazione p Codice inserto (mm) @ § /@ =z
R|L Hi | B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore| croeliara ! Molla |neamygto| Chiave E
DTGNR/L1616H16 o0 16 | 16 | 100 | 25 | 16 | 20 |LLSTN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F o
1616H16-T (@ ® TNMA 16 | 16 | 100 | 25 | 16 | 20 |LLSTN33| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F n‘
2020K16 o0 $NRA/ISI 20 | 20 |125| 25 | 20 | 25 |LLSTN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2020K16-T |® ®| TNGA 20 | 20 |125| 25 | 20 | 25 |LLSTN33| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T | TKY15F E
2525M16 o0 e 25|25 (150 | 25 | 25 | 32 |LLSTN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F =
2525M16-T (@@ 25|25 150 | 25 | 25 | 32 |LLSTN33| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T | TKY15F 5
*1 Coppia di serraggio (N » m) : DC0520T=3.5 n
*2 Utilizzare lo spessore n. LLSTN33 con inserti di spessore 3.18 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 3.18 mm, ordinare lo spessore separatamente. Z
Tornitura esterna, . Finitura Leggero Media Media
Smussatura Tipo wp FH SH o MP MH
iiiiiiiiiii R ‘'l -
ol P2 AA -
— © A — S —
« 60° (16)‘ (16,22) (16,22) (16,22)
L2 L1 <Da medio .| Inossidabile| Classe G | CBN
\/ GH MS R/L
© 8°30/ i , ;
@ b - - - / : L]
$ E: -— % .~
(16,22) (16,22) (16,22) (16)

*

‘ C N\
Di - & & o § \\\Q& ﬁ
Codice di ordinazione  |Dispnbits Codice inserto imensioni (mm) \/ \=4| \/ =

H1| B | L1 | L2 |H2| F1 |Spessore Pseprggs%?go %gg&(i‘ci) b\ucgga}?\adtiera\e Molla ﬁs\,/si,taeggiio Chiave

MTENN2020K16N | @ | TumG | 160403320 |20 | 12534 |20 |10 |WPSTN33| CCP33 |CCK13|CPT13 | MES2 |SLCS105|fvaon
TNMM

ey HKY30R

2525M22N | @ | TNGA | 220407 | 25|25 | 150 | 44 | 25 | 12.5 |WPSTN43| CCP34 | CCK14|CPT14 | MES3 |SLCS106| HKYSOR

* Coppia di serraggio (N * m) : SLCS105=7.0, SLCS106=7.0

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velo(cmﬁ'nt)a glio Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velo(crﬁ?n(]iilnt)a glio
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH US735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
s Leggero 3% NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media mMS Us735 85—165
- ) Finitura FH NX3035 200—280 Finish RI/L-F NX2525 180—245
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato Leggero SH UE6110 210—355 Leggero MA uc5115 160—295
(<350MPa)

(180HB—280HB) - :

Media MP UE6110 190—325 Media Standard uUc5115 160—295
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD (B023,B043) DTCN (ao79—A084) MTEN (Ao7o—Aosd NOOT P01




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

T N 7.+ INSERTI
PORTAINSERTI
| J

- Finitura Leggero Media Media
Spianatura TlpO LL FH SH a MP MH
- Y
~ b WKO(@ e e
§< Lo (11,16) (16,22) (16,22) (16,22)
=F N\O A Lt Damedio2 [inossidabile| Classe G | CBN
= e GH MS R/L
gm @ 6 G‘V | '\ /
= . - - a -
- g E| Portautensile destro | — | SN tam
' raffigurato. |  (16,22) (16,22) (11,16,22) (16)
11] *2 *2 S&
) D Dimensioni A %
Z Codice di ordinazione " Codice inserto imensioni (mm) &
P dello| L di Vite di .
E R[L Hi [ B | L1 | L2 | Ha | F1 |Spessore Pome delio] Leva dl T Vite dl ' chiave
(o) PTFNR/L1010E11 [ ] 10 (10| 70|16 |10 | 15 — - LLCL12S |LLCS105 | HKY20R
“' 1616H16 |o|® mmg 16 | 16 [100| 22 | 16 | 20 [(IoTnes)| (Lipow) |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
& 2020K16 |e|® mgl\\n 20| 20 |125| 22 | 20 | 25 |({[S1ns3)| (LLp2g) |LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
E 2525M16 (@ |®| L\ oo 25|25 |150( 22 | 25 | 32 |((ioTnas)| (Lpoy) |LLCL13 |LLCS206 | HKY25R
= 2525M22 |e|® 25125 (150( 28 | 25 | 32 [LLSTN42| LLP14 |LLCL14 |LLCS108 | HKY30R
14 (Nota) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
bu> destro per il portautensile sinistro.
= *1 Coppia di serraggio (N + m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS206=2.2, LLCS108=3.3

*2 Utilizzare lo spessore n. LLSTN33 e il perno di spessoramento n. LLP23 con inserti di spessore 3.18 mm. Se si utilizzano inserti di spessore
3.18 mm, ordinare lo spessore separatamente.

. Finitura Leggero
Spianatura, Tornitura in copiatura TlpO wpP FH SH A MP MH
********* * AL AL
T © ey ge— 2
i (16) (16.22) (16,22) (16,22)
195 coamedic 2 [Inossidabile| Classe G CBN
o GH MS RIL
J \
- L3 /i-\ =
Portautensile destro | NS | N o
raffigurato. |  (16,22) (16,22) (16,22) (16)
*
Disponit Dimensioni (mm) & & ‘@ \ S /\
Caodice di ordinazione p Codice inserto <|/ \-‘—"4| \/ §
R|L Hi| B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore|'tmet| farefl iymmras| Molla |fisasgto| Chiave
MTQNR/L2020K16N (@ ®| Tnimc | 16043 | 20 | 20 [125| 31 | 20 | 25 [WPSTN33|CCP33|CCK13| CPT13| MES2 [SLCS105 TKY25R
TNMM
HKY30R
2525M22N (@ ®| TNSA | 2204037 [ 25 | 25 | 150| 36 | 25 | 32 |WPSTN43|CCP34 | CCK14|CPT14 | MES3 |SLCS106| v aon

(Nota) Se si effettua solo I'operazione di sfacciatura, e si utilizza un inserto con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare gli inserti
sinistri con portautensile destro e gli inserti destri con portautensili sinistri.
* Coppia di serraggio (N + m) : SLCS105=7.0, SLCS106=7.0

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velofr':in?i'ntf glio Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velofr'ﬁn?i'nt)a glio
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero SY NX3035 2852885 (<200HB) Leggero SH USs735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS US735 85—165
" ) Finitura FH NX3035 200—280 Finish R/IL-F NX2525 180—245
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato Leggero SH UE6110 210—355 Leggero MA UC5115 160—295
(£350MPa)
(180HB—280HB) . :
Media MP UE6110 190—325 Media Standard UC5115 160—295
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD (Bo023,B043) PTFN (Ao7o—Ao0s4) MTAN (Ro79—A0s4




VN 2+ :INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, . Finitura Leggero
Tornitura in copiatura Tipo mp FH SH MP MH
——————————— - - 14 -.- ” /f(“‘l—i .l__‘-'.' ad
: g dr-ar
6° LS (16) (16) (16) (16)
Sz , . E<
~he L2 L1 Media |Inossidabile| Classe G CBN 2z
@ Sl Standard  |MS RIL i
T J— — 2 ouwl
N\ { " Fe |l = i P = P E
4\) e Portautensile -
130 destro raffigurato. (16) (16) (16) (16) (14
<> * ) %
Dt Dimensioni (mm = ﬁ
Codice di ordinazione . Codice inserto (mm) —~ ﬁ @ Z
R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodiaresto| Vite di arresto|Anelodiaresto| Chiave ﬁ
PVJNR/L2020K16 |e®|® mgg 20 |125/32 |20 | 25 lﬁggg; P11S |HSP05008C| EO03 | HKY25R g
2525M16 (@ ®| yNGG 25 [150| 38 | 25 | 32 | py323 | P11S |HSP05008C| EO03 | HKY25R n.
* Coppia di serraggio (N * m) : HSP05008C=2.5
4
- >
Tornitura esterna, Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIQ | Finitura | Leggero =
Tornitura in copiatura FH SH MP MH %
. - oy 1]
e - e = /-’(“ y i W
: £ o | P | : @
03° (16) (16) (16) (16) -
6° L2 Media |Inossidabile| Classe G CBN
L1 Standard  |MS RIL
139 — _
- -
T I P : y ’ # 4
ortautensile
destro raffigurato. (16) (16) (16) (16)
Disponbit Di ioni = § & @
Codice di ordinazione p Codice inserto imensioni (mm) Q @ 7 /\/
RIL Hi| B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore|"emodeloj Leva di | wolla |gitedl | Chiave
DVJNR/L2020K16  |*|* ml\gﬂf 1604 20 |125| 41 | 20 | 25 [DCSVN32| LLP13 |DCK3113| DCS2 |DC0520T | TKY15F
2525M16 | *|*x| yNGG | 16043 | 25 | 25 |150| 41 | 25 | 32 |DCSVN32| LLP13 |DCK3113| DCS2 |DC0520T|TKY15F

* Coppia di serraggio (N = m) : DC0520T=3.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare | Modalita di taglio | Rompitruciolo Grado Velo(cr';?n?i'ntfgho Materiale da lavorare | Modalita di taglio [ Rompitruciolo Grado Velo(cr';?n?i'nt)ag“o
Finitura FS NX2525 260—370 M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce _ Acciaio inossidabile _
(<180HB) Leggero SH NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
Acciaio al carbonio Finitura FH NX3035 200—280 Ghisa Leggero MA ucs115 160—295
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 (£350MPa) Media |Standard| UC5115 160—295
(180HB—280HB) -
Media MP UE6110 190—325
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD (Bo24,B044) PVIN (moss—nos7) PVIN (Ross—Aos? NOO1 P001




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

VN 2+ :INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO | _Finitura Leggero Media Media

Tornitura in copiatura FH SH MP MH
- —— oy - S
I @ o | PP | | & .
<< 72°30° (16) (16) (16) (16)
=r L2 Media |Inossidabile| Classe G CBN
= L1 Standard  |MS RIL
ou 16 e - .
= _ - - -
z . - | D | s |
I
ﬁ (16) (16) (16) (16)
- * V4
2 meioniiom (2| (1| (D & | 7 S
D = )
Z | Codice di ordinazione |bswii{  Codice inserto imensioni (mm) =" N
< Perno dello| Leva di Vite di .
= H1| B | L1 | L2 | H2| F1 [Spessore| gpessore |fissaggio] Molla |fissaggio| Chiave
% DVVNN2020K16 | * | YNM& | 1604 [20 | 20| 125| 44 |20 |10 |DCSVN32| LLP13 [DCK3113| DCS2 |DC0520T| TKY15F
a- 2525M16 | * | UNGa | 1604: | 25| 25 | 150 | 44 | 25 [12.5[DCSVNS2| LLP13 |DCK3113| DCS2 |DCO520T | TKY15F
* Coppia di serraggio (N + m) : DC0520T=3.5
4
> . e
- Tornitura esterna, Tipo MIP|_Finitura Leggero
[0 Tornitura in copiatura FH SH MP MH
m =2 - =
''''''''''' — . 3 fg‘ .:"_. o
7] I 5 P S a .
- 72°30° (16) (16) (16) (16)
L2 L1 Media |Inossidabile| Classe G CBN

@\ O 16° Standard MS R/L
' @ | D | s |

—~"16° (16) (16) (16) (16)

* 0
Dimensioni <> &%’ L /\
Codice di ordinazione  |Diswnbité Codice inserto imensioni (mm) —

H1| B | L1 | L2 |H2| F1 |Spessore dipaﬁggto Vite di arresto diA;r?clelgto Chiave

20| 125|38|20 |10 mgg; P11S |HSP05008C | EO03 | HKY25R
2525|150 | 38 | 25 |12.5| py323 | P11S |HSP05008C | EO03 | HKY25R

H2
H1

VNMA
PVVNN2020K16 | ® | YNM& | 1604

2525M16 | ® | VNSA | 16047
* Coppia di serraggio (N « m) : HSP05008C=2.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare | Modalita di taglio | Rompitruciolo Grado Velo(crlrt]?n:iilnt)agllo Materiale da lavorare | Modalita di taglio | Rompitruciolo Grado Velo(cr'ﬁn?i'ntfgho
Finitura FS NX2525 260—370 M Finitura FH uUs735 105—200
Acciaio dolce _ Acciaio inossidabile _
(<180HB) Leggero SH NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
O R Finitura FH NX3035 200—280 Ghisa Leggero MA uc5115 160—295
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 (£350MPa) Media |Standard| uC5115 160—295
(180HB—280HB) :
Media MP UE6110 190—325
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti CBN Insert tipo Inserti tipo

e PCD (Bo24,B044) PVVN (aoss—aosr) PVVN (Ross—Aos7




Spianatura,
Tornitura in copiatura

-
w

730’
L2

L1

Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO

13‘? i
(]
I

Finitura

Leggero

=

FH SH MP MH
(16) (16) (16) (16)
Media |Inossidabile| Classe G CBN
Standard MS R/L

e’

4\) Portautensile

destro raffigurato. (16) (16) (16) (16)
_ @ * V4

Disponiita i ioni <> %jﬂ § § /
Codice di ordinazione : Codice inserto Dimensioni (mm) —~ /®
R|L B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore ngcs)s%?go ﬁlg‘;‘a’,ggiio Molla ﬁs\‘/si‘taeggiio Chiave
DVPNR/L2020K16 |*|*x xml\GﬂS 1604 20 |125] 32 | 20 | 25 |DCSVN32| LLP13 |DCK3113| DCS2 |DC0520T | TKY15F
2525M16 |*|*x| yNGG | 16047 25 |150| 32 | 25 | 32 |DCSVN32| LLP13 |DCK3113| DCS2 |DC0520T | TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0520T=3.5

Spianatura - Finitura | Leggero
Tornitura in copiatura Tipo mpP FH SH MP MH
i % E (16) (16) (16) (16)
17°30° Media |Inossidabile| Classe G PCD
- L2 | L1 Standard MS R/L R/L
10° 13° i -
Ew rortautonsic | | D | P | P
| destro raffigurato. (16) (16) (16) (16)
* 0
D Dimensioni (mm <=> ﬁ ﬁ
Codice di ordinazione : Codice inserto (mm) =
R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodiaresto| Vite di arresto Anelodiarest| Chiave
PVPNR/L2020K16 |e@|e® mgg 160433 | 20 | 20 |125| 32 | 20 | 25 | PV321 | p11S |HSP05008C| EO03 | HKY25R
PV322
2525M16 |®@ | ®| \\NGG 25|150| 32 | 25 | 32 | py323 | P11S | HSP05008C| EO03 | HKY25R

* Coppia di serraggio (N « m) : HSP05008C=2.5

Materiale da lavorare | Modalita di taglio | Rompitruciolo Grado VEIO(Cr'Tt]z;rgi'nt)agl'O Materiale da lavorare | Modalita di taglio | Rompitruciolo Grado Velo(crlrt]z;\n:iilnt)agllo
Finitura FS NX2525 260—370 M Finitura FH uUs735 105—200
Acciaio dolce _ Acciaio inossidabile _
(<180HB) Leggero SH NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
Acciaio al carbonio Finitura FH NX3035 200—280 Ghisa Leggero MA UC5115 160—295
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 | 210—355 (s350MPa) Media [Standard| uUC5115 160—295
(180HB—280HB) -
Media MP UE6110 190—325
Inserti Cgl:‘ Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

ePCD

DVPN  (a085—A087

PVPN (Ao85—A087

=
o
w
n
=
s
4
o
a

INSERTI VN




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA
w N 7.+ :INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna . Leggero
Spianatura ’ Tlpo LL SH MP
A
,,,,,,,,,,,, . gy | ey
) ? — | —
< 3 (06) (06)
=+ 95° Inossidabile
=l L2 L
zb e ! Ms
gm 76"%
= L g -
(' Portautensile destro raffigurato.
‘L;J, *2
Depit Dimensioni (mm ‘ @ %
Z Codice di ordinazione p Codice inserto (mm) &
ﬁ: RL Hi| B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore PEnodelo) gevacl | it di, | Chiave
g PWLNR/L1616H06 [ Y J 06T3x3| 16 | 16 |[100| 22 | 16 | 20 |LLSWN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
D. 2020K06 (L J 06T 20 | 20 [125| 22 | 20 | 25 |LLSWN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
2020K06-T |®|®| WNMG | 060 20 | 20 |125| 22 | 20 | 25 [LLSWN32 | LLP13 | LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
4 2525M06 [ J 06T3t. 25 | 25 [150| 25 | 25 | 32 [LLSWN3T3| LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
E 2525M06-T |@ @ 0604 x| 25 | 25 [{150| 25 | 25 | 32 |LLSWN32 LLP13 LLCL13 |LLCS106 | HKY25R
E *1 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS106=2.2
I(.,|J> *2 Utilizzare lo spessore n. LLSWN32 con inserti di spessore 4.76 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 4.76 mm, ordinare lo spessore separatamente.
=
Tornitura esterna, T; Finitura | Leggero
Spianatura Tipo a DOPPIO BLOCCAGGIO |-, sh VP MH
f.".\ » P
777777777777 ps g 28 ‘-, -~
I © m [ESC S =
(08) (06,08) (06,08) (08)
_A95° Media |23 medioa, |Inossidabile| CBN
P L2 L1 Stand_ard GH
2 = Portautensile | gl |
destro raffigurato. (08) (08)
*2 =
) o Disponhita o Dimensioni (mm) @
Codice di ordinazione Codice inserto — §
R|L Hi | B | L1 | L2 | H2 | F1 |Spessore|"omodelo|Btafa &l Molla |peasanio| Chiave
DWLNR/L1616H06 [ X J 06T3t. 16 | 16 |{100| 25 | 16 | 20 [LLSWN3T3| LLP23 |DCK2211| DCS2 |[DC0520T|TKY15F
2020K06 [ N J 06T3x3 [ 20 | 20 [125| 25 | 20 | 25 |LLSWN3T3| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2020K06-T (@@ 060433 20 | 20 {125| 25 | 20 | 25 [LLSWN32 | LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2525M06 ® 0 \WNMVA 06T3 x| 25| 25 [150| 25 | 25 | 32 |LLSWN3T3| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T|TKY15F
2525M06-T |@ @ WNMG 25 | 25 |150| 25 | 25 | 32 |LLSWN32 | LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T TKY15F
2020K08 [ N J 20 | 20 (125] 31 | 20 | 25 [LLSWN42 | LLP14 |DCK2613| DCS1 [DC0621T|TKY20F
2525M08 [ X J 25|25 (150| 31 | 25 | 32 [LLSWN42 | LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
3225P08 [ N J 32| 25 (170| 31 | 32 | 32 [LLSWN42 | LLP14 |DCK2613| DCS1 [DC0621T|TKY20F

*1 Coppia di serraggio (N « m) : DC0520T=3.5, DC0621T=5.0
%2 Utilizzare lo spessore n. LLSWN32 con inserti di spessore 4.76 mm. Se si utilizzano inserti di spessore 4.76 mm, ordinare lo spessore separatamente.

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare |Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita di taglio Materiale da lavorare [Modalita di taglio |Rompitruciolo Grado Velocita di taglio
9 P (m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 | |M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sY NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS us735 85—165
Aetlsioialcarbort Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA ucs115 160—295
cciaio al carbonio Ghisa .
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 (<350MPa) Media Standard ucs5115 160—295
(180HB—280HB) - B . .
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante |Pare superiore piana uUC5115 155—280
(Nota) Foto dell’inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto. Inserti CBN Inserti tipo Inserti ipo

(Bo25 ) PWLN &oss—Aoe0) DPWLN (&088—A090)




0 Finitura Leggero Media Media
Tornitura esterna, Spianatura Tlpo wp FH SH MH

''''''''''''' _ - Y f}(éx
1t Tt " ‘ s [S—
1 (08) (08) (08) (08)
_ Y] jse Media |3 medioa |Inossidabile| CBN
7° L2 L1 | Standard GH MS

f asceod
‘ ] Portautensile == -
— ! destro raffigurato. (08) (08) (08) [1'4
w
Do Dimensioni (mm) 8 @ = n
Codice di ordinazione : Codice inserto h‘— & N @ S § ﬁ Z
RIL Hi | B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore| oy faen fisesagio| Molla | Chiave <
MWLNR/L2020K08 (®|® K3 20 |125| 32 | 20 | 25 |WPSWN43|CCP34|CPT24|CCK13|SLCS105/MES2 |HKY40R no:
2525M08 (@ ® \\;vamg 0804733 | 25 | 25 | 150 | 32 | 25 | 32 |WPSWN43|CCP34|CPT24|CCK13|SLCS105|MES2 | HKY40R| O
3225P08 (@@ 25 (170 | 32 | 32 | 32 |WPSWN43|CCP34|CPT24|CCK13|SLCS105|MES2 |HKY40R
=
-
14
w
(72}
<

Materiale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita ditaglio| | yrateriale da lavorare [Modalita di taglio [Rompitruciolo Grado Velocita di taglio
(m/min) (m/min)
Finitura FY NX3035 260—370 M Finitura FH Us735 105—200
Acciaio dolce Acciaio inossidabile
(<180HB) Leggero sY NX3035 235—335 (<200HB) Leggero SH Us735 95—185
Media MS UE6110 260—440 Media MS Us735 85—165
" . Finitura FH NX3035 200—280 Leggero MA ucs5115 160—295
Acciaio al carbonio Ghisa
Acciaio legato | Leggero SH UE6110 210—355 Media Standard ucs5115 160—295
(180HB—280HB) : (<350MPa) .
Media MP UE6110 190—325 Semi-pesante |Patsueriore piana uc5115 155—280

Inserti (QR Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

(Bozs ) MWLN (Ro8s—A090) NOO1 POO01




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

cc <+ INSERTI
PORTAINSERTI

- Finitura Media
Tornitura esterna, Spianatura Tipo sP Voo Standard
,,,,,,,,,,,, i o
- o b
. -—
S« e (06,09) (06,09,12)
EE ,_925 L Parte superiore piana| CBN/PCD
Z=
Xu [ B
{ B S - AT -
E Portautensile destro raffigurato. | (06,09,12) | (06,09,12)
L * O ¢ @
2] Digor Dimensioni @ & ‘ ﬁ
r4 Codice di ordinazione p Codice inserto imensioni(mm) = & /N,
& R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodifissaggio | Vite di fissaggio| ~Chiave
g SCLCR/L0808D06 (@ ® 0602753 8 8| 60 89/ 8|10 - - TS25 @TKYO08F
n' 1010E06 |® @ 06027%:| 10 | 10 | 70| 8.9| 10 | 12 — — TS25 @TKYO08F
1212F09 |@ @ ggmer 09T3(x3| 12 | 12 | 80|13.6| 12 | 16 - - TS43 | OTKY15F
8 1616H12 |® ®| ccGcw | 12043 | 16 | 16 |100 |16.7| 16 | 20 — — TS5 @TKY25F
= 2020K12 |e|@ 120433 20 | 20 [125|25 | 20 | 25 | SPSCN42 JSS7 TS53 @TKY25R
5 2525M12 |e @ 12043 25 | 25 [150 |26 | 25 | 32 | SPSCN42 JSS7 TS53 @TKY25R
(£ * Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS43=3.5, TS5=7.5, TS53=7.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio  |Rompitruciolo Grado Velo(cga}\n?il nt)agllo
o Finitura FV NX3035 205—290
Acciaio dolce <180HB - -
Media asportazione |Standard UE6110 205—350
Acciaio al carbonio, 180HB—280HB Finitura FV NX3035 160—225
Acciaio legato Media asportazione [Standard UE6110 150—260
Acciaio inossidabile <200HB Leggera asportazione |Standard Us735 70—130
Ghisa Resistenza alla trazione <350MPa | Media asportazione | Pate supiors pana ucs5115 130—235
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto.
Inserti CBN Inserti tipo

e PCD (028, B029,B046) SCLC (A094—A097




D c <+ INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, 5 Finitura Finitura Leggero
Tornitura in copiatura Tipo sP Fv RIL-F sv
********* - : -4 -47 -4
* (@)
(07,11) (07,11) (07,11) P
A/E’;V Media | Paresuperiore piana]| CBN/PCD =}
L1 Standard EE
TF g ouw
| L -4 - £
Portautensile destro raffigurato. (07,11) (07,11) (07,11) E
* D 2 O L
Dispoii Dimensioni (mm IS @ @ ﬁ 2]
Codice di ordinazione : Codice inserto ) ~ & /\/ Z
R|L H1 | B L1 | L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodelospessore | Vite di fissaggio| Chiave &
SDJCR/L1010E07 (2 ) 1010 | 70|12 |10 | 12 - - TS25 DTKY08F %
o
1212F11 oo DCMW 12 12| 80|18 | 12 | 16 — - TS43 DTKY15F
1616H11 (e @] DCMT 16| 16 | 100 | 18 | 16 | 20 _ _ Ts43 DTKY15F | 7
DCGW
2020K11 e e 1T304 20 | 20 | 125 | 24 | 20 | 25 | SPSDN32 JSS6 TS406 | @QTKY15R g
2525M11 |e|@ 1T304 25 | 25 | 150 | 28 | 25 | 32 | SPSDN32 JSS6 TS406 | @QTKY15R =
* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5, TS406=3.5 5
(72}
=
Tornitura esterna, . Finitura Finitura Leggero Media
Tornitura in copiatura Tipo sP Fv RIL-F sV M
''''''''' - S il -4V -4V -4V -4
(07,11) (07,11) (07,11) (07,11)
jo . Media | Pare superiore piana) CBN/PCD
@ 62°30° 14 Standard
y [ . &5 &Y &
= I
—__ (07,11) (07,11) (07,11)
5 * @ @ @
Dimensioni (mm 8o @ § /
Codice di ordinazione  |Disonbilta Codice inserto (mm) ~— /N
H1 B L1 H2 F1 Spessore | Pemodello spessore | Vite di fissaggio|  Chiave
SDNCN0808DO07 [} 07020 8 8 60 8 4 — - TS25 DTKYO08F
1010E07 (] 07023 10 | 10 70 | 10 5 — - TS25 @TKY08F
1212F11 ° ng/'AYFV MT3CG |12 |12 80 | 12| 6 - - TS43 | DTKY15F
1616H11 ® [ pcew | 11T3x:| 16 | 16 | 100 | 16 8 - - TS43 DTKY15F
2020K11 [ ] 1MT33) 20 | 20 | 125 | 20 | 10 SPSDN32 JSS6 TS406 | @QTKY15R
2525M11 (] 1MT3:3 ) 25 | 25 | 150 | 25 | 12.5 | SPSDN32 JSS6 TS406 | @QTKY15R

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS43=3.5, TS406=3.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio  |Rompitruciolo Grado Velo?r'rtjn?i'ntfgl'o

Finitura FV NX3035 205—290

Acciaio dolce <180HB - -
Media asportazione |Standard UE6110 205—350
Acciaio al carbonio, 180HB —280HB Finitura FV NX3035 160—225
Acciaio legato Media asportazione |Standard UE6110 150—260
Acciaio inossidabile <200HB Media asportazione |Standard uUs735 70—130
Ghisa Resistenza alla trazione <350MPa | Media asportazione |Patesuperiore pizna uc5115 130—235

Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD (Bo031, B03z, B047) SDJC (Rogg—A102) SPNC (aogo—At02




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

RC <+ INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, Spianatura, Tornitura in copiatura Tlpo LL
,,,,,,,,,,, - (.' ,-
T ©
S< O (10,12,16,20)
=1
[y L2
= L1
A 4/ : ):(
~ ~ -
— = I
= . )
04 Portautensile destro raffigurato.
(11] *
&
2} Diponi Dimensioni (mm (@) @ fi & ﬁ
Z Codice di ordinazione p Codice inserto i " &
E RIL Hi| B | L1 | L2 | H2 | F1 [Spessore|"Emodelo] (ova o | fisanaqlo | Chiave
o PRGCR/L2525M10 |e®|® 1003MO0 | 25 | 25 |150(16.7| 25 | 32 [LLSRN103| LLP13 |LLCL110 |LLCS205| HKY20R
n‘ 2525M12 |(e|® R 1204MO0 | 25 | 25 [150(17.5| 25 | 32 [LLSRN123| LLP13 |[LLCL112|LLCS106| HKY25R
2525M16 (@ |% 1606MO0 | 25 | 25 |150(19.9| 25 | 32 [LLSRN164| LLP24 |LLCL116 |LLCS306| HKY25R
g 3232P20 (L J 2006MO0 | 32 | 32 |170|23.8| 32 | 40 [LLSRN204| LLP15 |LLCL120 |LLCS508| HKY30R
|: * Coppia di serraggio (N « m) : LLCS205=1.5, LLCS106=2.2, LLCS306=2.2, LLCS508=3.3
14
w
2 :
—-_ Tornitura esterna, Tornitura in copiatura Tlpo LL

- - ) i
(10,12,16,20)

L1

H1

(]
I

]:(

Dimensioni (mm ‘@ @
Codice di ordinazione  |Dispnbits Codice inserto (mm) — &

e

Hi| B | L1 | L3 | H2 | F1 |Spessore nggscg?go ﬁLS‘:‘éggiio ﬁg/sit:qgiio Chiave

PRDCN2020K10 [ 1003M0 | 20 | 20 [125| 23 | 20 |10.0|LLSRN103| LLP13 |LLCL110|LLCS205| HKY20R
2525M12 [ 1204MO0 | 25 | 25 [150| 24 | 25 |12.5|LLSRN123| LLP13 |LLCL112|LLCS106| HKY25R
3225P12 [ RCMX | 1204MO0 | 32 | 25 |{170| 24 | 32 |12.5|LLSRN123| LLP13 |LLCL112 | LLCS106| HKY25R
3225P16 [ J 1606MO0 | 32 | 25 [170| 28 | 32 |12.5|LLSRN164| LLP24 |LLCL116|LLCS306| HKY25R
3232P20 [ 2006M0 | 32 | 32 |170| 33 | 32 |16.0|LLSRN204| LLP15 |LLCL120|LLCS508| HKY30R

* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS205=1.5, LLCS106=2.2, LLCS306=2.2, LLCS508=3.3

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio | Rompitruciolo Grado Veloz:rirt]?n?iint?glio
Acciaio dolce <180HB Media asportazione |Standard UE6110 205—350
Acciaio al carbonio, Acciaio legato 180HB —280HB Media asportazione |Standard UE6110 150—260
M Acciaio inossidabile <200HB Media asportazione |Standard uUs735 70—130
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto. * : Inventario mantenuto in Giappone. s -
Inserti tipo Inserti tipo

PRGC (Caf04 ) PRDC (Cato4




F1

Tornitura esterna, Spianatura, Tornitura in copiatura

H2

H1‘

Portautensile destro raffigurato.

Media

Tipo SP

Standard

(06,08)

*
) o Disponbita o Dimensioni (mm) §
Codice di ordinazione Codice inserto &
R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 Vite di fissaggio Chiave
SRGCR/L1616H06 |(®@|® e 06023 | 16 | 16 | 100 |10 16 | 20 TS25 TKYO08F
1616H08 |@ @ 0803 16 | 16 |100|14.5| 16 | 22 TS3 TKYO08F
* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS3=1.0
» . Media
' Tornitura esterna, Tornitura in copiatura Tipo sP Standard
,,,,,,,,, _ E m,
——— (06,08)
L3 1
* Y.
Dimensioni (mm) § /Q\/
Codice di ordinazione  |Dispnbifa Codice inserto &
H1 | B | L1 | L3 | H2 | F1 Vite di fissaggio Chiave
SRDCN1616H06 (] S 06021 16 | 16 [100| 12 | 16 TS25 TKYO08F
1616H08 () 0803 16 | 16 |100| 16 | 16 | 8 TS3 TKYO08F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS3=1.0

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio | Rompiruciolo Grado VeIoE:riTt]?rTc]iiintja\glio
Acciaio dolce <180HB Media asportazione |Standard UE6110 205—350
Acciaio al carbonio, Acciaio legato 180HB—280HB Media asportazione |Standard UE6110 150—260
Acciaio inossidabile <200HB Media asportazione [Standard Us735 70—130
Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
SRGC (Caf04 ) SRDC (Cato4 NOO1 P001

PORTAINSERTI

INSERTI RC




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

sc <+ INSERTI
PORTAINSERTI

Tornitura esterna, Smussatura Tipo sP FVFlmtura Sta'\:::;g _
''''''''''''''' - | S
E -l
5< - 1 09 | (©912
E E L2 L Parte superiore piana
<4
4K (o
E Portautensile destro raffigurato. (09,12)
L * D »Q
2 Codice di ordinazione e Codice inserto Dimensioni (mm) @ \\“\\\% /$
IS R|L B | L1 L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodelospessore | Vite difissaggio| Chiave
g SSSCR/L1212F09 (e|@ 12| 80| 152 (12|13 - - TS43 DTKY15F
a. 1212M09 |@ 12150 | 152 | 12 | 13 - = TS43 | OTKY15F
1616H09 | @] SN 16100 | 152 |16 | 17| - = TS43 | DTKY1SF
(8] 2020K12 |e@ @ 20 | 125 | 24.0 | 20 | 22 | SPSSN42 JSS7 TS53 @TKY25R
:i_, 2525M12 (e |@ 25| 150 | 24.0 | 25 | 27 | SPSSN42 JSS7 TS53 @TKY25R
ﬁ * Coppia di serraggio (N * m) : TS43=3.5, TS53=7.5
(2}
=

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio  |Rompitruciolo Grado VeIoE:rlrt]?n?ilnt)agllo
o Finitura FV NX3035 205—290
Acciaio dolce <180HB - -
Media asportazione [Standard UE6110 205—350
Acciaio al carbonio, Finitura FV NX3035 160—225
Acciaio legato 180HB—280HB ; ;
9 Media asportazione |Standard UE6110 150—260
Acciaio inossidabile <200HB Leggera asportazione | Standard Us735 70—130
Ghisa Resistenza alla trazione <350MPa | Media asportazione | Parts supeiore pana uCc5115 130—235
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto. 4
Inserti tipo

SSSC  (CAt06




T C ;INSERTI
PORTAINSERTI
57

o Finitura Media
Tornitura esterna Tipo 5P Fv o Standard
’’’’’’’’’ NN
h @ =
- © - (11,16) (11,13,16) P
/‘ o Parte superiore pianal| CBN/PCD =r
L2 =
L1 =
a . Xn
N ]_/ _ Y gm
I I da —_
- ) =
Portautensile destro raffigurato. | (11,13,16) (11,13) 14
* 0 45 Q L
Do Dimensioni o f n
Codice di ordinazione p Codice inserto imensioni (Imm) @ & /® Z
R|L H1| B | L1 L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodelospessore | Vite difissaggio| Chiave |<_(
STGCRIL1010E11 |e|® 10]10] 70]135 1012 - ~ 525 | @kvoer | &
1212F13  |e® 12 12| 80176 12| 16 - = TS3 | @TKvosF | &
1616H16 |® @ :Ir.gmyrv 16 | 16 | 100 | 20.7 | 16 | 20 - - TS43 ®TKY15F
2020K16 (®@|® 20|20 | 125 | 21.0 | 20 | 25 | SPSTN32 JSS6 TS406 | QTKY15R IL_,
2525M16 (@@ 25|25 | 150 | 21.0 | 25 | 32 | SPSTN32 JSS6 TS406 | QTKY15R =
* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS3=1.0, TS43=3.5, TS406=3.5 5
n
<

o Finitura Media
T’po sp FV Standard

Spianatura
******* i ; o e
o 91° |® e |
(11,16) (11,13)
L2 | L1 Parte superiore piana) CBN/PCD
f | : A A
Portautensile destro raffigurato. (11,13) (11,13)
* O 5, @
Disponibift Dimensioni (mm & @ f
Codice di ordinazione p Codice inserto I fonii{mm) @ & J
R|L H1| B | L1 L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodelospessore | Vite difissaggio| Chiave
STFCR/L1010E11 o0 11027310 10| 70| 12510 | 12 - - TS25 DTKYO8F
1212F13 o0 1303 12|12 | 80 |145 (12| 16 — - TS3 DTKY08F
1616H13 |@|@® ¥gm¥v 1303%3| 16 | 16 | 100 | 14.5 | 16 | 20 - — TS3 @TKYO8F
2020K16 (@@ 16T3: [ 20 | 20 | 125 | 22.0 | 20 | 25 [ SPSTN32 JSS6 TS406 | @QTKY15R
2525M16 |(e|e® 16T3 [ 25 | 25| 150 | 22.0 | 25 | 32 | SPSTN32 JSS6 TS406 | @TKY15R

(Nota) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.
* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS3=1.0, TS406=3.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio  |Rompitruciolo Grado Velofr';?n?i'ntf elite

. Finitura FV NX3035 205—290
Acciaio dolce <180HB = =

Media asportazione |Standard UE6110 205—350

Acciaio al carbonio, Finitura FV NX3035 160—225
Acciaio legato lAlz =2t AlE ; ;

Media asportazione [Standard UE6110 150—260

Acciaio inossidabile <200HB Leggera asportazione | Standard Us735 70—130

Ghisa Resistenza alla trazione <350MPa | Media asportazione | Patesupriore piana UC5115 130—235

Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD (Bo33,B048) STGC (CAtos ) STFC (Atos N0O1 PO01




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA
vc 2. INSERTI
PORTAINSERTI

. Finitura Media
Tornitura esterna, Tornitura in copiatura Tlpo 5P Fv Standard
********* - : a > P
< 7 (16) (11,16)
=F 9%, Parte superiore piana
EE L1
= : N — <
—_ I I
-
[ Portautensile destro raffigurato. |  (11,16)
11} * D ,0
124 D Dimensioni (mm ED ﬁ (8
Z Codice di ordinazione p Codice inserto (mm) ~— \\& @
& R|L H1 | B L1 L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodelospessore | Vite difissaggio| Chiave
o SVJCR/L1010E11 o0 10 (10| 70 | 17 | 10 | 12 - - TS25 DTKYO8F
o
D. 1616H16 |®|®| \/c\mT 16 | 16 | 100 | 25 | 16 | 20 - — TS43 DTKY15F
2020K16 (@ @ VCMW 20 | 20 | 125 | 40 | 20 | 25 | SPSVN32 | BCP141 | TS44 | @TKY15R
g 2525M16 |e@ @ 25| 25| 150 | 40 | 25 | 32 | SPSVN32 | BCP141 TS44 @TKY15R
= * Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS43=3.5, TS44=3.5
14
7]
Finitura Media
Z -
- Tornitura esterna, Tornitura in copiatura TlpO 5 P FV Standard
********* - T o > %
72°30° (16) (16)
\ L1 Parte superiore piana
® ——7
@ -~ g = —
(16)
* ® V4 @
Dimensioni (mm 289 ﬁ \%
Codice di ordinazione  [Dgmbiif ~ Codice inserto (mm) ~— \\& / @
H1 B L1 H2 F1 Spessore | Pemodello spessore | Vite di fissaggio|  Chiave
SVVCN1616H16 (] 16 | 100 | 16 8 - - TS43 DTKY15F
2020k16 | @ | VEMT 20 | 125 | 20 | 10 | SPSVN32 | BCP141 | Ts44 | DTKY15R
2525M16 (] 25 | 150 | 25 | 12.5 | SPSVN32 | BCP141 TS44 DTKY15R

* Coppia di serraggio (N « m) : TS43=3.5, TS44=3.5

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio  [Rompitruciolo Grado Velo(c:rtljxnc]i;nt)agho
Finitura FV NX3035 205—290
Acciaio dolce <180HB : :
Media asportazione |Standard UE6110 205—350
ini i Finitura FV NX3035 160—225
Acﬂa".’ 2 ‘I’arbct’”'o' 180HB—280HB _ _
cciaio legato Media asportazione [Standard UE6110 150—260
Acciaio inossidabile <200HB Media asportazione |Standard USs735 70—130
Ghisa Resistenza alla trazione <350MPa | Media asportazione | Patesupiore piara uc5115 130—235

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

@ : Inventario mantenuto. ) L L
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

SvJc SWe




F1

Spianatura, Tornitura in copiatura

(&)

117°30°

L
L2 | L

Tipo S P

~N
I_

Portautensile destro raffigurato.

Finitura Media

FV Standard
= P

(16) (16)

Parte superiore piana

(16)

*

Codice di ordinazione - Codice inserto Pleeter i) ﬁ %\\‘\\\% f
R|L B L1 | L2 | H2 | F1 | Spessore |Pemodelospessore | Vite di fissaggio| Chiave

SVPCR/L2020K16 (@ ®| \/omT 20 | 125 | 30 | 20 | 25 | SPSVN32 | BCP141 | TS44 | TKY15R
2525M16 (@ @ VCMW 25| 150 | 30 | 25 | 32 | SPSVN32 | BCP141 | TS44 | TKY15R

* Coppia di serraggio (N * m) : TS44=3.5

Materiale da lavorare Durezza Modalita di taglio  |Rompitruciolo| Grado Velozzrirt]?n?iint)aglio
Finitura FV NX3035 205—290
Acciaio dolce <180HB : :

Media asportazione |Standard UE6110 205—350
Acciaio al carbonio, 180HB—280HB Finitura FV NX3035 160—225
Acciaio legato Media asportazione |Standard UE6110 150—260
Acciaio inossidabile <200HB Media asportazione |Standard uUs735 70—130
Ghisa Resistenza alla trazione <350MPa | Media asportazione | Pt supiore piara ucs5115 130—235

Inserti Cg:l\ Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
SvPC NOO1 P001

PORTAINSERTI

INSERTI VC




ESTERNA

A 4
TORI!ITURA

PORTAINSERTI

INSERTI XC

XC

RINER TS
L)

LSO N
%an® %an®

PORTAINSERTI

INSERTI

92°30"
L2

Tornitura esterna, Tornitura in copiatura

L1

H2

:

Portautensile destro raffigurato.

UTENSILE PROFILATORE

Finitura
SVX

-—

(15)

e 5
Disponity Dimensioni (mm & NS NS
Codice di ordinazione | * Codice inserto o § (4 4 4
R|L H1| B [ L[ L2 [Ha [ 1 |piledl | bere & Vie Ssiad] mona | W050T0 | Chisve
SXZCR/L1616H15 |® @ 16|16 {100 35|16 | 20 | TS255 | AMS3 | AJS3010T10 | ASS2 | TKYO08F | TKY10F
2020K15 |® ®| XCMT 20|20 (125 35|20 | 25| TS255 | AMS3| AJS3010T10 | ASS2 | TKYO8F | TKY10F
2525M15 |(e|e® ) 2512515040 | 25| 32| TS255 | AMS3| AJS3010T10 | ASS2 | TKFO8F | TKF10F
* Coppia di serraggio (N * m) : TS255=1.0, AJS3010T10=2.5
1 CAMPI DI APPLICAZIONE
0.8 \
0.7 \
E
il 0.5 N N
2 \\Ragglo 0.8
5 04 _
= Raggio 0.4 N
2 03
2
<)
o )
02 Raggio 0.2
0.1
0 0.1 0.2 0.3
Avanzamento (mm/giro)
Materiale da lavorare Durezza Grado VeIoE:rLt]?n?iint)a\ el
Acciaio dolce <180HB UE6020 150—350
Accigo alcarbonio, Acciaiolegalo | 150HB—250HB UE6020 100—250
(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
@ : Inventario mantenuto. O
Inserti tipo

SXzC A120



4 N _
Durante la tornitura frontale prestare particolare attenzione a quanto indicato di seguito ( Lavorazione di pulegge a v]
Profondita di taglio frontal . i n
ﬁr',‘; Z"{,fnr; agtoronae @Lavorazione di un diametro esterno (fase ()
Angolo di inclinazione . Perl prevenire la for.maz.ione di ba\{e, la proffmd‘ité di
60° o inferiore taglio deve essere inferiore a meta del raggio di punta.
@Lavorazione in rampa (fase @) \ I
£l « Per ridurre la lunghezza dei trucioli, la profondita di
§ taglio deve essere inferiore a meta del raggio di punta.
< « Per evitare interferenze tra l'utensile e il pezzo, il
’;' diametro di taglio deve essere almeno di 40 mm,
T%a I'angolo di inclinazione al massimo di 60° e la profondita
hes di taglio frontale al massimo di 10 mm.
o
5 e A q |
2 @Sostituzione degli inserti
© . .
a + Quando si inseriscono gl insert, & consigliabile presettare la Per la lavorazione di pulegge a V,
\ posizione del tagliente per garantire la precisione della Iavorazions \ usare un inserto VNMG.

J

RICAMBI

DATI TECNICI

PORTAINSERTI

5
X
=
n:
]
n
=




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA [PER ALLUMINIO]
D E 7.+ INSERTI
PORTAINSERTI

. Finitura
Tornitura esterna, Tornitura in copiatura Tlp o AL RIL-F RIL
,,,,,,,,,,, .* 7 =
by & @ Ty é’
< (15) (15)
xs E e PCD
[y - L2
= @k 70 L1 R/L-F
o
> (@ &
] T .. 4
= T
E M Portautensile destro raffigurato. (15)
> S
Disponitita Di ioni N
Z Codice di ordinazione p Codice inserto imensioni (mm) §
& R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 Vite di fissaggio Chiave
g SDJER/L1616H15 |@ @ 16 |100| 27 | 16 | 20 CS451190T TKY20F
n‘ 2020K15 |®|®| DEGX 20 |125| 35 | 20 | 25 CS451190T TKY20F
2525M15 |e@|® 25 |150| 35 | 25 | 32 CS451190T TKY20F
g * Coppia di serraggio (N * m) : CS451190T=5.0
b
g Finitura
11}
N Tornitura esterna, Tornitura in copiatura Tlpo AL R/L-F RIL
Z - -

*********** | a ] - =

b (15) (15)
42°30° PCD

@ ‘ L1 R/L-F
.
i e &
-~ % : :
(15)
> 4
Di ioni N
Codice di ordinazione  |Dispnbi Codice inserto imensioni (mm) § / N
H1 B L1 H2 F1 Vite di fissaggio Chiave
SDNEN1616H15 [} 1504 16 | 100 | 16 8 CS451190T TKY20F
2020K15 ® | DEGX |1504{x| 20 | 20 | 125 | 20 |10 CS451190T TKY20F
2525M15 ( 1504<%3) 25 | 25 | 150 | 25 | 125 CS451190T TKY20F

* Coppia di serraggio (N * m) : CS451190T=5.0

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI

Materiale da lavorare Grado Velocita d_i taglio Avanzamento Profondita di taglio
(m/min) (mm/giro) (mm)
HTi10 400 0.05—-0.3 0.2—3.0
Lega di alluminio
MD220 800 0.05—-0.3 0.2—0.5

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

@ : Inventario mantenuto. ) L L
Inserti PCD Inserti tipo Inserti tipo

SDJE SDNE




R
TE

RTINS
T

T %
%an® *an®

INSERTI

PORTAINSERTI

Tornitura esterna

— L2

70 — L1

L
\H1 d

Portautensile destro raffigurato.

R/L

A

(16)

R/L

F-N

(16)

PCD

Codice di ordinazione

Dispontilta

Codice inserto

Dimensioni (mm)

&

*

(16)

R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 Vite di fissaggio Chiave

STGER/L1616H16 |e@ @ 1603 16 [100| 22 | 16 | 20 FC400890T TKY10F
2020K16 |®|/®| TEGX | 1603 20 [125| 22 | 20 | 25 FC400890T TKY10F

2525M16 |e@|@ 1603 25 |150| 22 | 25 | 32 FC400890T TKY10F

* Coppia di serraggio (N » m) : FC400890T=2.5

Spianatura

F1
\"_‘2
3

Tipo AL

L2
o L1

7°

/
7°]
o

Portautensile destro raffigurato.

R/L

VN

(16)

R/L

&

(16)

PCD

VN

(16)

*
Codice di ordinazione i Codice inserto Dimensioni (mm) @ ﬁ

R|L H1 | B | L1 | L2 | H2 | F1 Vite di fissaggio Chiave

STFER/L1616H16 |@|@ 16031 16 | 16 |100| 22 | 16 | 20 FC400890T TKY10F

2020K16 |® ®| TEGX | 1603 20 | 20 |125| 22 | 20 | 25 FC400890T TKY10F

2525M16 |e|@ 16033 | 25 | 25 |150| 22 | 25 | 32 FC400890T TKY10F

(Nota) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.
* Coppia di serraggio (N » m) : FC400890T=2.5

. Velocita di taglio Avanzamento Profondita di taglio
Materiale da lavorare Grado (m/min) (mm/giro) (mm)
HTi10 400 0.05—-0.3 0.2—3.0
Lega di alluminio
MD220 800 0.05—-0.3 0.2—0.5
Inserti Q Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

B048 STGE

A109 STFE

PORTAINSERTI

INSERTI TE {3




TORI!ITURA
ESTERNA

PORTAINSERTI

INSERTI VD 3

VD 7+ :INSERTI
PORTAINSERTI

. Finitura
Tornitura esterna, Tornitura in copiatura Tipo AL ¢
I [11]
&) t (1E.5) :
Parte superiore piana
93° R/L-F
L3 {
i -
== =
1 L Portautensile destro raffigurato. (16)
*
Codice di ordinazione Dbt Codice inserto Dimensioni (mm) @ /
R|L H1i | B | L1 | L3 | H2 | F1 Vite di fissaggio Chiave
SVJDR/L1616H16 o0 1603 16 | 16 |100| 30 | 16 | 20 FC400890T TKY10F
2020K16 (@ ®| VDGX | 1603 20 | 20 |125| 30 | 20 | 25 FC400890T TKY10F
2525M16 (@@ 16033 25 | 25 |150| 30 | 25 | 32 FC400890T TKY10F

* Coppia di serraggio (N + m) : FC400890T=2.5

Materiale da lavorare Grado Velo?rirt]e}lrr(]iiint)aglio A"(ﬁ:‘;%?g)‘to Profon?gicii taglio
HTi10 400 0.05—-0.3 0.2—-3.0
Lega di alluminio
MD220 800 0.05—-0.3 0.2—0.5

(Nota) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

@ : Inventario mantenuto.  : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti FQI‘D‘ Inserti tipo
Boso ) SVID (Caiis




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

RD/RN sortainsern

RRED RRS§N\ Portautensile ROTANTE
7777777 o0
L1 gg
X
=E
- X
I gm
, , =
Portautensile destro raffigurato.| ¢
DO | Dg@ *[® ; il
— . - A %)
Codice di ordinazione Db Codice inserto Dimensioni (mm) @ % & @ / Z
RIL H1 | B | L1 | L3 | H2 | H3 | F1 |Supporto s\LIJI;t)%gr?IO fi;/sl,taegglio (S%ngr?o) Cf?slgge (ﬁ\glgr\fg) |S
RRSDR/L2525M12 |*|% o 25|25 150| 40 | 25 | 53 | 40 [DRRSDS1|(DHSP02505|CS401990T| HKY13R | RRKY4 | TKY20T no:
RDGH120400-M4
3232P12 | % |% 32|32 |170| 40 | 32 | 53 | 40 |DRRSDS1| OHSP02505|CS401990T) OHKY13R | RRKY4 | TKY20T n-
RRSNR/L3232P19 ([»|*x o 32|32 |170| 43 | 32 | 55 | 43 |QRRSNS1|@CFM02004-1/CS502190T|@6100-1-75| RRKY4 | TKY27T
RNGJ190600-M5
4040R19 [ |x 40 | 40 |200| 43 | 40 | 55 | 43 |@RRSNS1/@CFM02004-1(CS502190T|@6100-1-75| RRKY4 | TKY27T 2
* Coppia di serraggio (N * m) : CS401990T=3.5, CS502190T=7.5 g
[+ 4
SPECIFICHE INSERTI =
Forma Codice di ordinazione Risponibilig Geometria %
US735 TF15 (g
RDGH120400-M4 * * -
L5
012.7 4.76
RNGJ190600-M5 * *
) |
6.35
CAMPI DI CONTROLLO DEL TRUCIOLO
Lega a base di nickel Lega di titanio Acciaio inossidabile
18 RRSNR/L3232P19 20 . RRSNR/L3232P19
E L < 4040R19 £ ¥ Eqo. I 4040R19
£ € 15 RRSNR/L3232P19 E
S0l L. RRSDR/L2525M12 5 4040R19 s
g 4 - 210l g [ [RRSDRILZS25M 12
5 =1 = 3232P12
-« | © T 05 g---—-—-—-—-—----- hl
505 ! b = | 1
I i | T 0.5 k=l | i
S Lo | 5 s [ ! l
. 5 k] =
o ! ! ! ! ! ! & ! ! ! ! ! & \ ! ! \ !
0 01 02 03 04 05 06 0.7 0 01 02 03 04 05 06 0 01 02 03 04 05 06
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)
Velocita di taglio ve=40m/min,Taglio a umido Velocita di taglio ve=70m/min,Taglio a umido Velocita di taglio ve=80m/min, Taglio a umido
RICAMBI DATI TECNICI




UTENSILI PER TORNITURA ESTERNA

PORTAUTENSILE TL

PORTAUTENSILE
. Numero d'ordine | Numero d'ordine |, ...| Codice Dimensioni (mm
- Grzais i revisionato convenzionale Do inserto D1 H1 B H2 L1 L3
EE TLHN TLHN2020K5 TLHN2020K5 ® [ RTGO5A 5 20 20 20 125 16
EE (Tornitura esterna, Tornitura in copiatura) 2525M7 447 * 07A 7 25 25 25 150 20
'__I é‘ :{ 2525M8 2525M8 (] 08A 8 25 25 25 150 20
= L3 1 — 3225P10 54P10 * 10A 10 32 25 32 170 25
w o <
3| B :
% TLHR TLHR2020K5 TLHR2020K5 ® [ RTGO5A 5 20 20 20 125 16
||-|_J (Tornitura eslt-erna, Tornitura in copiatura) 2020K6 2020K6 o 06A 6 20 20 20 125 16
=2 - = / : 2525M7 2525M7 (] 07A 7 25 25 25 150 20
g g - 2525M8 44M8 * 08A| 8 | 25 | 25 | 25 | 150 | 20
14 ~ [ ] 3225P10 54P10 L] 10A 10 32 25 32 170 25
o | z|
o
INSERTI
oD1 a
""""" o | 25
-
N=/_t5
oD4
[z
Disponibilita

Codice di ordinazione Metallo duro e )

UTi20T | HTi10 | D1 | L2 | D4 | L5

RTGO5A L4 ® 5| 75| 25| 35

06A ° L] 6 | 75| 35 | 35
07A ° L] 7 M 35| 5
08A L L] 8 |1 45 | 5

10A L ® 10 |14 55 | 65

12A ® * 12 |14 75 | 6.5

UBICAZIONE DELLA SEDE DELL'INSERTO

Quando si realizza un portautensili speciale, lavorare la sede dell'inserto conformemente al disegno.

Dimensioni della sede dell'inserto Diametro dell'inserto D1 Dimensioni (mm) Diametro di conicita
H d1 d2 I1 12
o 12-% 5 4 2.5 1.9 1.85 3.2 1.5
T wm aD1 6 4 35 | 29 | 235 | 37 25
°) — 7 6 35 | 25 | 275 | 43 2.1
x -0-5¢ - 8 6 45 | 35 | 325 | 48 3.1
. 10 7.5 5.5 4.2 4.15 5.9 3.8
od2 h LIz 12 7.5 7.5 6.2 5.15 6.9 5.8
@ : Inventario mantenuto. Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

% : Inventario mantenuto in Giappone. TLHN AT21 TLHR P N0OT P00




