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CLASSIFICAZIONE |scanaLATURA

CLASSIFICAZIONE

Nome del portautensile

Forma dell’inserto

Caratteristiche

Larghezza della scanalatura secondo
la modalita di taglio (mm

)

profonda

profonda

Asportazione

Tornitura in
copiatura

D

Lavorazione di gol

Scanalaturain
Spianatura

Pagina

Portautensile ¥
&P

® Bloccaggio a staffa.

® La lama modulare offre elevata
stabilita e precisione

® Vari tipi di inserti.
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Fo012

Portautensile I @

® Bloccaggio a staffa.

@ Vari tipi di inserti.

® E disponibile una serie di inserti
per tornitura in copiatura.

@ Serie scanalatura in spianatura
con diametro di taglio minimo
di 20 mm.
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F092

Portautensile /&

® Tipo a morsetto a molla.

® Fissaggio mediante inserto
rinforzato.

® Serie di tipo a blocco e lama e di
tipo integrale.

® Diametro di asportazione
massimo 120mm.

2.2
3.1
4.1
5.1

22
3.1
41

3.1
4.1

F118

Portautensile Ela

® Bloccaggio a staffa.

® Elevata rigidita di fissaggio grazie
alla staffa del morsetto integrato.

® Eccellente taglienza con inserti
positivi.

® Diametro di asportazione
massimo 50mm.
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F120

Portautensile M &

\

® Bloccaggio a staffa.

® Inserto di classe di precisione.

® Linserto positivo & soggetto a
vibrazione irrilevante e produce
pertanto un’ottima finitura
superficiale.

F121

Portautensile /Ml

® Bloccaggio a vite.

® Inserto di classe di precisione.

® Linserto positivo & soggetto a
vibrazione irrilevante e produce
pertanto un’ottima finitura
superficiale.

0.3

1.3

F124

GTAH
GTBH GTCH

® Per portautensili di tipo multiplo.

® Stelo piccolo : 8mm—16mm

@ Possibilita di controllare il
fissaggio posteriore.

@ Elevata rigidita grazie allinserto tangenziale.

® Economico per il design degli
inserti a tre taglienti.

0.3

3.0

D016

CTAH

@ Per portautensili di tipo multiplo.

@ Stelo piccolo : 83mm—16mm

@ Grazie al loro design i portautensili
direzionati sono in grado di ridurre al
minimo I'accumulo di pezzi da lavorare.

@ Elevata rigidita grazie all'inserto tangenziale.

@ Diametro di asportazione massimo : 12mm

0.7
1.0
1.5
2.0

0.7
1.0
1.5
2.0

0.7
1.0
1.5
2.0

D018

UTENSILI SERIE MINI

@ Per portautensili di tipo multiplo.

@ Stelo piccolo : 10mm—16mm

@ Portautensile singolo per inserti per
tornitura posteriore e asportazione.

@ Elevatarigidita grazie all'inserto
tangenziale.

@ Diametro di asportazione massimo: 16mm

1.5
2.0

1.5
2.0

1.5
2.0

D020

@ Per portautensili di tipo multiplo.

® Stelo piccolo : 10mm,12mm

@ Elevata taglienza del tagliente ed
eccellente scarico del truciolo.

® Diametro di asportazione
massimo : @20mm

2.2
2.5

2.2
25

2.2
25

D021




Nome del portautensile

Forma dell'inserto

Caratteristiche

Larghezza della scanalatura secondo

la modalita di taglio (mm)

Scanalatura poco
Scanalatura
profonda

profonda

Asportazione
Tornitura in
copiatura

Scanalaturain

Lavorazione di gole
Spianatura

Pagina

CTDH

e

@ Per portautensili di tipo multiplo.

@ Stelo piccolo : 16mm

@ Elevata taglienza del tagliente ed
eccellente scarico del truciolo.

@ Diametro di asportazione massimo :
23—35mm

25

D022

@ Per portautensili di tipo multiplo.

® Stelo piccolo : 16mm

@ Elevata taglienza del tagliente ed
eccellente scarico del truciolo.

@ Diametro di asportazione massimo :
23—35mm

3.0|3.0

3.0

D023

UTENSILI SERIE MINI

@ Per portautensile di tipo a camme.
@ Stelo piccolo : 7—12mm
@ Portautensile singolo per operazioni di
tornitura anteriore, tornitura posteriore,
scanalatura, filettatura e asportazione.
@ |l pil adatto alla lavorazione di piccoli componenti
con diametro di lavoro di 5 mm o inferiore.
@ Profondita massima della scanalatura : 0.3—2.5mm
@ Diametro di asportazione massimo : 3—5mm

0.25

1.5

0.6

1.5

D027

Nome del portautensile

Forma dell'inserto

Caratteristiche

Diametro di
taglio
minimo
(mm)

Larghezza
della
scanalatura
(mm)

Profondita
massima
della scanalatura
(mm)

Pagina

® Bloccaggio a staffa.

® La lama modulare offre elevata
stabilita e precisione

@ Vari tipi di inserti.

25

6.35

13

F076

Fs;/

® Bloccaggio a vite.

® Inserto di classe di precisione.

® Portautensile in grado di eseguire
sia la scanalatura che la filettatura.

® Profondita massima della
scanalatura 3mm.

10

1.2

4.0

1.0

3.0

F130

FCDG4

7~
e

® Bloccaggio a staffa.

® Disponibile per scanalatura e
tornitura in copiatura.

® Profondita massima della
scanalatura 8mm

25

F132

DPT4 '

® Tipo di bloccaggio a perno.
® Inserto di classe di precisione.
® Tipo a testina sostituibile.

40

1.25

4.5

1.2

4.5

F134

Barre Alesatrici
MICRO-MINI -

@ Tipo in metallo duro integrale.

® Economico grazie al
portautensile singolo con due
taglienti.

3.0

1.0

2.0

1.0

2.0

F126

Barre Alesatrici
MICRO-MINI

® Tipo in metallo duro integrale.
® L'inserto puo essere rettificato
per adattarsi all'applicazione.

3.2

2.0

3.0

1.0

2.0

F125

CLASSIFICAZIONE
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SCANALATURA

PROPRIETA DELLA SERIE GY

scawaatura
PROPRIETA DELLA SERIE GY

La serie GY garantisce rigidita e precisione ai massimi livelli per una completa stabilita durante la scanalatura.
Facile da usare, il sistema a lama modulare consente una gestione flessibile dell'utensile pur mantenendo una
robustezza complessiva simile a quella offerta dai portautensili a blocco unico.

Nuovo sistema a triplo bloccaggio per una
migliore stabilita e ottime prestazioni

@Innovativo sistema a triplo bloccagglo

Mitsubishi Materials ha sviluppato un
nuovo sistema a lama modulare unico
e originale.

Il sistema a triplo bloccaggio 3.
consente di fissare saldamente
la lama in 3 direzioni (laterale,
frontale e superiore),
garantendo elevata rigidita
per prestazioni di 2
scanalatura stabili.

@ Compatibilita eccellente @ Disponibile un'ampia gamma di
E possibile impiegare un solo portautensili portautensili

iu , ist dul . - .
sl 6 U ritlors pectiore.. " con diametro minimo a partire da ¢25.

flessibile e una migliore gestione
dell'utensile.

.blocco ? .modulare ﬁ 1
|
|

dulare per i
ura esterna
Lama modulare per y 1 J

scanalatura frontale
(Corto) (Standard) (Corto) (Standard)

Il design originale dell'inserto apre la via ad applicazioni di scanalatura di nuova generazione

@ Sistema di bloccaggio inserto estremamente affidabile
eDelle chiavette di sicurezza impediscono il movimento dell'inserto. eL.a geometria convessa assicura un bloccaggio ad elevata precisione.




CLASSIFICAZIONE DELLE SERIE GY

Portautensile

| |2 Tipo 00°

@ Tipo a lama modulare

Scanalatura esterna

©F012
=2 Tipo 90°
@ Tipo a lama modulare
= = <
e M‘
N ©F024

[ =2 Tipo 00°

@ Tipo a lama modulare

f.

©F034

Tipo 90°

@ Tipo a lama modulare

Scanalatura frontale

©F062

[ =1 Tipo 90°

@ Tipo monoblocco
(Passaggio di arialrefrigerante)

A

53 Tipo 90°

@ Tipo a lama modulare
(Passaggio di arialrefrigerante)

Scanalatura Interna

P

©F076
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CLASSIFICAZIONE DELLA SERIE GY




COME SELEZIONARE LA SERIE GY

Selezionare I'applicazione e la direzione della rotazione del pezzo.

B impiego normale ~ Insensglorario

Scanalatura / Troncatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Troncatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Troncatura / Tornitura in copiatura

1 ‘ Tipo 00° ‘ F012 5 ‘ Tipo destro a 90° | FO76 1 ‘ Tipo 00° ‘ F012 Tipo sinistro a 90° | F024

I Impiego con portautensile rovesciato

Scanalatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura
3] Tipooos | F034 3]  Tipooor  [F034

Scanalatura / Troncatura / Toritura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura
F024 4 ‘ Tipo destro a 90° ‘ F062 5 ‘ Tipo destro a 90° | FO76 4 ‘ Tipo destro a 90° | F062

2 ‘ Tipo sinistro a 90°

FASEZ2: SELEZIONARE UN INSERTO

Selezionare un inserto appropriato, quindi la dimensione corrispondente della sede.
* La dimensione della sede si riferisce alla larghezza della sede della lama modulare.
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— Disponibilita Dimensioni (mm)
& Rivestito |Cermet|CBN| W3
§ Geometria Codice di ordinazione E 'n_: w0l & D|m;r;s;one ar
2 s|g 3 e 2 e8| oz R (max)| 2
< % % E § g scandlara
Rompitruciolo GS GY2M0200D020N-GS |®|e| |e D | 200 [003] 02 | 187 [20.70
(Bass! avanzament) 0239E020N-GS |®|®| |e E | 239 |:003| 02 | 185 |20.70
Re20.05 0250E020N-GS |®|®| |® E | 250 |£0.03| 02 | 185 [20.70
g 0300F020N-GS oo |o F | 300 |#0.03| 02 | 185 |20.70
R&e0.05 0318F020N-GS oo |o F | 318 |£0.03| 02 | 185 |20.70
o ar (Max) 0400G020N-GS |[®|®| |e@ G | 4.00 |0.04| 02 | 23.9 |2565
g % 0475H030N-GS |®|®| |@ H | 475 |:004| 03 | 239 [2565
g L2 0500H030N-GS |[®|®| |e H | 500 |£0.04| 03 | 24.0 |25.65
g 0600J030N-GS oo |o J | 6.00 |£0.04| 03 | 241 [2565
S 0635J030N-GS ole| |o J | 635 |004| 03 | 241 [2565
£ | Rompitruciolo GM GY2M0200D020N-GM |@|e|e D | 200 |0.03| 02 | 19.4 [20.70
e {Medi avanzament’ 0239E020N-GM |®|e|e® E |239]003| 02 | 194 |20.70
3 | Regoas 0250E020N-GM (@ | @@ E | 250 |£003| 02 | 19.4 [20.70
2 0300F030N-GM (@ | @@ F | 300 |40.03| 03 | 19.4 |20.70
Re=°-°:r(Max_) 0318F030N-GM o o0 F | 3.18 | £0.03| 0.3 | 19.4 |20.70
0400G0O30N-GM (@ | @@ G | 4.00 |0.04| 03 | 24.4 |2565
8 0475H040N-GM |®|® |® H | 475 |:004| 04 | 24.3 |2565
L2 0500H040N-GM (@ | @@ H | 500 |£0.04| 04 | 243 2565
0600J040N-GM (@ |e®|® J | 6.00 |£0.04| 04 | 243 [2565
| 0635.1040N-GM [e @ @ | L1 J |63514004] 04 12432565 |




M Impiego normale

I Impiego con portautensile rovesciato

Scanalatura / Troncatura / Toritura in copiatura

Scanalatura / Troncatura / Tomitura in copiatura

Scanalatura / Troncatura / Tornitura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura

1| Tipo oo’

2 ‘ Tipo destro a 90°

F024 1 ‘ Tipo 00° ‘ F012 5 ‘ Tipo sinistro a 90° ‘ F076

| FO12

[/

Scanalatura / Tornitura in copiatura
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Scanalatura / Tornitura in copiatura

3]  Tipooo

| F034 [ 3] Tipoooc  |Fo34

Scanalatura / Tornitura in copiatura

Scanalatura / Tornitura in copiatura

Scanalatura / Troncatura / Tomnitura in copiatura Scanalatura / Tornitura in copiatura

5 ‘ Tipo sinistro a 90° | FO76 4 ‘ Tipo sinistro a 90°

F062 2 ‘ Tipo destro a 90° ‘ F024 4 ‘ Tipo sinistro a 90° | F062

FASE 3 SELEZIONARE UN PORTAUTENSILE E UNA LAMA MODULARE

—&D Selezionare un utensile nella pagina dedicata, FASET,
quindi andare alla colonna delle dimensioni della
sede selezionata FASE 2.

B3 Selezionare la direzione del portautensile.

[

) Selezionare un portautensile modulare estemno adatto
alla macchina usata, o un portautensile modulare interno
adatto alla profondita di lavorazione

€3 Selezionare la profondita massima di scanalatura, =———

Selezionare la lama modulare corrispondente a 4.
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Portautensile destro raffigurato.
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sede W3 |fRriL ar D1 1D
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CLASSIFICAZIONE DELLA SERIE GY

Minserto

@ (©)
0300| [F| [030| == <= -|G
®

I
M
F

’ ° i G GS
@\ @ ® \
I@Descrizione seriel [@Larghezza della scanalatura | | GDimensione della sede *1 ®Raggio di punta @Applicazione 1 @ Applicazione 2
0200 2.00mm D 2.00mm 020 0.20mm G [Scanalatura  Troncatura S |Bassi avanzamenti
@Numero di denti 0239 2.39mm E %ggmm 030 0.30mm M |Multifunzionale M | Medi avanzamenti
1 |1 Tipo taglients 0250 2.50mm = 3.00mm 040 | 0.40mm B | it senibar
- - 0300  3.00mm 3.18mm 080 | 0.80mm
2_|2Tipo tagliente . G 4.00mm - @ Applicazione 3
0318 3.18mm 275 150 1.50mm —
H -fomm F [ Parte superiore piana
QPerifeirco | | 0400 4.00mm 5.00mm 159 |  1.59mm * —
6.00mm Solo per inserti CBN.
G |Rettificato| | 0475 4.75mm J 6.35mm 200 2.00mm Y P ——————"
M |Sinterizzato| | 0500 5.00mm 238 2.38mm = Tgoo il (I;]:e  ditipo RIL)
0600 6.00mm 250 2.50mm
0635 6.35mm 300 3.00mm @Direzione @ Tipo onatura *
318 3.18mm N Neutro GS ‘Impiego generico
R Destro * Solo per inserti CBN.
L Sinistro

*1 Selezionare le dimensioni della sede con lo stesso simbolo della lama modulare e del portautensili monoblocco.

B Lama modulare

@

®
-[F

®
12

>

M25
)

/@

®

D

-[F

12

-1050

®

O~ % ™

@Direzione | | @Tipo di lama modulare | | ®Dimensione della sede **( | @ Pofontimassinadelascadetua *2( | @Diametro scanalatura min.
R | Destro A Tipo standard D 2.00mm 06 6mm 035 35mm
@Dimensione lama modulare L |Sinistro B Tipo rinforzato E %ggmm 08 8mm 040 40mm
M20 D Tipo frontale F g?gmm 10 10mm 050 50mm
M25 . 12 12mm 060 60mm
G 4.00mm
" 2.75mm 14 14mm 070 70mm
5.00mm 18 18mm 075| 75mm
J 8.99mm 20 20mm 085| 85mm
25 25mm 100 100mm
110 110mm
125 125mm
135 135mm
170 170mm
180 180mm
250 250mm

*1 Selezionare la dimensione della sede con lo stesso simbolo dell'inserto.

*2 La profondita massima di scanalatura € un valore, quando usato per scanalatura esterna, e cambia in base all'inserto usato.
Per la scanalatura interna, fare riferimento alla profonditda massima di scanalatura indicata alle pagg. FO76—F080.

*3 GYM20R/LA-10, GYM20R/LA-12, GYM25R/LA-"112 e GYM25R/LA-_}14 possono essere usati utensili sia esterni che interni.

%* Solo per scanalatura frontale.




M Portautensile modulare (Esterno / Frontale)

@ (2) @ (5) ® @

2525 00-| M25

AN

I DDescrizione serie I (@) Dieone el potatense (@Dimensione del portautensile modulare (B Lunghezza del portautensile ©®Angolo (gradi) @®Direzione della lama modulare
R | Destro 1616 16mmx16mm J 110mm 00 0° R Destro

L |Sinistro 2020 | 20mmx20mm K 125mm 90 90° L Sinistro
2525 | 25mmx25mm M 150mm

3225 | 32mmx25mm P 170mm
3232 | 32mmx32mm

X e

@Dimensione lama modulare
M20

(@Portautensile esterno M25

M Portautensili monoblocco (Interno)

0) Q €) @

20

)

® @

CLASSIFICAZIONE DELLA SERIE GY

I@Descrizione seriel (Direzione el portautensi| | @Dimensione del portautensile modulare ®Lunghezza del portautensile ®Angolo (gradi) @ Profondita massima della scanalatura
R | Destro 20 20mm K 125mm 920 [ 90° 06 6mm
L |Sinistro| | 25 25mm Q 180mm 07 7mm
R 200mm -
@ Lunghezza dello scarico ®Dimensione della sede
A 30mm D | 2.00mm | G | 4.00mm
Tipo di portautensile B 40mm 2.39mm 4.75mm
@Tipodip E | 2550mm | H | 5.00mm
A [Tlpo monoblocco
E 3.00mm
3.18mm
M Portautensile modulare (Interno)
(D (2) © @ (5) ® @ ®

e

90 M25

LA

I (Descrizione serlel (Bbirezone del porautensi] | @Dimensione del portautensile modulare| |G)Lunghezza del portautensile ®Angolo @Direzione della lama modulare
R | Destro 32 32mm L 140mm 90 [ R Destro
L | Sinistro 40 40mm M 150mm L Sinistro
50 50mm P 170mm @ Lunghezza dello scarico
S 250mm c 50mm
T 300mm D 60mm @®Dimensione lama modulare
QTipo di portautensile F 80mm M20
D [ Tipo di lama modulare M25




INSERTI GY (ESTERNO / FRONTALE / INTERNO) <=

© Disponibilita Dimensioni (mm)
Ke} Rivestito |Cermet|CBN| =~ . W3
§ Geometria Codice di ordinazione E = |wlwn =2 Dimersion ar
! % § 3 § 3 e | g Tolleranza Re (max.) L2
< % % E § g dell scanalura
Rompitruciolo GS, GY2M0200D020N-GS |®|e| |e D | 200 [003] 02 | 187 [20.70
0239E020N-GS |® @ |e E | 239 |£003| 02 | 185 |20.70
Re0.05 0250E020N-GS |® |®| |e E | 250 £003| 02 | 185 |20.70
= 0300F020N-GS oo |o F | 300 |£0.03| 02 | 185 |20.70
o0 0318F020N-GS oo |o F | 318 [£003| 02 | 185 [20.70
o —arax) 0400G020N-GS (e |e| |e@ G | 400 £004| 02 | 239 |2565
gl B 0475H030N-GS |®|e| |e@ H | 475 |0.04| 03 | 23.9 |25.65
§ § L2t0-1 0500H030N-GS |(® | ®| |® H | 500 |+0.04| 0.3 | 24.0 |25.65
E-g E 0600J030N-GS |®|®| |® J | 600 |£004| 03 | 241 2565
S |E 0635J030N-GS |e®|®| |e® J | 635 |:004| 03 | 24.1 2565
(o) S Rompitruciolo GM GY2M0200D020N-GM |® @ @ D | 200 |£0.03| 02 | 19.4 |20.70
Z % (Med! avanzament) 0239E020N-GM |® @@ E | 239 |£003| 02 | 19.4 [20.70
w | Re0.05 0250E020N-GM |® @ @ E | 250 £003| 02 | 19.4 [20.70
E gl &) 0300FO30N-GM |® @@ F | 300 £003| 03 | 194 2070
= 8 Res0os 0318F030N-GM |® @ |® F | 318|003 03 | 194 |20.70
- 0400GO30N-GM (o @@ G | 400 | 0.04| 03 | 24.4 |2565
= 8 0475H040N-GM |® @ | @ H | 475 |£0.04| 04 | 24.3 |25.65
<23 L20.1 0500H040N-GM |® @ |® H | 500 |$0.04| 04 | 24.3 2565
o 0600J040N-GM |® e @ J | 6.00 |£004| 04 | 243 |2565
- 0635J040N-GM |® o @ J | 635 2004| 04 | 243 2565
<z3 Rompitruciolo R/L05-GM GY2M0200D020R05-GM |® @ D 2.00 | +0.03| 0.2 | 19.5 |20.80
5 fes0.05 0200D020L05-GM |® | ® D | 200 |[£0.03| 02 | 19.5 |20.80
B 2 \D-E = 0250E020R05-GM |® | @ E | 250 |£0.03| 0.2 | 19.5 |20.825
w g - 0250E020L05-GM |® | @ E | 250 |£0.03| 02 | 195 [20.825
> | § - 0300F030R05-GM |® | ® F |3.00[£0.03| 03 | 19.5 |20.85
O l¢ < or ) 0300F030L05-GM |® | @ F | 3.00|£0.03| 03 | 19.5 |20.85
|8 =] 0400G030R05-GM |® | @ G | 400 | £0.04| 0.3 | 245 |2585
o Lzt0.1 0400G030L05-GM | @ | @ G | 400 |£004| 03 | 245 |25.85
Z 0500H040R05-GM |® | @ H | 500 |£0.04| 04 | 245 2595
Inserto destro raffigurato. 0500H040L05-GM |® | ® H 5.00 | £0.04 | 0.4 | 245 |25.95
@ Gradi Inserti
= ...
Parametri di taglio Acciaio inossidabile Lega resistente al calore / Lega di itanio Acciaio temprato
Stabile
NX2525

)

mYs50 15@

&
Y UPIORT MB8025
VPIORT VPIORT
Parametri di taglio -~
VPIORT ( )
VP2ORT

VP20RT VP20RT
VP20RT

Instabile

(Nota 1) Il grado VP20RT ¢ il primo suggerimento per materiali diversi dall'acciaio temprato.
(Nota 2) Per VP10RT e VP20RT, si consiglia il taglio a umido.

@ : Stock mantenuto. (CBN: confezione da 1 inserti)




© Disponibilita Dimensioni (mm)
o Rivestito |Cermet|CBN[ =~ W3
§ Geometria Codice di ordinazione = = |w|lwn 0 PLIETE T2 ar
E ‘2,_‘ § é ﬁ § sl Lz Tolleranza Re (max.) L2
2 % % E ; g dell scanalfura
Rompitruciolo GS. GY2MO0300F020N-MS |®|e® e e F | 3.00 |£0.03] 0.2 | 19.2 | 20.70
(Bassi avanzamenti) 0300F040N-MS (e |® @ @ F | 3.00|003| 04 | 189 |2070
I 0400G020N-MS [®|e @@ G | 400 |:004| 02 | 242 | 2565
;—3@ 0400GO40N-MS | (@ |e|® G | 400 |+004| 04 | 239 |2565
3 Ret0. 08 Max) 0500H040N-MS |® (@ |@|® H | 500 $004| 04 | 239 |2565
3 = 0500HO8ON-MS |®|® e @ H | 500 :004| 08 | 235 |2565
2 vy 0600J040N-MS |®|® o @ J |600]|:004| 04 | 239 2565
2 0600J080N-MS |®|® @@ J |600]|004| 08 | 235 2565
é Rempitruciolo M GY2MO300F020N-MM |®|® e e F | 300 |003| 02 | 191 |2070
E 0300F040N-MM |®|® @@ F | 300|003 04 | 189 |2070
g I 0400GO40ON-MM | (@ |o|® G | 400 |£0.04| 04 | 23.9 | 2565
5 = 0400GOSON-MM |® e e e G | 400 |£0.04| 08 | 235 |2565
Ret0 O (Max.) 0500H040N-MM |® (@ |e|® H | 500 :004| 04 | 239 2565
= 0500HO8ON-MM |® (@ |e|@ H | 500 |004| 08 | 235 |2565
vy 0600J040N-MM | (@ |@|® J | 600 |+0.04| 0.4 | 239 | 2565
0600J08ON-MM |o® (@ |o|® J | 600 |+004| 0.8 | 235 | 2565
o | Rompitruciolo BM GY2M0300F150N-BM |® @ e e F | 3.00 |£0.03] 1.50 | 19.0 | 20.90
_g  Ret0.05 0318F159N-BM |®|® @@ F | 318 |£0.03| 1.59 | 18.9 | 20.90
8 g| 0400G200N-BM |®|® e @ G | 400 |£0.04| 2.00 | 23.4 | 25.80
s ar (Max) 0475H238N-BM |®|® @@ H | 475 | 004 | 2.38 | 229 | 25.80
2 & 0500H250N-BM |® (@ @ @ H | 500 |0.04| 250 | 22.8 | 25.80
= e 0600J300N-BM |®|® @@ J | 6.00 |+0.04| 3.00 | 22.5 | 25.90
& 0635J318N-BM |® @ (@@ J | 635 |+004]| 318 | 223 | 25.90
Parte superiore piana (CBN) [ GY1G0200D020N-GFGS ®e| D 2.00 | +0.03 | 0.2 — 20.70
3.0 0239E020N-GFGS o| E |239 200302 | — |2070
S| e 0250E020N-GFGS e E |250 200302 | — |2070
3 = 0300F020N-GFGS o F [300 200302 | — |2070
S| g g0 0318F020N-GFGS ol F [318|2003| 02 | — |2070
5 'EV‘ 0400G020N-GFGS | G |400|2003| 02 | — |2565
B e 0475H020N-GFGS o H |475|+003| 02 | — |2565
0500H020N-GFGS o H [500 2003 02 | — |2565

INSERTI GY (ESTERNO / FRONTALE / INTERNO)




@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione

SERIE GY &

@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare sinistra per il portautensile modulare sinistro.

& .
‘ -2
s o
o)  te f0h
I I

Portautensile destro raffigurato.

=
E =3 Largh Profondita i Diametro di

= arghezza rofondita massima iametro di : 3 ey
zzt, Dimensione dellgiJnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo D Celiee el ozl
o"’ sede W3 [ (R/L) ar D1 - ] -
o (mm) (mm) (mm) Lama modulare  |Disponbilta Portautensile modulare Disponiiita
Y 6 12 (1C1R3D1) GYM20RA-D06 (]
8 10 20 (1C1R3D2) GYM20RA-D10 [ ] GYHR1616J00-M20R (]
= 18 *4 36 (1C1R3D3) GYM20RB-D18 ®
_— 6 12 (1E1R3D1) GYM20RA-D06 ([
(] 10 20 (1E1R3D2) GYM20RA-D10 ( J GYHR2020K00-M20R (]
Ll 18 *4 36 (1E1R3D3) GYM20RB-D18 ®
= 6 12 (1E1R4D1) | GYM25RA-D06 | ®
n 12 24 (1E1R4D2) GYM25RA-D12 ( J GYHR2020K00-M25R (]
E R 20 *1 40 *2| (1E1R4D3) GYM25RA-D20 ®
[ 6 12 (1G1R4D1) GYM25RA-D06 ([
) 12 24 (1G1R4D2) | GYM25RA-D12 ] GYHR2525M00-M25R °
ﬁ 20 *1 40 *2| (1G1R4D3) GYM25RA-D20 [ J
[0 6 12 (1Q1R4D1) GYM25RA-D06 (]
(@] 12 24 (1Q1R4D2) GYM25RA-D12 ( J GYHR3225P00-M25R (
o 20 *1 40 *2 | (1Q1R4D3) GYM25RA-D20 ®
<" 6 12 (1J1R4D1) GYM25RA-D06 ([ ]
Z 12 24 (1J1R4D2) GYM25RA-D12 (] GYHR3232P00-M25R (]
(14 D 2.00 20 *1 40 *2 | (1J1R4D3) GYM25RA-D20 [ ]
L ’ 6 12 (1C1L3D1) GYM20LA-D06 (]
(l,_) 10 20 (1C1L3D2) GYM20LA-D10 ( GYHL1616J00-M20L (]
Ll 18 *4 36 (1C1L3D3) GYM20LB-D18 ®
< 6 12 (1E1L3D1) GYM20LA-D06 ([ ]
(14 10 20 (1E1L3D2) GYM20LA-D10 ( GYHL2020K00-M20L (]
> 18 *4 36 (1E1L3D3) GYM20LB-D18 [ J
>, 6 12 (1E1L4D1) | GYM25LA-D06 | ®
-l 12 24 (1E1L4D2) GYM25LA-D12 ( GYHL2020K00-M25L (
< L 20 *1 40 *2 | (1E1L4D3) GYM25LA-D20 [
< 6 12 (1G1L4D1) GYM25LA-D06 [ ]
g 12 24 (1G1L4D2) GYM25LA-D12 (] GYHL2525M00-M25L (]
o 20 *1 40 *2 | (1G1L4D3) GYM25LA-D20 [ ]
P 6 12 (1Q1L4D1) GYM25LA-D06 ®
L) 12 24 (1Q1L4D2) GYM25LA-D12 ( GYHL3225P00-M25L (]
w 20 *1 40 *2 | (1Q1L4D3) GYM25LA-D20 [
— 6 12 (1J1L4D1) GYM25LA-D06 ®
5 12 24 (1J1L4D2) GYM25LA-D12 (] GYHL3232P00-M25L (]
) 20 *1 40 *2 | (1J1L4D3) GYM25LA-D20 [ ]

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO010 e FO11.

*2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita

massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina FO10 e FO11.
*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1
potrebbero variare.
*4 La massima profondita di scanalatura € limitata dal diametro del pezzo. Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F029.

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI
S & /\

\\\

;

Sigla portautensile modulare (5pz.)
Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave
GYHR/L1616J00-M20R/L TS407 TKY30R
(Coppia disemaggio| Ty 15R
GYHR/L2020K00-M20R/L :3.5N-m)

GYHR/L2020K00-M25R/L | GY06013M
(Coppia di serraggio
GYHR/L2525M00-M25R/L | :6.0N-m) TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L3225P00-M25R/L :50N-m) | V2R

GYHR/L3232P00-M25R/L

Portautensile destro raffigurato.

Dimensioni (mm) *3 Modalita di taglio Inserto
Fig.

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 In senso orario |In senso antiorario Geometria / Codice inserto Pagina
16 16 | 104 | 28 16 20 4

16 16 | 110 | 34 16 20 4

16 16 | 116 | 40 16 20 4

20 20 | 119 | 28 20 28 = —p

20 20 | 125 | 34 20 23 —

20 20 | 131 | 40 20 23 =

20 20 | 117 | 31 20 26 5

20 20 | 125 | 39 20 26 5

20 20 | 131 | 45 20 26 5

25 25 | 142 | 31 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 156 | 45 25 28

32 25 | 162 | 31 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 176 | 45 32 28 —

[ GY2M0200D020N-GS

32 32 | 162 | 31 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 176 | 45 32 35

BRE GY2M0200D020N GM

(inserto di riferimento)

FO010

16 | 16 | 104 | 28 | 16 | 20 B GY2M0200D020R05-GM | FO11

GY2M0200D020L05-GM
16 | 16 | 116 | 40 | 16 | 20

4
16 16 | 110 | 34 16 20 4
4

20 20 | 119 | 28 20 23
20 20 | 125 | 34 20 23 —
20 20 | 131 | 40 20 23

‘ M= GY1G0200D020N-GFGS

20 20 | 117 | 31 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 131 | 45 20 26 5

25 25 | 142 | 31 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 156 | 45 25 28 =

32 25 | 162 | 31 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 176 | 45 32 28 —

32 32 | 162 | 31 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 176 | 45 32 35 =

N=a=2alN=2 a2 22 OWWOIN_2 2R WOWOIN_22 2N =2 AN 222 R OWOIN_A MO
SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 00°

IDENTIFICAZIOQ PARAMETﬂ RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo28—F033 NOO1




@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione

SERIE GY &

@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare sinistra per il portautensile modulare sinistro.

& .
‘ |2
rs @
o) | te Leh
I I

Portautensile destro raffigurato.

2
E - E Largh Profondita i Diametro di

= arghezza rofondita massima iametro di ; 7 P
zzt, Dimensione dellgiJnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo D Codice di ordinazione
o"’ sede W3 [ (R/L) ar D1 - ] -
P (mm) (mm) (mm) Lama modulare  |Disponiita Portautensile modulare Disponibita
g 6 12 (1C1R3E1) GYM20RA-E06 [ ]
8 10 20 (1C1R3E2) GYM20RA-E10 [ GYHR1616J00-M20R (]
= 18 *4 36 (1C1R3E3) GYM20RB-E18 [ ]
il 6 12 (1E1R3E1) GYM20RA-E06 [
(] 10 20 (1E1R3E2) GYM20RA-E10 (] GYHR2020K00-M20R (]
1] 18 *4 36 (1E1R3E3) GYM20RB-E18 [ ]
= 6 12 (1E1R4E1) | GYM25RA-E06 | ©
2 12 24 (1E1R4E2) GYM25RA-E12 (] GYHR2020K00-M25R (]
E R 20 *1 40 *2 | (1E1R4E3) GYM25RA-E20 [ ]
[ 6 12 (1G1R4E1) GYM25RA-E06 [
-} 12 24 (1G1R4E2) GYM25RA-E12 ° GYHR2525M00-M25R ()
fj 20 *1 40 *2| (1G1R4E3) | GYM25RA-E20 | @
04 6 12 (1Q1R4E1) GYM25RA-E06 ]
(@] 12 24 (1Q1R4E2) GYM25RA-E12 () GYHR3225P00-M25R °
o 20 *1 40 *2| (1Q1R4E3) GYM25RA-E20 [ ]
<" 6 12 (1J1R4E1) GYM25RA-E06 [
Z 12 24 (1J1R4E2) GYM25RA-E12 ] GYHR3232P00-M25R °
o E 2.39 20 *1 40 *2| (1J1IR4E3) | GYM25RA-E20 | @
1T 2.50 6 12 (1C1L3E1) GYM20LA-E06 (]
5 10 20 (1C1L3E2) GYM20LA-E10 [ ] GYHL1616J00-M20L (]
w 18 *4 36 (1C1L3E3) GYM20LB-E18 [ ]
< 6 12 (1E1L3E1) GYM20LA-E06 [ J
(1 10 20 (1E1L3E2) GYM20LA-E10 [ ] GYHL2020K00-M20L °
) 18 *4 36 (1E1L3E3) GYM20LB-E18 [
>, 6 12 (1E1L4E1) | GYM25LA-E06 | @
| 12 24 (1E1L4E2) GYM25LA-E12 () GYHL2020K00-M25L °
< L 20 *1 40 *2 | (1E1L4E3) GYM25LA-E20 o
Z 6 12 (1G1L4E1) | GYM25LA-E06 | @
g 12 24 (1G1L4E2) GYM25LA-E12 ] GYHL2525M00-M25L ()
(7)) 20 *1 40 *2 | (1G1L4E3) GYM25LA-E20 [ J
P 6 12 (1Q1L4E1) GYM25LA-E06 [ ]
L) 12 24 (1Q1L4E2) GYM25LA-E12 ) GYHL3225P00-M25L [
w 20 *1 40 *2 | (1Q1L4E3) GYM25LA-E20 (]
— 6 12 (1J1L4E1) GYM25LA-E06 [ ]
5 12 24 (1J1L4E2) GYM25LA-E12 ] GYHL3232P00-M25L [ ]
[75) 20 *1 40 *2 | (1J1L4E3) GYM25LA-E20 [ J

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO010 e FO11.

*2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita

massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina FO10 e FO11.
*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1
potrebbero variare.
*4 La massima profondita di scanalatura ¢ limitata dal diametro del pezzo. Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F029.

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI
SEF RS

S (6 p2)
Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave

GYHR/L1616J00-M20R/L TS407 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L2020K00-M20R/L Ny | TKY15R

GYHR/L2020K00-M25R/L | GY06013M
(Coppia di serraggio
GYHR/L2525M00-M25R/L | :6.0N-m) TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L3225P00-M25R/L :50N-m) | V2R

GYHR/L3232P00-M25R/L

;

Sigla portautensile modulare

Portautensile destro raffigurato.

Dimensioni (mm) *3 Modalita di taglio Inserto
Fig.

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 In senso orario |In senso antiorario Geometria / Codice inserto Pagina
16 16 | 104 | 28 16 20 4

16 16 | 110 | 34 16 20 4

16 16 | 116 | 40 16 20 4

20 20 | 119 | 28 20 23 = —p

20 20 | 125 | 34 20 23 —

20 20 | 131 | 40 20 23 =

20 20 | 117 | 31 20 26 5

20 20 | 125 | 39 20 26 5

20 20 | 131 | 45 20 26 5

25 25 | 142 | 31 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 156 | 45 25 28

[PE GY2MO0239E020N-GS

28 —
32 | 25 | 162 | 31 | 32 GY2M0250E020N-GS

32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 176 | 45 32 28 —

BE GY2M0239E020N-GM

GY2M0250E020N-GM
(inserto di riferimento) FO10

32 32 | 162 | 31 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 176 | 45 32 35

16 16 | 104 | 28 16 20

16 | 16 | 116 | 40 | 16 | 20 GY2M0250E020L05-GM

4
16 16 | 110 | 34 16 20 4
4

20 20 | 119 | 28 20 23
20 20 | 125 | 34 20 23 —
20 20 | 131 | 40 20 23

FO11
| BE= GY2M0250E020R05-GM

M= GY1G0239E020N-GFGS

o 50 117 31 50 1 56 GY1G0250E020N-GFGS

5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 131 | 45 20 26 5

25 25 | 142 | 31 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 156 | 45 25 28 =

32 25 | 162 | 31 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 176 | 45 32 28 —

32 32 | 162 | 31 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 176 | 45 32 35 =

N=a=2alN=2 a2l WWON_2 2R OWWOIN_2 2N =2 AN 2R OWON_A MO
SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 00°

IDENTIFICAZIOQ PARAMETﬂ RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo28—F033 NOO1
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SERIE GY &

@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare sinistra per il portautensile modulare sinistro.

ar

©

=

F1

L1

H1

Portautensile destro raffigurato.

Larghezza Profondita massima Diametro di ; 4 P
Dimensione dellgiJnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo Codice di ordinazione
sede W3 (RIL) ar D1 ID o ] o
(mm) (mm) (mm) Lama modulare  |Disponibilta Portautensile modulare Disponibita
6 12 (1C1R3F1) GYM20RA-F06 [ ]
10 20 (1C1R3F2) GYM20RA-F10 [ J GYHR1616J00-M20R [ J
18 *4 36 (1C1R3F3) GYM20RB-F18 [ ]
6 12 (1E1R3F1) GYM20RA-F06 [ J
10 20 (1E1R3F2) GYM20RA-F10 [ ) GYHR2020K00-M20R ()
18 *4 36 (1E1R3F3) GYM20RB-F18 [
6 12 (1E1R4F1) GYM25RA-F06 [ ]
12 24 (1E1R4F2) GYM25RA-F12 [} GYHR2020K00-M25R [
R 20 *1 40 *2 | (1E1R4F3) GYM25RA-F20 [ J
6 12 (1G1R4F1) GYM25RA-F06 [ J
12 24 (1G1R4F2) GYM25RA-F12 [ ) GYHR2525M00-M25R ()
20 *1 40 *2 | (1G1R4F3) GYM25RA-F20 [
6 12 (1Q1R4F1) GYM25RA-F06 ]
12 24 (1Q1R4F2) GYM25RA-F12 [ ) GYHR3225P00-M25R [ J
20 *1 40 *2 | (1Q1R4F3) GYM25RA-F20 [ ]
6 12 (1J1R4F1) GYM25RA-F06 [ J
12 24 (1J1R4F2) GYM25RA-F12 ] GYHR3232P00-M25R [ )
F 3.00 20 *1 40 *2 | (1J1R4F3) GYM25RA-F20 [J
3.18 6 12 (1C1L3F1) GYM20LA-F06 (]
10 20 (1C1L3F2) GYM20LA-F10 ([ GYHL1616J00-M20L [ )
18 *4 36 (1C1L3F3) GYM20LB-F18 [ ]
6 12 (1E1L3F1) GYM20LA-F06 [ J
10 20 (1E1L3F2) GYM20LA-F10 (] GYHL2020K00-M20L [
18 *4 36 (1E1L3F3) GYM20LB-F18 [ J
6 12 (1E1L4F1) GYM25LA-F06 ([ ]
12 24 (1E1L4F2) GYM25LA-F12 () GYHL2020K00-M25L [ )
L 20 *1 40 *2 | (1E1L4F3) GYM25LA-F20 (]
6 12 (1G1L4F1) GYM25LA-F06 [ J
12 24 (1G1L4F2) GYM25LA-F12 ] GYHL2525M00-M25L [ )
20 *1 40 *2 | (1G1L4F3) GYM25LA-F20 [ J
6 12 (1Q1L4F1) GYM25LA-F06 ([ ]
12 24 (1Q1L4F2) GYM25LA-F12 [ ) GYHL3225P00-M25L [ )
20 *1 40 *2 | (1Q1L4F3) GYM25LA-F20 (]
6 12 (1J1L4F1) GYM25LA-F06 [ J
12 24 (1J1L4F2) GYM25LA-F12 ] GYHL3232P00-M25L [ )
20 *1 40 *2 | (1J1L4F3) GYM25LA-F20 [ J

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11.

*2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita

massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina FO10 e FO11.
*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1
potrebbero variare.
*4 La massima profondita di scanalatura € limitata dal diametro del pezzo. Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F029.

@ : Inventario mantenuto.
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Sigla portautensile modulare S

- '-'nI (5 pz.)
EEM . Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave

L1 GYHR/L1616J00-M20R/L TS407 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L2020K00-M20R/L Ny | TKY15R

GYHR/L2020K00-M25R/L | GY06013M
(Coppia di serraggio
GYHR/L2525M00-M25R/L | :6.0N-m) TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L3225P00-M25R/L :50N-m) | V2R

GYHR/L3232P00-M25R/L

;

Portautensile destro raffigurato.

Dimensioni (mm) *3 Modalita di taglio Inserto
Fig.

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 In senso orario |In senso antiorario Geometria / Codice inserto Pagina
16 16 | 104 | 28 16 20 4

16 16 | 110 | 34 16 20 4

16 16 | 116 | 40 16 20 4

20 20 | 119 | 28 20 23 =

20 20 | 125 | 34 20 23 —

20 20 | 131 | 40 20 23 =

20 20 | 117 | 31 20 26 5

SRR TR R GY2MO0300F020N-GS
20 | 20 (131 | 45 | 20 | 26 | 5 GY2MO0318F020N-GS

25 25 | 142 | 31 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 156 | 45 25 28

GY2M0300F030N-GM

} (inserto di riferimento)

32 25 | 162 | 31 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 176 | 45 32 28 —

32 32 | 162 | 31 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 176 | 45 32 35

GY2MO0300F020N-MS | (.
GY2MO0300F040N-MS

16 16 | 104 | 28 16 20

16 16 | 116 | 40 16 20

4
16 16 | 110 | 34 16 20 4
4

GY2M0300F020N-MM
GY2M0300F040N-MM

20 20 | 119 | 28 20 23
20 20 | 125 | 34 20 23 —
20 20 | 131 | 40 20 23

20 20 | 117 | 31 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 131 | 45 20 26 5

GY2M0300F150N-BM
GY2M0318F159N-BM

GY2M0318F030N-GM
GY2M0300F030R05-GM
GY2M0300F030L05-GM

FO10

25 25 | 142 | 31 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 156 | 45 25 28 =

GY1G0300F020N-GFGS
GY1G0318F020N-GFGS

32 25 | 162 | 31 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 176 | 45 32 28 —

32 32 | 162 | 31 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 176 | 45 32 35 =

N = aNa a2 hwwN 2 adwwN=a a2 Ao b wwN = 2 ww

SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 00°
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@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare sinistra per il portautensile modulare sinistro.

ar

©

=

F1

L1

H1

Portautensile destro raffigurato.

Larghezza Profondita massima Diametro di ; 4 P
Dimensione dellgiJnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo Codice di ordinazione
sede W3 (RIL) ar D1 ID - ] -
(mm) (mm) (mm) Lama modulare |Disponbilta Portautensile modulare Disporibilta
12 24 (1C1R3G1) GYM20RA-G12 [ GYHR1616J00-M20R [ )
12 24 (1E1R3G1) GYM20RA-G12 [ J GYHR2020K00-M20R [
8 16 (1E1R4G1) GYM25RA-G08 [
14 28 (1E1R4G2) GYM25RA-G14 [ J GYHR2020K00-M25R [ )
25 %1 50 *2| (1E1R4G3) GYM25RA-G25 (]
R 8 16 (1G1R4G1) GYM25RA-G08 [ J
14 28 (1G1R4G2) GYM25RA-G14 (] GYHR2525M00-M25R [ )
25 %1 50 *2| (1G1R4G3) GYM25RA-G25 [ J
8 16 (1Q1R4G1) GYM25RA-G08 ([ ]
14 28 (1Q1R4G2) GYM25RA-G14 [} GYHR3225P00-M25R [ )
25 *1 50 *2| (1Q1R4G3) GYM25RA-G25 (]
8 16 (1J1R4G1) GYM25RA-G08 [ J
14 28 (1J1R4G2) GYM25RA-G14 (] GYHR3232P00-M25R [ )
G 4.00 25 %1 50 *2| (1J1R4G3) GYM25RA-G25 [ J
12 24 (1C1L3G1) GYM20LA-G12 (] GYHL1616J00-M20L [
12 24 (1E1L3G1) GYM20LA-G12 [ J GYHL2020K00-M20L [
8 16 (1E1L4G1) GYM25LA-G08 [ ]
14 28 (1E1L4G2) GYM25LA-G14 [} GYHL2020K00-M25L [
25 *1 50 *2| (1E1L4G3) GYM25LA-G25 (]
L 8 16 (1G1L4G1) GYM25LA-GO08 [ J
14 28 (1G1L4G2) GYM25LA-G14 ] GYHL2525M00-M25L [
25 *1 50 *2| (1G1L4G3) GYM25LA-G25 [ J
8 16 (1Q1L4G1) GYM25LA-GO08 (]
14 28 (1Q1L4G2) GYM25LA-G14 [} GYHL3225P00-M25L [
25 *1 50 *2| (1Q1L4G3) GYM25LA-G25 (]
8 16 (1J1L4G1) GYM25LA-G08 [ J
14 28 (1J1L4G2) GYM25LA-G14 ] GYHL3232P00-M25L [
25 *1 50 *2| (1J1L4G3) GYM25LA-G25 ()

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO010 e FO11.

*2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita

massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina F010 e FO11.
*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1
potrebbero variare.

@ : Inventario mantenuto.
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Sigla portautensile modulare S

- '-'nI (5 pz.)
EEM . Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave

L1 GYHR/L1616J00-M20R/L TS407 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L2020K00-M20R/L Ny | TKY15R

GYHR/L2020K00-M25R/L | GY06013M
(Coppia di serraggio
GYHR/L2525M00-M25R/L | :6.0N-m) TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L3225P00-M25R/L :50N-m) | V2R

GYHR/L3232P00-M25R/L

;

Portautensile destro raffigurato.

Dimensioni (mm) *3 Modalita di taglio Inserto
Fig.
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 In senso orario |In senso antiorario Geometria / Codice inserto Pagina

w

16 16 | 110 | 34 16 20 4

am =

20 20 | 125 | 34 20 23

20 20 | 119 | 33 20 26
20 20 | 125 | 39 20 26
20 20 | 136 | 50 20 26

|l on

25 | 25 | 144 | 33 | 25 | 28 GY2M0400G020N-GS

25 25 | 160 | 39 25 28
25 25 | 161 | 50 25 28

GY2M0400G030N-GM

32 25 | 164 | 33 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 181 | 50 32 28 —

/‘ (inserto di riferimento)

GY2M0400G030R05-GM

32 | 32 [164 | 33 | 32 | 35 | — GY2M0400G030L05-GM
32 | 32 (170 | 39 | 32 | 35 | —

32 32 | 181 | 50 32 85 =

GY2M0400G020N-MS ';81‘13
GY2M0400G040N-MS

|
W INAaAaANa AN 2w W -

16 16 | 110 | 34 16 20 4

20 20 | 125 | 34 20 23

GY2M0400G040N-MM

20 20 | 119 | 33 20 26
20 20 | 125 | 39 20 26
20 20 | 136 | 50 20 26

GY2M0400G080ON-MM

| lov v o

25 | 25 | 144 | 33 | 25 | 28 GY2M0400G200N-BM
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28

25 25 | 161 | 50 25 28

GY1G0400G020N-GFGS

32 25 | 164 | 33 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 181 | 50 32 28 —

32 32 | 164 | 33 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 =

|
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SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 00° [scanALATuRA

SERIE GY &

@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare sinistra per il portautensile modulare sinistro.

ar

©

=

F1

L1

H1

Portautensile destro raffigurato.

Larghezza Profondita massima Diametro di ; 8 i
Dimensione dellgiJnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo Codice di ordinazione
sede W3 (RIL) ar D1 ID o ] o
(mm) (mm) (mm) Lama modulare |Disponbilta Portautensile modulare Disponiiita

12 24 (1C1R3H1) GYM20RA-H12 [ GYHR1616J00-M20R [
12 24 (1E1R3H1) GYM20RA-H12 [} GYHR2020K00-M20R [ J

8 16 (1E1R4H1) GYM25RA-H08 ([ ]
14 28 (1E1R4H2) GYM25RA-H14 [} GYHR2020K00-M25R [ )

25 %1 50 *2| (1E1R4H3) GYM25RA-H25 [ ]

R 8 16 (1G1R4H1) GYM25RA-H08 [ J
14 28 (1G1R4H2) GYM25RA-H14 (] GYHR2525M00-M25R [

25 %1 50 *2| (1G1R4H3) GYM25RA-H25 [ J

8 16 (1Q1R4H1) GYM25RA-H08 ([ ]
14 28 (1Q1R4H2) GYM25RA-H14 [ GYHR3225P00-M25R [ )

25 %1 50 *2| (1Q1R4H3) GYM25RA-H25 (]

8 16 (1J1R4H1) GYM25RA-H08 [ J
14 28 (1J1R4H2) GYM25RA-H14 [ ] GYHR3232P00-M25R [

H 4.75 25 %1 50 *2| (1J1R4H3) GYM25RA-H25 [ J
5.00 12 24 (1C1L3H1) | GYM20LA-H12 | ® | GYHL1616J00-M20L °
12 24 (1E1L3H1) GYM20LA-H12 [ J GYHL2020K00-M20L [

8 16 (1E1L4H1) GYM25LA-H08 [ ]
14 28 (1E1L4H2) GYM25LA-H14 [} GYHL2020K00-M25L [

25 *1 50 *2 | (1E1L4H3) GYM25LA-H25 (]

L 8 16 (1G1L4H1) GYM25LA-H08 [ J
14 28 (1G1L4H2) GYM25LA-H14 (] GYHL2525M00-M25L [

25 *1 50 *2 | (1G1L4H3) GYM25LA-H25 [ J

8 16 (1Q1L4H1) GYM25LA-H08 (]
14 28 (1Q1L4H2) GYM25LA-H14 [} GYHL3225P00-M25L [

25 *1 50 *2| (1Q1L4H3) GYM25LA-H25 (]

8 16 (1J1L4H1) GYM25LA-H08 [ J
14 28 (1J1L4H2) GYM25LA-H14 ] GYHL3232P00-M25L [

25 *1 50 *2| (1J1L4H3) GYM25LA-H25 ()

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11.

*2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita

massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina F010 e FO11.
*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1
potrebbero variare.

@ : Inventario mantenuto.
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Sigla portautensile modulare S

- '-'nI (5 pz.)
EEM . Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave

L1 GYHR/L1616J00-M20R/L TS407 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L2020K00-M20R/L Ny | TKY15R

GYHR/L2020K00-M25R/L | GY06013M
(Coppia di serraggio
GYHR/L2525M00-M25R/L | :6.0N-m) TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio
GYHR/L3225P00-M25R/L :50N-m) | V2R

GYHR/L3232P00-M25R/L

;

Portautensile destro raffigurato.

Dimensioni (mm) *3 Modalita di taglio Inserto
Fig.
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 In senso orario |In senso antiorario Geometria / Codice inserto Pagina

16 16 | 110 | 34 16 20 4

w

am =

20 20 | 125 | 34 20 23

20 20 | 119 | 33 20 26
20 20 | 125 | 39 20 26

20 | 20 136 | 50 | 20 | 26 GY2M0475H030N-GS

|l on

25 25 | 144 | 33 25 28
25 25 | 160 | 39 25 28
25 25 | 161 | 50 25 28

GY2MO0500H030N-GS

/-A GY2M0475H040N-GM
GY2M0500H040N-GM

(inserto di riferimento)

32 25 | 164 | 33 32 28 —
32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 181 | 50 32 28 —

GY2M0500H040R05-GM
GY2M0500H040L05-GM
F010

32 32 | 164 | 33 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 85 =

|
W INAaAaANa AN 2w W -

GY2M0500H040N-MS | £ 11

16 | 16 | 110 | 34 | 16 | 20 | 4 GY2MO0500H080N-MS

20 | 20 | 125 | 34 | 20 | 23 GY2M0500H040N-MM

GY2M0500H080N-MM
GY2M0475H238N-BM

20 20 | 119 | 33 20 26
20 20 | 125 | 39 20 26
20 20 | 136 | 50 20 26

GY2M0500H250N-BM
GY1G0475H020N-GFGS

| lov v o

25 25 | 144 | 33 25 28
25 25 | 150 | 39 25 28
25 25 | 161 | 50 25 28

32 | 25 | 164 | 33 | 32 | 28 | — GY1G0500H020N-GFGS

32 25 | 170 | 39 32 28 =
32 25 | 181 | 50 32 28 —

32 32 | 164 | 33 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 =

|
N =2 a2 alNDaaldhwww -

SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 00°
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SERIE GY &

@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare sinistra per il portautensile modulare sinistro.

ar

©

=

F1

L1

H1

Portautensile destro raffigurato.

Larghezza Profondita massima Diametro di : P
Dimensione dellgiJnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo Gl ol ozl
sede W3 (RIL) ar D1 ID o ] o
(mm) (mm) (mm) Lama modulare |Disponbilta Portautensile modulare Disponiiita
8 16 (1E1R4J1) GYM25RA-J08 [ ]
14 28 (1E1R4J2) GYM25RA-J14 [ GYHR2020K00-M25R [ ]
25 *1 50 *2| (1E1R4J3) GYM25RA-J25 ®
8 16 (1G1R4J1) GYM25RA-J08 ([ ]
14 28 (1G1R4J2) GYM25RA-J14 ] GYHR2525M00-M25R °
25 *1 50 *2| (1G1R4J3) GYM25RA-J25 [ J
8 16 (1Q1R4J1) GYM25RA-J08 (]
R 14 28 (1Q1R4J2) GYM25RA-J14 [ ] GYHR3225P00-M25R [ ]
25 *1 50 *2| (1Q1R4J3) GYM25RA-J25 ®
8 16 (1J1R4J1) GYM25RA-J08 ([ ]
14 28 (1J1R4J2) GYM25RA-J14 ® GYHR3232P00-M25R [ )
25 *1 50 *2| (1J1R4J3) GYM25RA-J25 [ J
J 6.00
6.35 8 16 (1E1L4J1) GYM25LA-J08 °
14 28 (1E1L4J2) GYM25LA-J14 [ GYHL2020K00-M25L (
25 *1 50 *2| (1E1L4J3) GYM25LA-J25 [
8 16 (1G1L4J1) GYM25LA-J08 ([ ]
14 28 (1G1L4J2) GYM25LA-J14 [ ] GYHL2525M00-M25L (
25 *1 50 *2| (1G1L4J3) GYM25LA-J25 [
8 16 (1Q1L4J1) GYM25LA-J08 ®
L 14 28 (1Q1L4J2) GYM25LA-J14 [ GYHL3225P00-M25L (]
25 *1 50 *2| (1Q1L4J3) GYM25LA-J25 [
8 16 (1J1L4J1) GYM25LA-J08 ([ ]
14 28 (1J1L4J2) GYM25LA-J14 [ ] GYHL3232P00-M25L o
25 *1 50 *2| (1J1L4J3) GYM25LA-J25 [

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11.

*2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita

massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina FO10 e FO11.
*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1
potrebbero variare.

@ : Inventario mantenuto.
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Sigla portautensile modulare

f

VA
\S (5 pz.)

Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave

GYHR/L2020K00-M25R/L
GYHR/L2525M00-M25R/L | GY06013M TS55 TKY30R
(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
GYHR/L3225P00-M25R/L | :6.0N'm) | :5.0N-m)

GYHR/L3232P00-M25R/L

Portautensile destro raffigurato.

GY2M0600J040N-MM

Dimensioni (mm) *3 Modalita di taglio Inserto
Fig.
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 In senso orario |In senso antiorario Geometria / Codice inserto Pagina
20 20 | 119 | 33 20 26 5 3
20 20 | 125 | 39 20 26 5) 8 f
20 20 136 50 20 26 5 4
25 25 | 144 | 33 25 28 - 1 Y
25 25 150 39 25 28 — 1
25 25 161 50 25 28 — 2
32 25 | 164 | 33 32 28 — 1
82 25 | 170 | 39 32 28 — 1
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 L _ | 2 GY2M0600J030N-GS
32 132 ) 164 33 | 321 35 — |1 GY2M0635J030N-GS
32 32 170 | 39 32 35 — 1
CoN P il 7 0 S GY2M0600J040N-GM
(inserto di riferimento)
GY2M0635J040N-GM
GY2M0600J040N-MS Fo10
20 20 119 33 20 26 5 - FO11
20 20 | 136 | 50 20 26 5

25 25 | 144 | 33 25 28
25 25 | 160 | 39 25 28
25 25 | 161 | 50 25 28

GY2M0600J080N-MM
GY2M0600J300N-BM

32 25 | 164 | 33 32 28 —

32 | 25 | 170 | 39 | 32 | 28 | — GY2M0635J318N-BM

32 32 | 164 | 33 32 35 =
32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 =

|
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SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90° [scanALATuRA

SERIE GY &

@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 90°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

‘ Q )
] ] *
g ap’ G
© D
] - O
S P
j/ & Portautensile destro raffigurato.
Larghezza Profondita massima Diametro di ; e
Dimensione dellgnseno Direzione| della scanalatura  [asportazione massimo Coplos Al elizrnz
sede W3 (R/L) ar D1 ID o . o
(mm) (mm) (mm) Lama modulare  |Disponiilt3 Portautensile modulare Disponibilta
6 12 (2E1R3D1) GYM20LA-D06 (
10 20 (2E1R3D2) GYM20LA-D10 ® GYHR2020K90-M20L (]
18 *4 36 (2E1R3D3) GYM20LB-D18 [
R 6 12 (2G1R4D1) GYM25LA-D06 ([
12 24 (2G1R4D2) GYM25LA-D12 ® GYHR2525M90-M25L (
20 *1 40 *2 | (2G1R4D3) GYM25LA-D20 [ J
o Ll 6 12 (2E1L3D1) GYM20RA-D06 [ ]
10 20 (2E1L3D2) GYM20RA-D10 ® GYHL2020K90-M20R (
18 *4 36 (2E1L3D3) GYM20RB-D18 [ ]
L 6 12 (2G1L4D1) GYM25RA-D06 ([ ]
12 24 (2G1L4D2) GYM25RA-D12 [ ) GYHL2525M90-M25R [ )
20 *1 40 *2 | (2G1L4D3) GYM25RA-D20 ®
6 12 (2E1R3E1) GYM20LA-E06 ®
10 20 (2E1R3E2) GYM20LA-E10 ([ ] GYHR2020K90-M20L (]
18 *4 36 (2E1R3E3) GYM20LB-E18 [ J
R 6 12 (2G1R4E1) GYM25LA-E06 o
12 24 (2G1R4E2) GYM25LA-E12 [ ] GYHR2525M90-M25L (]
20 *1 40 =*2 | (2G1R4E3) GYM25LA-E20 [ ]
2.39
E 2.50 6 12 (2E1L3E1) GYM20RA-E06 (]
10 20 (2E1L3E2) GYM20RA-E10 o GYHL2020K90-M20R (]
18 *4 36 (2E1L3E3) GYM20RB-E18 [
L 6 12 (2G1L4E1) GYM25RA-E06 ®
12 24 (2G1L4E2) GYM25RA-E12 [ ] GYHL2525M90-M25R (
20 *1 40 *2 | (2G1L4E3) GYM25RA-E20 (J
6 12 (2E1R3F1) GYM20LA-F06 (]
10 20 (2E1R3F2) GYM20LA-F10 o GYHR2020K90-M20L (]
18 *4 36 (2E1R3F3) GYM20LB-F18 [ ]
R 6 12 (2G1R4F1) GYM25LA-F06 (
12 24 (2G1R4F2) GYM25LA-F12 ® GYHR2525M90-M25L (]
20 *1 40 *2| (2G1R4F3) GYM25LA-F20 [
F 3.00
3.18 6 12 (2E1L3F1) GYM20RA-F06 (]
10 20 (2E1L3F2) GYM20RA-F10 ® GYHL2020K90-M20R (
18 *4 36 (2E1L3F3) GYM20RB-F18 [ ]
L 6 12 (2G1L4F1) GYM25RA-F06 (]
12 24 (2G1L4F2) GYM25RA-F12 ([ ] GYHL2525M90-M25R (]
20 *1 40 *2| (2G1L4F3) GYM25RA-F20 [ ]

+*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli inserti a pagina F010 e FO11.
%2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base all'inserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina F010 e FO11.
%3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1 potrebbero variare.
*4 La massima profondita di scanalatura & limitata dal diametro del pezzo. Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F029.

@ : Inventario mantenuto.



RICAMBI

Q 4

Sigla portautensile modulare &

Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave

GYHRIL2020K90-M20LR | 050131 | Cotod secso NS
:3.5N-mg)

(Coppia di serraggio

TS55 TKY30R

:6.0N-m) 1909
GYHR/L2525M90-M25L/R m (C0p5p|a0 d;\lsgr;;g)glo TKY25R
Dimensioni (mm) *3 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina
20 20 | 125 | 35 20 39
20 | 20 | 125 | 35 | 20 | 45 /’
20 20 | 125 | 35 20 51
25 25 | 150 | 38 25 45 RPE GY2M0200D020N-GS
25 25 | 150 | 38 25 53
22 29 sy L sle st Lok BE= GY2M0200D020N-GM
(inserto di riferimento) F010
20 20 | 125 | 35 20 39 FO11
20 20 125 35 20 45 B GY2M0200D020R05-GM
20 20 | 125 | 35 20 51 GY2M0200D020L05-GM
25 25 | 150 | 38 25 45
25 25 | 150 | 38 25 53
o o= e | ooe = =5 M= GY1G0200D020N-GFGS
20 20 | 125 | 35 20 39
20 20 | 125 | 35 20 45
20 20 125 35 20 51 BE GY2M0239E020N-GS
25 25 | 150 | 38 25 45 GY2MO0250E020N-GS
25 25 | 150 | 38 25 53
25 | 25 1150 | 38 | 25 | 59 B GY2M0239E020N-GM
GY2MO0250E020N-GM F010
(inserto di riferimento)
20 20 | 125 | 35 20 39 FO11
20 20 | 125 | 35 20 | 45 BE= GY2M0250E020R05-GM
20 20 | 125 35 20 51 GY2MO0250E020L05-GM
25 25 | 150 | 38 25 45
25 25 | 150 | 38 25 53 N GY1G0239E020N-GFGS
25 25 | 150 38 25 59 GY1G0250E020N-GFGS
20 | 20 | 125 | 35 | 20 | 39 ESE= GY2M0300F020N-GS
gg gg gg gg gg g? GY2MO0318F020N-GS
BE GY2M0300F030N-GM
25 25 150 38 25 45 (inserto di riferimento)
25 25 | 150 | 38 25 53 GY2M0318F030N-GM
il 3R sl e T ) B&= GY2M0300F030R05-GM
GY2MO0300F030L05-GM F010
5 SRR 50 o GY2MO0300F040N-MS
20 20 125 35 20 51 E= GY2MO0300F020N-MM
AR 7 amm GYZMOA0OF1SON.BM
25 25 | 150 | 38 25 53 -
25 25 | 150 | 38 o5 59 GY2M0318F159N-BM
NE GY1G0300F020N-GFGS
GY1G0318F020N-GFGS

IDENTIFICAZIONE

PARAMETﬂ RICAMBI

DI TAGLIO (F028—F033

SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90°




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

Portautensile di tipo 90°

O O
‘ ] ] * e
g > ] )
w
5
2 W3 L
Fig.1 L1
8] R . 20,
I 0 S0+ S o "
—> < — I
j/ & Portautensile destro raffigurato.
= S
= Larghezza Profondita massima Diametro di : 7 i
zzt, Dimensione|dellinserto| Direzione | della scanalatura |asportazione massimo Clealiee e el
<9 sede W3 (RIL) ar D1 ID o ] o
P (mm) (mm) (mm) Lama modulare  |Dispontiita Portautensile modulare Disponit
(=2}
(@] 12 24 (2E1R3G1) GYM20LA-G12 [ ] GYHR2020K90-M20L [ ]
& 8 16 (2G1R4G1) GYM25LA-G08 [ ]
_— R 14 28 (2G1R4G2) GYM25LA-G14 L J GYHR2525M90-M25L (]
(m] 25 %1 50 *2| (2G1R4G3) | GYM25LA-G25 | @
1]
-l
)
2 G 4.00
I.ll_J 12 24 (2E1L3G1) GYM20RA-G12 [ ] GYHL2020K90-M20R [ ]
= 8 16 (2G1L4G1) GYM25RA-G08 ( J
& L 14 28 (2G1L4G2) GYM25RA-G14 (] GYHL2525M90-M25R [ ]
Y 25 *1 50 *2| (2G1L4G3) GYM25RA-G25 [
o
o
<n
E 12 24 (2E1R3H1) GYM20LA-H12 ] GYHR2020K90-M20L [ ]
= 8 16 (2G1R4H1) | GYM25LA-HO8 | @
%) R 14 28 (2G1R4H2) GYM25LA-H14 [ ] GYHR2525M90-M25L [ ]
11} 25 *1 50 *2| (2G1R4H3) GYM25LA-H25 [ ]
<
14
D 4.75
= H 00
5 < 12 24 (2E1L3H1) GYM20RA-H12 (] GYHL2020K90-M20R (]
< 8 16 (2G1L4H1) GYM25RA-H08 [ ]
<Zt L 14 28 (2G1L4H2) | GYM25RA-H14 | ® GYHL2525M90-M25R °
o 25 *1 50 *2| (2G1L4H3) GYM25RA-H25 [ ]
(/2]
o
w 8 16 (2G1R4J1) GYM25LA-J08 ]
E 14 28 (2G1R4J2) GYM25LA-J14 [ ] GYHR2525M90-M25L (]
w 25 *1 50 *2| (2G1R4J3) GYM25LA-J25 [ J
» R
J 6.00
6.35 8 16 (2G1L441) GYM25RA-J08 [ ]
14 28 (2G1L4J2) GYM25RA-J14 [ GYHL2525M90-M25R ([ ]
25 *1 50 =*2| (2G1L4J3) GYM25RA-J25 (]
L

+*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli inserti a pagina FO10 e FO11.
%2 |l diametro massimo di asportazione D1 varia in base allinserto usato. Il diametro di asportazione equivale al doppio della profondita massima della scanalatura (ar) degli inserti a pagina F010 e FO11.
+*3 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2 e F1 potrebbero variare.

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

Q 4

Sigla portautensile modulare &

Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave

GYHRIL2020K90-M20LR | 050131 | Cotod secso NS
:3.5N-mg)

(Coppia di serraggio

TS55 TKY30R

GYHR/L2525M90-M25L/R | * 8-O0N'm) (C:0p5pi.aod'i\lsgr;;g)gio TKY95R
Dimensioni (mm) *3 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina
20 20 | 125 | 35 20 | 45 | 1
25 25 | 150 | 38 25 47 | 1 “ [2E GY2M0400G020N-GS
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 BE= GY2M0400G030N-GM
25 25 150 38 25 64 2 (inserto di riferimento)
BFE= GY2M0400G030R05-GM
GY2M0400G030L05-GM 010
[BE= GY2M0400G020N-MS | ;..
20 20 125 35 20 45 1 GY2M0400G040N-MS
25 25 | 150 38 25 47 1 BE&= GY2M0400G040N-MM
25 25 | 150 38 25 53 1 GY2M0400G080N-MM
25 25 150 38 25 64 2 &= GY2M0400G200N-BM
N GY1G0400G020N-GFGS
2 4 1 BE= GY2M0475H030N-GS
22 zg :Zz z: 22 4? 1 GY2M0500H030N-GS
BE= GY2M0475H040N-GM
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 GY2M0500H040N-GM
25 25 150 38 25 64 2 (inserto di riferimento)
BE= GY2M0500H040R05-GM
GY2M0500H040L05-GM
B GY2M0500H040N-Ms | 7010
20 | 20 | 125 | 35 | 20 | 45 | 1 GY2M0500H080N-MS FO11
E= GY2M0500H040N-MM
o B B B o B B GY2M0500H080N-MM
&= GY2M0475H238N-BM
25 | 25 1150 | 38 | 25 | 64 |2 GY2M0500H250N-BM
N GY1G0475H020N-GFGS
GY1G0500H020N-GFGS
25 25 | 150 | 38 25 | 47 | 1
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1
25 25 | 150 | 38 25 64 | 2 BE GY2M0600J030N-GS
GY2M0635J030N-GS
BE= GY2M0600J040N-GM
(inserto di riferimento)
GY2M0635J040N-GM F010
BE= GY2M0600J040N-MS
25 25 | 150 | 38 25 | 47 | 1 FO11
22 | 25 | 120 | 38 | 22 | =3 | 1 GY2M0600J08ON-MS
25 25 | 150 | 38 25 | 64 | 2 E&= GY2M0600J040N-MM
f‘ GY2M0600J0O8SON-MM
&= GY2M0600J300N-BM
GY2M0635J318N-BM

IDENTIFICAZIONE

PARAMETﬂ RICAMBI

DI TAGLIO (Fo28—F033 NOO1

SERIE GY SCANALATURA ESTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90°




PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI (ESTERNO) [scanatarura

*Di seguito sono riportate le condizioni di taglio consigliate in base
all'uso del portautensile modulare GYHR/L2525M00-M25R/L
con la lama modulare GYM25{:A-

M Avanzamento e profondita di taglio consigliate EEE : prima area consigiata

@ Scanalatura, troncatura @ Scanalatura, troncatura @ Scanalatura
6.35 6.35 5.0 L -
_ &0 [ - iy - _a7s
£ 50 £ 50 £
E 475" [ |------------ E 275 (N --------- E 40 -
T N 2 L T - __ £
3 4.0 [t g 40 (N | 3 318
£ £ R
R 3 3 D— - 3 o0
8 380 [T R § 230 [ M
N 239 N 239 N
= = =
£20 - £ 20 o BN 2 20 N S
— — —
I 1 I 1 I 1 I I 1 I 1 I 1 I I 1 I 1 I 1 I
0 0.05 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.05 0.1 0.15 0.2
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)

@ Scanalatura, troncatura @ Tornitura in copiatura
4.0F
T 60 [------ [ - £
E % 30 Larghezza dell‘inserto 6mm
g o sol - g LaezadefivetSon
= 2 Larghezza delinserto dm
3 & 20f
I s =
8 =
=) £ 10
R e g
o Larghezza dellinserto 3mm
" 1 " 1 " 1 " " 1 " 1 " 1 "
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.1 0.2 0.3 0.4
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)
@ Scanalatura, troncatura @ Tornitura in copiatura
4.0F
= 6.0 |E——— T | E Larghezza dellinserto 6mm
£ @ 3.0F Larghezzadelfnserto Smm
) =
§ 50 - |- - .
2 b= Largheza dellinserto
5 S 20[4mm
T 40 - - =
1N b=
H -0
= T 10}
2 sof- M- g "
- E Larghezza dell‘inserto 3mm
" 1 " 1 " 1 " " 1 " 1 " 1 "
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.1 0.2 0.3 0.4
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)
@ Scanalatura, troncatura @ Tornitura in copiatura
6.35 __ 40F
RN S - £
E o0 €
e = 3.0F )
2 3% (O - B e Laguidlien 6.35mm
£ 475 S 5.0mm elomm
= 2 4.75mm .
S 40 g 20
g — B = Uit
.‘E’ E 4.0mm
=}
e & 1O [ymttn
- 3 3.18mm
o 3.0mm
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0 0.1 0.2 0.3 0.4 0 0.1 02 03 04 05 06 0.7 0.8
Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)

(Nota) Usando una delle combinazioni mostrate di seguito, ridurre la velocita di avanzamento consigliata rispettivamente del 20% e del 40%.

@ Ridurre la velocita di avanzamento del 20%. @ Ridurre la velocita di avanzamento del 40%.

(Portautensile quadrato 20mmx20mm ) (Portautensile quadrato 16mmx16mm )




La profondita massima della scanalatura ¢ limitata daI diametro del pezzo

N
©

18

17

16

15

14

Massima Profondita della scanalatura (mm)

GYM20R/LB-D18
GYM20R/LB-E18
GYM20R/LB-F18

0 36 40 48 70

137

Diametro del pezzo da lavorare (mm)

Massima Profondita della scanalatura
ar (Max.)

A causa dell'interferenza
su questa parte,

la profondita massima della
scanalatura € limitata dal

diametro del pezzo da lavorare.

Materiale lavorato Durezza Grado Velocita ditaglio (m/min)

50 100 150 200 250 300
VP20RT | O | ;
T 1 1 T T
VP10RT ! I ] !

Acciaio dolce <160HB . . L L i
MY5015 ] : [14c 00

1 1 1 1 1
1 1 1
NX2525 ! 90 10] : :
1 1 1 1
VP20RT | | | |
VP10RT ! ! ! i
160-280HB ; : ; . . ;
MY5015 ! [ 50 :
| ' : | | |
Acciaio al carbonio NX2525 i 0] i i i
A P | t T T T T T T
coisio ease VP20RT (om0 ! | |
1 1 1 1
VP1ORT - 7oE : : :
>280HB I I ' : :
MY5015 ! [90 10] l !
1 1 1 1 1
NX2525 | (SSRGS | ! ! !
VP20RT ! [e0 140] | : ! |
Acciaio inossidabile <270HB ' 7 ! i i
VP10RT i [70 . 150 | | |
1 1 1 1
VP20RT : ! ] :
Resistenza L L I L L L
hia al raion | vP10RT | | | |
<300MPa : i : : : :
MY5015 : :
VP20RT ; ! ! ! !
Resistenza + + + + + +
Ghisa sferoidale alla trazione VP10RT i 150 i i i
<800MPa ; ; ; ; : :
MY5015 | | |
T T T T T T
1 1 1 1 1
Lega resistente al calore _ VP20RT 30 . | | i i i
Lega di titani ! ! ! ! ]
©ga dl ttanio VP10RT (40 70] : : : : :
1 1 1 1 1
Acciaio temprato >50HRC MB8025 ! q i i i

(Nota 1) Il grado VP20RT ¢ il primo suggerimento per materiali diversi dall'acciaio temprato.

(Nota 2) Per VP10RT e VP20RT, si consiglia il taglio a umido.

(ESTERNO)

~

LIMITI DELLA PROFONDITA MASSIMA DI SCANALATURA




SELEZIONE DELL'UTENSILE (ESTERNO) IscANALATURA

®Note per la selezione del corpo utensile

1S =
S S
1o o
N Ny
Portautensile modulare Portautensile modulare
3
:
o
Ny
@Per garantire sufficiente rigidita del fissaggio, selezionare un @Se non vi sono limitazioni all'uso, selezionare la lama modulare
portautensile modulare con la dimensione dello stelo maggiore possibile. piu larga a parita di diametro dello stelo.

@Selezionare la lama piti corta possibile per
@Selezionare la lama pitl corta possibile per I'applicazione. I'applicazione.

@ Note per la registrazione dell'utensile

<Lavorazione scanalatura / avanzamento incrociato>

Impostare l'altezza del tagliente a £0.1mm in parallelo all'asse centrale.
<Asportazione>

Impostare 'altezza del tagliente a 0—+0.2mm in parallelo all'asse centrale. | | @Impostare I'inserto in modo perpendicolare all'asse centrale.

0.5-1.0mm . >1.0mm

-

@Impostando I'utensile, verificare che lo sbalzo sia minimo.




® Note per la lavorazione multifunzionale (rompitrucioli MS e MM)

@F consigliabile eseguire entrate a tuffo in numerosi passaggi. @E consigliabile utilizzare una lavorazione con avanzamento
I rispetto delle indicazioni precedenti rende pi difficile I'allungamento dei trucioli. incrociato.
Questo inoltre migliora la precisione e la rugosita in parete del pezzo.

;ﬁﬁfﬁi

@
\/

DEseguire la (@ Eseguire una lavorazione ®Eseguire la scanalatura. @Eseguire la scanalatura @ Durante la lavorazione della
scanalatura. con avanzamento incrociato.  ®Ritrarre I'utensile di circa fino al punto finale del Z,U?ergc'e ‘lie"a Pﬂrfret?’ il ;39,9'0
. N . . K . PR raggio di fondo. i fondo e la superficie inferiore
@ Ritrarre I'utensile di @Ritrarre l'utensile di circa 0.1mm. . 99 dovrebbero essere esequiti in
circa 0.1mm. 0.1mm. * Ripetere le fasi D-®. un unico processo.

CONSIGLI SULLA LAVORAZIONE (ESTERNO)

9 M [ | R e |
0

©@lnterrompere il ®Lavorare la parete opposta @ Concludere la
processo alla base e il raggio di fondo in un lavorazione. @Per garantire pareti di elevata precisione utilizzando linserto con rompitruciolo
del raggio di fondo. unico processo. MS o MM, non eseguire la tornitura in parete. E consigliabile I'entrata a tuffo.

@Durante la lavorazione in parete, i trucioli si possono aggrovigliare. In questo caso, @Quando rimane un anello di metallo durante la lavorazione con
interrompere la lavorazione con avanzamento incrociato poco prima della parete (a poco avanzamento incrociato, limitare la lavorazione a 1-1.5mm prima
meno della larghezza dell'inserto), quindi finire le pareti con entrate a tuffo. del punto finale, quindi rimuovere I'anello mediante troncatura con

entrata a tuffo.




SCANALATURA
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@ Note sulla lavorazione multifunzionale (rompitrucilo BM)

@Con l'inserto con rompitruciolo BM, & possibile eseguire la
tornitura di copiatura tridimensionale.
Impostare la profondita di taglio (ap) al 40% in meno rispetto
alla larghezza dell'inserto.

@Usare la troncatura a tuffo e lavorare con avanzamento
incrociato.
Durante la lavorazione dello spigolo, potrebbero verificarsi
vibrazioni. Per evitarlo, ridurre la velocita del 50%.

ap

@Eseguire la finitura in un unico processo.
Per la profondita di taglio (ap) durante la tornitura in parete, fare
riferimento alla tabella a destra.

GY2MO0300F150N-BM 015
GY2M0318F159N-BM
GY2M0400G200N-BM 0.20
GY2M0475H238N-BM 0.24
GY2MO0500H250N-BM
GY2M0600J150N-BM 0.30
GY2M0635J318N-BM




®Note per I'asportazione

<Avanzamento> ]

Distanza a

2 Distanza dal tagliente al
centro del pezzo

Avanzamento f

1.0xf

0.5xf

0 0.2xD 0.5xD

@ Quando il tagliente sta per raggiungere il centro,
ridurre I'avanzamento del 50%.

@ Se necessario, arrestare I'avanzamento prima di raggiungere la
mezzeria del pezzo per evitare che ceda sotto il suo stesso peso.

<Velocita del mandrino> |

Velocita massima

2 Distanza dal tagliente al

del mandrino §

Distanza a -
0

Girln
max-n
0.8 x (n-max)

start-n

0.5xD

@ Utilizzando una velocita di taglio costante durante un ciclo di
asportazione, € consigliabile limitare la velocita del mandrino all'
80% del massimo consentito per garantire stabilita.

@ Per evitare che il pezzo tagliato venga espulso, ridurre la velocita
del mandrino prima di concludere I'operazione di troncatura.

7

I

Inserto neut

ro

Inserto destro

I

-

Inserto neutro

-

tg

Inserto destro

Se rimane del materiale nel centro della barra o si formano bave nel taglio di tubi, & possibile risolvere il problema mediante un inserto direzionale.
Con un inserto direzionale, la lavorazione tende ad essere meno robusta se comparata all'uso di un inserto neutro. Prestare dunque particolare

attenzione per evitare la rottura del tagliente e ridurre I'avanzamento se necessario.

CONSIGLI SULLA LAVORAZIONE (ESTERNO)




@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

SERIE GY &

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

2
;_}E )\ ""J
St
L1
o L2 L2
% Fig.1 Fig.2 Z_Z%A
o 7 e 7
%I °9 = %I 0l®°9 =
= ‘( Portautensile destro raffigurato.
=1
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Gl ello izl
- sede W3 | (RIL) . ar o . A
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(o] 35 40 12 (4E1R4F11) | GYM25RD-F12-035| @
o
= 40 50 12 (4E1R4F12) [ GYM25RD-F12-040 | ®©
S 50 60 12 (4E1R4F13) | GYM25RD-F12-050 | @
= 60 75 12 (4E1R4F14) | GYM25RD-F12-060 | ®
(/2] 20 *1 | (4E1R4F24) | GYM25RD-F20-060| @
GYHR2020K00-M25R
< = | 100 12 |(4E1R4F15) | GYM25RD-F12-075| ® ¢
- 20 *1 | (4E1R4F25) | GYM25RD-F20-075| @
= 100 150 12 (4E1R4F16) [ GYM25RD-F12-100| ®
& 20 *1 | (4E1R4F26) [ GYM25RD-F20-100 | @
[0'4 135 200 12 (4E1R4F17) | GYM25RD-F12-135| @
(o) 20 *1 | (4E1R4F27) | GYM25RD-F20-135| @
o 12 (4E1R4F18) | GYM25RD-F12-180 | @
h E 3.00 ;3 180 250 20 *1 | (4E1R4F28) | GYM25RD-F20-180| @
. 3.18 35 40 12 |(4G1R4F11)|GYM25RD-F12-035| ®
[
% 40 50 12 (4G1R4F12) | GYM25RD-F12-040 | ®
E 50 60 12 (4G1R4F13) | GYM25RD-F12-050 | ®
é 60 75 12 (4G1R4F14) [ GYM25RD-F12-060 | ®
20 *1 | (4G1R4F24) [ GYM25RD-F20-060 | @ YHR2525M00-M25R
|:_> 75 100 12 (4G1R4F15) | GYM25RD-F12-075| @ G 525M00 5 d
< 20 *1 | (4G1R4F25) | GYM25RD-F20-075| @
= 100 150 4G1R4F16 -F12-
- 12 (4G )| GYM25RD-F12-100| ®
= 20 *1 | (4G1R4F26) | GYM25RD-F20-100 | @
< 135 200 12 (4G1R4F17) | GYM25RD-F12-135| @
(&) 20 *#1 | (4G1R4F27) | GYM25RD-F20-135| @
(/7] 180 250 12 (4G1R4F18) [ GYM25RD-F12-180 | ®
>= 20 *1 | (4G1R4F28) | GYM25RD-F20-180 | @
o *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
w inserti a pagina FO10 e FO11
5 *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(/2] e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F038.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo

passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la

tabella sopra riportata.

@ : Inventario mantenuto.

¢D1(Max.)




|2 @
Il' égl 41
L1
RICAMBI
L2
) Q) AR
Fig.4 & \Qg)
) Sigla portautensile modulare \\\&\Q \\\\\\S (5pz.) f
Er o © EI ——— -
—— T Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave
»
. ) GYHR2020K00-M25R GY06013M TS55
Portautensile destro raffigurato. (Conpiadiseraggi | (Coppiadiseraggio 1E¥222
GYHR2525M00-M25R :6.0N-m) | :5.0N-m)
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina °°
o
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 5 | 3 (o)
o
20 | 20 |125| 39 | 20 | 26 | 5 | 3 =
20 | 20 125 | 39 | 20 | 26 5 | 3 = GY2MO0300F020N-GS o
GY2M0318F020N-GS w
20 | 20 [125 ] 39 | 20 | 26 5 [ 3 =
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 5 | 4
20 | 20 | 131 ] 45 | 20 | 26 5 | 4 GY2MO0318F030N-GM -
20 | 20 [ 125 39 | 20 | 26 5 [ 3 o
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 | 5 | 4 BE= GY2M0300F030R05-GM s
20 | 20 1 1251 39 | 20 | 26 | 5 | 3 GY2M0300F030L05-GM 14
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 5 | 4 ()
20 | 20 (125 | 39 | 20 | 26 5 3 o
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 5 4 BE&= GY2M0300F020N-MS FO10 | uf
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 GY2M°(.3°0FQ4.°N'MS Fo11)
inserto di riferimento) S
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — [ 1 BE= GY2M0300F020N-MM g
GY2MO0300F040N-MM 4
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 ™
gg 32 Eg 22 gg 32 - ; @= GY2MO0300F150N-BM §
55 125 T150 T 39 25 28 T — |1 GY2MO0318F159N-BM E
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 <
25 | 25 [ 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 = GY1G0300F020N-GFGS -
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 GY1G0318F020N-GFGS <
25 | 25 [ 150 | 39 | 25 [ 28 | — | 1 <
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 3)
25 | 25 [ 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 n
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 S
(U]
w
14
1T}
(/9]

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso

l'interno. f-
@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono

restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.
@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIONE PARAMETn RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo70—Fo075 NOO1




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

Portautensile di tipo 00°

2

B i}\dl

T L1

° L2 L2
% Fig1 Fig.2 g
@ @
%F O = EF o O =
= ‘( Portautensile destro raffigurato.
=1
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dellinserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Coeles G erlizHE e
- sede W3 | (RIL) . ar o . A
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(@] 35 40 12 (4Q1R4F11) | GYM25RD-F12-035| @
o
= 40 50 12 |(4Q1R4F12)| GYM25RD-F12-040| ®
S 50 60 12 (4Q1R4F13) [ GYM25RD-F12-050 | @
= 60 75 12 (4Q1R4F14) | GYM25RD-F12-060 | ®
[72) 20 *1 | (4Q1R4F24) | GYM25RD-F20-060| ®
GYHR3225P00-M25R

E 75 100 12 (4Q1R4F15) | GYM25RD-F12-075| ® ¢
- 20 *1 | (4Q1R4F25) | GYM25RD-F20-075| @
= 100 150 12 (4Q1R4F16) [ GYM25RD-F12-100| ®
& 20 *1 | (4Q1R4F26) | GYM25RD-F20-100| ®
[ 135 200 12 (4Q1R4F17) | GYM25RD-F12-135| ®
(o) 20 *1 | (4Q1R4F27)| GYM25RD-F20-135| @
o 12 (4Q1R4F18) | GYM25RD-F12-180 | @
ui Fo| 300 | 3| 180 | 20 20 *1 | (4Q1R4F28) | GYM25RD-F20-180 | ®
&' 3.18 35 40 12 (4J1R4F11) | GYM25RD-F12-035| ®
[
% 40 50 12 (4J1R4F12) [ GYM25RD-F12-040| ©
E 50 60 12 (4J1R4F13) | GYM25RD-F12-050 | ®
é 60 75 12 (4J1R4F14) [ GYM25RD-F12-060| ®
|:_> 75 100 12 (4J1R4F15) | GYM25RD-F12-075| ® G 3232P00 5 i
< 20 *1 | (4J1R4F25) | GYM25RD-F20-075| ®
2' 100 150 12 (4J1R4F16) | GYM25RD-F12-100| ®
= 20 *1 [(4J1R4F26) | GYM25RD-F20-100| ®
< 135 200 12 (4J1R4F17) [ GYM25RD-F12-135| @
3 20 %1 [(4J1R4F27) | GYM25RD-F20-135| @
(/7] 180 250 12 (4J1R4F18) | GYM25RD-F12-180 | ®
>= 20 *1 | (4J1R4F28) | GYM25RD-F20-180| ®
o *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
w inserti a pagina FO10 e FO11
5 *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(/2] e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F040.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

(5 pz.)
Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave
GYHR3225P00-M25R | GY06013M TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio
GYHR3232P00-M25R | :6.0N-m) | :50N-m) | ' Y2R

f,’»

Sigla portautensile modulare

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina °°
=)
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 (o)
o
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 =
GY2MO0300F020N-GS =)
32 | 25 |10 3% | %2 | 8 |1 GY2M0318F020N-GS W
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 ?')
32 25 | 176 | 45 32 28 | 2
3 22 T 170 T35 T 35 T 28 | BE= GY2M0300F030N-GM z
32 25 176 45 32 28 2 GY2M0318F030N-GM -
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 s
gg ;55) 1;8 gg gg gg f BE= GY2M0300F030R05-GM fl:
- (14
3 e 176 5 3 8 5 GY2M0300F030L05-GM o)
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 o
32 25 | 176 | 45 32 28 | 2 B= GY2M0300F020N-MS FO10| \f
- FO11
32 | 32 | 170 | 30 | 32 | 35 | 1 GYZMO&S&':&";?J}‘WM@ E'
32 32 170 | 39 32 35 1 E= GY2M0300F020N-MM =z
GY2M0300F040N-MM o
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 w
32 32 170 39 32 35 1 &= GY2MO0300F150N-BM é
s L o2 Ll a9 LA L g L~ GY2M0318F159N-BM =)
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 P
32 32 | 176 | 45 32 35 | 2
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 = GY1G0300F020N-GFGS 5
32 32 176 45 32 35 2 GY1G0318F020N-GFGS ‘z’:
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 <
32 32 | 176 | 45 32 35 | 2 3
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 (7]
32 32 | 176 | 45 32 35 | 2 S
(U]
w
(14
w
(/9]

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per

il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso f
l'interno.
@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso 'interno non esistono &

restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.
@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIOQ PARAMETn RICAMBI

DI TAGLIO (Fo70—F075




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

ar
Bt
! S
L1 t
L2 L2 .
Fig.1 Fig.2 -% &
( 5 |82 E[ i |@°le E]

= } Portautensile sinistro raffigurato.
=1

= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .

zzt, Dimensione|dellinserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura Coeles G erlizHE e

2 (Teede | W3 |(RI)[ ar ID
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibiita
o
(o] 35 40 12 (4E1L4F11) | GYM25LD-F12-035 | @

o

= 40 50 12 (4E1L4F12) | GYM25LD-F12-040 | ®

S 50 60 12 (4E1L4F13) | GYM25LD-F12-050 | @

= 60 75 12 (4E1L4F14) | GYM25LD-F12-060 | ®
(/2] 20 *1 | (4E1L4F24) | GYM25LD-F20-060 | ®

GYHL2020K00-M25L

< = | 100 12 | (4E1L4F15) |GYM25LD-F12-075| @ ¢
- 20 *1 | (4E1L4F25) | GYM25LD-F20-075 | @

= 100 150 12 (4E1L4F16) | GYM25LD-F12-100 | @

& 20 *1 [ (4E1L4F26) | GYM25LD-F20-100 | ®

[0'4 135 200 12 (4E1L4F17) | GYM25LD-F12-135| ®
(o) 20 *1 | (4E1L4F27) | GYM25LD-F20-135| @

o 12 (4E1L4F18) | GYM25LD-F12-180 | @

h E 3.00 If 3] 180 250 20 #1 | (4E1L4F28) | GYM25LD-F20-180 | @

. 3.18 35 40 12 | (4G1L4F11) | GYM25LD-F12-035 | ®

[
% 40 50 12 (4G1L4F12) | GYM25LD-F12-040 | ®

E 50 60 12 (4G1L4F13) | GYM25LD-F12-050 | ®

é 60 75 12 (4G1L4F14) | GYM25LD-F12-060 | ®

20 *1 [ (4G1L4F24) | GYM25LD-F20-060 | ® YHL2525M00-M25L

|:_> 75 100 12 (4G1L4F15) | GYM25LD-F12-075 | @ G 525Mo00 5 d
< 20 *1 [ (4G1L4F25) | GYM25LD-F20-075 | ®

2' 100 150 12 (4G1L4F16) | GYM25LD-F12-100 | @

= 20 *1 [ (4G1L4F26) | GYM25LD-F20-100 | ®

< 135 200 12 (4G1L4F17) | GYM25LD-F12-135 | @
(&) 20 *1 [ (4G1L4F27) | GYM25LD-F20-135 | @
(/7] 180 250 12 (4G1L4F18) [ GYM25LD-F12-180 | @

>= 20 *1 [ (4G1L4F28) | GYM25LD-F20-180 | ®
o *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
w inserti a pagina FO10 e FO11

5 *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(/2] e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F034.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




ar

B
e
O

W3
F1

L1

RICAMBI

L2
) N Q é
Fig.4 & . . \\\& \\\\\&) %
) Sigla portautensile modulare & & (5 pz.)
s 1 [18%le

Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave

Fig.3

H1

i E—

. ' GYHL2020K00-M25L | GY06013M TS55
Portautensile sinistro raffigurato. (Conpiadiseraggio | (Coppiadiseraggio TKY30R

GYHL2525M00-M25L | :6.0N-m) | :50N-m) | V2R
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina °°
o
20 | 20 |125 | 39 | 20 | 26 | 5 | 3 8
20 | 20 125 | 39 | 20 | 26 | 5 | 3 -
GY2M0318F020N-GS w
20 | 20 [125 [ 39 | 20 | 26 | 5 | 3 =

20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 | 5 | 4
20 | 20 |131 | 45 | 20 | 26 | 5 | 4 GY2M0318F030N-GM -
20 | 20 [125 [ 39 | 20 | 26 | 5 | 3 o
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 | 5 | 4 BE= GY2M0300F030R05-GM X
20 | 20 11251 39 | 20 | 26 | 5 | 3 GY2M0300F030L05-GM 14
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 | 5 | 4 (@)
20 | 20 [125 [ 39 [ 20 [ 26 | 5 | 3 o
20 | 20 | 131 | 45 | 20 | 26 5 4 BE= GY2M0300F020N-MS F010 ™
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 GY2M°(.3°0FQ4.°N'MS Fo11]
inserto di riferimento) S
25 | 26 | 150 | 39 | 26 | 28 | — [ 1 B%&= GY2M0300F020N-MM %
GY2MO0300F040N-MM o
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 TS
gg ;g 1 gg 32 gg 32 - ; @= GY2MO0300F150N-BM §
o5 25 1150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 GY2MO0318F159N-BM E
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 <
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 = GY1G0300F020N-GFGS -
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 GY1G0318F020N-GFGS <zt
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 <
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 3)
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 (7]
25 | 25 | 156 | 45 | 25 | 28 | — | 2 5=
(0]
w
14
w
(/9]

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIOQ PARAMETn RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo70—Fo075 NOO1




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

ar
Bt
[12] rs
I 5 B4
L1 t
L2 L2
) ) S
Fig.1 Fig.2 -‘}s )
) °
( £ © :’é{ £ L=} q
= } Portautensile sinistro raffigurato.
=1
= Larghezza Range di diamefro per f primo passaggio | Profondita massima ; ST
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Coeles G erlizHE e
2| sede | W3 I(RIL)[ a o . o
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(o] 35 40 12 (4Q1L4F11) | GYM25LD-F12-035 | @
o
= 40 50 12 (4Q1L4F12) [ GYM25LD-F12-040 | ®
S 50 60 12 (4Q1L4F13) [ GYM25LD-F12-050 | @
= 60 75 12 (4Q1L4F14) | GYM25LD-F12-060 | ®
(2] 20 *1 | (4Q1L4F24) | GYM25LD-F20-060 | @
GYHL3225P00-M25L
E 75 100 12 (4Q1L4F15) | GYM25LD-F12-075 | ® d
- 20 *1 | (4Q1L4F25) | GYM25LD-F20-075 | @
= 12 (4Q1L4F16) | GYM25LD-F12-100 | @
100 150
ﬁ 20 *1 [ (4Q1L4F26) | GYM25LD-F20-100 | ®
[ 135 200 12 (4Q1L4F17) | GYM25LD-F12-135 | @
(o) 20 *1 | (4Q1L4F27) | GYM25LD-F20-135| @
o 12 (4Q1L4F18) | GYM25LD-F12-180 | @
h E 3.00 :‘3 180 250 20 *1 [ (4Q1L4F28) [ GYM25LD-F20-180 | @
3 3.18 35 40 12 |(4J1L4F11) |GYM25LD-F12-035 | ®
[
% 40 50 12 (4J1L4F12) | GYM25LD-F12-040 | ®
E 50 60 12 (4J1L4F13) | GYM25LD-F12-050 | ®
< 12 (4J1L4F14) |GYM25LD-F12-060 | @
14 60 s 20 *1 [ (4J1L4F24) | GYM25LD-F20-060 | ®
- YHL3232P00-M25L

|:_> 75 100 12 (4J1L4F15) | GYM25LD-F12-075| @ G 3232P00 5 i
< 20 *1 [ (4J1L4F25) | GYM25LD-F20-075| ®
2' 100 150 12 (4J1L4F16) | GYM25LD-F12-100 | @
= 20 *1 [ (4J1L4F26) | GYM25LD-F20-100 | ®
< 135 200 12 (4J1L4F17) |GYM25LD-F12-135| @
(&) 20 *1 [ (4J1L4F27) | GYM25LD-F20-135| @
(/7] 180 250 12 (4J1L4F18) [ GYM25LD-F12-180 | @
>= 20 *1 [ (4J1L4F28) |GYM25LD-F20-180 | ®
o *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
w inserti a pagina FO10 e FO11
5 *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(/2] e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F036.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI
Q) )
\\\\\\\‘ pz.) f

Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave

GYHL3225P00-M25L GY06013M T855 TKY30R
(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
GYHL3232P00-M25L :6.0N-m) | :5.0N-m)

f,’»

Sigla portautensile modulare

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio

H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina °°
=)
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 (o)
o
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 =
32 | 25 | 170 | 30 | 32 | 28 | 1 GY2MO0300F020N-GS a
GY2M0318F020N-GS w
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 =

32 25 | 176 | 45 32 28 | 2
32 25 170 | 39 32 28 1 B GY2M0300F030N-GM E
32 25 | 176 | 45 32 28 | 2 GY2MO0318F030N-GM -
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 o
32 | 25 | 176 | 45 | 32 | 28 | 2 SE= GY2MO0300F030R05-GM X
3225 | 170 ) 39 ) 32 | 28 ) 1 GY2M0300F030L05-GM 14
32 25 | 176 | 45 32 28 | 2 o
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 o
32 25 | 176 | 45 32 28 | 2 BE= GY2M0300F020N-MS FO10 | .f
a2 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 | 1 GY2MO300F040N-MS FO11|
(inserto di riferimento) IS
32 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 | 1 B= GY2M0300F020N-MM g
GY2MO0300F040N-MM o
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 o
321 2 1m0 % 82 %1 @= GY2M0300F150N-BM <
32 32 170 39 32 35 1 GY2MO0318F159N-BM E
32 32 | 176 | 45 32 35 | 2 <
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 = GY1G0300F020N-GFGS -
32 | 32 | 176 | 45 | 32 | 35 | 2 GY1G0318F020N-GFGS <zt
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 <
32 32 | 176 | 45 32 35 | 2 3
32 32 | 170 | 39 32 35 | 1 (7))
32 32 | 176 | 45 32 35 | 2 5=
(0]
w
(14
w
(7))

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIOQ PARAMETn RICAMBI

DI TAGLIO (Fo70—F075




@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

SERIE GY &

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

L
;_}E )\ ""J
B -il
-
L1
o L2 L2
% Fig.1 Fig.2 Z_Z%A
I v I v
%I °9)| = %I ol®9 =
‘( Portautensile destro raffigurato.
z
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura Cealeaclianeztns
2 |Tsete | W3 | @RI ar ID
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponiblta
o
(@] 40 50 14 (4E1R4G11)| GYM25RD-G14-040| ®
o
= 50 60 14 (4E1R4G12)| GYM25RD-G14-050, ®
(] 60 85 14 (4E1R4G13)| GYM25RD-G14-060, @
IiIJ 25 *1 [(4E1R4G23) | GYM25RD-G25-060| ®
= 14 (4E1R4G14)| GYM25RD-G14-085| @ YHR2020K00-M25R
7] 85 | 125 25 %1 | (4E1R4G24)| GYM25RD-G25-085| @ | CYHR2020K00-M25 ¢
E 125 200 14 (4E1R4G15)| GYM25RD-G14-125| @
- 25 *1 | (4E1R4G25) | GYM25RD-G25-125 @
= 180 280 14 (4E1R4G16)| GYM25RD-G14-180, @
|<£ 25 %1 | (4E1R4G26) | GYM25RD-G25-180, @
[0'4 %3] 250 999 14 (4E1R4G17)| GYM25RD-G14-250 @
8 G 4.00 R 25 *1 [(4E1R4G27)| GYM25RD-G25-250| @
N 40 50 14 (4G1R4G11)| GYM25RD-G14-040| @
17}
= 50 60 14 |(4G1R4G12)| GYM25RD-G14-050, ®
E 60 85 14 (4G1R4G13)| GYM25RD-G14-060| @
(o) 25 *1 |(4G1R4G23)| GYM25RD-G25-060, @
[1'd 14 (4G1R4G14)| GYM25RD-G14-085 @ YHR2525M00-M25R
L. 85 125 25 *1 |(4G1R4G24)[ GYM25RD-G25-085 @ G 525M00-M25 ¢
< 125 200 14 (4G1R4G15)| GYM25RD-G14-125| @
% 25 *1 [(4G1R4G25)| GYM25RD-G25-125| @
= 180 280 14 (4G1R4G16)| GYM25RD-G14-180| @
< 25 *1 [(4G1R4G26)| GYM25RD-G25-180| @
- - -
< 250 999 14 (4G1R4G17)| GYM25RD-G14-250| @
= 25 *1 [(4G1R4G27)| GYM25RD-G25-250| @
g *1 La profonditd massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
) inserti a pagina FO10 e FO11
5= *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(U] e D1 potrebbero variare.
Ll *3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F046.
4
LW Note sulla selezione delle lame modulari (1)
(7]

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo

passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la

tabella sopra riportata.

@ : Inventario mantenuto.

¢D1(Max.)




ar
™
‘-g o
“I IO J
~—_~ L1
RICAMBI
L2
Fig.4 _ , & O A
N ) Sigla portautensile modulare & S (5pz.)
IF [1®) EI — — -
—— T Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave
8
. i GYHR2020K00-M25R | GY06013M TS55
Portautensile destro raffigurato. (Coppa i seraggo | (Coppiadisrraggio $E¥222
GYHR2525M00-M25R | :6.0N-m) | :5.0N-m)
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina °°
o
20 20 125 | 39 20 26 5 3 (@)
o
20 | 20 |125 | 39 | 20 | 26 | 5 | 3 =
20 | 20 [125] 39 [ 20 | 26 | 5 | 3 (@]
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 S 4 (2= GY2M0400G020N-GS w
20 | 20 (125 | 39 | 20 | 26 | 5 | 3 ?')
20 20 136 | 50 20 26 5 4
20 | 20 125 | 39 | 20 | 26 5 3 BE= GY2M0400G030N-GM E
20 20 | 136 | 50 20 26 5 4 =
20 | 20 11251 39 | 20 | 26 5 3 BE= GY2M0400G030R05-GM =)
20 | 20 1136 | 50 | 20 | 26 5 4 GY2M0400G030L05-GM |<_t
20 20 | 125 | 39 20 26 5 3 14
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 | 5 | 4 B GY2M0400G020N-MS FO10| O
GY2M0400G040N-MS FO11 o
25 25 150 39 25 28 - 1 (inserto di riferimento) LIJ"
25 | 25 (150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 B&= GY2M0400G040N-MM 32'
25 | 25 1150 | 39 | 25 | 28 - . GY2M0400G080N-MM E
25 25 | 161 50 25 28 — 2 (o)
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 — 1 &= GY2M0400G200N-BM x
25 25 161 50 25 28 — 2 L.
25 | 25 |150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 = GY1G0400G020N-GFGS <
25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — | 2 %
25 25 150 | 39 25 28 - 1 -
25 25 | 161 50 25 28 — 2 <
25 | 25 |150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 -
25 25 161 50 25 28 — 2 g
<
(&
(7))
S
o
w
1
'Note sulla selezione delle lame modulari (2) u
(7))

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIOQ PARAMETn RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo70—Fo075 NOO1




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

Portautensile di tipo 00°

L
;_}E )\ ""J
B -il
-
L1
° L2 L2
% Fig1 Fig.2 g
© ©
%F 9 = EF o O =
‘( Portautensile destro raffigurato.
z
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Coeles G erlizHE e
2| sede | Ws (R [ ar — . -
o (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(@] 40 50 14 (4Q1R4G11)| GYM25RD-G14-040| @
o
= 50 60 14 (4Q1R4G12)| GYM25RD-G14-050| @
(] 60 85 14 (4Q1R4G13)| GYM25RD-G14-060| @
L_IIJ 25 *1 [(4Q1R4G23)| GYM25RD-G25-060| @
= 14 (4Q1R4G14)| GYM25RD-G14-085 @ YHR3225P00-M25R
7] 85 | 125 25 %1 |(401R4G24)| GYM25RD-G25-085| @ | CYHR3225P00-M25 ¢
E 125 200 14 (4Q1R4G15)| GYM25RD-G14-125| @
- 25 *1 [(4Q1R4G25)| GYM25RD-G25-125 @
=2 180 280 14 (4Q1R4G16)| GYM25RD-G14-180| @
ﬁ 25 *1 [(4Q1R4G26)| GYM25RD-G25-180| @
[0'4 %3] 250 999 14 (4Q1R4G17)| GYM25RD-G14-250| @
8 G 4.00 R 25 *1 [(4Q1R4G27)| GYM25RD-G25-250| @
N 40 50 14 (4J1R4G11) | GYM25RD-G14-040| @
17}
:tl 50 60 14 |(4J1R4G12) | GYM25RD-G14-050, ®
E 60 85 14 (4J1R4G13) [ GYM25RD-G14-060| @
o) 25 *1 |(4J1R4G23) | GYM25RD-G25-060, @
(14 14 (4J1R4G14) | GYM25RD-G14-085 @ YHR3232P00-M25R
L 85 125 25 *1 |(4J1R4G24) [ GYM25RD-G25-085 @ G 3232P00-M25 ¢
< 125 200 14 (4J1R4G15) | GYM25RD-G14-125| @
% 25 *1 [(4J1R4G25) | GYM25RD-G25-125| @
= 180 280 14 (4J1R4G16) [ GYM25RD-G14-180| @
< 25 *1 [(4J1R4G26) | GYM25RD-G25-180| @
- - -
< 250 999 14 (4J1R4G17) | GYM25RD-G14-250| @
= 25 *1 [(4J1R4G27) | GYM25RD-G25-250| @
g *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
) inserti a pagina FO10 e FO11
5= *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(U] e D1 potrebbero variare.
Ll *3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F048.
4
LW Note sulla selezione delle lame modulari (1)
(72}

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI
. | ISERFCINY S
Sigla portautensile modulare & © (5pz.)
Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave
GYHR3225P00-M25R | GY06013M TS55 TKY30R
(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
GYHR3232P00-M25R :6.0N-m) | :5.0N-m)
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina
32 25 170 39 32 28 1
32 25 170 39 32 28 1
32 25 170 39 32 28 1
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | 2 GY2M0400G020N-GS
32 25 170 39 32 28 1
82 | 25 1181 | S0 | 82 | 28 } 2 BE= GY2M0400G030N-GM
32 25 170 39 32 28 1
2 &5 et 22 22 BE= GY2M0400G030R05-GM
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | 2 GY2M0400G030L05-GM
32 25 170 39 32 28 1
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | 2 B= GY2M0400G020N-MS | F010
GY2M0400G040N-MS FO11
32 32 170 39 32 35 1 (inserto di riferimento)
GY2M0400G080N-MM
32 32 170 39 32 35 1
32 32 181 50 32 35 2
32 32 170 | 39 32 35 1 @@= GY2M0400G200N-BM
32 32 181 50 32 35 2
5 32 170 39 32 | 35 |1 M= GY1G0400G020N-GFGS
32 32 181 50 32 35 2
32 32 170 39 32 35 1
32 32 181 50 32 35 2
32 32 170 39 32 35 1
32 32 181 50 32 35 2

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIONE

PARAMETn

DI TAGLIO (Fo70—F075

RICAMBI
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=
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

ar
Bt
[12] ks
I 5 E{
L1 t
L2 L2 .
Fig.1 Fig.2 -% &
{ 5 (@2 E[ i |€%e E]
} Portautensile sinistro raffigurato.
z
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura Cealeaclianeztns
2 |Tsete | W3 | @RI ar ID
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibiit3 Portautensile modulare Disponiblta
o
(o] 40 50 14 (4E1L4G11) | GYM25LD-G14-040| ©®
o
= 50 60 14 (4E1L4G12) | GYM25LD-G14-050| @
(] 60 85 14 (4E1L4G13) [ GYM25LD-G14-060| @
|._|IJ 25 *1 [(4E1L4G23) | GYM25LD-G25-060| @
= 14 (4E1L4G14) [ GYM25LD-G14-085| @ YHL2020K00-M25L
n 85 | 125 25 %1 | (4E1L4G24) | GYM25LD-G25-085| @ | CYHL2020K00-M25 ¢
E 125 200 14 (4E1L4G15) | GYM25LD-G14-125| @
- 25 *1 | (4E1L4G25) [ GYM25LD-G25-125| @
= 180 280 14 (4E1L4G16) | GYM25LD-G14-180| @
|<£ 25 %1 | (4E1L4G26) | GYM25LD-G25-180| @
[0'4 %3] 250 999 14 (4E1L4G17) | GYM25LD-G14-250| ©
(o) G 4.00 L 25 *1 [(4E1L4G27) | GYM25LD-G25-250| @
o :
N 40 50 14 (4G1L4G11)| GYM25LD-G14-040| ©

17}
= 50 60 14 |(4G1L4G12)| GYM25LD-G14-050 @
E 60 85 14 (4G1L4G13)| GYM25LD-G14-060| @
(o) 25 %1 | (4G1L4G23) | GYM25LD-G25-060, @
Y 14 (4G1L4G14)| GYM25LD-G14-085| @ YHL2525M00-M25L
e 85 | 125 25 %1 | (4G1L4G24)| GYM25LD-G25-085| @ | CYHL2525M00-M25 ¢
< 125 200 14 (4G1L4G15) GYM25LD-G14-125| @
% 25 %1 [(4G1L4G25) | GYM25LD-G25-125| @
= 180 280 14 (4G1L4G16)| GYM25LD-G14-180| @
< 25 *1 [(4G1L4G26) | GYM25LD-G25-180| @
- - -
< 250 999 14 (4G1L4G17)| GYM25LD-G14-250| ®
= 25 *1 [(4G1L4G27) | GYM25LD-G25-250| @
g *1 La profonditd massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
) inserti a pagina FO010 e FO11
5= *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(U] e D1 potrebbero variare.
L *3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F042.
4
L Note sulla selezione delle lame modulari (1)
(72}

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




ar
2L
E'L ~ i
L1 t
RICAMBI
L2
Fig.3 & _ ‘ @ &&@) %
G) < Sigla portautensile modulare & S (5pz.)
£ 6°lo /2| - :
E—— Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave
— GYHL2020K00-M25L | GY06013M |  TS55
Portautensile sinistro raffigurato. (Coppia di serraggio | (Coppia di sermaggio $§¥ggs
GYHL2525M00-M25L :6.0N-m) | :5.0N-m)
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina °°
o
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 5 | 3 (o)
o
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 | 5 | 3 =
20 | 20 [125] 39 | 20 | 26 5 3 (]
20 | 20 136 ) 50 | 20 | 26 | S 14 GY2M0400G020N-GS w
20 | 20 |125| 39 | 20 | 26 | 5 | 3 ?')
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 5 | 4
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 5 | 4
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 5 | 3 BFE= GY2M0400G030R05-GM 5
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 5 4 GY2M0400G030L05-GM IS
20 | 20 | 125 39 | 20 | 26 5 | 3 [
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 | 5 | 4 BE= GY2M0400G020N-MS |FO010| ©
25 | 25 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 GY2M0400G040N-MS FO11 o
(inserto di riferimento) Lu"
25 | 25 [150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 B&= GY2M0400G040N-MM 2’
55 T 25 1150 39 | 25 T 28 = | 1 GY2M0400G08ON-MM E
25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — | 2
e os 120 39 | 28 T 28 =1 @= GY2M0400G200N-BM o
25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — | 2 TR
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 = GY1G0400G020N-GFGS <
25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — | 2 %
25 | 25 [150 | 39 | 25 | 28 | — [ 1 =
25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — | 2 <
25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — | 1 -
25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — | 2 ‘Z’:
<
Q
(7]
S
(0]
w
¥
‘Note sulla selezione delle lame modulari (2) ul
(/9]

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIONE PARAMETn RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo70—Fo075 NOO1




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

ar
Bt
[12] rs
I 5 E{
L1 t
L2 L2 .
Fig.1 Fig.2 -‘és &
© 0
( 5 © :’é{ 5 ©~lo E{
} Portautensile sinistro raffigurato.
z
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Coeles G erlizHE e
= sede W3 | (RIL) . ar . . A
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(@] 40 50 14 (4Q1L4G11)| GYM25LD-G14-040| ©
o
= 50 60 14 (4Q1L4G12)| GYM25LD-G14-050| @
(] 60 85 14 (4Q1L4G13) [ GYM25LD-G14-060| @
IiIJ 25 *1 [(4Q1L4G23) | GYM25LD-G25-060| @
= 14 (4Q1L4G14) [ GYM25LD-G14-085| @ YHL3225P00-M25L
7] 85 | 125 25 %1 | (4Q1L4G24)| GYM25LD-G25-085| @ | CYHL3225P00-M25 ¢
E 125 200 14 (4Q1L4G15)| GYM25LD-G14-125| @
- 25 *1 | (4Q1L4G25) | GYM25LD-G25-125| @
= 180 280 14 (4Q1L4G16)| GYM25LD-G14-180| @
ﬁ 25 %1 [(4Q1L4G26) | GYM25LD-G25-180| @
[0'4 %3] 250 999 14 (4Q1L4G17)| GYM25LD-G14-250| ©®
(o) G 4.00 L 25 *1 [(4Q1L4G27) | GYM25LD-G25-250| @
n'_\ 40 50 14 (4J1L4G11) | GYM25LD-G14-040| ©
17}
3:' 50 60 14 |(4J1L4G12) | GYM25LD-G14-050 ®
E 60 85 14 (4J1L4G13) | GYM25LD-G14-060| @
o) 25 %1 | (4J1L4G23) | GYM25LD-G25-060, @
(14 14 (4J1L4G14) | GYM25LD-G14-085| @ YHL3232P00-M25L
L 85 125 25 *1 | (4J1L4G24) [ GYM25LD-G25-085| @ G 3232P00-M25 ¢
< 14 [(4J1L4G15) [GYM25LD-G14-125| @
o’ 125 200
S 25 *1 [(4J1L4G25) | GYM25LD-G25-125| @
14 (4J1L4G16) | GYM25LD-G14-180| @
= 180 280
< 25 *1 [(4J1L4G26) | GYM25LD-G25-180| @
- - -
< 250 999 14 (4J1L4G17) | GYM25LD-G14-250| ®
= 25 *1 [(4J1L4G27) | GYM25LD-G25-250| @
g *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
) inserti a pagina FO010 e FO11
5= *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(U] e D1 potrebbero variare.
L *3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F044.
4
L Note sulla selezione delle lame modulari (1)
(72}

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.

FO48




RICAMBI

Sigla portautensile modulare & S (5pz.)
Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave
GYHL3225P00-M25L | GY06013M TSS5 | 1ky3oRr
(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
GYHL3232P00-M25L :6.0N-m) | :5.0N-m)
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio

H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina
32 25 170 39 32 28 1
32 25 170 39 32 28 1
32 25 170 39 32 28 1
32 | 25 1811 50 | 32 | 28 |2 GY2M0400G020N-GS
32 25 170 39 32 28 1
T o 5035 s | o5 |1 BE= GY2M0400G030N-GM
32 25 181 50 32 28 2
32 25 | 170 | 39 32 28 | 1 B GY2M0400G030R05-GM
32 25 | 181 | 50 32 28 | 2 GY2M0400G030L05-GM
32 25 170 39 32 28 1
32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | 2 B= GY2M0400G020N-MS | F010
32 32 170 39 32 35 1 GY2M0400G040N-MS FO11

(inserto di riferimento)
32 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 | 1 B&= GY2M0400G040N-MM
32 32 170 39 32 35 1 GY2M0400G08ON-MM
32 32 181 50 32 35 2
32 32 170 39 32 35 1 &= GY2M0400G200N-BM
32 32 181 50 32 35 2
32 | 32 | 170 | 39 | 32 | 35 | 1 = GY1G0400G020N-GFGS
32 32 181 50 32 35 2
32 32 170 39 32 35 1
32 32 181 50 32 35 2
32 32 170 39 32 35 1
32 32 181 50 32 35 2

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso

l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.
@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

L
E}E %) o
A
L1
o L2
% Fig.1
— Z
©
) O
= ‘( Portautensile destro raffigurato.
=1
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura Gl ello izl
2 | Tsede | W3 | (R ar 2
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibiit3 Portautensile modulare Disponibiita
o
(o] 50 60 14 (4E1R4H11) | GYM25RD-H14-050| ®
o
—_— 14 (4E1R4H12) | GYM25RD-H14-060| ®
l: 60 85 25 %1 | (4E1R4H22) [ GYM25RD-H25-060| @
(] 85 125 14 (4E1R4H13) | GYM25RD-H14-085| @
1] 25 *1 | (4E1R4H23) [ GYM25RD-H25-085| @ GYHR2020K00-M25R
= 125 200 14 (4E1R4H14) | GYM25RD-H14-125| ® i
(2] 25 *1 | (4E1R4H24) | GYM25RD-H25-125| @
Z 180 | 280 14 [(4E1R4H15)| GYM25RD-H14-180] ®
- 25 %1 | (4E1R4H25) [ GYM25RD-H25-180| @
= 14 (4E1R4H16) [ GYM25RD-H14-250| ®
ﬁ H 4.75 ;3 280 | 999 25 %1 | (4E1R4H26) | GYM25RD-H25-250| @
g 5.00 50 60 14 (4G1R4H11)| GYM25RD-H14-050| ®
o 60 85 14 (4G1R4H12)| GYM25RD-H14-060| ®
w 25 *1 | (4G1R4H22)| GYM25RD-H25-060| ®
-l 4G1R4H13 5RD- -085| @
85 125 14 ( )| GYM25RD-H14-08
< 25 *1 | (4G1R4H23)| GYM25RD-H25-085| @
YHR2525M00-M25R
E 125 200 14 (4G1R4H14)| GYM25RD-H14-125| @ G 525Mo00 5 d
o) 25 *1 | (4G1R4H24)[ GYM25RD-H25-125| @
[1'd 180 280 14 (4G1R4H15)| GYM25RD-H14-180| ®
L. 25 *1 | (4G1R4H25)| GYM25RD-H25-180| @
< 250 999 14 (4G1R4H16)| GYM25RD-H14-250| ®
% 25 *1 | (4G1R4H26)| GYM25RD-H25-250| @
E *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
| inserti a pagina FO10 e FO11
*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
; 2Ledi ioni indicate si riferi I dell'i di riferi S I trie dell'inserto, i valori di L1, L2, F
< e D1 potrebbero variare.
QO  *3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F054.
(72}
% Note sulla selezione delle lame modulari (1)
o
W @Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo ‘
E passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
w tabella sopra riportata.
(72}

SERIE GY &

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

@ : Inventario mantenuto.

¢D1(Max.)




T8 -ikdl
= L1
RICAMBI
L2
Fig.4 _ , & O A
N ) Sigla portautensile modulare & S (5pz.)
IF @ © EI — -
—— T Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave
@
; ' GYHR2020K00-M25R | GY06013M TS55
Portautensile destro raffigurato. (Conpiadiseraggio | (Coppiadiseraggio $E¥222
GYHR2525M00-M25R :6.0N-m) | :5.0N-m)
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina
20 | 20 |125] 99 | 20 | 26 | 5 [SE= GY2M0475H030N-GS
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 5 GY2MO0500H030N-GS
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 5
gg 38 152 gg 58 gg g BE= GY2M0475H040N-GM
50 120 T125 1 39 1 20 | 26 5 GY2M0500H040N-GM
A I I I O I I e SE= GY2M0500H040R05-GM
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 | = GY2M0500H040L05-GM
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 5
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 5 BE= GY2M0500H040N-MS F010

GY2M0500H080N-MS Fo11

25 25 | 150 | 39 25 28 — (inserto di riferimento)

25 25 | 150 | 39 25 28 -

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — B&= GY2M0500H040N-MM

25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — GY2M0500H080N-MM

25 25 | 161 | 50 25 28 =

€= GY2M0475H238N-BM
GY2M0500H250N-BM

25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 161 | &0 25 28 =

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 = = GY1G0475H020N-GFGS

25 25 | 150 | 39 25 28 -
25 25 | 161 | 50 25 28 =

GY1G0500H020N-GFGS

[CJEENT NN RN OO | O [ T NQY S0 B N0 IF OYOY IF NG 0) NGO s

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

Portautensile di tipo 00°

L1

25 *1 |(4J1R4H26) | GYM25RD-H25-250

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11

*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F056.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

° L2 L2
% Fig.1 Fig.2 g“
@ G
%F O = EF ol % :

= ‘( Portautensile destro raffigurato.

E :
-

= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .

zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura Gl ello izl

2 | Tsede | W3 | (R ar 2

°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibiit3 Portautensile modulare Disponibiita

o

(o] 50 60 14 (4Q1R4H11)| GYM25RD-H14-050, ®

o

= 60 85 14 (4Q1R4H12)| GYM25RD-H14-060| ®

— 25 *1 | (4Q1R4H22)| GYM25RD-H25-060| ®

o 85 125 14 (4Q1R4H13)[ GYM25RD-H14-085 @

1] 25 *1 | (4Q1R4H23)| GYM25RD-H25-085| @ GYHR3225P00-M25R

= 125 200 14 (4Q1R4H14)| GYM25RD-H14-125| @ i

(2] 25 %1 | (4Q1R4H24)| GYM25RD-H25-125| @

Z 180 | 280 14 [(4Q1R4H15)| GYM25RD-H14-180] ®

- 25 *1 | (4Q1R4H25)| GYM25RD-H25-180| @

= 14 (4Q1R4H16)| GYM25RD-H14-250| @

ﬁ H 4.75 ;3 280 | 999 25 %1 | (4Q1R4H26) | GYM25RD-H25-250| @

g 5.00 50 60 14 (4J1R4H11) [ GYM25RD-H14-050| @

o 60 85 14 (4J1R4H12) | GYM25RD-H14-060, ®

w 25 *1 | (4J1R4H22) [ GYM25RD-H25-060| @

-l 85 125 14 (4J1R4H13) | GYM25RD-H14-085| @

< 25 *1 |(4J1R4H23) | GYM25RD-H25-085| @

YHR3232P00-M25R

E 125 200 14 (4J1R4H14) | GYM25RD-H14-125| @ G 3232P00 5 d

o) 25 *1 | (4J1R4H24) [ GYM25RD-H25-125| @

[1'd 180 280 14 (4J1R4H15) | GYM25RD-H14-180, ®

L. 25 *1 | (4J1R4H25) [ GYM25RD-H25-180| @

< 14 (4J1R4H16) | GYM25RD-H14-250| @

% 250 999 °

[

<

-l

<

4

<

(6]

(/7]

>=

o

w

14

wl

(/2]

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI
A\ é%
\ \\\\\\S\\‘ . %

Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave

GYHR3225P00-M25R GY06013M T855 TKY30R
(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
GYHR3232P00-M25R :6.0N-m) | :5.0N-m)

f,’»

Sigla portautensile modulare

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina

82 | 25 | 170 39 ) 32 | 28 [SE= GY2M0475H030N-GS

32 25 170 39 32 28
32 25 181 50 32 28

GY2M0500H030N-GS

32 25 170 39 32 28

BE= GY2M0475H040N-GM
32 | 25 | 181 | 50 32 | 28

GY2M0500H040N-GM

32 25 170 39 32 28

82 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 BE= GY2M0500H040R05-GM

32 25 170 39 32 28

32 25 | 181 | 50 32 28 GY2M0500H040L05-GM

32 25 170 39 32 28

32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 B2= GY2M0500H040N-MS | Fo10

GY2M0500H080N-MS FO11

32 32 170 39 32 35 (inserto di riferimento)

32 32 170 39 32 35

32 32 | 181 50 32 35 B&= GY2M0500H040N-MM

32 32 | 170 | 39 32 35 GY2M0500H080N-MM

32 32 181 50 32 35

&= GY2M0475H238N-BM
GY2M0500H250N-BM

32 32 170 39 32 35
32 32 181 50 32 35

32 32 170 39 32 35

32 32 | 181 50 32 35 = GY1G0475H020N-GFGS

32 32 170 39 32 35
32 32 181 50 32 35

GY1G0500H020N-GFGS

N =N =2 NN AN 2 NN -

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensile modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11

*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F050.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

ar
Bt
m S|
I 5 B4
L1 t
L2 L2 .
Fig.1 Fig.2 -% &
{ 5 (@2 E[ i |€%e E]
= } Portautensile sinistro raffigurato.
E :
-
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Gl ello izl
- sede W3 [ (RIL) . ar o . .
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(o] 50 60 14 (4E1L4H11) | GYM25LD-H14-050| @
o
= 60 85 14 (4E1L4H12) | GYM25LD-H14-060| ®
— 25 %1 | (4E1L4H22) | GYM25LD-H25-060| ©®
(] 85 125 14 (4E1L4H13) | GYM25LD-H14-085| @
1] 25 *1 | (4E1L4H23) | GYM25LD-H25-085| @ GYHL2020K00-M25L
= 125 200 14 (4E1L4H14) | GYM25LD-H14-125| @ d
(2] 25 %1 | (4E1L4H24) | GYM25LD-H25-125| @
Z 180 | 280 14 | (4E1L4H15) | GYM25LD-H14-180| ®
- 25 %1 | (4E1L4H25) | GYM25LD-H25-180| ®
= 250 999 14 (4E1L4H16) | GYM25LD-H14-250| @
ﬁ T 4.75 I:kS 25 *1 | (4E1L4H26) | GYM25LD-H25-250 | @
g 5.00 50 60 14 (4G1L4H11)| GYM25LD-H14-050 | ®
o 60 85 14 (4G1L4H12)| GYM25LD-H14-060 | ®
w 25 *1 [ (4G1L4H22)| GYM25LD-H25-060 | ®
-l 85 125 14 (4G1L4H13) | GYM25LD-H14-085| @
< 25 *1 | (4G1L4H23)| GYM25LD-H25-085| ®
YHL2525M00-M25L
E 125 200 14 (4G1L4H14) | GYM25LD-H14-125| @ G 525M00 5 d
o) 25 *1 [ (4G1L4H24)| GYM25LD-H25-125| @
[1'd 180 280 14 (4G1L4H15)| GYM25LD-H14-180 | @
L. 25 *1 [ (4G1L4H25)| GYM25LD-H25-180 | @
< 250 999 14 (4G1L4H16) [ GYM25LD-H14-250 | ®
% 25 *1 | (4G1L4H26)| GYM25LD-H25-250 | ®
[t
<
-l
<
4
<
(6]
(/7]
>=
o
LLJ
14
wl
(/2]

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




ar

B
e
O

W3
F1

L1

RICAMBI

L2
N Q) 4
$ | | CHF O
TI Sigla portautensile modulare & \S (5 pz.)
I

Fig.3

©°[o

| E—

H1

Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave

. GYHL2020K00-M25L | GY06013M TS55
Portautensile sinistro raffigurato. (Conpiadiseraggio | (Coppiadiseraggio TKY30R

GYHL2525M00-M25L | :6.0N-m) | :50N-m) | V2R
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 ° GY2M0475H030N-GS
20 (20171251189 1) 1201|126 1| 15 GY2M0500H030N-GS
20 | 20 [ 136 | 50 | 20 | 26 | 5
2012011251 391 20 | 201 3 BE= GY2M0475H040N-GM
o T T o e e GY2M0500H040N-GM
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 | 5
20 | 20 | 125 | 39 | 20 | 26 | 5 BE= gY§M8588H328R85'gM
20 | 20 [ 136 | 50 | 20 | 26 | 5 Y2M0500H040L05-GM
20 | 20 |125| 39 | 20 | 26 | 5
20 | 20 | 136 | 50 | 20 | 26 | 5 B¥= GY2MO0500H040N-MS | Fo10

GY2M0500H080N-MS Fo11

25 25 150 | 39 25 28 — (inserto di riferimento)

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — &%= GY2M0500H040N-MM

25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 | — GY2M0500H080N-MM

25 25 | 161 | 50 25 28 —

€= GY2M0475H238N-BM
GY2M0500H250N-BM

25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 161 | 50 25 28 —

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — = GY1G0475H020N-GFGS

25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 161 | 50 25 28 —

GY1G0500H020N-GFGS

N =N =N 2NN 2 DO W W

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensile modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11

*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F052.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

ar
Bt
mI 5 0
L1 t
L2 L2 R
Fig.1 Fig.2 | &
) ©
( 5 e :’é{ E ©~le ;{
= } Portautensile sinistro raffigurato.
E :
-
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dell'inserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Gl ello izl
- sede W3 [ (RIL) . ar o . .
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibilta
o
(o] 50 60 14 (4Q1L4H11) | GYM25LD-H14-050 | @
o
= 60 85 14 (4Q1L4H12) | GYM25LD-H14-060 | ®
— 25 *1 | (4Q1L4H22) | GYM25LD-H25-060| ®
(] 85 125 14 (4Q1L4H13) | GYM25LD-H14-085| ®
1] 25 *1 | (4Q1L4H23) | GYM25LD-H25-085| @ GYHL3225P00-M25L
= 125 200 14 (4Q1L4H14) | GYM25LD-H14-125| @ d
(2] 25 %1 | (4Q1L4H24) | GYM25LD-H25-125| @
Z 180 | 280 14 |(4Q1L4H15)| GYM25LD-H14-180| @
- 25 *1 [ (4Q1L4H25) | GYM25LD-H25-180 | @
= 250 999 14 (4Q1L4H16) | GYM25LD-H14-250 | ®
ﬁ T 4.75 I:kS 25 *1|(4Q1L4H26) | GYM25LD-H25-250 | @
g 5.00 50 60 14 (4J1L4H11) | GYM25LD-H14-050 | @
o 60 85 14 (4J1L4H12) | GYM25LD-H14-060| ®
w 25 *1 [(4J1L4H22) | GYM25LD-H25-060| @
-l 85 125 14 (4J1L4H13) | GYM25LD-H14-085| ®
< 25 *1 | (4J1L4H23) | GYM25LD-H25-085| ®
YHL3232P00-M25L
E 125 200 14 (4J1L4H14) | GYM25LD-H14-125| @ G 3232P00 5 d
o) 25 *1 [(4J1L4H24) | GYM25LD-H25-125| @
[1'd 180 280 14 (4J1L4H15) | GYM25LD-H14-180| @
L. 25 *1 [(4J1L4H25) | GYM25LD-H25-180| @
< 14 [(4J1L4H16) |GYM25LD-H14-250 | @
o’ 250 999 25 %1
S (4J1L4H26) [ GYM25LD-H25-250 | @
[t
<
-l
<
4
<
(6]
(/7]
>=
o
w
14
wl
(/2]

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

(5 pz.)
Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave
GYHL3225P00-M25L GY06013M TS55 TKY30R

(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio
GYHL3232P00-M25L | :6.0N-m) | :50N-m) | V2R

f,’»

Sigla portautensile modulare

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina

32 | 25 | 170} 39 | 32 | 28 [SE= GY2M0475H030N-GS

32 25 170 39 32 28
32 25 181 50 32 28

GY2MO0500H030N-GS

32 25 170 39 32 28
32 25 181 50 32 28

BE= GY2M0475H040N-GM
GY2M0500H040N-GM

32 25 170 39 32 28
32 25 181 50 32 28

B GY2M0500H040R05-GM

3225 1170 ) 39 ) 32 ) 28 GY2MO0500H040L05-GM

32 25 181 50 32 28

32 25 170 39 32 28

32 | 25 | 181 | 50 32 | 28 B= GY2M0500H040N-MS FO10

GY2M0500H080N-MS FO11

32 32 170 39 32 35 (inserto di riferimento)

32 32 170 39 32 35

32 32 | 181 50 32 35 BE&= GY2M0500H040N-MM

32 32 | 170 | 39 32 35 GY2M0500H080N-MM

32 32 181 50 32 35

&= GY2M0475H238N-BM
GY2M0500H250N-BM

32 32 170 39 32 35
32 32 181 50 32 35

32 32 170 39 32 35

32 32 181 50 32 35 = GY1G0475H020N-GFGS

32 32 170 39 32 35
32 32 181 50 32 35

GY1G0500H020N-GFGS

N =N =2 NN AN 2 NN -

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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IDENTIFICAZIOQ PARAMETn RICAMBI
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@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

SERIE GY &

Portautensile di tipo 00°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensile modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare destra per il portautensile modulare destro.

2
u‘:}g ! m]
A
L1
L2 L2
%, Fig.1 Fig.2 Z_Z%A
o o
%I %) = %I 0l%9) =
‘( Portautensile destro raffigurato.
E-
< Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima : 8 P
zzt, Dimensione dellgiJnseno Direzione ! D1 (pmfn) e della scanalatura D Gl ello izl
- sede W3 [ (RIL) . ar o . .
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponiilta Portautensile modulare Disponibilta
° 50 70 14 (4E1R4J11) | GYM25RD-J14-050 | ©
8 70 110 14 (4E1R4J12) | GYM25RD-J14-070 | ®
= 25 *1 | (4E1R4J22) | GYM25RD-J25-070 | @
— 110 200 14 (4E1R4J13) | GYM25RD-J14-110 | ®
o 25 %1 | (4E1R4J23) | GYM25RD-J25-110 | @ GYHR2020K00-M25R °
1T 170 280 14 (4E1R4J14) | GYM25RD-J14-170 | ©
= 25 *1 | (4E1R4J24) | GYM25RD-J25-170 | @
2 250 989 14 (4E1R4J15) | GYM25RD-J14-250 | @
E 25 *1 | (4E1R4J25) | GYM25RD-J25-250 | @
- 50 70 14 (4G1R4J11) | GYM25RD-J14-050 | @
= 70 110 14 (4G1R4J12)| GYM25RD-J14-070 | ®
ﬁ 25 *1 | (4G1R4J22) | GYM25RD-J25-070 | @
[0'4 110 200 14 (4G1R4J13) | GYM25RD-J14-110 | @
(@] 25 *1 | (4G1R4J23) | GYM25RD-J25-110 | @ GYHR2525M00-M25R °
o 170 280 14 (4G1R4J14)| GYM25RD-J14-170 | ©
wi 25 %1 | (4G1R4J24) | GYM25RD-J25-170 | @
| 250 999 14 (4G1R4J15)| GYM25RD-J14-250 | ®
< J 6.00 | . 25 *1 | (4G1R4J25) | GYM25RD-J25-250 | @
E 6.35 R 50 70 14 (4Q1R4J11)| GYM25RD-J14-050 | ®
o) 70 110 14 (4Q1R4J12) | GYM25RD-J14-070 | ®
[1'd 25 *1 | (4Q1R4J22) | GYM25RD-J25-070 | @
L. 110 200 14 (4Q1R4J13) | GYM25RD-J14-110 | ®
< 25 *1 | (4Q1R4J23) | GYM25RD-J25-110 | @ GYHR3225P00-M25R [
DD: 170 280 14 (4Q1R4J14)| GYM25RD-J14-170 | ©
= 25 *1 | (4Q1R4J24) | GYM25RD-J25-170 | @
< 250 999 14 (4Q1R4J15)| GYM25RD-J14-250 | ®
- 25 *1 | (4Q1R4J25) | GYM25RD-J25-250 | @
; 50 70 14 (4J1R4J11) | GYM25RD-J14-050 | ®
< 70 110 14 (4J1R4J12) | GYM25RD-J14-070 | ®
(&) 25 *1 | (4J1R4J22) | GYM25RD-J25-070 | @
(/2] 110 200 14 (4J1R4J13) | GYM25RD-J14-110 | ©
>= 25 *1 | (4J1R4J23) | GYM25RD-J25-110 | @ GYHR3232P00-M25R °
(L) 170 280 14 (4J1R4J14) | GYM25RD-J14-170 | ©
w 25 *1 | (4J1R4J24) | GYM25RD-J25-170 | @
E 250 999 14 (4J1R4J15) | GYM25RD-J14-250 | ®
[TT] 25 *1 | (4J1R4J25) | GYM25RD-J25-250 | ®
(/2]

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11
*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione sinistra vedere pagina F060.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo

passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la

tabella sopra riportata.

@ : Inventario mantenuto.

¢D1(Max.)




™
o RICAMBI
EIE !@. EI @ ‘
HE \ © f
S &
L1 Sigla portautensile modulare \\\F\& \\\\\\ (5 pz.)
L2 Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave
Fig.4 5 GYHR2020K00-M25R
el = GYHR2525M00-M25R | GY0BO13M |  TS55 | i yaqp

— T T s .
& (Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio
GYHR3225P00-M25R :6.0N-m) | :5.0N-m) TKY25R

GYHR3232P00-M25R

Portautensile destro raffigurato.

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Modalita di taglio

u
@

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5

25 25 | 150 | 39 25 28

GY2M0600J030N-GS
GY2M0635J030N-GS

25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 161 | 50 25 28 —

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — BE= GY2M0600J040N-GM

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — GY2M0635J040N-GM

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — B= GY2M0600J040N-MS F010

32 25 | 170 | 39 32 28 —

GY2M0(600J080N-MS Fo11

32 25 170 39 32 28 — inserto di riferimento)

32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | — BE= GY2M0600J040N-MM

32 25 | 170 | 39 32 28 —

32 | 25 (181 | 50 | 32 | 28 | — GY2M0600J08ON-MM

32 25 | 170 | 39 32 28 —

32 | 25 | 181 | 50 | 32 | 28 | — @= GY2M0600J300N-BM

32 25 | 170 | 39 32 28 —
32 25 | 181 | &0 32 28 —

GY2M0635J318N-BM

32 32 | 170 | 39 32 35 =

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | &0 32 35 —

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 —

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | &0 32 35 —

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | &0 32 35 —

N =N 2N =N 22N a2 2N 2N =N 2NN a2 s wlbh wd wd ow
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@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
IDENTIFICAZIOQ PARAMETRI RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo70—Fo075 NOO1




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensile modulari.
Nota 2) Lame modulari in versione sinistra per supporti modulari in
versione sinistra.

Portautensile di tipo 00°

L1

L2 L2 N
; ! Y
Fig.1 Fig.2 -‘% )
'/ y i [B%ls )+ %o /<

H1

Portautensile sinistro raffigurato.

=
-
< Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima : 8 P
zzt, Dimensione dellgiJnseno Direzione ! D1 (pmfn) e della scanalatura D Codice di ordinazions
- sede W3 [ (RIL) . ar o . .
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponiilta Portautensile modulare Disponibilta
° 50 70 14 (4E1L4J11) | GYM25LD-J14-050 | ®
8 70 110 14 (4E1L4J12) | GYM25LD-J14-070 | ®
= 25 *1 | (4E1L4J22) | GYM25LD-J25-070 | @
— 110 200 14 (4E1L4J13) | GYM25LD-J14-110 | ®
(a] 25 %1 | (4E1L4J23) | GYM25LD-J25-110 | @ GYHL2020K00-M25L (]
1T 170 280 14 (4E1L4J14) | GYM25LD-J14-170 | ®
= 25 %1 | (4E1L4J24) | GYM25LD-J25-170 | @
2 250 989 14 (4E1L4J15) | GYM25LD-J14-250 | @
E 25 *1 | (4E1L4J25) | GYM25LD-J25-250 | @
- 50 70 14 (4G1L4J11) [GYM25LD-J14-050 | @
= 70 110 14 (4G1L4J12) | GYM25LD-J14-070 | ®
& 25 *1 | (4G1L4J22) | GYM25LD-J25-070 | @
[0'4 110 200 14 (4G1L4J13) |GYM25LD-J14-110 | ©
(@) 25 %1 | (4G1L4J23) [GYM25LD-J25-110 | @ GYHL2525M00-M25L °
o 170 280 14 (4G1L4J14) | GYM25LD-J14-170 | @
wi 25 %1 | (4G1L4J24) | GYM25LD-J25-170 | @
| 250 999 14 (4G1L4J15) | GYM25LD-J14-250 | ®
< 6.00 *3 25 *1 | (4G1L4J25) | GYM25LD-J25-250 | @
E J 6.35 L 50 70 14 | (4Q1L4J11) | GYM25LD-J14-050 | @
o) 70 110 14 (4Q1L4J12) | GYM25LD-J14-070 | ®
[1'd 25 %1 | (4Q1L4J22) | GYM25LD-J25-070 | @
L. 110 200 14 (4Q1L4J13) | GYM25LD-J14-110 | ®
< 25 %1 | (4Q1L4J23) | GYM25LD-J25-110 | @ GYHL3225P00-M25L [
QD: 170 280 14 (4Q1L4J14) | GYM25LD-J14-170 | ®
= 25 %1 | (4Q1L4J24) | GYM25LD-J25-170 | @
< 250 999 14 (4Q1L4J15) | GYM25LD-J14-250 | ®
- 25 *1 | (4Q1L4J25) | GYM25LD-J25-250 | @
; 50 70 14 (4J1L4J11) [GYM25LD-J14-050 | @
< 70 110 14 (4J1L4J12) |GYM25LD-J14-070 | ®
(&) 25 %1 | (4J1L4J22) | GYM25LD-J25-070 | @
(/2] 110 200 14 (4J1L4J13) |GYM25LD-J14-110 | ©
>= 25 *1 | (4J1L4J23) |GYM25LD-J25-110 | @ GYHL3232P00-M25L [
(U] 170 280 14 (4J1L4J14) |GYM25LD-J14-170 | ®
w 25 %1 | (4J1L4J24) | GYM25LD-J25-170 | @
E 250 999 14 (4J1L4J15) |GYM25LD-J14-250 | @
[TT] 25 *1 | (4J1L4J25) | GYM25LD-J25-250 | @
(/2]

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11

*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

*3 Per gli utensili in versione destra vedere pagina F058.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




ar

n - RICAMBI
SHEFE N

Sigla portautensile modulare & S (5 pz.)

L2 N Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave
S
v ¢ GYHL2020K00-M25L
oJo El GYHL2525M00-M25L | GY0B013M |  TS55 | —vare
/ (Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R

GYHL3225P00-M25L :6.0N-m) | :5.0N-m)
GYHL3232P00-M25L

W3

L1

Fig.3

H1

Portautensile sinistro raffigurato.

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Modalita di taglio

|
@

H1 B L1 L2 H2 F1 S3 Geometria / Codice inserto Pagina
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5
20 20 | 125 | 39 20 26 5
20 20 | 136 | 50 20 26 5

25 | 25 | 150 | 39 | 25 | 28 (2= GY2M0600J030N-GS

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — GY2M0635J030N-GS

25 25 | 150 | 39 25 28 —

25 | 25 | 161 | 50 | 25 | 28 | — BE= GY2M0600J040N-GM

25 25 | 150 | 39 25 28 —
25 25 | 161 | 50 25 28 —

GY2M0635J040N-GM

25 25 | 150 | 39 25 28 —

e | 25 | 181 | 50 | 25 | 28 | — BE= GY2M0600J040N-MS | o1

32 [ 25 [170 [ 39 | 32 | 28 | — GY2M0600J080ON-MS FO11

32 55 170 39 32 28 — (inserto di riferimento)

32 25 | 181 | &0 32 28 —

B&= GY2M0600J040N-MM
GY2M0600J08ON-MM

32 25 | 170 | 39 32 28 o
32 25 | 181 | &0 32 28 —

32 25 | 170 | 39 32 28 —
32 25 | 181 | 50 32 28 —

@<= GY2M0600J300N-BM
GY2M0635J318N-BM

32 25 | 170 | 39 32 28 —
32 25 | 181 | &0 32 28 —

32 32 | 170 | 39 32 35 =

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 —

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 —

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 =

32 32 | 170 | 39 32 35 —
32 32 | 181 | 50 32 35 —

N =N 2N =N 22N a2 2N 2N =N 2NN a2 s wlh wh wd ow
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@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
IDENTIFICAZIONE PARAMETn RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fo70—Fo075 NOO1
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

Portautensile di tipo 90°

m
IL|
&t
Byt L1
Fig.2 Fig.1
: Q>
°
{ =D EN Lo E £
Portautensile destro raffigurato.
g -
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
zzt, Dimensione|dellinserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura Coeles G erlizHE e
2 (Teede | W3 |(RI)[ ar ID
°° (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibiita
(=7}
(o] 35 40 12 (5G1R4F11)| GYM25LD-F12-035 | @
o
= 40 50 12 (5G1R4F12)| GYM25LD-F12-040 | ®
S 50 60 12 (5G1R4F13)| GYM25LD-F12-050 | @
= 60 75 12 (5G1R4F14)| GYM25LD-F12-060 | @
[72) 20 *1 | (6G1R4F24)| GYM25LD-F20-060 | ®
R GYHR2525M90-M25L

E 75 100 12 (5G1R4F15)| GYM25LD-F12-075 | @ d
- 20 *1 | (6G1R4F25)| GYM25LD-F20-075 | @
= 100 150 12 (5G1R4F16)| GYM25LD-F12-100 | ®
Ii 20 *1 [ (5G1R4F26)| GYM25LD-F20-100 | ®
[0'4 135 200 12 (5G1R4F17)| GYM25LD-F12-135 | @
(o) 20 *1 | (6G1R4F27)| GYM25LD-F20-135| ®
o 180 250 12 (5G1R4F18)| GYM25LD-F12-180 | @
h E 3.00 20 #1 | (5G1R4F28) | GYM25LD-F20-180 | @
= 3.18 35 40 12 | (5G1L4F11)| GYM25RD-F12-035 ®
<
[
% 40 50 12 (5G1L4F12)| GYM25RD-F12-040 | @
E 50 60 12 (5G1L4F13)| GYM25RD-F12-050 | ®
é 60 75 12 (5G1L4F14) GYM25RD-F12-060 | ®

20 *1 [ (5G1L4F24)| GYM25RD-F20-060 | ®

L YHL2525M90-M25R

|:_> 75 100 12 (5G1L4F15) GYM25RD-F12-075| @ G 525M90 5 d
< 20 *1 [ (6G1L4F25)| GYM25RD-F20-075| @
&| 100 150 12 (5G1L4F16)| GYM25RD-F12-100| @
= 20 %1 | (5G1L4F26)| GYM25RD-F20-100| ®
< 135 200 12 (5G1L4F17)| GYM25RD-F12-135| @
(&) 20 *1 [ (6G1L4F27)| GYM25RD-F20-135| @
(/7] 180 250 12 (5G1L4F18) GYM25RD-F12-180 | ®
>= 20 *1 [ (5G1L4F28)| GYM25RD-F20-180 | @
o *1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
w inserti a pagina FO10 e FO11
5 *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(/2] e D1 potrebbero variare.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

eresinresie] 8| B3] I
Sigla portautensile modulare & (5 pz.)

Vite di fissaggio| Vite dellalama|  Chiave

GY06013M TS55 TKY30R
GYHR/L2525M90-M25L/R |(Coppia di seraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
:6.0N-m) | :5.0N-m)

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio

H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina °°
o
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 (o)
o
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 -
GY2MO0300F020N-GS =)
25 | 25 | 180 | 38 | 25 | 58 |1 GY2M0318F020N-GS W
25 | 25 | 150 | 38 25 53 | 1 ?')

25 25 | 150 | 38 25 59 | 2
5T o5 T 720 38 25 23 T E¥= GY2M0300F030N-GM z
25 25 150 38 25 59 2 GY2M0318F030N-GM -
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 )
25 25 150 38 25 59 2 BE= GY2M0300F030R05-GM ﬂ:
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 GY2MO0300F030L05-GM [
25 25 | 150 | 38 25 59 | 2 (@)
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 o
R I B B B R I B vaMos0oFiNMs | 00| ui
25 25 150 38 25 53 1 (inserto di riferir;ento) FO11 2'
|—
25 25 150 | 38 25 53 1 BE= GY2M0300F020N-MM Z
GY2M0300F040N-MM 8
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 TS
25 25 150 | 38 25 53 1 &= GY2MO0300F150N-BM <
2o 29 G Al e 2 S GY2M0318F159N-BM %
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 e
25 25 | 150 | 38 25 59 | 2 <
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 = GY1G0300F020N-GFGS _
25 | 25 | 150 | 38 25 50 | 2 GY1G0318F020N-GFGS <Zt
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 <
25 25 | 150 | 38 25 59 | 2 3)
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 (7]
25 25 | 150 | 38 25 59 | 2 5=
(0]
w
(14
w
(/9]

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

Portautensile di tipo 90°

m
h
st
W3 |
12 L1
Fig.2 Fig.1
: ¢o"
LTy O
g B3
7 :
= Portautensile destro raffigurato.
- -~
= Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima oches 6f GreliEsteE
S |Dimensione|dellinserto| Direzione D1 (mm) della scanalatura D
o"’ sede W3 | (RIL) ) ar o . N
o (mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibita
o
(o] 40 50 14 (5G1R4G11)| GYM25LD-G14-040| ®
o
= 50 60 14 (5G1R4G12)| GYM25LD-G14-050|, @
(] 60 85 14 (5G1R4G13)[ GYM25LD-G14-060| @
|._|IJ 25 *1 [(6G1R4G23) | GYM25LD-G25-060, @
= 14 (5G1R4G14)| GYM25LD-G14-085 @
R YHR2525M90-M25L

n 85 | 125 25 #1 |(561R4G24)| GYM25LD-G25-085| @ | CYHR2525M90-M25 ¢
E 125 200 14 (5G1R4G15)| GYM25LD-G14-125, @
- 25 *1 [(6G1R4G25) | GYM25LD-G25-125| @
= 180 280 14 (5G1R4G16)| GYM25LD-G14-180| @
ﬁ 25 *1 [(6G1R4G26) | GYM25LD-G25-180, @
[0'4 250 999 14 (5G1R4G17)| GYM25LD-G14-250| @
(o) G 4.00 25 *1 [(6G1R4G27)| GYM25LD-G25-250| @
n'_\ 40 50 14 (56G1L4G11)| GYM25RD-G14-040| @
17}
= 50 60 14 |(5G1L4G12)| GYM25RD-G14-050, ®
E 60 85 14 (6G1L4G13)| GYM25RD-G14-060| @
(o) 25 *1 | (5G1L4G23) | GYM25RD-G25-060, @
[1'd L 14 (5G1L4G14)| GYM25RD-G14-085 @ YHL2525M90-M25R
e 85 | 125 25 %1 | (561L4G24)| GYM25RD-G25-085| @ | CYHL2525M90-M25 ¢
< 125 200 14 (5G1L4G15)| GYM25RD-G14-125| @
% 25 *1 | (56G1L4G25) | GYM25RD-G25-125 @
= 180 280 14 (6G1L4G16)| GYM25RD-G14-180| @
< 25 *1 [(6G1L4G26) | GYM25RD-G25-180| @
- - -
< 250 999 14 (5G1L4G17)| GYM25RD-G14-250| @
= 25 *1 [(6G1L4G27)| GYM25RD-G25-250| @
g *1 La profonditd massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
) inserti a pagina FO010 e FO11
5= *2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
(U] e D1 potrebbero variare.
w
@ Note sulla selezione delle lame modulari (1)
Ll
w |

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

eresinresie] 8| B3] I
Sigla portautensile modulare & (5 pz.)

Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave

GY06013M TS55 TKY30R
GYHR/L2525M90-M25L/R | (Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
:6.0N-m) | :5.0N-m)

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio

H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina °°
o
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 2
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 =
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 é;é% 2 P i} a
PE o = e e o 5 PE GY2M0400G020N-GS w
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 =
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 64 | 2 B GY2M0400G030N-GM n
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 E
§§ §§ 128 gg gg gg f B GY2M0400G030R05-GM =
o5 o5 156 38 - - > GY2M0400G030L05-GM IS
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 o
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 64 | 2 B2= GY2M0400G020N-MS | Fo10| O
- FO11| @
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 GYZMQﬁgegfgﬁgme“ﬂS ui
-
= e s s e s E= GY2M0400G040N-MM <
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 GY2M0400G08ON-MM 2
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 64 | 2 o)
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 4
o5 o5 150 28 25 64 2 &= GY2M0400G200N-BM ™
25 25 | 150 | 38 25 53 | 1 <
25 25 150 38 25 64 2 = GY1G0400G020N-GFGS 14
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 =
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 64 | 2 <
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 53 | 1 -
25 | 25 | 150 | 38 | 25 | 64 | 2 <
<
(&)
(7]
D=
o
w
'Note sulla selezione delle lame modulari (2) o
1T}
(/9]

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.

IDENTIFICAZIONE PARAMETn RICAMBI
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

Portautensile di tipo 90°

m
h
st
W3 |
12 L1
Fig.2 Fig.1
: QO
¢
v/ =OwERVE £
Portautensile destro raffigurato.
Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; T
Dimensione|dell'inserto [ Direzione D1 (mm) della scanalatura D SR IR
sede W3 | (RIL) ) ar N . S
(mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibita
50 60 14 (5G1R4H11)| GYM25LD-H14-050 | ®

14 (56G1R4H12)| GYM25LD-H14-060
25 *1 [(6G1R4H22) | GYM25LD-H25-060
85 125 14 (5G1R4H13)| GYM25LD-H14-085
R 25 *1 [(6G1R4H23) | GYM25LD-H25-085
14 (5G1R4H14)| GYM25LD-H14-125

60 85

GYHR2525M90-M25L °

125 200 25 %1 | (5G1R4H24)| GYM25LD-H25-125

180 280 14 [(5G1R4H15)| GYM25LD-H14-180

25 %1 |(5G1R4H25)| GYM25LD-H25-180

250 999 14  [(5G1R4H16)| GYM25LD-H14-250

H 4.75 25 %1 | (56G1R4H26) | GYM25LD-H25-250
5.00 50 60 14 |(5G1L4H11) | GYM25RD-H14-050

60 85 14 [(5G1L4H12) | GYM25RD-H14-060

25 *1 |(5G1L4H22) | GYM25RD-H25-060
85 125 14 (56G1L4H13) | GYM25RD-H14-085
L 25 *1 [(56G1L4H23) [ GYM25RD-H25-085
14 (5G1L4H14) | GYM25RD-H14-125

GYHL2525M90-M25R °

i 25 %1 [(5G1L4H24) | GYM25RD-H25-125
180 280 14 [(5G1L4H15) [ GYM25RD-H14-180

25 %1 |(5G1L4H25) | GYM25RD-H25-180
250 | 999 14 |(5G1L4H16) | GYM25RD-H14-250

25 *1 [(56G1L4H26) [ GYM25RD-H25-250

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO010 e FO11

*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

SERIE GY SCANALATURA FRONTALE, PORTAUTENSILE DI TIPO 90° IscANALATURA

¢D1(Max.)

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

eresinresie] 8| B3] I
Sigla portautensile modulare & (5 pz.)

Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave

GY06013M TS55 TKY30R
GYHR/L2525M90-M25L/R | (Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
:6.0N-m) | :5.0N-m)

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina

25 25 150 38 25 53

GY2M0475H030N-GS
GY2MO0500H030N-GS

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

GY2MO0500H080N-MS FO11

25 25 150 38 25 53 (inserto di riferimento)

25 25 150 38 25 53

B o5 | 180 | 38 o5 | o4 B= GY2M0500H040N-MM

GY2MO0500H080N-MM
&= GY2M0475H238N-BM

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53

25 25 | 150 | 38 25 64 GY2MO0500H250N-BM

25 25 150 38 25 53

25 25 | 150 | 38 25 64 = GY1G0475H020N-GFGS

25 25 | 150 | 38 25 53 GY1G0500H020N-GFGS

25 25 150 38 25 64

E BE= GY2M0475H040N-GM
GY2MO0500H040N-GM
B GY2M0500H040R05-GM
GY2M0500H040L05-GM
B2 GY2M0500H040N-MS F010

N =N =_2AN=_2AND_AN 2 NN AN -

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERIE @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

Portautensile di tipo 90°

F1

W3 |
12 L1
Fig.2 Fig.1
: Q>
¢
{ =D EN Lo E £
Portautensile destro raffigurato.
Larghezza Range di diametro per il primo passaggio | Profondita massima ; P .
Dimensione|dellinserto | Direzione D1 (mm) della scanalatura D Coeles G erlizHE e

sede W3 | (RIL) . ar . . A
(mm) Min. Max. (mm) Lama modulare  |Disponibita Portautensile modulare Disponibita

50 70 14 (56G1R4J11) | GYM25LD-J14-050 | ®

25 *1 |(56G1L4J22) | GYM25RD-J25-070

L 110 200 14 [(5G1L4J13) [GYM25RD-J14-110

25 %1 [(5G1L4J23) | GYM25RD-J25-110 GYHL2525M90-M25R ¢

14 (6G1L4J14) | GYM25RD-J14-170
25 *1 [(56G1L4J24) [ GYM25RD-J25-170
14 (5G1L4J15) | GYM25RD-J14-250
25 *1](5G1L4J25) | GYM25RD-J25-250

170 280

250 999

70 110 14 [(5G1R4J12) | GYM25LD-J14-070 | @
25 %1 |(5G1R4J22) | GYM25LD-J25-070 | ®
14  [(5G1R4J13) | GYM25LD-J14-110 | @
R GYHR2525M90-M25L

110 200 25 %1 [(561R4J23) | GYM25LD-J25-110 | @ d
170 280 14 |(5G1R4J14) | GYM25LD-J14-170 | @
25 %1 |(5G1R4J24) | GYM25LD-J25-170 | ®
14 [(5G1R4J15) | GYM25LD-J14-250 | @
J 6.00 250 999 25 %1 | (5G1R4J25) | GYM25LD-J25-250 | @
6.35 50 70 14 |(5G1L4J11) | GYM25RD-J14-050 | ®
70 110 14 |(5G1L4J12) | GYM25RD-J14-070 :
°
°
°
°
°
°

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base all'inserto usato. Fare riferimento alla profondita massima della scanalatura degli
inserti a pagina FO10 e FO11

*2 Le dimensioni indicate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono usate altre geometrie dell'inserto, i valori di L1, L2, F1
e D1 potrebbero variare.

@ Selezionare una lama modulare per la quale il diametro per il primo
passaggio sia compreso nel range di D1 min. e D1 max., come indica la
tabella sopra riportata.

¢D1(Max.)

SERIE GY SCANALATURA FRONTALE, PORTAUTENSILE DI TIPO 90° IscANALATURA

@ : Inventario mantenuto.




RICAMBI

P NV
Sigla portautensile modulare & (5 pz.)

Vite di fissaggio | Vite della lama|  Chiave

GY06013M TS55 TKY30R
GYHR/L2525M90-M25L/R | (Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio TKY25R
:6.0N-m) | :5.0N-m)

Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig. Modalita di taglio
H1 B L1 L2 H2 F1 Geometria / Codice inserto Pagina

25 25 150 38 25 53

25 25 150 38 25 53

25 25 | 150 | 38 25 64 GY2M0600J0O30N-GS

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

GY2M0600J080ON-MS Fo11

25 25 150 38 25 53 (inserto di riferimento)

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

B GY2M0600J040N-MM
GY2M0600J08ON-MM

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

@= GY2M0600J300N-BM

25 25 | 150 | 38 25 53 GY2M0635J318N-BM

25 25 150 38 25 64

25 25 150 38 25 53
25 25 150 38 25 64

W GY2M0635J030N-GS
B GY2M0600J040N-GM
GY2M0635J040N-GM

&&= GY2M0600J040N-MS FO10

N =aN=a2UN 2N 2 NN =aNAaNAal A

@ Per la lavorazione di ampie gole frontali utilizzare una lama adatta per
il diametro massimo ed eseguire la lavorazione dall’esterno verso
l'interno.

@ In caso di scanalatura frontale dall’esterno verso I'interno non esistono
restrizioni per il diametro minimo di lavorazione.

@ Per ulteriori dettagli, fare riferimento a pag. F072.
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E I : prima
€635 | - area consigliata
~ 6.0
]
E 5.0
T (N
2
S 40 B .
N
N
£ 30 T
2 3.0
S
1 1 1
0 0.05 0.1 0.15 0.2
Avanzamento (mm/giro)
- £ I prima
635 s area consigliata
ESNt { N}
~ 6.0
o
5 50
255 I -
3
> 40 [ -
N
N
R S (O
2 3.0
S
1 1 1 1
0 0.05 0-10 015 0.20 0.25 * Dopo la prima passata, I'ampiezza di taglio deve
Avanzamento (mm/giro) . . e
essere inferiore allo spessore dell'inserto W3.

w
=}

Larghezza dell'insertoh 6mm

Larghezza

g
dellinserto 5
3 Loyl

Smm Jémm

N
o

-
o
T

Larghezza dell'inserto 3mm

1 1
0 0.1 0.2 0.3
Avanzamento (mm/giro)

Profondita di taglio radiale (mm)

[
=}

N
o

Larghezza
Ldell'inserto ~ Larghezza dell’inserto 6.0mm
50mm 6.35mm
.0mm

Largheza

ol
L 40mm

Larghezza dellinserto 3,0mm,3.18mm
1 1

-
o

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI (SCANALATURA FRONTALE) |scanaLaTura

1 1 1 1
0 0.2 0.4 0.6
Avanzamento (mm/giro)

Profondita di taglio radiale (mm)




GYM25R/LD-F2
GYM25R/LD-G2

Avanzamento (%)

GYM25R/LD-H2

(Nota) Regolare I'avanzamento per ogni giro in base alla percentuale indicata nella tabella sopra riportata.

Materiale lavorato Durezza Grado 50 100 Velo;:;tz di taglio (n;/(r)r;n) 250 300 "L_III
VP20RT | | | | <
i i . i i i =
VP10RT i i | | Z
Acciaio dolce <160HB ! ! ! ! ! (@)
MY5015 ! r 110 250 ! E
1 1 1 1
NX2525 ! : | | <
i : i i i i Y
VP20RT | [60 0] | i i i S
: ; ! ! >
VP10RT | 50| | | | <
160-280HB : ; . ; ; ; _I
MY5015 ! ! | <
: i j j : : <
Acciaio al carbonio NX2525 ] m ] i i i g
Acciaio legat - - i j .
coiio legato VP20RT EX o | | | | 2
] 1 1 1 —
VP10RT | [cONEEZ] | : | | E
>280HB I - - : : : <
MY5015 ! ! ! ! -
' ' | | | ! O
NX2525 [4STOS| ! ! : : ®
VP20RT ERa 0 | | | | 3
Acciaio inossidabile <270HB ' i : : : : o
VP10RT : ! ! ! ! e
VP20RT | [eo N 120 ! | ! ! |
Resistenza T T T T T
Ghisa alla trazione VP10RT i 150 | | i 2
<300MPa : i | | st
MY5015 | | | =
1 1 1 1
VP20RT ! ! ! : =
P et 1za 1 1 1 1 1 1
Ghisa sferoidale alla trazione VP10RT i i i i i E
<800MPa ; ' : ; ; ; =
MY5015 ! | | | <
1 1 1 1 1 m
Lega resistente al calore _ VP20RT i i i i i <
Lega di titanio VP1ORT 20 70 i i i i i [a )
— . : ' : : : :
Acciaio temprato >50HRC MB8025 ! I ] i i

(Nota 1) Il grado VP20RT ¢ il primo suggerimento per materiali diversi dall'acciaio temprato.
(Nota 2) Per VP10RT e VP20RT, si consiglia il taglio a umido.




® Note per la selezione del corpo utensile

M

@Selezionare la lama pili corta possibile per I'applicazione.

@ Selezionare una lama
modulare per la quale il
diametro per il primo
passaggio sia compreso nel
range di D1 min. e D1 max.,
come indicato nelle tabelle.

¢D1(Max.)

Diametro di lavorazione massimo

@ Selezionare la lama piu grande entro il
diametro di lavorazione massimo.

@ Lavorare il pezzo dall’esterno verso

l'interno.

@ Grazie all'elevata stabilita della lama
modulare si ottiene una migliore rigidita
€ una maggiore sicurezza di
lavorazione.

@ niziando la @ In caso di scanalatura a tuffo multipla.
scanalatura

dall’esterno verso /' / /
l'interno non esistono
restrizioni per il
diametro minimo di
lavorazione. ‘ ‘
h
h h

@ In caso di combinazione di scanalatura frontale e scanalatura a tuffo.

SELEZIONE DELL'UTENSILE (SCANALATURA FRONTALE) [scanaLatura

Portautensile modulare Portautensile modulare

@Per garantire sufficiente rigidita del fissaggio, selezionare un portautensile modulare con la dimensione dello stelo maggiore possibile.




® Note per la registrazione dell'utensile

@Regolare l'altezza del tagliente a +0.1 mm parallelamente
all’asse centrale.

@Controllare la regolazione dell'utensile (altezza del tagliente)
in caso di scanalatura a tuffo e in spianatura dall’esterno
verso l'interno, soprattutto in presenza di ridotte profondita di
taglio, per garantire che nel centro non rimangano materiali
residui.

@Se il lato interno o esterno della lama interferisce con il pezzo,
I'altezza del tagliente potrebbe essere errata.

Se il lato interno della lama interferisce con il pezzo,
abbassare leggermente I'utensile al di sotto della linea
centrale e accertarsi che |'utensile sia parallelo all'asse di
rotazione.
Se il lato esterno della lama interferisce con il pezzo, sollevare
leggermente |'utensile al di sopra della linea centrale e
accertarsi che l'utensile sia parallelo all'asse di rotazione.

Parallelo

Parallelo

@Posizionare il tagliente parallelamente all'asse di rotazione.

- Sbalzodellutensile
v

0.5-1.0mm >1.0mm

-

@Impostando I'utensile, verificare che lo sbalzo sia minimo.

® Nota sulla scanalatura frontale (1)

¥

@Si raccomanda una scanalatura a tuffo multipla quando la gola
€ piu profonda che larga.

@Lavorare il pezzo dall’esterno verso I'interno.

@Si raccomanda una scanalatura a tuffo quando le gole sono piti
larghe che profonde.

SELEZIONE DELL'UTENSILE (SCANALATURA IN SPIANATURA)




CONSIGLI SULLA LAVORAZIONE (SCANALATURA IN SPIANATURA) IscAnALATURA

® Nota sulla scanalatura frontale (2)

/7

@Durante il primo passaggio del taglio frontale ¢ difficile ottenere una rottura del truciolo. Questo fenomeno pud provocare una rottura precoce del tagliente.
In caso di trucioli lunghi ridurre semplicemente la velocita di avanzamento.

@Se i trucioli si allungano eccessivamente, occorre programmare interruzioni dell’avanzamento per garantire la rottura dei trucioli.

F {
- -]
O —0 A «—o0

@In caso di scanalatura frontale multipla/sgrossatura lavorare il pezzo dall’esterno verso l'interno per garantire una buona evacuazione
dei trucioli e per proteggere l'inserto dalla rottura a causa dell'intasamento dei trucioli.

@Regolare la larghezza di scanalatura al 60-80% della larghezza dell'inserto. In tal modo si migliora la rottura del truciolo, soprattutto
nei passaggi successivi. Durante il primo passaggio avviene il controllo, ma non la rottura del truciolo.

@In caso di scanalatura a tuffo assiale lavorare il pezzo dall’esterno verso I'interno per garantire una buona evacuazione dei trucioli.
@Regolare la profondita di taglio entro il 40% della larghezza del tagliente.




@Durante la tornitura a copiare puo verificarsi un eccessivo intasamento di trucioli in presenza di pareti.
In questo caso arrestare la lavorazione poco prima della parete ed evacuare il materiale residuo mediante scanalatura assiale.
(La larghezza di taglio deve essere inferiore alla larghezza dell’inserto)

— | —

ap
@Con linserto del rompitruciolo BM, & possibile eseguire la tonitura di copiatura tridimensionale. Impostare la profondita di taglio (ap) al 30% in meno rispetto alla larghezza dellinserto.

N o

@In caso di finitura lavorare il pezzo dall’esterno verso I'interno, quindi finire il diametro interno fino ad ottenere le corrette dimensioni
della gola mediante scanalatura assiale.

- .,0

@Eseguire la finitura in un unico processo.

Per la profondita di taglio (ap) durante la tornitura in parete, fare riferimento GY2M0300F150N-BM 0.10
alla tabella a destra. GY2M0318F159N-BM
_> GY2M0400G200N-BM 0.15
GY2M0475H238N-BM 0.20
i a GY2M0500H250N-BM
:T © GY2M0600J150N-BM 0.25
GY2M0635J318N-BM

CONSIGLI SULLA LAVORAZIONE (SCANALATURA IN SPIANATURA)



SERIE GY SCANALATURA INTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90° [scaNALATURA

SERIE GY &

Portautensile di tipo 90°

@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

@Tipo monoblocco (Passaggio di aria / refrigerante)

ol
= — 90° o | [P
| — oD1
| Fig.2 LB m
L1 oD4
90°
Fig.1 i ————————— ]
|
=R
L3
L1 Portautensile destro raffigurato.
Larghezza Profondita massima| Diametro di ; PSP
Dimensione|dellinserto| Direzione | della scanalatura | taglio minimo Codice di ordinazione
sede W3 (RIL) ar *3 D1 ] ] o o
mm mm mm ortautensiie / Fortautensile modulare |{Lisponioii ama moaulare Sponioil
() o ) Portautensile  Portautensie modulare [spnbiis| L dul it
. - (6E2R9D1) | GYAR20K90A-D06 | 1® _
(6E1R9D1) GYAR20Q90A-D06 ® B
. o (6G2R9D1) | GYAR25K90B-D06 ° _
(6G1R9D1) | GYAR25R90B-D06 ° -
(6J2R3D1) | GYDR32L90C-M20L | ®
R A% | 40 (6J1R3D1) | GYDR32S90C-M20L | ® GYM20LA-D10 ¢
B (6L2R3D1) | GYDRA40OM90D-M20L | ®
5.56—9.5 | 50 (6L1R3D1) | GYDR40T90D-M20L | ® GYM20LA-D10 .
(6L2R4D1) | GYDR4OM90D-M25L | ®
=15, 60 (6L1R4D1) | GYDR40T90D-M25L | @ GYM25LA-D12 ¢
(6N2R4D1) | GYDR50P9OF-M25L | ®
5 | 200 =15, 70 (6N1R4D1) | GYDR50T90F-M25L | @ GYM25LA-D12 ¢
: . . (6E2L9D1) | GYAL20K90A-D06 ° _
(6E1L9D1) GYAL20Q90A-D06 ® B
. a2 (6G2L9D1) | GYAL25K90B-D06 ° _
(6G1L9D1) | GYAL25R90B-D06 ° -
(6J2L3D1) | GYDL32L90C-M20R | ®
N Rl B (6J1L3D1) | GYDL32S90C-M20R | ® GYM20RA-D10 ¢
B (6L2L3D1) | GYDL4OM9OD-M20R | ®
55-95 , 50 (6L1L3D1) | GYDL40T90D-M20R | @ GYM20RA-D10 .
(6L2L4D1) | GYDL4OM9OD-M25R | ®
=115, 60 (6L1L4D1) | GYDLA40T90D-M25R | ® GYM25RA-D12 ¢
(6N2L4D1) | GYDL50P90F-M25R | @
7—15,, 70 (6N1L4D1) | GYDL50T90F-M25R | @ GYM25RA-D12 ¢
. - (BE2R9E1) | GYAR20K90A-E06 ° _
(6E1R9E1) GYAR20Q90A-E06 ® B
. a2 (6G2R9E1) | GYAR25K90B-E06 ° _
(6G1R9E1) | GYAR25R90B-E06 ° -
(6J2R3E1) | GYDR32L90C-M20L | ®
R A% 40 (6J1R3E1) | GYDR32s90C-M20L | ® GYM20LA-E10 ¢
B (6L2R3E1) | GYDRA40OM90D-M20L | ®
55-95 , 50 (6L1R3E1) | GYDR40T90D-M20L | @ GYM20LA-E10 ¢
B (6L2R4E1) | GYDRA4OM90D-M25L | ®
=115, 60 (6L1R4E1) | GYDR40T90D-M25L | ® GYM25LA-E12 ¢
(6N2R4E1) | GYDR50P9OF-M25L | @
e | 239 =115, 70 (6N1R4E1) | GYDR50T90F-M25L | @ GYM25LA-E12 ¢
2.50 . . (BE2L9E1) | GYAL20K90A-E06 ° _
(6E1L9E1) GYAL20Q90A-E06 ® B
. o (6G2L9E1) | GYAL25K90B-E06 ° _
(6G1L9E1) | GYAL25R90B-E06 ° -
(6J2L3E1) | GYDL32L90C-M20R | ®
R (6J1L3E1) | GYDL32S90C-M20R | ® GYM20RA-E10 ¢
B (6L2L3E1) | GYDL4OM9OD-M20R | ®
5595 , 50 (6L1L3E1) | GYDL40T90D-M20R | @ GYM20RA-E10 ¢
B (6L2L4E1) | GYDL4OM9OD-M25R | ®
=15, 60 (6L1L4E1) | GYDL40T90D-M25R | @ GYM25RA-E12 ¢
(6N2L4E1) | GYDL50P90F-M25R | @
7115, 70 (6N1L4E1) | GYDL50T90F-M25R | @ GYM25RA-E12 ¢

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base al diametro di taglio D1. Per dettagli, fare riferimento a pagina F082.
*2 Le dimensioni mostrate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono utilizzate altre geometrie dell'inserto,

i valori L1, L3, F1 e F2 potrebbero variare.
*3 La profondita massima della scanalatura (ar) € un valore compreso in quello della dimensione L3.

@ : Inventario mantenuto.




@Tipo a lama modulare (Passaggio di aria / refrigerante)

20 | 180 | 30 1145 | 45 | 18 BE= GY2M0250E020R05-GM

25 125 40 19 6.5 23

25 | 200 | 40 | 19 6.5 23 GY2M0250E020L05-GM

32 140 50 22 6.0 30

32 | 250 | 50 | 22 6.0 30 N GY1G0239E020N-GFGS

40 150 60 28 8.0 37
40 300 60 28 8.0 37

GY1G0250E020N-GFGS

40 150 60 28 8.0 37
40 300 60 28 8.0 37

50 170 80 34 9.0 47
50 300 80 34 9.0 47

IDENTIFICAZIONE PARAMETn RICAMBI

F008 DI TAGLIO (Fos2—F085 NOO1

90°
D1 L ] RICAMBI
Fig.4 H1 _ ) S \\\Q f
oD4 Sigla portautensile modulare & & (4 pz)
Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave
GYAR/L20:390A-:06 GY05016S
(Coppia di serraggio — TKY20R
Fio3 90° 1 GYAR/L25:90B-::06 :4.5N-mg)
g L ] GYDR/L32{390C-M20L/R | GY0B013M | TS407 | 1 vysr
(Coppia di serraggio | (Coppia di serraggio
Lf & GYDR/L40:390D-M20L/R | : 6.0N'm) | : 3.5N-mg) TKY30R
IJF’ortautensiIe destro raffigurato GYDR/L40:/90D-M25L/R (g;gggggfglgllo (Copp-iﬁi?e?ra gio TKY25R
9 " | GYDR/L50::90F-M25L/R | : 6.0N-mg) : 5.0N-mg) TKY30R
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig Modalita di taglio
D4 L1 L3 F1 F2 H1 Geometria / Codice inserto Pagina
o
20 | 125 | 30 | 145 | 45 18 1 g
20 | 180 | 30 | 145 | 45 18 | 2 o
25 | 125 | 40 | 19 6.5 23 1 o
25 | 200 | 40 | 19 6.5 23 | 2 o
32 [ 140 | 50 | 22 6.0 30 |3 -
32 | 250 | 50 | 22 6.0 30 | 4 o
40 | 150 | 60 | 28 8.0 37 | 3 1T}
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 P& GY2M0200D020N-GS =
40 | 150 | 60 | 28 8.0 37 | 3 2
40 | 300 | 60 |28 | 80 | 37 |4 B GY2M0200D020N-GM i
50 170 80 34 9.0 47 3 (inserto di riferimento) [
50 300 80 | 34 9.0 47 4 F010 <Dt
20 | 125 | 30 | 145 | 45 18 1 FO11
25 125 40 19 6.5 23 1 GY2M0200D020L05-GM o
25 | 200 | 40 | 19 6.5 23 | 2 o
32 | 140 | 50 | 22 6.0 30 | 3 N GY1G0200D020N-GFGS <
32 | 250 | 50 | 22 6.0 30 | 4 2
40 | 150 | 60 | 28 8.0 37 | 3 o
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 L
20 | 150 | 60 | 28 | 80 | 37 | 3 E
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 =
50 | 170 | 80 | 34 9.0 47 | 3 <
50 | 300 | 80 |34 | 90 | 47 | 4 %
20 | 125 | 30 [ 145 | 45 18 1 st
20 | 180 | 30 | 145 | 45 18 | 2 <
25 | 125 | 40 | 19 6.5 23 1 K :tl
25 | 200 | 40 | 19 6.5 23 | 2 =
32 | 140 | 50 | 22 6.0 30 | 3 <
T R T B R R O B [SE= GY2M0239E020N-GS &
40 | 300 | 60 |28 | 80 | 37 | 4 GY2M0250E020N-GS >
40 | 150 | 60 | 28 8.0 37 | 3 (0)
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 BE= GY2M0239E020N-GM w
50 170 80 34 9.0 47 3 GY2MO0250E020N-GM x
50 300 80 34 9.0 47 4 (inserto di riferimento) FO10 [TT|
20 | 125 | 30 [ 145 | 45 18 1 Fo11|
2
1
2
3
4
3
4
3
4
3
4
CFoos D




SERIE GY SCANALATURA INTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90° [scaNALATURA

SERIE GY &

@ Bloccaggio a staffa.
@ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
@ Vari tipi di inserti.

Portautensile di tipo 90°

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

@Tipo monoblocco (Passaggio di aria / refrigerante)
%0 e sy —=——} 4
D1 EI A | ——— -
Fig.2 LA m
L1 oD4
90°
Fig.1 _ i ————————— ]
|
5| &
L3
L1 Portautensile destro raffigurato.
Larghezza Profondita massima| Diametro di ; PSP
Dimensione|dellinserto| Direzione [ della scanalatura | taglio minimo Ceelee el el
sede W3 (RIL) ar *3 D1 ] ] o o
(mm) (mm) (mm) Portautensile / Portautensile modulare | Disponiilta Lama modulare Disponibita
A - (BE2R9F1) | GYAR20K90A-F06 i) —
(6E1R9F1) GYAR20Q90A-F06 ® B
. 2 (6G2R9F1) | GYAR25K90B-F06 ° _
(6G1R9F1) | GYAR25R90B-F06 ° -
(6J2R3F1) | GYDR32L90C-M20L | ®
s 40 (6J1R3F1) | GYDR32S90C-M20L | ® GYM20LA-F10 ¢
B (6L2R3F1) | GYDR40OM90D-M20L | ®
5.5-9.5 | 50 (6L1R3F1) | GYDR40T90D-M20L | ® GYM20LA-F10 .
(6L2R4F1) | GYDR4OM9OD-M25L | ®
=115, 60 (6L1R4F1) | GYDR40T90D-M25L | ® GYM25LA-F12 ¢
(6N2R4F1) | GYDR50P9OF-M25L | @
e | 300 =115, 70 (6N1R4F1) | GYDR50TOOF-M25L | @ GYM25LA-F12 ¢
3.18 S - (BE2LOF1) | GYAL20K90A-F06 ° —
(6E1L9F1) GYAL20Q90A-F06 ® B
. 2 (6G2L9F1) | GYAL25K90B-F06 ° _
(6G1L9F1) | GYAL25R90B-F06 ° -
(6J2L3F1) | GYDL32L90C-M20R | ®
LA 40 (6J1L3F1) | GYDL32S90C-M20R | ® GYM20RA-F10 ¢
- (6L2L3F1) | GYDL40M90D-M20R | ®
5.56—95 _, 50 (6L1L3F1) | GYDL40T90D-M20R | ® GYM20RA-F10 .
(6L2L4F1) | GYDL40M90D-M25R | ®
=115, 60 (6L1L4F1) | GYDL40T90D-M25R | ® GYM25RA-F12 ¢
(6N2L4F1) | GYDL50P90F-M25R | ®
7=15,, 70 (6N1L4F1) | GYDL50T90F-M25R | GYM25RA-F12 ¢
. I (6G2R9G1) | GYAR25K90B-G07 ° _
(6G1R9G1) | GYAR25R90B-G07 ® B
(6J2R3G1) | GYDR32L90C-M20L | ®
4.5-11.5,, 40 (6J1R3G1) | GYDR32S90C-M20L | @ GYM20LA-G12 ¢
(6L2R3G1) | GYDR40OM90D-M20L | ®
Y 50 (6L1R3G1) | GYDR40T90D-M20L | ® GYM20LA-G12 ¢
_ (6L2R4G1) | GYDR40M90D-M25L | ®
7513, 60 (6L1R4G1) | GYDR40T90D-M25L | @ GYM25LA-G14 ¢
_ (6N2R4G1) | GYDR50P90F-M25L | ®
7.5=13 ., 70 (6N1R4G1) | GYDR50T90F-M25L | @ GYM25LA-G14 ®
G 4.00
. I (6G2L9G1) | GYAL25K90B-GO7 ° _
(6G1L9G1) GYAL25R90B-G07 ® B
B (6J2L3G1) | GYDL32L90C-M20R | ®
4.5-11.5,, 40 (6J1L3G1) | GYDL32S90C-M20R | @ GYM20RA-G12 ¢
(6L2L3G1) | GYDL40M90D-M20R | ®
1 6115, 50 (6L1L3G1) | GYDL40T90D-M20R | ® GYM20RA-G12 ¢
- (6L2L4G1) | GYDL40M90D-M25R | ®
7513, 60 (6L1L4G1) | GYDL40T90D-M25R | @ GYM25RA-G14 ¢
_ (6N2L4G1) | GYDL50P9OF-M25R | ®
7.5—13 70 (6N1L4G1) | GYDL50T90F-M25R | @ GYM25RA-G14 ¢

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base al diametro di taglio D1. Per dettagli, fare riferimento a pagina F082.
*2 Le dimensioni mostrate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono utilizzate altre geometrie dell'inserto,

i valori L1, L3, F1 e F2 potrebbero variare.
*3 La profondita massima della scanalatura (ar) € un valore compreso in quello della dimensione L3.

@ : Inventario mantenuto.




@Tipo a lama modulare (Passaggio di aria / refrigerante)

IDENTIFICAZIONE

PARAMETn

RICAMBI

L RICAMBI
Fig.4 W1 g
oD4 Sigla portautensile modulare \\§ 4 pz.) f
Vite di fissaggio | Vite della lama Chiave
GYAR/L20:90A-F06 GY05016S
— — (Coppia di serraggio — TKY20R
Fig.3 90° GYAR/L25390B- {3 :4.5N-mg)
' i GYDR/L32{390C-M20L/R | GY06013M |  TS407 | ryy45p
(Coppiad (Coppiad
Lf & GYDR/L40:390D-M20L/R ? %J'.aor'\f?ﬁgflo :Opsf'.%r'\f?ﬁg)g'o TKY30R
L1 _ _ GYDR/L40::90D-M25L/R | GY0B013M | | TS85 | pyyoep
Portautensile destro raffigurato. 'y o1 50~00F-M25L/R | R onry”| - Ron ey TKY30R
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig Modalita di taglio
D4 L1 L3 F1 F2 H1 Geometria / Codice inserto Pagina
20 125 | 30 | 145 | 45 18 1
20 180 | 30 | 145 | 45 18 2
25 | 125 | 40 | 19 65 | 23 | 1 fPE= GY2MO0300F020N-GS
25 200 | 40 19 6.5 23 2 GY2MO0318F020N-GS
32 140 | 50 | 22 6.0 30 3
32 250 50 22 6.0 30 4 E GY2M0300F030N'GM
40 150 60 28 8.0 37 3 (inserto di riferimento)
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 GY2MO0318F030N-GM
40 150 | 60 | 28 8.0 37 3
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 = GY2M0300F030R05-GM
50 170 | 80 | 34 9.0 47 3 GY2MO0300F030L05-GM
50 | 300 | 80 | 34 9.0 47 | 4 FO10
20 125 | 30 | 145 | 45 18 1 [B¥= GY2M0300F020N-MS FO11
20 180 | 30 | 145 | a5 18 2 GY2M0300F040N-MS
25 125 | 40 | 19 6.5 23 1 i}
~AE- IR REREAE A F B gyaueseor o
32 140 | 50 | 22 6.0 30 3
ig fgg gg gg g-g 2(7) g @@= GY2M0300F150N-BM
: GY2M0318F159N-BM
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4
40 150 | 60 | 28 8.0 37 3 M= GY1G0300F020N-GFGS
S0TTS00TR60TTIR26 T 6 0T S7 T N GY1G0318F020N-GFGS
50 170 | 80 | 34 9.0 47 3
50 | 300 | 80 | 34 9.0 47 | 4
25 125 | 40 | 19 6.5 23 1
25 | 200 | 40 | 19 6.5 23 2
32 140 | 50 | 22 6.0 30 3
32 | 250 | 50 | 22 6.0 30 | 4 BE= GY2M0400G020N-GS
40 150 | 60 | 28 8.0 37 3
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4 BE= GY2M0400G030N-GM
40 150 60 28 8.0 37 3 (inserto di riferimento)
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4
SR BENE R AL Y senes o
50 300 80 34 9.0 47 4 B
B= GY2M0400G020N-MS FO10
25 125 | 40 19 6.5 23 1 GY2M0400G040N-MS FO11
25 | 200 | 40 | 19 6.5 23 2
gg ;gg 28 §§ gg gg 2 BE= GY2M0400G040N-MM
70 150 60 | 28 80 37 3 GY2M0400G080ON-MM
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4
40 | 300 | 60 | 28 8.0 37 | 4
50 170 80 34 9.0 47 3 M= GY1G0400G020N-GFGS
50 | 300 | 80 | 34 9.0 47 | 4
CFoos D
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SERIE GY SCANALATURA INTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90°




@ Bloccaggio a staffa.
@ @ La lama modulare offre elevata stabilita e precisione
SERI E @ Vari tipi di inserti.

Nota 1) Ordinare separatamente le lame ed i portautensili modulari.
Nota 2) Utilizzare la lama modulare sinistra per il portautensile modulare destro e
la lama modulare destra per il portautensile modulare sinistro.

Portautensile di tipo 90°

@Tipo monoblocco (Passaggio di aria / refrigerante)
90°
s A
DD@ EI
Fig.2 LB m
L1 D4
90°
Fig.1 1
z
& | &
L3
L1 Portautensile destro raffigurato.
=
2
mE Larghezza Profondita massima| Diametro di : ¢ ardinai
E g Dimensione|dellinserto| Direzione | della scanalatura | taglio minimo S CE LT
S sede W3 | (RIL) ar %3 D1
(2] (mm) (mm) (mm) Portautensile / Portautensile modulare | Disponiilta Lama modulare Disponibita
o
8 7 32 (6G2R9H1) GYAR25K90B-H07 l® _ _
o (6G1R9H1) GYAR25R90B-H07 ®
(6J2R3H1) GYDR32L90C-M20L ®
& 45-115,, 40 (6J1R3H1) | GYDR32S90C-M20L | @ GYM20LA-H12 °
— (6L2R3H1) GYDR40M90D-M20L [ ]
a L (6L1R3H1) | GYDR40T90D-M20L | ® GYM20LA-H12 °
L _ (6L2R4H1) GYDR40M90D-M25L ([ ]
= [ (6L1R4H1) | GYDR40T90D-M25L | ® GYM25LA-H14 °
(2} (6N2R4H1) GYDR50P90F-M25L L J
E 7513 4 70 (6N1R4H1) | GYDR50T90F-M25L | @ GYM25LA-H14 °
-
) 4.75
|<£ i 5.00 . 3 (6G2L9H1) | GYAL25K90B-HO07 i) _ —
[0'4 (6G1L9H1) GYAL25R90B-H07 [ ]
(o) _ (6J2L3H1) GYDL32L90C-M20R [ ]
o 4.5 11'5*1 40 (6J1L3H1) GYDL32S90C-M20R (] GYM20RA-H12 ¢
> (6L2L3H1) GYDL40M90D-M20R (]
< e B (6L1L3H1) | GYDL40T90D-M20R | ® GYM20RA-H12 °
1 (6L2L4H1) GYDL40M90D-M25R ([ ]
Lu Y (6L1L4H1) | GYDL40T90D-M25R | ® GYM25RA-H14 ¢
(6N2L4H1) GYDL50P90F-M25R ([ ]
5 7513 4 7o (6N1L4H1) | GYDL50T90F-M25R | @ GYM25RA-H14 °
14
>
= . (6L2R4J1) GYDR40M90D-M25L ([ ]
< Y (6L1R4J1) | GYDR40T90D-M25L | ® GYM25LA-J14 ¢
(6N2R4J1) GYDR50P90F-M25L [ ]
< [ I (6N1R4J1) | GYDR50T90F-M25L | ® GYM25LA-J14 ¢
<
3 R
D=
o
w
5 J 6.00
”n 6.35 (6L2L4J1) GYDL40M90D-M25R | @
75-13 | e (6L1L4J1) | GYDL40T90D-M25R | ® GYM25RA-J14 °
(6N2L4J1) GYDL50P90F-M25R [ ]
[ I (6N1L4J1) | GYDL50T90F-M25R | ® GYM25RA-J14 ¢
L

*1 La profondita massima della scanalatura varia in base al diametro di taglio D1. Per dettagli, fare riferimento a pagina F082.
*2 Le dimensioni mostrate si riferiscono all'uso dell'inserto di riferimento. Se vengono utilizzate altre geometrie dell'inserto,

i valori L1, L3, F1 e F2 potrebbero variare.
*3 La profondita massima della scanalatura (ar) € un valore compreso in quello della dimensione L3.

F080 @ : Inventario mantenuto.




@Tipo a lama modulare (Passaggio di aria / refrigerante)

IDENTIFICAZIONE

PARAMETn

RICAMBI

_- _]:_' _____________ :..ﬁ':'
L RICAMBI
Fig.4 Hi @
oD4 Sigla portautensile modulare \\§ 4 pz.) f
Vite di fissaggio | Vite dellalama|  Chiave
GY05016S
. GYAR/L25:390B-:07 (COppiadiserrag)gio - TKY20R
Fios 90 :45N-m
' L GYDR/L32{390C-M20L/R | GY0B013M | TS407 | v ysp
Lf & GYDR/L40::90D-M20L/R (C:Opgl.aodr'\f?ﬁgfm (Czopsf'.asd'hf?ﬁgfm TKY30R
L1 _ _ GYDR/L40::90D-M25L/R | GY0B013M | | TS85 | pyyoep
Portautensile destro raffigurato. "o ne 1 co - o0F-M25L/R | Rk | CHONT | Tiv30R
Dimensioni (mm) *2 Inserto
Fig Modalita di taglio
D4 L1 L3 F1 F2 H1 Geometria / Codice inserto Pagina
25 | 125 | 40 19 | 6.5 23 1
25 | 200 | 40 19 | 6.5 23 | 2
32 140 50 22 6.0 30 3 RPE= GY2M0475H030N-GS
32 | 250 | 50 22 | 6.0 30 | 4 GY2M0500H030N-GS
40 | 150 | 60 28 | 8.0 37 | 3
40 300 60 28 8.0 37 4 BE= GY2M0475H040N-GM
40 | 150 | 60 28 | 8.0 37 13 GY2M0500H040N-GM
40 300 60 28 8.0 37 4 (inserto di riferimento)
50 | 170 | 80 34 | 9.0 47 | 3
P& GY2M0500H040R05-GM
%0 1300 | 80 | 34 190 1 47 14 GY2M0500H040L05-GM
FO10
BE= GY2M0500H040N-MS
25 | 125 | 40 19 | 6.5 23 1 FO11
25 | 200 | 40 19 | 6.5 23 | 2 GY2M0500H080N-MS
32 140 50 22 6.0 30 3 BE= GY2M0500H040N-MM
S21 2500 S0 a2 TINe.0nTe0 A GY2M0500H080N-MM
40 | 150 | 60 28 | 8.0 37 | 3
40 | 300 | 60 28 | 8.0 37 | 4 A= GY2M0475H238N-BM
40 150 60 28 8.0 37 3 GY2M0500H250N-BM
40 | 300 | 60 28 | 8.0 37 | 4
50 170 | 80 34 9.0 47 3 = GY1G0475H020N-GFGS
50 | 300 | 80 34 | 9.0 47 | 4 GY1G0500H020N-GFGS
40 | 150 | 60 28 | 8.0 37 | 3
40 | 300 | 60 28 | 8.0 37 | 4
50 | 170 | 80 34 | 9.0 47 | 3
50 | 300 | 80 34 | 9.0 47 | 4
BE GY2M0600J030N-GS
GY2M0635J030N-GS
BE= GY2M0600J040N-GM
(inserto di riferimento)
GY2M0635J040N-GM
FO10
40 | 150 | 60 28 | 8.0 37 | 3 [EX= GY2M0600J040N-MS FO11
0 1200 | 50 | o lan | o ls B%= GY2M0600J040N-MM
) GY2M0600JOSON-MM
&= GY2M0600J300N-BM
GY2M0635J318N-BM
CFoos D

F008

DI TAGLIO (Fos2—F085

SERIE GY SCANALATURA INTERNA, PORTAUTENSILE DI TIPO 90°
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SCANALATURANTERNA
 PARAMETRIDITAGLIOCONSIGLIATI
e 0

(Nota 1) Il diametro di taglio 100% indica il diametro di taglio minimo (2D1).
I : prima area consigliata 105 (Nota 2) Il grafico a sinistra mostra i parametri di taglio in caso di avanzamento impostato su 100%.
E
Ly -
< 100
o —~
A (| g
T 5 N 4444 g
90

o 2 R [ | -—----—--- 5
5 5
9]

> 85
£ 20— [ -~~~ z
o L L L 80

0 0.05 0.1 0.15 0.2 100 150 200 250
Avanzamento (mm/giro) Diametro di taglio (%)

a0F @ Durante la lavorazione trasversale di un foro cieco, si consiglia di effettuare una
‘ tornitura posteriore tenendo in considerazione I'evacuazione dei trucioli.

Larghezza dell'inserto 6mm

Larghezza dell'inserto 5mm
Larghezza delfinserto 4mm

Profondita di taglio radiale (mm)

J  Larghezza dell‘inserto 3mm

I 1 I 1 I
0 0.1 0.2 0.3
Avanzamento (mm/giro)

(Nota) | parametri di taglio riportati in alto si riferiscono all'uso di uno sbalzo dell'utensile (L) 1.6-2.0 volte superiore rispetto al diametro dello stelo (gD4).
(L/D=1.6-2.0) Utilizzando valori L/D superiori a 2.0, ridurre
i parametri di taglio.

eDurante I'utilizzo di tipi monoblocco
La profondita massima della scanalatura non & limitata dal diametro
di taglio.

eDurante I'utilizzo di tipi a lama modulare
La profondita massima della scanalatura & limitata dal diametro . .
di taglio. A causa dell'interferenza di questa
parte, la profondita massima della

scanalatura & limitata dal diametro

di taglio.
*Diametro dello stelo=32mm (lama GYM20) *Diametro dello stelo=40mm (lama GYM20)
12 12
LUESN (o R Rl b bt Rl R St MEf|rf-mfmme B R et
11 11
GYM20L/RA-G12 GYM20L/RA-G12

10 GYM20L/RA-H12__| 10 GYM20L/RA-H12
0 [

9
8

8

GYM20L/RA-D10
7 GYM20L/RA-E10 — |

GYM20L/RA-D10

Massima Profondita di scanalatura (mm)
~
Massima Profondita di scanalatura (mm)

6 GYM20L/RA-E10 GYM20L/RA-F10
GYM20L/RA-F10 6 Y
5 u
s 5.5 Y e R R T
4 5
40] 44 55 65 80 9 105 ) 50 |56 65 80 100 110 130 co
41 48 54

Diametro di taglio (mm) Diametro di taglio (mm)




Materiale lavorato Durezza Grado Velocita di taglio (m/min)

50 100 150 200 250 300

VP20RT ; ; ; ;

T 1 1 T T T

VP10RT I | I |

Acciaio dolce <160HB i L L i i

MYs015 | | [T N 250 |

1 1 1 1 1

1 1 1 1

NX2525 ; | | |

1 1 1 1 1

VP20RT [N | : : !

VP10RT | (7o ! ! !

160-280HB ' t t t ! !

MY5015 | [90 10| : |

i . i i i i

Acciaio al carbonio NX2525 ' m ' ' ' '

Y T T T T T

Acciaio legato VP20RT m i i i i

] ] ] ]

VP10RT (oMo | | | : |

>280HB : ) - : : :

wons | s N | |

1 1 1 1

NX2525 (4SS | ! : : :

VP20RT ! | | |

Acciaio inossidabile <270HB ; i ; ; ; ;

VP10RT | | | | |

VP20RT | | ; ; |

Resistenza T T T T T

Ghisa alla trazione VP10RT i 150 | | i

<300MPa i i i i i

wysots i | |

1 1 1 1

VP20RT 50 110 i i i i

Resistenza 4 . : : : :

Ghisa sferoidale alla trazione VP10RT ! ! ! ! !

<800MPa ! n , : ; :

MY5015 ! ! ! |

1 1 1 1 1

Lega resistente al calore _ VP20RT E E i i i i i

Lega di titanio VP1ORT i i i i i

. = | | i i i i

Acciaio temprato >50HRC MB8025 | | | | |

(Nota 1) Il grado VP20RT ¢ il primo suggerimento per materiali diversi dall'acciaio temprato.

(Nota 2) Per VP10RT e VP20RT, si consiglia il taglio a umido.

*Diametro dello stelo=40mm (lama GYM25)

’g 13
= GYM25L/RA-G14
g 12 — GYM25L/RA-H14
= ] _— o GYM25LRAJI4
T 115 ]
S M
(]
w
S 10
£ GYM25L/RA-D12
2 GYM25L/RA-E12
S GYM25L/RA-F12
o
S 8
£ 75 B i EEE R o e e R
]
a7
=
60| 69 80 95 125 135

62

Diametro di taglio (mm)

*Diametro dello stelo=50mm (lama GYM25)

GYM25L/RA-G14
< GYM25L/RA-H14

G

GYM25L/RA-

GYM25L/RA-D12
GYM25L/RA-E12

GYM25L/RA-F12

Massima Profondita di scanalatura (mm)

70_'80
75 85

95100 115125

160
Diametro di taglio (mm)

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI (INTERNO)




PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI (INTERNO) IscanaLatura

®Note per la scelta del corpo dell'utensile

@A parita di sbalzo, selezionare un portautensile con il pit
grande stelo possibile, per assicurare una sufficiente rigidita di
bloccaggio.

v

a i GYM25R/L-CC

GYM20R/L-¥2

@Per un portautensile dello stelo di 840, se non ci sono
limitazioni di utilizzo, selezionare un portautensile idoneo per
la lama GYM25.

GYM20R/LA- GYM25R/LA-H
GYM20R/LA-D10 GYM25R/LA-D12
GYM20R/LA-E10 GYM25R/LA-E12
GYM20R/LA-F10 GYM25R/LA-F12
GYM20R/LA-G12 GYM25R/LA-G14
GYM20R/LA-H12 GYM25R/LA-H14

GYM25R/LA-J14

@Per un portautensile interno, selezionare une delle lame
modulari sopraelencate.

@ Note per I'impostazione dell'utensile

F2

L3

@La profondita massima della scanalatura & limitata dalla
dimensione L3. Per la lavorazione con sbalzi piu lunghi,
fare riferimento alla dimensione F2 dell'utensile
utilizzato.




® Note per la lavorazione multifunzionale (rompitrucioli MS e MM)

completa dell'utensile dal pezzo per una migliore
evacuazione dei trucioli.

@Applicare una grande quantita di refrigerante al tagliente per @®Poicheé i trucioli continui tendono ad allungarsi nella parte
una efficace evacuazione dei trucioli. posteriore del foro, si raccomanda di eseguire le
Inoltre, applicare continuamente il refrigerante fino all'uscita operazioni precedentemente elencate.

La larghezza di taglio consigliata per @ & di 0.5mm.

della scanalatura

Trucioli

%frigerante [

@Quando la profondita di taglio & inferiore rispetto alla larghezza
del tagliente, vengono solitamente prodotti trucioli continui. Se
viene eseguita una scanalatura a tuffo, si raccomanda di
eseguire la lavorazione nei passaggi sopra elencati. In questo
modo il refrigerante raggiunge il tagliente e i trucioli vengono
evacuati facilmente.

=

Pz

I — ;,—
'IIIIIIIIIA

0.5 0.5
@Nei casi in cui la rottura e @Per la lavorazione interna di gole piti ampie e piatte utilizzare
I'evacuazione dei trucioli la scanalatura a tuffo come sopra indicato.
sono particolarmente (Se il raggio del pezzo € maggiore del raggio dell'utensile,
importanti, si raccomanda consigliamo di utilizzare la lavorazione per |'esterno.)
la lavorazione ad @Se la profondita della gola supera un certo livello, i trucioli
avanzamento incrociato. potrebbero allungarsi verso la parete. In questo caso, aumentare

la velocita di avanzamento ed eseguire la lavorazione come
indicato sopra.

— Scanalatura —

@ Se la larghezza del tagliente & x 2 = alla larghezza @ Se la larghezza del tagliente & x 2 < alla larghezza della scanalatura

@Se la profondita di scanalatura & superiore alla larghezza del
tagliente, eseguire la scanalatura a tuffo nei passaggi sopra
indicati per una rottura efficiente dei trucioli.

<mmsmmsmmmmmm Tornitura EEmmmmmmmmmmnl)-  [NiStizioniperialavorazioner

@Si raccomanda di eseguire la
scanalatura dalla parte
anteriore del pezzo. Cio riduce
la deflessione del pezzo.

PARAMETRI DI TAGLIO CONSIGLIATI (INTERNO)




TAVOLA DELLE CORRISPONDENZE PORTAUTENSILILLANE MODULAR

@ Scanalatura esterna | Asportazione | Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)
@ Scanalatura esterna | Asportazione | Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°/90°) @ Scanalaturain spianatura / Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)
1

Lama modulare Lama modulare
iy |Larohezza i3 |Lerghezza
Sigla portautensile modulare | o; gla lama modulare ngmad‘(il\a delinserto|Pagina| | Sigla portautensile modulare | o, gla lama modulare ngs)?njwnafﬂtﬁlla dellinserto| Pagina
seanalaura [ (MM) seanalaura | (M)
(mm) (mm)
GYM20RA-D06 6 GYM25RA-D06 6
GYM20RA-D10 * | 10 |2.00 GYM25RA-D12 * | 12 |2.00
© | GYM20RB-D18 18 GYM25RA-D20 20
| GYM20RA-E06 6 GYM25RA-E06 6
8| GymaoraE10 * | 10 |239|F012 GYM25RA-E12 * | 12 |29
< | GYM20RB-E18 1g |250|FO1 < | GYM25RA-E20 20 |*°
£ | I
GYHR1616J00-M20R S| GYM20RA-FO06 6 |00 ,531: é GYM25RA-F06 6 1400 F012
§|GYM20RAF10 * | 10 | 5ol Foog ©|GYM25RA-F12 * | 12 | o |F014
= | GYM20RB-F18 18 |~ 5| GYM25RA-F20 20 |~ " |Fo16
E- g 0-|GYM20RA-G12 * | 12 [4.00 15| GYM25RA-G08 8 F018
= 475 G|GYM25RA-G14 * | 14 |4.00 [F020
u * Q
2 GYM20RA-H12 12 200 % GYM2sRAG2S o5 F022
T GYM20LA-D06 6 Q| GYM25RA-H08 8
< GYM20LA-D10 * | 10 |2.00 GYM2RAHI4 % | 14 |2 00
5' © | GYM20LB-D18 18 GYM25RA-H25 25 |7
=) 8| GYM20LA-E06 6 |, 0|Fo12 GYM25RA-J08 8 |5 00
g O|GYM20LAET0 * | 10 |5 |oqs GYM25RA14 * | 14 | oo
5| GYM20LB-E18 18 |~ GYM25RA-J25 25 |
w |GYHL1616J00-M20L |& F016
= 5 | GYM20LA-F06 6 |, 0|Fot8 GYM25RD-F12-035| 12
< §|GYM20LA-F10 * | 10 |2 olroog GYM25RD-F12-040 | 12
- ®|GYM20LB-F18 18 |~ GYM25RD-F12-050 | 12
5 @ [GYM20LA-G12 * | 12 |4.00 GYHR2020K00-M25R | | ovyosrn.F12080 | 12
= 4.75 GYM25RD-F20-060 | 20
| *
2 ORI 12 1500 GYM2SRDF12075| 12 |, o
L GYM20RA-D06 6 GYM25RD-F20-075| 20 |5 {5 |FO34
'5 GYM20RA-D10 * | 10 |2.00 GYM25RD-F12-100 | 12
e © | GYM20RB-D18 18 Fo12 © | GYM25RD-F20-100 | 20
'n_: 2| GYM20RA-E06 6 |, 2|Fota 2|GYM25RD-F12-135 | 12
o ©|GYM2ORA-E10 * | 10 |5 e &|GYM25RD-F20-135 | 20
0. |GYHR2020K00-M20R | 5| GYM20RB-E18 18 |7 | rots ®|GYM25RD-F12-180 | 12
H GYHL2020K90-M20R |-Z | GYM20RA-F06 6 |, 00|Foz0 = | GYM25RD-F20-180 | 20
c . e
E 5 GYM20RAF10 * | 10 | 270 |Fozs 2| GYM25RD-G14-040) 14
! - | GYM20RB-F18 18 F026 s | GYM25RD-G14-050| 14
> O |GYM20RA-G12 * | 12 [4.00 £ | GYM25RD-G14-060| 14
o o % 475 | GYM25RD-G25-060| 25
n GYM20RA-H12 12 1500 Q| GYM25RD-G14-085| 14
= GYM20LA-D06 6 GYM25RD-G25-085| 25 |, o0 |Foa2
o GYM20LA-D10 * | 10 |2.00 GYM25RD-G14-125| 14 |
o © | GYM20LB-D18 18 Fo12 GYM25RD-G25-125| 25
o | GYM20LA-E06 6 GYM25RD-G14-180| 14
w g * 2.39 [F014
- © | GYM20LA-E10 10520 [Fote GYM25RD-G25-180| 25
-1 [GYHL2020K00-M20L 5| GYM20LB-E18 18 F018 GYM25RD-G14-250| 14
'-'QJ GYHR2020K90-M20L | < [GYM20LA-F06 6 |5 00| Fo20 GYM25RD-G25-250| 25
c .
< §|GYM20LAF10 * | 10 |20l Foos A
_ 2 | GYM20LB-F18 15 |>18 Fo026
g & GYM20LA-G12 * | 12 |4.00
< 475
- GYM20LA-H12 * | 12 |/

* Compatibile con portautensili interni.




@ Scanalatura esterna | Asportazione | Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)

@ Scanalaturain spianatura / Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)

Lama modulare

Profondita

Larghezza

Lama modulare

Profondta

Larghezza

* Compatibile con portautensili interni.

Sigla portautensile modulare | o; gla lama modulare |essmaela delinserto|Pagina| | Sigla portautensile modulare | o, gla lama modulare |massmaéla dellinserto| Pagina
seandatra | (M) seandara | (MM)
(mm) (mm)
GYM25RD-H14-050| 14 GYM25LD-G14-040 | 14
GYM25RD-H14-060| 14 GYM25LD-G14-050 | 14
GYM25RD-H25-060| 25 GYM25LD-G14-060 | 14
GYM25RD-H14-085| 14 GYM25LD-G25-060 | 25
GYM25RD-H25-085| 25 475 GYM25LD-G14-085| 14
o GYM25RD-H14-125| 14 | |FOS0 GYM25LD-G25-085| 25 |, 0y |Foae
5|GYM25RD-H25-125| 25 GYM25LD-G14-125| 14
% GYM25RD-H14-180| 14 GYM25LD-G25-125| 25
5| GYM25RD-H25-180| 25 GYM25LD-G14-180 | 14
£|GYM25RD-H14-250| 14 GYM25LD-G25-180 | 25
GYHR2020K00-M25R | £ GYM25RD-H25-250 25 GYM25LD-G14-250 | 14
% GYM25RD-J14-050 | 14 g GYM25LD-G25-250 | 25
£|GYM25RD-J14-070 | 14 ® GYM25LD-H14-050 | 14
@ | GYM25RD-J25-070 | 25 T GYM25LD-H14-060 | 14
E GYM25RD-J14-110 | 14 6.00 £1GYM25LD-H25-060 | 25
GYM25RD-J25-110 | 25 g 35|FO58| | v 2020K00-M25L | ©|CGYM25LD-H14-085 | 14
GYM25RD-J14-170 | 14 2|GYM25LD-H25-085 | 25 475
GYM25RD-J25-170 | 25 ‘T|GYM25LD-H14125 | 14 | o |FO54
GYM25RD-J14-250 | 14 § GYM25LD-H25-125 | 25
GYM25RD-J25-250 | 25 5 |GYM25LD-H14-180 | 14
GYM25LA-D06 6 & |GYM25LD-H25-180 | 25
GYM25LA-D12 * | 12 (2.00 GYM25LD-H14-250 | 14
GYM25LA-D20 20 GYM25LD-H25-250 | 25
GYM25LA-E06 6 239 GYM25LD-J14-050 | 14
GYM25LA-E12 * | 12 [,g, GYM25LD-J14-070 | 14
T | GYM25LA-E20 20 GYM25LD-J25-070 | 25
g GYM25LA-F06 6 3.00 F012 GYM25LD-J14-110 | 14 6.00
o |GYM25LA-F12 * | 12 3.18 F014 GYM25LD-J25-110 | 25 |g 35|FO060
5|GYM25LA-F20 20 Fo16 GYM25LD-J14-170 | 14
< | GYM25LA-GO08 8 Fo18 GYM25LD-J25-170 | 25
§ GYM25LA-G14 * | 14 (4.00|F020 GYM25LD-J14-250 | 14
g GYM25LA-G25 25 F022 GYM25LD-J25-250 | 25
o | GYM25LA-H08 8
GYM25LA-H14 * | 14 2(7)8 /'
GYM25LA-H25 25
GYHL2020K00-M25L
GYM25LA-J08 8 6.00
GYM25LA-J14 * | 14 |oqp
GYM25LA-J25 25
GYM25LD-F12-035 | 12
GYM25LD-F12-040 | 12
£ |GYM25LD-F12:050 | 12
g GYM25LD-F12-060 | 12
‘| GYM25LD-F20-060 | 20
£|GYM25LD-F12-075 | 12 3.00
€| GYM25LD-F20-075 | 20 |34g Fo38
©|GYM25LD-F12-100 | 12
g GYM25LD-F20-100 | 20
®|GYM25LD-F12-135 | 12
5| GYM25LD-F20-135 | 20
GYM25LD-F12-180 | 12
GYM25LD-F20-180 | 20
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TAVOLA DELLE CORRISPONDENZE PORTAUTENSILI / LAME MODULARI IscanALATURA

TAVOLA DELLE CORRISPONDENZE PORTAUTENSILILLANE MODULAR

@ Scanalatura esterna | Asportazione | Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00° / 90°)
@ Scanalaturain spianatura / Tornitura in copiatura (Portautensile i tipo 00° / 90°)

Lama modulare Lama modulare
, , Pundia_|Laheza| , , Pufordta_[La0neza)
Sigla portautensile modulare | o; gla lama modulare |essmaela delinserto|Pagina| | Sigla portautensile modulare | o, gla lama modulare |mesinaela dellinserto| Pagina
seandatra | (M) seandara | (MM)
(mm) (mm)
GYM25RA-D06 6 GYM25RD-H14-050| 14
GYM25RA-D12 * | 12 |2.00 GYM25RD-H14-060| 14
GYM25RA-D20 20 GYM25RD-H25-060| 25
GYM25RA-E06 6 GYM25RD-H14-085| 14
GYM2SRAEL2 * | 12 |230 GYM25RD-H25085 25 [, .|
g GYM25RA-E20 20 T |FoO12 . GYM25RD-H14-125| 14 5:00 FO66
2 GYM25RA-F06 6 3.00 F014 5|GYM25RD-H25-125 25
ut GYM25RA-F12 * | 12 3.18 F016 % GYM25RD-H14-180| 14
5| GYM25RA-F20 20 © T |Fo18 ! GYM25RD-H25-180| 25
% GYM25RA-G08 8 F020 GYHR2525M00-M25R _E GYM25RD-H14-250| 14
§ GYM25RA-G14 * | 14 |[4.00 |F022 GYHL2525M90-M25R | 5 GYM25RD-H25-250| 25
5 GYM25RA-G25 25 F024 5 GYM25RD-J14-050 | 14
o | GYM25RA-H08 8 475 F026 S|GYM25RD-J14-070 | 14
GYM25RA-H14 * | 14 5:00 § GYM25RD-J25-070 | 25
GYM25RA-H25 25 &P |GYM25RD-J14-110| 14 6.00 |Foss
GYM25RA-J08 8 6.00 GYM25RD-J25-110| 25 6:35 F068
GYM25RA-J14 * | 14 6.35 GYM25RD-J14-170 | 14
GYM25RA-J25 25 ] GYM25RD-J25-170 | 25
GYM25RD-F12-035| 12 GYM25RD-J14-250 | 14
GYM25RD-F12-040| 12 GYM25RD-J25-250 | 25
GYHR2525M00-M25R GYM25RD-F12-050| 12 GYM25LA-D06 6
GYHL2525M90-M25R GYM25RD-F12-060| 12 GYM25LA-D12 * | 12 |2.00
GYM25RD-F20-060| 20 GYM25LA-D20 20
GYM25RD-F12-075| 12 3.00 GYM25LA-E06 6 2139
GYM25RD-F20-075| 20 3:18 F062 GYM25LA-E12 * | 12 2:50
. GYM25RD-F12-100| 12 g GYM25LA-E20 20 Fo12
5| GYM25RD-F20-100| 20 2 GYM25LA-F06 6 3.00 F014
% GYM25RD-F12-135| 12 t GYM25LA-F12 * | 12 3:18 F016
2 GYM25RD-F20-135| 20 5| GYM25LA-F20 20 F018
< |GYM25RD-F12-180| 12 = | GYM25LA-G08 8 F020
£|GYM25RD-F20-180| 20 § GYM25LA-G14 * | 14 |4.00|F022
g GYM25RD-G14-040| 14 g GYM25LA-G25 25 F024
<|GYM25RD-G14-050| 14 0| GYM25LA-H08 8 475 F026
§ GYM25RD-G14-060 14 GYM25LA-H14 * | 14 5:00
&1 GYM25RD-G25-060 25 GYHL2525M00-M25L GYM25LA-H25 25
GYM25RD-G14-085 14 GYHR2525M90-M25L GYM25LA-J08 8 6.00
GYM25RD-G25-085 25 4.00 | Foea GYM25LA-J14 * | 14 | g ap
GYM25RD-G14-125 14 GYM25LA-J25 25
GYM25RD-G25-125| 25 GYM25LD-F12-035 | 12
GYM25RD-G14-180| 14 GYM25LD-F12-040 | 12
GYM25RD-G25-180| 25 g GYM25LD-F12-050 | 12
GYM25RD-G14-250 14 & |GYM25LD-F12-060 | 12
GYM25RD-G25-250) 25 '% GYM25LD-F20-060 | 20
* Compatibile con portautensili interni. £|GYM25LD-F12-075 | 12 3.00
g GYM25LD-F20-075| 20 3:18 F062
% GYM25LD-F12-100 | 12
<|GYM25LD-F20-100 | 20
®|GYM25LD-F12-135 | 12
E GYM25LD-F20-135| 20
GYM25LD-F12-180 | 12
GYM25LD-F20-180 | 20




Lama modulare Lama modulare
_ , Pofndia_|Lathezze| , _ Pofndia_|Ladhezzaf
Sigla portautensile modulare Sigla lama modulare | mssnatela dellinserto|Pagina Sigla portautensile modulare Sigla lama modulare |essinaela dellinserto] Pagina
scandara | (MM) sendatva | (MM)
(mm) (mm)
GYM25LD-G14-040| 14 GYM25RA-D06 6
GYM25LD-G14-050 | 14 GYM25RA-D12 12 |2.00
GYM25LD-G14-060| 14 GYM25RA-D20 20
GYM25LD-G25-060| 25 GYM25RA-E06 6 2139
GYM25LD-G14-085| 14 GYM25RA-E12 12 2:50
GYM25LD-G25-085| 25 4.00 | Foea E GYM25RA-E20 20
GYM25LD-G14-125| 14 iu-: GYM25RA-F06 6 3.00 F012
GYM25LD-G25-125| 25 g GYM25RA-F12 12 3:18 Fo14
GYM25LD-G14-180| 14 5| GYM25RA-F20 20 F016
GYM25LD-G25-180 | 25 <3 | GYM25RA-G08 8 Fo18
© GYM25LD-G14-250 | 14 § GYM25RA-G14 14 |4.00|F020
E GYM25LD-G25-250 | 25 g GYM25RA-G25 25 F022
% GYM25LD-H14-050 | 14 0| GYM25RA-H08 8 475
2 GYM25LD-H14-060 | 14 GYM25RA-H14 14 5:00
GYHL2525M00-M25L | < GYM25LD-H25-060 | 25 GYM25RA-H25 25
GYHR2525M90-M25L g GYM25LD-H14-085| 14 GYM25RA-J08 8 6.00
% GYM25LD-H25-085 | 25 4.75 | Fosa GYM25RA-J14 14 6:35
S|GYM25LD-H14-125| 14 5.00 | F066 GYM25RA-J25 25
3| GYM25LD-H25-125 | 25 GYM25RD-F12-035| 12
E GYM25LD-H14-180 | 14 GYM25RD-F12-040 | 12
GYM25LD-H25-180 | 25 GYM25RD-F12-050 | 12
GYM25LD-H14-250 | 14 GYM25RD-F12-060 | 12
GYM25LD-H25-250 | 25 GYM25RD-F20-060 | 20
GYM25LD-J14-050 | 14 GYM25RD-F12-075| 12 3.00
GYM25LD-J14-070 | 14 GYM25RD-F20-075| 20 3:1 8 F036
GYM25LD-J25-070 | 25 GYM25RD-F12-100| 12
GYM25LD-J14-110 | 14 6.00 | Fos0 GYM25RD-F20-100| 20
GYM25LD-J25-110 | 25 6:35 F068 GYM25RD-F12-135| 12
GYM25LD-J14-170 | 14 GYM25RD-F20-135| 20
GYM25LD-J25-170 | 25 GYM25RD-F12-180 | 12
GYM25LD-J14-250 | 14 GYM25RD-F20-180| 20
GYM25LD-J25-250 | 25 GYHR3225P00-M25R GYM25RD-G14-040, 14

GYM25RD-G14-050, 14
GYM25RD-G14-060, 14
GYM25RD-G25-060 25
GYM25RD-G14-085| 14
GYM25RD-G25-085 25
GYM25RD-G14-125 14
GYM25RD-G25-125 25
GYM25RD-G14-180 14
GYM25RD-G25-180 25
GYM25RD-G14-250, 14
GYM25RD-G25-250 25
GYM25RD-H14-050 14
GYM25RD-H14-060 14
GYM25RD-H25-060 25
GYM25RD-H14-085 14
GYM25RD-H25-085| 25 |, ..
GYM25RD-H14-125) 14 | o [FO52
GYM25RD-H25-125 25
GYM25RD-H14-180 14
GYM25RD-H25-180 25
GYM25RD-H14-250 14
GYM25RD-H25-250 25
GYM25RD-J14-050 | 14
GYM25RD-J14-070| 14
GYM25RD-J25-070 25
GYM25RDJ14-110| 14 |
GYM25RD-J25110 | 25 | '5- |FO58
GYM25RD-J14-170| 14
GYM25RD-J25-170 | 25
GYM25RD-14-250 | 14
GYM25RD-J25-250| 25

4.00 | Fo44

Per scanalatura in spianatura

TAVOLA DELLE CORRISPONDENZE PORTAUTENSILI/ LAME MODULARI




TAVOLA DELLE CORRISPONDENZE PORTAUTENSILI / LAME MODULARI IscanALATURA

TAVOLA DELLE CORRISPONDENZE PORTAUTENSILILLANE MODULAR

@ Scanalatura esterna | Asportazione | Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)

@ Scanalaturain spianatura / Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)

Lama modulare Lama modulare
i i Pomnda_|\aezz| . . Pufondia_|Laheze|
Sigla portautensile modulare Sigla lama modulare | mssinadela dellinserto|Pagina Sigla portautensile modulare Sigla lama modulare |massmaéla dellinserto] Pagina
standua | (MM) scnaatra | (MM)
(mm) (mm)
GYM25LA-D06 6 GYM25RA-D06 6
GYM25LA-D12 12 |2.00 GYM25RA-D12 12 |2.00
GYM25LA-D20 20 GYM25RA-D20 20
GYM25LA-E06 6 239 GYM25RA-E06 6 239
© GYM25LA-E12 12 2:50 © GYM25RA-E12 12 2:50
€| GYM25LA-E20 20 €| GYM25RA-E20 20
2| GYM25LA-F06 6 |50 |F012 | GYM25RA-F06 6 |5 00 |F012
o| GYM25LA-F12 12 3-18 Fo14 o | GYM25RA-F12 12 3-18 F014
5|GYM25LA-F20 20 " " |Fo16 5| GYM25RA-F20 20 - |Fo16
< |GYM25LA-G08 8 Fo18 = | GYM25RA-G08 8 F018
& |GYM25LA-G14 14 |4.00 [F020 & | GYM25RA-G14 14 |(4.00 (F020
3| GYM25LA-G25 25 F022 3 |GYM25RA-G25 | 25 F022
&1 GYM25LA-H08 8 475 & |GYM25RA-H08 8 475
GYM25LA-H14 14 1500 GYM25RA-H14 14 {500
GYM25LA-H25 25 GYM25RA-H25 25
GYM25LA-J08 8 6.00 GYM25RA-J08 8 6.00
GYM25LA-J14 14 16.35 GYM25RA-J14 14 g 35
GYM25LA-J25 25 GYM25RA-J25 25
GYM25LD-F12-035| 12 GYM25RD-F12-035| 12
GYM25LD-F12-040 | 12 GYM25RD-F12-040| 12
GYM25LD-F12-050 | 12 GYM25RD-F12-050| 12
GYM25LD-F12-060 | 12 GYM25RD-F12-060| 12
GYM25LD-F20-060 | 20 GYM25RD-F20-060| 20
GYM25LD-F12-075| 12 3.00 GYM25RD-F12-075| 12 3.00
GYM25LD-F20-075| 20 3:18 F040 GYM25RD-F20-075| 20 3:18 F036
GYM25LD-F12-100| 12 GYM25RD-F12-100| 12
GYM25LD-F20-100 | 20 GYM25RD-F20-100| 20
GYM25LD-F12-135| 12 GYM25RD-F12-135| 12
GYM25LD-F20-135| 20 GYM25RD-F20-135| 20
GYM25LD-F12-180 | 12 GYM25RD-F12-180| 12
GYM25LD-F20-180 | 20 GYM25RD-F20-180| 20
GYHL3225P00-M25L GYM25LD-G14-040, 14 GYHR3232P00-M25R GYM25RD-G14-040, 14
GYM25LD-G14-050| 14 GYM25RD-G14-050, 14
GYM25LD-G14-060, 14 GYM25RD-G14-060, 14
GYM25LD-G25-060| 25 GYM25RD-G25-060, 25
©|GYM25LD-G14-085| 14 ©|GYM25RD-G14-085 14
2|GYM25LD-G25-085| 25 2|GYM25RD-G25-085| 25
2 GYM25LD-G1a-125 14 |+00|F04® 2 GYM25RD-G14-125 14 | +00|F044
‘S| GYM25LD-G25-125| 25 ‘S| GYM25RD-G25-125| 25
£|GYM25LD-G14-180| 14 £|GYM25RD-G14-180| 14
g GYM25LD-G25-180| 25 g GYM25RD-G25-180, 25
©|GYM25LD-G14-250| 14 ‘©|GYM25RD-G14-250| 14
2| GYM25LD-G25-250) 25 & | GYM25RD-G25-250, 25
8| GYM25LD-H14-050| 14 8| GYM25RD-H14-050 14
5| GYM25LD-H14-060| 14 5| GYM25RD-H14-060| 14
0| GYM25LD-H25-060| 25 O |GYM25RD-H25-060| 25
GYM25LD-H14-085| 14 GYM25RD-H14-085 14
GYM25LD-H25-085| 25 475 GYM25RD-H25-085| 25 475
GYM25LD-H14-125| 14 | [FO56 GYM25RD-H14-125| 14 |5 o |F052
GYM25LD-H25-125| 25 GYM25RD-H25-125| 25
GYM25LD-H14-180| 14 GYM25RD-H14-180, 14
GYM25LD-H25-180| 25 GYM25RD-H25-180, 25
GYM25LD-H14-250| 14 GYM25RD-H14-250, 14
GYM25LD-H25-250| 25 GYM25RD-H25-250, 25
GYM25LD-J14-050 | 14 GYM25RD-J14-050 | 14
GYM25LD-J14-070 | 14 GYM25RD-J14-070 | 14
GYM25LD-J25-070 | 25 GYM25RD-J25-070 | 25
GYM25LD-J14-110 | 14 6.00 GYM25RD-J14-110| 14 6.00
GYM25LD-J25-110 | 25 6:35 F060 GYM25RD-J25-110 | 25 6:35 F058
GYM25LD-J14-170 | 14 GYM25RD-J14-170 | 14
GYM25LD-J25-170 | 25 GYM25RD-J25-170 | 25
GYM25LD-J14-250 | 14 GYM25RD-J14-250 | 14
GYM25LD-J25-250 | 25 GYM25RD-J25-250 | 25




@ Scanalatura esterna | Asportazione | Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°)

@ Scanalaturain spianatura / Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 00°) @ Scanalatura interna / Tornitura in copiatura (Portautensile di tipo 90°)
‘|

Lama modulare Lama modulare
. . Polonda_|La0heze| . , Pfndia_|Lardhezzaf
Sigla portautensile modulare | o; gla lama modulare |essmaela delinserto|Pagina| | Sigla portautensile modulare | o, gla lama modulare |massmaéla dellinserto| Pagina
seandature | (MM) seandara | (MM)
(mm) (mm)
GYM25LA-D06 6 [GYM20LA-D10 _ |4—9.5]2.00
GYM25LA-D12 12 |2.00 5 2.39
GYM25LA-D20 | 20 £|GYMALAET0 147951550 | r76
GYM25LA-E06 6 GYDR32L90C-M20L | § 300
_loymsiaE | 12 |50 GYDR32590C-M20L |5 CYMAOLAFI0 4055 1g|FO78
2| GYM2SLAE20 20 | 5|GYM20LA-G12[45-115[4.00
2 i F012 bt
3 gmggtﬁigg - 300 Fo1g 5| GYM2OLAHI2  |45-115( 5 00
° .
5| GYM25LA-F20 20 |*'°|Fote < |GYM20RA-D10 _ |4—9.5]2.00
| GYM25LA-G08 8 Fo18 3 2.39
S|GYM2LAGI4 | 14 |4.00|F020 E|GYMURAED  |4-955 5| .
@ | GYM25LA-G25 25 F022| |GYDL32L90C-M20R |5 3.00
5[ GYM25LA-HO8 8 |46 GYDL32590C-M20R |5 CYM2ORAFI0 1495 5q | FOT8
GYM25LA-H14 14 |00 5|GYM20RA-GT2__[45-115[4.00 =
GYM25LA-H25 | 25 | o 475
5|GYM20RA-H12  |45-115 <
GYM25LA-J08 8 [6.00 & 5.00 <
GYM25LA-J14 14 |gae < |GYM20LA-D10 _ |5.5-95]2.00 =)
GYM25LA-J25 25 | 3 2.39 Q
GYM25LDF12035| 12 £|GYMAOLAETD 1557951550 | ro7s| 2
GYM25LD-F12-040 | 12 GYDRAOMIOD-M20L | 5| . 0 2 ci0 [55_95(3-90|Fo7s =
GYM25LD-F12-050 | 12 GYDR40T90D-M20L | ’ 7701318 | oo | M
GYM25LD-F12-060| 12 5/GYM20LA-G12_ [6—11.5{4.00 E
GYM25LD-F20-060 20 2 475 S
GYM25LD-F12075| 12 |4 o9 & | GYM20LAHIZ - 16—11.5) 559 =
GYM25LD-F20-075| 20 |57 [F040 ©|GYM20RA-D10  [5.5-9.5[2.00 —
GYM25LD-F1200| 12 |~ 5 239 B
GYM25LD-F20-100| 20 . £|GYM2ORAEID 1557951550 | ro76 z
GYM25LD-F12-135| 12 YDL40M90D-M20R | 5 3.00
GYM25LD-F20-135| 20 GYDL40T90D-M20R || CYM2ORAFI0  [55-95] 34| FOTS| B
GYM25LD-F12-180| 12 5 |GYM20RA-G12 _ |6—11.5| 4.00 <
GYM25LD-F20-180 | 20 > 475
GYHL3232P00-M25L | [GYM25LD-G14-040] 14 & |GYM20RAHI2 - 16—115/ 59 x
GYM25LD-G14-050, 14 _[GYM25LADT2__[7-11.5[2.00 a
GYM25LD-G14-060| 14 g 239 w
GYM25LD-G25-060, 25 YDRAOMSODM25L |2 GYMZSLAE12  [7=115| 5 59 N
o | GYM25LD-G14-085| 14 - . 3.00
S GYM25LD-G25085| 25 |, oo |roqs| |GYDRAOTOOD-M25L |5CYMESLAFIZ 711515 15| F070)  H
&|GYM25LD-G14-125 14 ’ GYDR50P90F-M25L | GYM25LA-G14 7.5-13|4.00 [ rogo| 2
o GYM25LD-G25-125| 25 GYDRSO0TOOF-M25L | §|vioe ppits 17543475 o
£|GYM25LD-G14-180| 14 | GYM2SLA- 513 5.00 a
© | GYM25LD-G25-180| 25 8 6.00 a
£ GYM25LD-G14-250| 14 e s 6.35 &
2| GYM25LD-G25-250 25 _|GYM25RA-D12__[7-11.5[2.00 o
8 |GYM25LD-H14-050 14 g IREED %)
= | GYM25LD-H14-060| 14 YDLAOMOODAM2SR |2 e I - 50 w
O | GYM25LD-H25-060| 25 - = 3.00 -
GYM25LD-H14-085| 14 GYDLA4OTO0D-M25R | 5|CYMZSRAFI2 7115|515 | FO761
GYM25LD-H25-085| 25 475 | ros6 GYDL50P90F-M25R g GYM25RA-G14 7.5=13[4.00 | rogo| O
GYM25LD-H14-125| 14 |, GYDL50T90F-M25R | & 475 <
GYM25LD-H25-125| 25 | >0 3| GYM2SRA-H14 — 17.5-13] 5 g 3
GYM25LD-H14-180| 14 8 6.00
GYM25LD-H25-180 25 GYM25RAJM 7573 6.35 2
GYM25LD-H14-250| 14 =
GYM25LD-H25-250) 25
GYM25LD-J14-050 | 14
GYM25LD-J14070 | 14
GYM25LD-J25-070 | 25
GYM25LDJ14-110 | 14 | o0
GYM25LD-J25-110| 25 | oo |FO60
GYM25LD-J14-170 | 14 |
GYM25LD-J25-170 | 25
GYM25LD-J14-250 | 14
GYM25LD-J25-250 | 25




