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CLASSIFICAZIONE | AReNATURA

CLASSIFICAZIONE

Nome del portautensile

Caratteristiche

DIMPLE BAR __

@ |l diametro di taglio minimo & ¢10.

@ Inserto positivo da 5°, 7°, 11°.

® Eccellente resistenza alle
vibrazioni grazie ad una testina
leggermente antivibrante.

® |/d € da 3 a 5 volte il diametro
(lo stelo in carburoé da7 a8
volte il diametro).

6=175°

6=91°

6=93°

FSVUB/C
@ E012

A DOPPIO BLOCCAGGIO
DIMPLE BAR

® |l diametro di taglio minimo & ¢32.

@ Inserto negativo economico.

@ Tipo "Single Action".

@ Eccellente resistenza alle
vibrazioni grazie ad una testina
leggermente antivibrante.

(Con foro per refrigerante.)
® |/d & da 3 a 4 volte il diametro.

DSKN
©E015

DTFN
©E015

DDUN
©E014

DVUN
©E016

Barre alesatrici di tipo F

/

® |l diametro di taglio minimo & ¢5.8.

® Inserto positivo da 11°.

® Tipo avvitabile e tipo fissabile.

® |/d & da 3 a 5 volte il diametro

® |l tipo FSWL & un inserto positivo
da7°.

FSTU
©E026

FCTU
© E027

Barre alesatrici di tipo S

/

@ |l diametro di taglio minimo & ¢ 11.
® Norma ISO.
® Inserto positivo da 7°.
@ Bloccaggio a vite.
® |/d é da 3 a 5 volte il diametro
(Lo stelo in metallo duro integrale
e 7 volte il diametro).

© E029 ©E030

©E034

Barre alesatrici di tipo P

=

® |l diametro di taglio minimo & #25.

® Norma ISO.

@ Inserto negativo economico.

® Tipo di bloccaggio a leva e tipo
di bloccaggio a perno.

® |/d e 3 volte il diametro.

PSKN
© E036

PDUN
© E037

Testine Di Alesatura Di Tipo D

&

@ Il diametro di taglio minimo & ¢40.
® Inserto negativo economico.

® Tipo di bloccaggio a leva.

® Tipo a testina sostituibile.

DPTF
© E042

DPDU
©E042

Barre alesatrici di tipo M

=

® |l diametro di taglio minimo & $32.

® Inserto a forma trigonometrica
negativa.

® Tipo a DOPPIO MORSETTO.

® |/d & 3 volte il diametro.

Barre alesatrici di tipo AL

~

® |l diametro di taglio minimo & ¢20.

® Adatto a metalli non ferrosi.

® Inserto positivo da 20°

® Bloccaggio a vite.

® |/d e 6 volte il diametro.

® Eccellente resistenza alle
vibrazioni.

STFE
O E0M

Barre alesatrici
MICRO-DEX

(Stelo in metallo duro)

® |l diametro di taglio minimo & ¢5.

® Inserto positivo da 7°.

@ Tipo di stelo in metallo duro integrale.

® Geometrie dell'utensile di facile utilizzo.

@ Adatto a pezzi da lavorare di piccole
dimensioni.

® |/d & 5 volte il diametro.

SwuB
QE017

STUC
©E018

Barre alesatrici
MICRO-MINI TWIN

® |l diametro di taglio minimo & ¢2.2.

® Tipo in metallo duro integrale a
due taglienti.

® Taglio continuo da foratura a
spianatura.

® Con o senza rompitruciolo.

Y
e ® |l diametro di taglio minimo & $3.2.
Barre alesatrici @ Tipo in metallo duro integrale (taglienti singoli). ]
MICRO-MINI ® 11d & 5 votte il iametro. |

@ |l tagliente puo essere sagomato a seconda
dell'applicazione e copre pertanto un'ampia
gamma di tagli (filettatura, scanalatura,
tornitura in copiatura, ecc.).

(Nota 1) I portautensili con simbolo di colore blu hanno uno stelo in carburo antivibrazione (per barre alesatrici Micro-dex, solo con stelo in carburo).




6 =93°

(@)

6 = 95°

el

6=107°30"-117°30"

)

6 =142°

6

6 =3°,

‘ 2]

50

Scelta dell’'utensile

Economico

Bassa resistenza al
taglio (taglienza)

Rigidita del morsetto

Resistenza alle
vibrazion|

Efficienza di
funzionamento

Foro per refigerante

Specializzato

Taglio a diametro

ridotto

©)

@)

O«

FSWUB/P FSCLC/P FSDQC FSVPB/C FSVJB/C
OEO01 © E007 ©E010 ©E012 ©E03
DWLN
©EO016
* *
O |O O
4 3
© £ =\ Vol | *
g O |0
sSDQC svaQc SCzC
©E032 ©E033 ©E035
2
(0N o] 1 Ngy]
7 o |O 0o
PWLN PDQN PDZN
© E038 ©E038 ©E039
e o o o
DPDH DPVP
©E043 © E044
o |0 |Olo
o |0 ©
© @
o |o ©
CR
©E021

©)

©)

(Nota 2) © : Primo suggerimento O : Seconda raccomandazione.
(Nota 3) * Indica che il materiale dello stelo & metallo duro integrale.

CLASSIFICAZIONE




IDENTIFICAZIONE

B LEGENDA CODICI ISO - Utensili per foratura per lavorazione interna

g L1
08 ¢8 F 80

g @ Portautensili con foro per 10 @10 H 100
= A refrigerante K 125
= @ Stelo in acciaio 12 ¢12
"4
= 16 16 i 150

C @ Stelo in metallo duro Q 180 M
L 20 ¢20
Z R 200
(o) @ Portautensili con foro per 25 25
I~ E refrigerante S 250 P
’&l @ Stelo in metallo duro 32 632 T 300
(] 40 @40
™ S @ Stelo in acciaio u 350 S
= 50 @50 Vv 400
E @ Materiale dello stelo @ Diametro dello stelo @ D1 (mm) |® Lunghezza dell’utensile L1 (mm) @ Metodo di bloccaggio
= — ' |

I .
0] ) ©) @ ® ® @ ©)

® Forma dell'inserto| |® Tipologia di utensile @Aggg:gsr;%?ale © Dimensioni inserto
Cerchio Cc D S T \' w
o\ @ ||r VI || L] | | | 45 A & @
3.97 02
) E 4.76
= K 7_ 2L 5.56 09 L3
6.35 06 07 11 1 04
N 9.525 09 11 09 16 16 06
s o L " 12.70 12 15 12 22 08
s 95° 15.875 16
, P \ 19.05 19 19
1730 "
——

v




M DIMPLE BAR

®

® @

@ Direzione dellutensile

R Destro

L Sinistro

®Diametro di taglio minimo @Diametro dello stelo
10| 10 ||22| 22 08 8
(®Forma dell'inserto @Angolo d' entrata 12| 12 ||25| 25 10 10
C |ROMBICI 80° u 93° 13| 13 |30/ 30 12 12
D |ROMBICI 55° 15 95° ®Angolo dell'inserto| 14| 14 ||32] 32 16 16
T |TRIANGOLARI 60° Q 107°30° B 5° 16| 16 ||34| 34 20 20
®Funzione (@Struttura del morsetto V |ROMBICI 35° P | 117°30° c 7° 18| 18 ||40| 40 25 25
F ‘Tipofisso S ‘Bloccaggioavite W [TRIGONOMETRICA J 142° P 11° 20| 20 32 32
M |
[©) () )
F| [S| |[C| |[L| |C|] [10| 08| R|-|06| E|-|2/3
@ @) @

—

|
©@Dimensioni dell'inserto (OMateriale dello stelo @ Lunghezza dell utensile (Solo stelo in metallo duro integrale)
Cercrionsrto delnsero| 4.76 | 5.56 | 6.35 | 7.94 | 9.525 * Portautensili con Diametrodellostelo| 8| 10| 12 16 20
A foro per refrigerante
ROMBICI 80°| — | — 06 0.8 09 « Stelo in acciaio Nessun simbolo| 140 | 160 | 180 | 220 | 250
ROMBICI55°] — | — | 07 - 11 * Portautensili con 2/3 90|105] 120 | 145 | 165
E foro per refrigerante
TRIANGOLARI60°| 08 | 09 | 11 - 16 « Stelo in metallo duro 1/2 70| 80| 90 | 110 | 125
ROMBICI 35°| 08 | — 1" - 16 S | Stelo in acciaio
TRIGONOMETRICA| L3 | — 04 - 06

M Barre alesatrici di TIPO F
Barre alesatrici di TIPO D

08

®Tipo

F Tipo fisso

D Tipo staccabile

(@Forma dell'inserto

ROMBICI 80°

ROMBICI 55°

ASPIGOLO 90°

TRIANGOLARI 60°

ROMBICI 35°

S <|d|nw|o|o

TRIGONOMETRICA

@Struttura DEL BLOCCAGGIO

Cc

Bloccaggio a staffa

P

Bloccaggio a leva

S

Bloccaggio a vite

®GMateriale dello stelo

@Dirczione dellutensile

1

Stelo in acciaio R

Destro

2

Stelo in metallo duro L

Sinistro

@Angolo d' entrata

91°

75°

95°

117°30°

107°30°

c|lO|U|r|xX|m

93°

©Diametro dello stelo
08 8
10 10
12 12
16 16
20 20
25 25
32 32
40 40

IDENTIFICAZIONE




CARATTERISTICHE DELLA BARRA ANTIVIBRANTE

Grazie ad una simulazione al computer, & stata realizzata Smaltimento del truciolo migliorato grazie
una configurazione della testa leggera e ad alta rigidita per a 2 canali per 'evacuazione del truciolo.
ridurre le vibrazioni e migliorare le proprieta antivibranti.

La leggerezza della testa riduce
le vibrazioni.

Disponibile in misure piu piccole
di quelle ISO standard.

Sullo stelo in acciaio vi € una scala
stampata al laser, per facilitare
l'installazione.

| rompitrucioli "F e FS" migliorano la qualita della
finitura superficiale, il rompitruciolo "MV" consente
un’eccellente evacuazione del truciolo. Gli inserti in
CBN ad alta resistenza all'usura sono anche
disponibili per la lavorazione di materiali temprati.

B RESISTENZA ALLA FLESSIONE Il RESISTENZA ALLA VIBRAZIONE
® DIMPLE BAR T b
49.7g 15.8ms

Forza di
reazione

Riducendo il peso della testa, le proprieta antivibranti risultano

migliorate.
f Peso della Durata dello
@® Bareno convenzionale cting smoizamento
70.1g 20ms

La DIMPLE BAR, grazie al suo
speciale design, € in grado di

CARATTERISTICHE DELLA BARRA ANTIVIBRANTE | BAreNATURA

bilanciare efficacemente le Tipo di barra Flessione _ _ i
forze principali e di reazione DIMPLE BAR 28.3um

e di ridurre la flessione fino al | Barra convenzionale 34um

17%.

% | dati sopra riportati sono stati rilevati usando un portainserto di tipo FSCLP1816R-09A, nelle seguenti condizioni: I/d=5, Profondita di
taglio=0.5mm, Avanzamento=0.05mm/giro.

M Note per I'uso di inserti di tipo CCG/MT « CPG/MT « CPMX *« TPG/MX

Modificando la vite di fissaggio € possibile utilizzare gli inserti elencati nella seguente tabella.

Portautensile : FSCLC/P - FSCLC/P...E Portautensile : FSTUP - FSTUP...E
Codice inserto Vite di fissaggio Codice inserto Vite di fissaggio
CCG/MT0602: ( $6.35) Utilizzabile cosi come é. TPG/MX0802:x": ( $4.76) Modificare in CS200T
CPG/MT0802:x} ($7.94) Modificare in TS3 TPG/MX0902: 7 ( $5.56) Modificare in CS250T
CPG/MT0903:: ( $9.525) Modificare in TS4 TPG/MX1103: 3 ( $9.525) Modificare in CS300890T
CPMX0802: ($7.94) Utilizzabile cosi come é.
CPMX090357: ( $9.525) Utilizzabile cosi come é.

* Se la vite e troppo lunga, tagliarla fino alla lunghezza desiderata.
(Nota) I tipi di inserto TPMT/W09, W11 non possono essere utilizzati a causa delle diverse dimensioni della vite di bloccaggio.




@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.
@ Leliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per 'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita I'installazione (stelo in acciaio).
@ |/d & da 3 a 5 volte il diametro (lo stelo in carburo & da 7 a 8 volte il diametro).
Con foro per H SN . e | Finitura Leggero
Inserti CCX2, Inserti CP{i 5 ¢ SV

refrigerante

______________________________ (06,08,09) | (06,08,09)
Plli———— — —H  KZJ | Meda CBN
Re/ L2 H1 MV —
© 5°E - - = _ a
. )
FSCLC1008R/L-06A=1° Portautensile destro raffigurato. | (9s,08,09) | (06,08,09)
Diametro| Raggio * 4
Disonit Dimensioni (mm) di taglio | d'angolo Ra;fl%orto S
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard consiglato /
R|L D4 | L1 L2 F1 H1 | RR°| D1 Re Vite difissaggio] Chiave
FSCLC1008R/L-06A |®|® 8 | 125 18 51| 7212 10 04 | —3 TS253 | TKYO8F
FSCLP1210R/L-08A |®® 10 [ 150 |225| 6 | 9 5 12 0.4 | —3.5( TS3D |TKY10F
1412R/L-08A |®|® CPMH 12 | 150 |27 711 4 14 04 | —4 TS3D |TKY10F
1816R/L-09A |® ®| NP-CPMH 16 | 180 | 36 9 |15 3.5| 18 04 | —5 TS4D |TKY15F
2220R/L-09A (@ ® plEea 20 | 220 |45 1 119 2 22 04 | —5 TS4D |TKY15F
3025R/L-09A (@ ® 25 | 250 (56.3| 15 |23.4| O 30 04 | —5 TS4D |TKY15F

* Coppia di serraggio (N  m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

Corpo in metallo duro
con foro per refrigerante

. £ . ¢y | Finitura Leggero
Inserti CC{x3 Inserti CP{ 0 - 1 s

(- Y~ |

(06,08,09) | (06,08,09)
Media CBN
H1
L1 oD4
=
FSCLC1008R/L-06E (-2/3, -1/2)=1°  Portautensile destro raffigurato. | (96 08,09) | (06,08,09)
Diametro| Raggio * 4
S Disponbit o Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo Ra;?/;:jorto §$ /@J
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard consigiato &

R|L D4 | L1 L2 F1 H1 | RR°| D1 Re Vit difissaggio] Chiave

FSCLC1008R/L-06E ® ® CCGH 0602 140 |13.8| 5 | 7.2|12 10 04 | =7 TS253 | TKYO8F
CCMH . —

1008R-06E-2/3 |® NP-CCMH 0602 90 [13.8| 5 | 7.2|12 10 0.4 7 TS253 | TKYO08F
1008R-06E-1/2 |® NP-CCMB | 0602 70 1138 5 | 7.2|12 10 04 | -7 TS253 | TKYO8F
FSCLP1210R/L-08E (2 J 08021 160 |16.0| 6 | 9 5 12 04 | —7.5( TS3D |TKY10F
1210R-08E-2/3 (@ 0802 105 (16.0| 6 | 9 5 12 04 |(—7.5]| TS3D |TKY10F
1210R-08E-1/2 (@ 08021 80 16.0f 6 | 9 5 12 04 | —7.5( TS3D |TKY10F
1412R/L-08E oo 0802 180 [17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS3D |TKY10F
1412R-08E-2/3 (@ 120 (17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS3D |TKY10F
1412R-08E-1/2 |® \ SEI\SHH 90(17.8| 7 |11 | 4 | 14 | 04 [—8 | TS3D |TKY10F
1816R/L-09E ® ® \NP-CPMB 220 (21.8| 9 |15 3.5 18 04 | —8 TS4D |TKY15F
1816R-09E-2/3 |@ 1451218 9 |15 3.5 18 04 | —8 TS4D |TKY15F
1816R-09E-1/2 (@ 110 |21.8| 9 |15 3.5 18 04 | —8 TS4D |TKY15F
2220R/L-09E o e 250 (24.0| 11 |19 2 22 04 | —8 TS4D |TKY15F
2220R-09E-2/3 |* 165 (24.0| 11 |19 2 22 04 | —8 TS4D |TKY15F
2220R-09E-1/2 |* 125 124.0| 11 |19 2 22 04 | —8 TS4D |TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS253=1.0, TS3D=2.5, TS4D=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.

Inserti CBN Insert tipo Inserti tipo PARAMETRI RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (g0286—B030,B04®) CC-'(A0ga—A0eD) P+ DITAGLIO

DIMPLE BAR




@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.

@ Leliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per I'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita I'installazione (stelo in acciaio).
@ |/d & da 3 a 5 volte il diametro (lo stelo in carburo & da 7 a 8 volte il diametro).

y| Finitura Leggero Media
R/L-FS SV MV

V-NF-3F -

Con foro per
refrigerante

‘ NP7 | N (08,09,11,16)|(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
\ —————————— i PCD CBN
@ I Hi R/L-F
S AA
Portautensile destro raffigurato. | (08 09.11) |(08,09,11,16)

Diametro Baggio 4

= Codice di ordinazione ﬁmbﬁ Codice inserto el (r’rllitr?i?rlllg (sjt:rqgglrz cRo:EEI):o § / Q
D é R|L D4 | L1 | L2 | F1 | H1 | RR°| D1 Re Vite difissaggio] Chiave
E FSTUP1008R/L-08A (® ® 08027 8 | 12518 5| 7210 | 10 04 | —3 |TS2D |TKYO06F
nn; 1210R/L-09A (@ @ TPGH 09023 10 | 150 |225| 6 | 9 8 | 12 0.4 | —3.5| TS25D | TKYO8F
é 1412R/L-09A |® ® TpyH 09027 | 12 | 150 | 27 71 7 14 04 | —4 | TS25D |TKYO8F
w 1816R/L-11A |®|® HE:I;\(?& 110303 | 16 | 18036 | 9 |15 | 4 | 18 | 04 [—5 |[TS31D TKY10F
i 2220R/L-11A (@@ 11032 | 20 | 220 | 45 11 119 0| 22 04 | —5 | TS31D |TKY10F
% 3225R/L-16A |®|® 1603 | 256 | 270 |56.3| 16 |23.4| O | 32 08 | =5 | TS4D |TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5, TS4D=3.5

. RS Finitura Leggero
Inserti TP ¥ o5 v

A& A&

Corpo in metallo duro
con foro per refrigerante

(08,09,11,16)|(08,09,11,16)|(08,09,11,16)
PCD CBN
R/L-F
H1
P NP
Portautensile destro raffigurato. | (0g,09,11) |(08,09,11,16)
Diametro| Raggio B * 2
o Disport o Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo a[;/%o ° §3 S,
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard consigliato & /
R|L L1 L2 | F1 H1 | RR°| D1 Re Vite di fissaggio] Chiave
FSTUP1008R/L-08E e e 140|138 5 | 7.2| 10 10 04 | -7 TS2D |TKYO06F
1008R-08E-2/3 (@ 90 (138 5| 7.2| 10 10 04 |—7 TS2D |TKYO06F
1008R-08E-1/2 |® 701138 5| 7.2| 10 10 04 | —7 TS2D |TKYO06F
1210R/L-09E o0 160 |16.0| 6 | 9 8 12 0.4 | —7.5]| TS25D | TKY08F
1210R-09E-2/3 (@ 105|160 6 | 9 8 12 0.4 | —7.5]| TS25D | TKY08F
1210R-09E-1/2 (@ 80160 6 | 9 8 12 0.4 | —7.5]| TS25D | TKY08F
1412R/L-09E (2L TPGH 180 (178 7 |11 7 14 04 | —8 TS25D | TKY08F
TPMH
1412R-09E-2/3 (@ NP-TPGB 120 (178 7 |11 7 14 0.4 8 TS25D | TKYO8F
1412R-09E-1/2 (@ NP-TPMH 90 |17.8| 7 |11 7 14 04 |—8 TS25D | TKYO8F
1816R/L-11E (X} 220|218 9 |15 4 18 04 |—8 TS31D | TKY10F
1816R-11E-2/3 (@ 1451218 9 |15 4 18 04 | -8 TS31D | TKY10F
1816R-11E-1/2 (@ 110 ({21.8| 9 |15 4 18 04 |—8 TS31D | TKY10F
2220R/L-11E (L J 2501240 11 |19 0 22 04 | -8 TS31D | TKY10F
2220R-11E-2/3 |® 165 1240 11 |19 0 22 04 | -8 TS31D | TKY10F
2220R-11E-1/2 |® 1251240 11 |19 0 22 04 | -8 TS31D | TKY10F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS2D=0.6, TS25D=1.0, TS31D=2.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. * : Inventario mantenuto in Giappone. .
pp Inserti CBN Inserti tipo

E008 e PCD PO (ATOATID




In s ertl DC Finitura Leggero MVMedia

FV SV
(07,11) (07,11) (07,11)

Media PCD CBN
H Standard R/L-F
1

Con foro per
refrigerante

OQFE Portautensile destro raffigurato. | (97,11) (07,11) (07,11)
Diametro [ Raggio * A
Disponbiia o Dimensioni (mm) ditaglio [d'angolo Ra;il%ono §5 @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard consiglato § /
R|L L1 | L2 | F1 | F2 | H1 | RR°| D1 Re Vite di fissaggio] Chiave
FSDUC1410R/L-07A |® /@ DCMT 070203 150 |18 | 83|33 | 9 |75| 14 | 04 |—3.5| TS25 |TKYO8F
DCET
1612R/L-07TA |®|®| pcaT (0702 150 | 20 9333 | 11 |6 16 | 04 (-4 TS25 |TKYO08F o
2016R/L-07A |® @|NP-DCMT 470 180 |20 [11.3|33 | 15 |5 | 20 | 0.4 |—5 | TS25 |TKYOsF| <C
NP-DCGW (11]
3220R/L-11A |®|®| BF-DCGT |11T3( 180 122.5/16.1| 6.1 | 19 | 5 32 | 08 |[—5 TS43 |TKY15F| 1y
* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS43=3.5 i
=
(]
F Corpo in metallo duro P ¢y | Finitura | Leggero | Media
5 D UE—E con foro per refrigerante Inserti DC{.x. Fv _
(07,11)
Media
Standard
H1 - .
o
= Portautensile destro raffigurato. | (97.11) (07.11) (07.11)
Diametro | Raggio * 4
o Degii o Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo Ra‘},‘ffm § A
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard consigieto & /
R|L Da | L1 L2 | F1 F2 | H1 | RR°| D4 Re Vite di fissaggio] Chiave
FSDUC1410R/L-07E |* |* DgMT 07023 160 |16.0| 83|33 | 9 |75| 14 | 04 |—7.5| TS25 |TKY08F
DCET
1612R/L-07E |* | *| pcgT |0702C 180 [17.8| 93/ 33| 11 |60 16 | 04 |—8 TS25 |TKYO8F
2016R/L-07E |*|* Sg-gggvTv 0702 220(21.8|11.3(33 | 15 | 50| 20 | 04 |-8 | Ts25 |TKYO8F
3220R/L-11E |* |*| BF-DCGT [11T3x3| 20 | 250 |24.0(16.1| 6.1 | 19 |50 32 | 0.8 |—8 TS43 |TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS43=3.5

Inserti CBN Inserti tipo PARAME'I'/RI‘\ RICAMBI DATI TECNICI
ePCD DCL (A099—A102 DITAGLIO




DIMPLE BAR | BARENATURA

DIMPLE BAR

Con foro per
refrigerante

%

ol

ol

107°30°

/o
Re |_2E

@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.
@ Leliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per I'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita I'installazione (stelo in acciaio).

L1

@ |/d & da 3 a 5 volte il diametro (lo stelo in carburo € da 7 a 8 volte il diametro).

Inserti DC{ 0 2

Leggero
SV
(07,11) (07,11)
Media PCD
Standard R/L-F
H1 e
V>

= Portautensile destro raffigurato. | (97,11) (07,11) (07,11)

Diametro | Raggio * 4

Codice di ordinazione i Codice inserto Dttt (o) (rirl]frirgr:g gt:::g::g C::ZF‘::; § / @
R|L D4 | L1 L2 F1 F2 | H1 | RR°| D1 Re : Vite difissaggio] Chiave

FSDQC1310R/L-07A |®|@®[ DCMT |0702:x3| 10 | 150|205 7.6/ 26| 9 | 8 | 13 | 0.4 |—3.5| TS25 |TKYOSF
1612R/L-07A |®|® ng‘_l’r 07023 12 | 150 |22.5| 86|26 | 11 | 6 16 | 04 [—4 TS25 |TKYO8F
2016R/L-07A oo'[l\l;’_-ggg"vTv 0702333| 16 | 180 |22.5(10.6(26 | 15 | 5 | 20 | 0.4 |—5 | TS25 |TKYO8F
2520R/L-11A (®|®(BF-DCGT | 11T3K 20 | 180|126 |13.7|3.7| 19 | 7 25 | 0.8 |—5 TS43 |TKY15F

* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS43=3.5

FSDOL_E

107°30°

Corpo in metallo duro
con foro per refrigerante

Leggero

Media

. e | Finitura
Inserti DC ¥ =

&

(07,11) (07,11)

MV

(07,11)

Media PCD

CBN

oD4

H1 Standard RIL-F

Portautensile destro raffigurato. (07,11) (07,11) (07,11)

Diametro [ Raggio * ;

Codice di ordinazione S Codice inserto St %miﬁ ggﬂﬁm Ra%:.n? § / @
R|L D4 | L1 | L2 | F1 | F2 | H1 | RR°| D1 Re ConSIglaoVitediﬂssaggio Chiave
FSDQC1310R/L-07E |®|®| DCMT |07020:3( 10 | 162 (18.4| 76|26 | 9 | 8 | 13 | 0.4 |—7.5| TS25 |TKYO08F
1612R/L-07TE |® ® ng¥ 0702¢%3| 12 | 182 |20.2| 86|26 | 11 | 6 16 | 04 (-8 TS25 |TKYO8F
2016R/L-07E |®|® SPP:SggvTv 07020C:| 16 | 222 (24.2/106|26 | 15 | 5 | 20 | 0.4 |—8 | TS25 |TKYOSF
2520R/L-11E |® |®| BF-DCGT | 117303 20 | 254 |28.0(13.7| 3.7 | 19 | 7 25 | 0.8 |—8 TS43 | TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS43=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto

destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. * : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti CBN

e PCD (Bo031,B03z, Bo4r) DC*

Inserti tipo

* (A0D99—A102



» » Con foro per e ¢y | Finitura
» e e Inserti WB:2, Inserti WP
(L3,04,06)
@ Media
MV
H1 P
© oD4 @
Gli steli 8 e $10 sono 0° Portautensile destro raffigurato. | (3 04,06)
Diametro| Raggio * V,
o Dipori o Dimensioni (mm) di taglio | d'angolo Rap?/%orto
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard consiglato /
R|L D4 | L1 L2 F1 H1 | RR°| D1 Re Vite difissaggio] Chiave
FSWUB1008R/L-L3A (® ®| \\guT 8 | 125 |18 72| 14 10 02 | -3 TS2 TKYO6F
1210R/L-L3A (@@ WBGT 10 (150|225 6| 9 | 11| 12 | 02 |-35|Ts2 |TKYosF
FSWUP1412R/L-04A |®|® 12 | 150 | 27 1" 4 14 04 | —4 TS253 | TKYO08F
1816R/L-04A (® ®| \\pMT 16 | 180 | 36 9 |15 1 18 04 |—5 TS253 | TKYO08F
2220R/L-06A |®|®| WPGT 20 | 220 (45 | 11 |19 2| 22 | 08 |-5 | Ts4 |TKY15F
3025R/L-06A (®|® 25 [ 250 |56.3| 15 |234| O 30 08 | —5 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N

*m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5

FSWUB/P_E Bt s S S
A

(L3,04,06)

Media

H1 MV
L -
Gli steli $8 e ¢ 10 sono 0° Portautensile destro raffigurato. | (3 04 06)
Diametro| Raggio *

Codice di ordinazione ool Codice inserto Dimensioni (mm) mﬁif gt'aagg::g Ra% T‘rt: § / @
R|L Da | L1 L2 | F1 | H1 | RR°| D4 Re o Vite di fissaggio] Chiave
FSWUB1008R/L-L3E * | % 140 |[13.8| &5 | 7.2| 14 10 02 | =7 TS2 TKYO6F
1008R-L3E-2/3 |* 90 (138 &5 | 7.2| 14 10 02 (=7 TS2 TKYO6F
1008R-L3E-1/2 |* WBMT 70138 5| 72|14 | 10 | 02 [-7 |Ts2 |TKYO6F
1210R/IL-L3E  |*|x| WBGT 160 (160 6 | 9 | 11| 12 | 02 |—-75|TSs2 |TKYO06F
1210R-L3E-2/3 |* 105 (16.0| 6 | 9 " 12 02 [—7.5| TS2 TKYO6F
1210R-L3E-1/2 |* 80 [16.0| 6 | 9 11 12 02 | —7.5]|TS2 |TKYO6F
FSWUP1412R/L-04E * | % 180 |17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS253 | TKY08F
1412R-04E-2/3 (% 120 |[17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS253 | TKYO08F
1412R-04E-1/2 (% 90 (17.8| 7 |11 4 14 04 | —8 TS253 | TKYO8F
1816R/L-04E * | K 220 (21.8| 9 |15 1 18 04 | —8 TS253 | TKY08F
1816R-04E-2/3 [*| | \Vouo 145|218 9 (15 | 1| 18 | 04 | -8 | Ts253 |TKvoeF
1816R-04E-1/2 |* 110 (21.8| 9 |15 1 18 04 | —8 TS253 | TKYO8F
2220R/L-06E * | % 250 (240 11 |19 2 22 08 | —8 TS4 TKY15F
2220R-06E-2/3 (X 165 |24.0| 11 |19 2 22 08 | —8 TS4 TKY15F
2220R-06E-1/2 [* 1251240 11 |19 2 22 08 | —8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N + m) : TS2=0.6, TS253=1.0, TS4=3.5
Inserti tipo Inserti tipo PARAMEg;I\ RICAMBI DATI TECNICI
[ Caiz)) WP DI TAGLIO

DIMPLE BAR




DIMPLE BAR |BARENATURA

@ Eccellente resistenza alle vibrazioni grazie ad una testina leggermente antivibrante.

@ Leliminazione del truciolo viene ottimizzata grazie alla presenza di due canali per 'evacuazione del truciolo.
@ Una scala graduata stampata a laser sul lato dei portautensili facilita I'installazione (stelo in acciaio).
@ |/d € da 3 a 5 volte il diametro

Con foro per A Y A ¢y |_Finitura Media
e Inserti VCi, Inserti VB 57 v
(08,11,16) | (08,11,16)
Media CBN
RR’ H Standard
1
g 4
Portautensile destro raffigurato. | (11 1) (16)
Diamefrof Raggio * /
" . o G| oo | Rayort 3 [
Disponoa Dimensioni (mm ditaglo | dangolo 0890 ﬁ S /
Codice di ordinazione : Codice inserto ) minimo |standard conslfgliato ~— § /
R|L L1 | L2 | F1 | F2 | H1 [RR°| D1 | Re Spessore P§gggs%?£° ﬁ;’g‘ae%‘?'io Chiave
FSVUC1612R/L-08A |@ o|VSET 150(25 |11 | 55/11 | 8|16 [0.4| -4 — — | Ts202 | TKYO6F
FSVUB2016R/L-11A |® @ VBET 18032.5|15.5| 8 |15 8120 |04(—5 = = TS255 | TKYO8F
2520R/L-11A |®|®|\/gGT 200 40.5|17.5| 8 |19 7125|104 —5 - - TS255 | TKYO8F
3425R/L-16A |@|® h}ﬁ/gﬂe-gv 22050 |20.5| 8.5/23.4/13| 34 | 0.8 | —5|SPSVN32|BCP141| TS35D | TKY15F
4032R/L-16A (@ @ 1604{33| 32 |250(84.0/27.5/12 |30.4| 9| 40 | 0.8 | —5|SPSVN32|BCP141 | TS35D | TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

Con foro per : Wy A ¢~y | Finitura Media
et Inserti VG, Inserti VB = —
(08,11) (08,11)
Media CBN
H1 Standard
Portautensile destro raffigurato. (08,11) (16)
Diamefrof Raggio B /\
Do Dimensioni (mm) ditaglo |dangolo| "™ | cE &y ﬁ N ()
Codice di ordinazione : Codice inserto minimo |standard conslggliato ~— § /
R[L Li| L2 | F1 | F2 | H1 [RR| D1 | Re Spessore | o292 | paecly| Chiave
FSVPC1610R/L-08A (@ @|VSCT 15025 | 8 |3 | 9 | 816 |04 (-35 - — | TS202 | TKYO6F
FSVPB2012R/L-11A |®|® VBET 150| 28 |10 45|11 | 8|20 [0.4 |—4 - — | TS255 | TKYO8F
2516R/L-11A |®|®|\BGT 180| 35 |12.5|5 |15 | 5| 25|04 |-5 - — | TS255 | TKYOSF
3425R/L-16A (@@ N\ﬁ/gg/v 1604003 (25 |220| 50 [17 |5 |23.4/13| 34 | 0.8 |~5 |SPSVN32|BCP141|TS35D | TKY15F
4032R/L-16A |®|® 1604(3( 32250 | 55 [22 |6.530.4| 9| 40 [0.8|—5 |SPSVN32|BCP141| TS35D | TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS202=0.6, TS255=1.0, TS35D=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

® : Inventario mantenuto. ) L L
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD B035 ) VB Al12,A113) VCL All4




142°

Inserti VC:_: 2,

.....

Inserti VB

L3

N........

L1

| H
oD4

%:

Portautensile destro raffigurato.

Finitura

(11)

R/L-F MV
(08,11) (08,11)
Media

Standard

Diametro| Raggio * 4

Codice di ordinazione P Codice inserto Dimensioni (mm) %:;%LL()) g;:;\]gglr?j R:%Tnj §$ / @/
R|L D4 | L1 L3 | F1 | H1 | RR°| D1 Re . Vite difissaggio] Chiave
FSVJC1612R/L-08S (® ®| \/(cGT 0802 12 |150 126 |2 |11 5 16 0.4 —4 | TS202 | TKY06F
2016R/L-08S |®/®| VCMT | 0g02x3| 16 | 180 |36 15 | 5 | 20 | 04 | —5 | TS202 | TKYO6F
FSVJB2520R/L-11S |®|® \\;gg 1103 20 | 200 |37.5 19 | 5 | 25 | 04 | —5 | TS255 |TKYO8F
3025R/L-11S |®|®| \/BMT 1103 25 | 250 |45 | 35 |234| 5 30 0.4 —5 | TS255 | TKYO08F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS202=0.6, TS255=1.0

Velocita I/d < 3 (Stelo in acciaio) I/[d=4 — 5 (Stelo in acciaio)
ita di - elocita I/d < 6 (Stelo in metallo duro 1/d=7 — 8 (Stelo in metallo duro
Materiale da lavorare Moda||lta di Rompitruciolo Consiglio | Grado di taglio ( - ‘) - ( — ).
taglio (m/min) Avanzamento |Profondita di| Avanzamento |Profondita di
(mm/giro) taglio (mm) (mm/giro) taglio (mm)
Finitura F,FS @D NX2525 | 170 (120—220) | 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
L @ NX3035 | 150 (100—200) [ 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Acciaio dolce €ggero | sv —
<180HB @ NX2525 | 160 (110—210) | 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Media MV @ NX3035 140 (90—190) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =15
@ NX2525 | 150 (100—200) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =15
Finitura F ) VP15TF 140 (90—190) | 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) =05
ES @ | Nx2525 | 130(80—180) [ 0.10(0.05—0.15) | —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
Acciaio al carbonio ® | uEe020 | 140(90—190) | 0.20(0.10—0.25) | —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Acciaio legato | Leggero sV
180—350HB @ | NX3035 [ 110 (60—160) | 0.20 (0.10—0.25) [ —1.0 0.15 (0.05—0.20) —1.0
Media o @ UE6020 130 (80—180) | 0.25(0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.5
@ NX3035 100 (60—150) | 0.25 (0.15—0.35) —2.0 0.20 (0.15—0.25) =15
Finitura F, FS D VP15TF | 150 (110—190) | 0.10 (0.05—0.15) —0.5 0.10 (0.05—0.15) —0.5
L o @ us735 125 (85—165) | 0.20 (0.10—0.25) —1.0 0.15 (0.05—0.20) —-1.0
L - CERERS
Acciaio Inossidable | =699 @ | vp1sTF | 130(90—170) | 0.20 (0.10-0.25) [ —1.0 0.15(0.05—0.20) | —1.0
Medi o @ us735 105 (70—135) | 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.0
edia
@ VP15TF 120 (80—160) | 0.20 (0.15—0.25) —2.0 0.20 (0.15—0.25) —1.0
_ Ghisa Finitura | F,FS ® | HTit0 | 130(90—160) | 0.15(0.10—0.20) | —0.5 0.15 (0.10—0.20) —05
Resistenza alla trazione -
<350MPa Media MV ® | VP15TF [ 90 (60—120) | 0.20 (0.15—0.25) [ —2.0 0.20 (0.15—0.25) —15
. " L F,FS @ HTi10 | 300 (200—400) [ 0.10 (0.05—0.15) =05 0.10 (0.05—0.15) =05
Lega di alluminio | Finitura
Partesuperiorepiana |~ D MD220 | 200 (150—250) | 0.10 (0.05—0.15) —2.0 0.10 (0.05—0.15) —1.0
Accialo ratato termicamente 35-65HRC [ Finitura | Paresperorepiana| @ MB825 | 100 (80—200) [ 0.10 (0.05—0.15) —0.15 0.10 (0.05—0.15) —0.1
(Nota 1) Se si verificano vibrazioni, ridurre la velocita di taglio del 30%.
(Nota 2) La profondita di taglio deve essere inferiore al diametro della punta se si utilizza il tipo FSVJ.
|nsert| t|p0 |nsem t|po RICAMBI DATI TECNICI
0 (AT12A113) VO

DIMPLE BAR




soccacco DIMPLE BAR

Con foro per . = | Finitura | Leggero | Leggero Media
refrigerante Inserti CN<x SH

i

(12) (12) (12)

H
et tent

Media Media | Inossidabile CBN
L3 HA MH Standard MS

- = 8-

Portautensile destro raffigurato. (12) (12)

q q . ‘E.éé’ @

Codice di ordinazione - Codice inserto Dmensiont (mm) égéé @

R|L Da| L1 | Ls | F1 | H1 [RRe|DY .“§§ Spessore Psegggs%‘ﬁﬂ" ﬁsstggfgg?g Molla ﬁéggegg%o Chiave
D A25R-DCLNR/L12 [*|*|CNMA | 12043 25 |200| 40 | 17 | 23 | 11 [32(0.8|LLSCP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
A32S-DCLNR/L12 [*|* gzma 1204 32 |250| 50 | 22 | 30 | 13 [40|0.8|LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
A40T-DCLNR/L12 [*|*|CNGG | 1204 x| 40 |300| 63 | 27 | 37 | 10 |50|0.8[LLSCN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 [DC0621T TKY20F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0621T=5.0

Con foro per = e | Finitura | Leggero
refrigerante Inserti DN FH SH

' '_ ,f,;?:

(15) (15) (15) (15)
Media Inossidabile | Classe G CBN

HA Standard MS R/L
L1 | |2D4 & ‘
Portautensile destro raffigurato. (15)

A DOPPIO BLOCCAGGIO DIMPLE BAR | BARENATURA

ols = * 4
T . L SE|S @) ﬁ 4
Disponibia Dimensioni (mm) SEls_ | =D @ § & O
Codice di ordinazione p Codice inserto gz_g &3 —~ : / @
Jas|Es Pemodelo | Staffa di Vite di :
R|L L1 | Ls | F1 | H1 |RR°|D1|Re| SPessore | 'guye | fissaggio | MOlla | fissaggio | Chiave
A25R-DDUNR/L15 [*|* Bl’:lll\'%é 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32(0.8|LLSDP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
A32S-DDUNR/L15 [*|*| DNMX 250| 50 | 22 | 30 | 13 |40(0.8|LLSDN42| LLP14 |[DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
DNGA
A40T-DDUNR/L15 |*|*|DNGG 300| 63 | 27 | 37 | 10 |50]0.8|LLSDN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0621T=5.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

% : Inventario mantenuto in Giappone. ) L -
PP Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD (Bo18—B021, Bo#42) CNT (mos8—A067) DNTX (Roe8—A072




Con foro per . o~~~ | Finitura | Leggero Media
refrigerante Inserti SN SH  |WP MH '|
9 =5
(12) (12) (12) (12)
Media |Inossidabile | Classe G CBN
L3 H1 Standard MS R/L
L1 |eD4, (Tl =1 =0
= - | =
Portautensile destro raffigurato. (12) (12) (12) (12)
ols = * V4
SE|S &)
Diponti Dimensioni (mm) 2Els.| B @ § §
Codice di ordinazione p Codice inserto is g2 =/ A
L[2E|E5 Perodelo | Staffa di Vite di -
R|L L1 | L3 | F1 | H1 |RR°|D1[Re| Spessore | “gucye | fissaggio | Molla | fissaggio | Chiave
A25R-DSKNR/L12 |* | 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32(0.8|LLSSP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
A32S-DSKNR/L12 |* | 250| 50 | 22 | 30 | 13 |40(0.8|LLSSN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
* Coppia di serraggio (N « m) : DC0621T=5.0
Con foro per . e, | Finitura Leggero Media
refrigerante Insertl TN"._»"‘._»’ FH SH MH
(16) (16) (16)
Media Inossidabile | Classe G CBN
L3 Standard MS R/L
) LA &
Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (16) (16)
ol e * 74
SElS g
Diponbit Dimensioni (mm) = o @ § g Vi \Q\/
Codice di ordinazione gol5s| ~— &
58|88 - T -
R|L L1 | Ls | F1 | H1 |RR°|D1|Re| Spessore | oot | Stafladi | wolla | piitedi; | chiave
A25R-DTFNR/L16 |*|* 200| 40 | 17 | 23 | 13 [32]0.8LLSTP32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T | TKY15F
A32S-DTFNR/L16 [*|* 250| 50 | 22 | 30 | 13 (40]0.8[LLSTN32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T | TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0520T=3.5

1/d<3 1/d=3—4
: Modalita di
Materiale da lavorare | Durezza taglio | Velocita di taglio | Avanzamento  |Punditadizgio| Velocita di taglio | Avanzamento | Prfondiadiagio

(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Accialoal carborio, Acciaiolegalo | 180—350HB|  Media 110 (80—140) | 0.25(0.1—0.4) | —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
Acciaio inossidabile] <200HB Media 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0

; Resistenza ala razione: ; _ _ _ _ _ _
Ghisa <350MPa Media 80 (60—100) 0.25 (0.1—0.4) 5.0 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) 4.0

Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (B022,B023,B043) SN (Ao7a—Ao7e) TN (A079—A082) NOO1 P001

A DOPPIO BLOCCAGGIO DIMPLE BAR




A DOPPIO BLOCCAGGIO DIMPLE BAR |BARENATURA

A DOPPIO

BLOCCAGGIO

DIMPLE BAR

Con foro per . e | _Finitura | Leggero Media Media
refrigerante Inserti VN SH MP MH
& oxe ’ — ﬁ J
- (16) (16) (16) (16)
RR* | - Media | Inossidabile | Classe G CBN
Re[ L3 H1 | Standard MS R/L
L1 oD4 |
s | |
Portautensile destro raffigurato. (16) (16) (16)
ole = * P
SE|S &) ?
Disponbiia Dimensioni (mm) SEls | e &2 @ § §
Codice di ordinazione Codice inserto §—§, 88 —~ / W
R|L Da | L1 | L3 | F1 | H1 |RR°|D1|Re| Spessore | Pomeh ﬁsstsa;fgs?(i) Molla ﬁg’s‘gegg}o Chiave
A40T-DVUNRIL16 |* | *|VNGa | 1604 | 40 [300| 63 | 27 | 37 | 9 |50(0.8|DCSVN32| LLP13 |DCK3113] DCS2 |DC0520T | TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : DC0520T=3.5

P

A
¢0 95°

Con foro per
refrigerante

Inserti WN{ <

Portautensile destro raffigurato.

| oD4

Finitura

Leggero

FH

&

SH

Ay

H1

(08) (06,08) (06,08)
Media  |semeid e Inossidabile
Standard GH MS

g8 R

Codice di ordinazione R Codice inserto el éé gég § 5\6 /®
R|L D4 | L1 | L3 | F1|H1|RR® S‘? Re| Spessore ey | faeliet | Molla_| g, | Chiave
A25R-DWLNR/L06 |* *|WNMG 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32]0.8|LLSWP32| LLP23 |DCK2211| DCS2 |DC0520T |TKY15F
A25R-DWLNR/LO8 [* |* 200| 40 | 17 | 23 | 13 |32]0.8|LLSWP42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
A32S-DWLNR/LO8 |*|*x vall\\/l/lé 250| 50 | 22 | 30 | 13 |40]0.8|LLSWN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F
A40T-DWLNR/LO8 [* * 300| 63 | 27 | 37 | 10 |50]0.8|LLSWN42| LLP14 |DCK2613| DCS1 |DC0621T|TKY20F

* Coppia di serraggio (N ¢

3

) - DC0520T=3.5, DC0621T=5.0

1/d<3 1/d=3—4
: Modalita di

Materiale da lavorare | Durezza | ™% 1™ | Velocita di taglio | Avanzamento | puinstad gi| Velocita di taglio | Avanzamento | pofiadiigi

(m/min (mm/giro) (mm) m/min (mm/giro) (mm)

Acciaio al carbonio, Acciaio legato [ 180—350HB|  Media 110 (80—140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0

Acciaio inossidabile] <200HB Media 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0

; Resistenza alla trazione: ; _ _ _ _ _ _
Ghisa <3s0Mpa |  Media 80 (60—100) 0.25(0.1—0.4) 5.0 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) 4.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.
% : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti CBN

Inserti tipo

Inserti tipo



BARRE ALESATRICI o/<5 vivo s 7" T di steio in
metallo duro integrale.
@ Geometrie dell'utensile di facile utilizzo.

MICRO-DEX

Stelo in metallo duro

L1

oD4

Inserti CC{_x

H1

Solo portautensile destro.

@ Adatto a pezzi da lavorare di piccole dimensioni.
@1/d & 5 volte il diametro.

Finitura

LF

(03,04)

PCD/CBN

= Diametro | Raggio * 4
5 Dimensioni (mm) di taglio [d'angolo § /
Codice di ordinazione g‘ Codice inserto minimo |standard| &
R D4 L1 F1 H1 RR° D1 Re |Vitedifissaggio| Chiave
C04GSCLCRO03 ® 4 90 | 25 3.7 15 5 0.2 TS16 | TKYO6F
CO5HSCLCRO03 ° . F?(C:c?cTsw 5 | 100 | 30 | 47 | 13 6 0.2 TS16 | TKYO6F
C06JSCLCRO04 ® (NP-CCMW 6 110 | 35 | 57 13 7 0.2 TS21 | TKYO6F
C07KSCLCR04 (] 7 125 | 4.0 6.7 11 8 0.2 TS21 TKY06F
* Coppia di serraggio (N * m) : TS16=0.6, TS21=0.6
H Inserti WBGT | _Fniua
Stelo in metallo duro LF
93° (02,L3)
I [©) e
/
@ Re
L1 H1
Solo portautensile destro.
= Diametro [ Raggio ) &3 A
5 Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo g /Q
Codice di ordinazione 2 Codice inserto minimo |standard| &
R Da L1 F1 H1 RR° D1 Re |Vitedifissaggio| Chiave
CO5HSWUBRO02 ® 5 100 | 3.0 4.7 15 6 0.2 TS21 TKYO06F
C06JSWUBRO02 ® | WBGT 110 3.5 5.7 13 0.2 TS2C | TKYO06F
C07KSWUBRL3 ® 7 125 | 4.0 6.7 15 8 0.2 TS2 TKYO06F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS21=0.6, TS2C=0.6, TS2=0.6

Materiale da lavorare Grado Veloz:lj;?rgiint)aglio AV(?:;?S?:;)“O meon?ri;?n()ﬁ taglio
Acciaio al carbonio, Acciaio legato _ — - —
180—350HB 9 NX2525 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—0.3) 3-5
Acciaig inossidabile VP15TF 80 (40—120) | 0.03(0.01—0.05) |  0.2(0.1—0.3) 3-5
Ghisa
<350MPa VP15TF 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1-0.3) 3-5
VP15TF 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3-5
Materiale non ferroso
MD220 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5
Acciaio trattato termicamente
35—65HRC MB810 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.1 (0.03—0.2) 3-5
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
ePCD ceeT WBGT

BARRE ALESATRICI MICRO-DEX




BARRE ALESATRICI MICRO-DEX |BARENATURA

BARRE ALESATRICI
MICRO-DEX

@ || diametro di taglio minimo & &5.

@ Inserto positivo da 7°, Tipo di stelo in
metallo duro integrale.

@ Geometrie dell’'utensile di facile utilizzo.

@ Adatto a pezzi da lavorare di piccole dimensioni.
@1/d & 5 volte il diametro.

H Finitura
Stelo in metallo duro Insertl TCGT L-F
93° (06)
i | g
Re @
o) L1 H1
in caso di taglio posteriore. Solo portautensile destro.
£ Diametro | Raggio & A
o E o Dimensioni (mm) di taglio [ d’angolo @ /@/
Codice di ordinazione § Codice inserto minimo |standard| & J
R Da L1 F1 H1 RR° D1 Re [Vitedifissaggo| Chiave
CO07KSTUCRO06 ® | TCGT | 0601 7 125 4.0 6.7 12 8 0.2 TS2C | TKYO06F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS2C=0.6
(Nota) Foto dellinserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

: Velocita di taglio Avanzamento Profondita di taglio
Materiale da lavorare Grado (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaio legato _ _ _ _
180—350HB 9 NX2525 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—-0.3) 3-5
Acciaig Inossidabile VP1STF 80 (40—120) | 0.03(0.01-0.05) | 0.2(0.1-0.3) 3-5
Ghisa
<350MPa VP15TF 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.2 (0.1—-0.3) 3-5
VP15TF 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3—5
Materiale non ferroso
MD220 120 (80—160) 0.05 (0.01—0.08) 0.4 (0.1—0.6) 3-5
Acciaio trattato termicamente
35—65HRC MB810 80 (40—120) 0.03 (0.01—0.05) 0.1 (0.03—0.2) 3-5
@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. o
Inserti tipo

TeeT



5 s1 S2 3-M4 X 0.7 5. St S2 3-M4 x 0.7
0 172 7Y mm/ | < w0
9 I S R —. / 5 5 -
10
o)\, o o
20 L1 ]
N,
L'inserto RBH22::N presenta una vite di regolazione provvisoria
a seconda delle diverse specifiche della macchina (numero 4).
Codice di % Sl e Gy e O e N P
arellirl e Z| Da | D8 | Ds | L1 | S1 | S2 | S3 ® | @ |0 | ® (N+m) ﬁ
@©PRBH15840N| % (15.875| 4 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0 QI
X 15850N| * (15.875| 5 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0 o]
=X 15860N| x |15.875| 6 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0 5
& 15870N| x |15.875| 7 15 | 100 | 20 20 A A A — | HKY20F 2.0 E
RBH1640N | ® |16 4 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0 6
1650N | ® |16 5 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0 E
1660N | ® |16 6 15 | 100 | 15 15 A A A — | HKY20F 2.0 E
1670N | ® (16 7 15 | 100 | 20 20 A A A — | HKY20F 2.0 (7))
*2 RBH19040N| % |19.05 4 18 | 125 | 15 15 B B B — | HKY20F 2.0 I'_||J
*2 19050N| % (19.05 5 18 | 125 | 15 15 B B B — | HKY20F 2.0 <
*2 19060N| % (19.05 6 18 | 1256 | 15 15 B B B — | HKY20F 2.0 g
*2 19070N| % [19.05 7 18 | 1256 | 20 20 B B B — | HKY20F 2.0 (14
RBH2040N | x |20 4 13 | 1256 | 15 15 A B B — | HKY20F 2.0 g
2050N | % (20 5 14 | 125 | 15 15 A B B — | HKY20F 2.0
2060N | % |20 6 15 | 125 | 15 15 A B B — | HKY20F 2.0
2070N | % (20 7 16 | 125 | 20 20 A B B — | HKY20F 2.0
RBH2240N | x |22 4 13 | 1256 | 15 15 A B B A | HKY20F 2.0
2250N | x 22 5 14 | 125 | 15 15 A B B A | HKY20F 2.0
2260N | x 22 6 15 | 1256 | 15 15 A B B A | HKY20F 2.0
2270N | x |22 7 16 | 125 | 20 20 A B B A | HKY20F 2.0
RBH2540N | % |25 4 13 | 150 | 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
2550N | x |25 5 14 | 150 | 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
2560N | % |25 6 15 | 150 | 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
2570N | x (25 7 16 | 150 | 20 20 A C C — | HKY20F 2.0
GEPRBH25440N| » |25.4 4 13 | 150 | 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
=D 25450N| » (254 5 14 | 150 | 15 15 A C C — | HKY20F 2.0
@& 25460N| *x |25.4 6 | 15 | 150 | 15 | 15 A | C | C | — |HKY20F| 20
X 25470N| % |25.4 7 16 | 150 | 20 20 — | CO7KS:: o A C C — | HKY20F 2.0
*1 Numero di ordinazione della vite di serraggio A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008
*2 Numero d'ordine maodificato.
Numero d'ordine Numero d'ordine
convenzionale modificato
RBH1940N RBH19040N
1950N 19050N
1960N 19060N
1970N 19070N
RICAMBI DATI TECNICI

(oot ) et )




BARREDIALESATURA
MICRO-MINI TWIN

Per lavorazione interna
z ‘
o e
m?/ o oD4
- 1 Ret0.015 2 T H ‘
Disponibilita %ﬁ?&ﬁ? Dimensioni (mm)

Codice di ordinazione [Micrograno| Rivestito| Rompitruciolo minimo
2 TF15 |VP15TF Id<3| I/d>3 | Re D4 L1 L2 L3 F1 F2 H1 z
b = CBO2RS ° ° senza | 2.2 | 3.6 | 0.05 | 2 50 5 6 | 1 025 18 | 14
e 02RS-B ° ° con 22 | 39 |005| 2 | 50 | 5 6 | 1 |025)| 1.8 | 14
@ 02RS-01 * * senza 22 | 36 |01 2 50 5 6 1 025 | 18 | 14
= 02RS-01B | * * con 22 | 42 | 01 2 | 50 | 5 6 | 1 |025| 18 | 14
[ 02RS-02 * * senza | 22 | 36 |02 | 2 | 50 | 5 6 | 1 |025| 18 | 14
- 02RS-02B | * con |22 ] 49|02 | 2 | 50| 5 6 |1 |025| 18 | 14
Z 03RS ° ° senza | 3.2 | 42 | 005| 3 50 75 9 | 15 | 035 | 27 | 23
= 03RS-B ° ° con [ 32| 44 005 3 | 50 | 75| 9 | 15 | 035 | 27 | 23
o] 03RS-01 * * senza 32 | 42 | 01 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 | 23
14 03RS-01B * * con 32 | 45 | 0.1 3 50 7.5 9 15 | 035 | 27 | 23
9 03RS-02 * ) senza 3.2 4.2 | 0.2 3 50 75 9 15 | 035 | 27 2.3
= 03RS-02B * ° con 32 | 48 |02 3 50 7.5 9 15 | 035 | 2.7 | 23
04RS [ ) senza 4.2 5.1 0.05 4 60 10 12 2 0.45 3.6 3.1
04RS-B * ° con 42 | 52 | 005 | 4 60 | 10 12 | 2 045 | 3.6 | 3.1
04RS-01 * * senza 4.2 5.1 0.1 4 60 10 12 2 045 | 3.6 3.1
04RS-01B * ° con 42 | 53 | 01 4 60 | 10 12 | 2 045 | 3.6 | 3.1
04RS-02 * ° senza 42 | 51 |02 4 60 | 10 12 | 2 0.45 | 3.6 | 3.1
04RS-02B * ° con 42 | 55 |02 4 60 | 10 12 | 2 045 | 3.6 | 3.1
05RS ° ° senza 52 | 60 | 005| 5 70 | 125 | 15 | 25 | 055 | 45 | 3.9
05RS-B * ° con 52 | 61 [005]| 5 70 | 125 | 15 | 25 | 055 | 45 | 3.9
05RS-02 * ) senza 5.2 6.0 0.2 5 70 12.5 15 25 | 055 | 45 3.9
05RS-02B * * con 52 | 64 |02 5 70 | 125 | 15 | 25 | 055 | 45 | 3.9
&= CBO6RS * * senza 62 | 72 [ 005 | 6 75 | 125 | 18 | 3 065 | 54 | 4.7
@&  06RS-B * * con 62 | 73 [ 005 | 6 75 | 125 | 18 | 3 065 | 54 | 47
&Y  06RS-02 * * senza 6.2 72 | 02 6 75 | 125 | 18 3 0.65 | 54 47
@0  06RS-02B * * con 62 | 78 |02 6 75 | 125 | 18 3 065 | 54 | 47
@9 CBO7RS * * senza 72 | 86 [ 005 7 85 | 125 | 21 35 | 075 | 63 | 55
@  07RS-B * * con 72 | 88 |005| 7 85 | 125 | 21 35 | 075 | 63 | 55
&Y  07RS-02 * * senza 7.2 86 | 0.2 7 85 | 125 | 21 35 | 075 | 6.3 55
@&P  07RS-02B * * con 72 | 9.2 |02 7 85 | 125 | 21 35 | 075 | 63 | 55
&= CB0O8RS * * senza 82 | 95 [ 005| 8 95 | 15 24 4 085 | 72 | 6.3
@  08RS-B * * con 82 | 96 | 005 | 8 95 | 15 24 4 085 | 72 | 63
&Y  08RS-02 * * senza 8.2 9.5 | 0.2 8 95 | 15 24 4 085 | 7.2 6.3
@0  08RS-02B * * con 82 | 98 | 02 8 95 | 15 24 4 085 | 72 | 6.3

* |l valore RE rappresenta la dimensione prima della rettifica del rompitruciolo.

@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone.




Per copiatu

ra interna

o Pz i i —\
\ B - ;;I;-A,
oD1 @ E —
el
Re L10 oD4 H1
t L1
L2
*@),_:EI} Solo portautensile destro.
Disponibilita  Diametro S ea )
Codice di ordinazione [Micrograno| Rivestito|Rompitruciolo d tagIB:w|n|mo
TF15 |VP15TF (mm) Re D4 L1 L10 L2 F1 H1
CRO3RS-01 [} ° senza 3.5 0.1 3 50 8 6 0.15 2.7
03RS-01B ° ° con 3.5 0.1 8 50 8 6 0.15 2.7
04RS-01 [ ] ° senza 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
04RS-01B (] ([ ] con 4.5 0.1 4 60 10 7 0.15 3.6
05RS-01 [} (] senza 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5
05RS-01B [ ] [ con 5.5 0.1 5 70 12 8 0.15 4.5

Micro-Mini Twin CB Micro-Mini Twin CR
Materiale da lavorare Velocita di taglio| Avanzamento |Profondita di taglio Vd Velocita di taglio| _Avanzamento (mm/giro)
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) 03RS/04RS 05RS
Acciaio al carbonio, Acciaio legato 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
180—350HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) (0.01—0.05)
Acciaio inossidabile 80 0.03 0.2 3—5 80 0.02 0.03
<200HB (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.03) | (0.01—0.05)
Ghisa 80 0.03 0.2 3—5 80 0.03 0.03
<350MPa (40—120) (0.01—0.05) (0.1—0.3) (40—120) (0.01—0.05) (0.01—0.05)
Materiale non ferroso 120 0.05 0.3 3—5 120 0.03 0.05
(Alluminio, Ottone etc.) (80—160) (0.01—0.08) (0.1—0.5) (80—160) (0.01—0.05) (0.01—0.08)
(Nota 1) Lavorazione a umido consigliata.
(Nota 2) Lo sbalzo dell'utensile consigliato per il tipo CR & di L10+2mm.
DATI TECNICI

MICRO-MINI TWIN




MICRO-MINI TWIN | BARENATURA

MICRO-MINI TWIN

BPRECAUZIONI IN CASO DI UTILIZZO DI MICRO-MINI TWIN

@ Se si utilizza un portautensile per tornio generico / automatico di piccole dimensioni:

[MPer evitare la scheggiatura del 2° tagliente, inserire con attenzione la barra alesatrice nel
portautensile. Fare riferimento alla fig. 1. Se il 2° tagliente e in contatto con la superficie interna
del portautensile, potrebbe scheggiarsi.

[21Se si utilizza questo tipo di portautensile, esiste la possibilita che si verifichino danni allo stelo e al
2° tagliente. Accertarsi che le viti di fissaggio siano serrate al valore di coppia di serraggio
impostato. Accertarsi inoltre che non vi siano viti di serraggio vicino al 2° tagliente, dato che
potrebbero rompere la barra alesatrice.

OSe si utilizzano portautensili Mitsubishi
Se si utilizzano portautensili con sbalzo dell’'utensile dell’entita consigliata, accertarsi che la terza
vite di fissaggio sia rimossa prima di procedere alla lavorazione. Il valore della coppia di serraggio
per la vite di fissaggio & di 2.0 Nem.

@Se si utilizza un portautensile di tipo quadrato

[1ISe si installa una barra alesatrice nel portautensile, serrare le viti di fissaggio dopo aver accertato
che gli spigoli di taglio rettilineo sul portautensile siano paralleli agli spigoli di taglio rettilineo di
riferimento sulla barra micro-mini (vedi fig. 3).

[2]Accertarsi che le viti di fissaggio siano serrate ai valori consigliati.

[BINon serrare la vite di fissaggio senza che la barra sia in posizione per evitare che la staffa si
deformi.

@ Contornatura Lavorazione di un pezzo Lavorazione di un pezzo

Eseguendo un foro con gia un pre-foro, senza pre-foro con pre-foro
si abbrevia il tempo di lavorazione e si
migliora il controllo dei trucioli.

.. . Il tagliente
<Parametri di taglio> non deve atiraversare
Pezzo da lavorare : DIN S20C 'asse’f:z"z‘;‘:"e del
Portautensile : CRO5RS-01B
Velocita di taglio  : 80m/min
Avanzamento 1 0.05mm/giro

N . Profondita di taglio Profondita di taglio
Profondita di taglio: 0.05mm e vloncta criegi,

Taglio a umido

@ Tornitura interna in piano
Eseguendo un foro con gia un pre-foro,

si abbrevia il tempo di lavorazione e si
migliora il controllo dei trucioli.

<Parametri di taglio>

Pezzo da lavorare : DIN S20C
Portautensile : CRO5RS-01B
Velocita di taglio  : 80m/min
Avanzamento * 0.05mm/giro
Profondita di taglio: 0.05mm
Taglio a umido

Lavorazione di un pezzo
con pre-foro

Lavorazione di un pezzo
senza pre-foro

Profondita di taglio

fig.1

Superficie interna del portautensile

(TE

—_—

Direzione dell'inserto

37 vite di fissaggio

fig.2

Punta dell'inserto

fig.3

II'piano di riferimento
del portautensile di
tipo quadrato

Awvitare la vite di arresto in modo che le barre alesatrici micro-mini-twin
siano a contatto con il piano di riferimento dell utensile.

Inserto*

BINOTE PER L'UTILIZZATORE

Tornitura di profili,
interni e sfacciature

Se il tagliente attraversa l'asse centrale del pezzo,
si puo verificare la rottura del tagliente.

Copiatura

La profondita di
taglio deve essere
inferiore al raggio

della punta.

Profondita di taglio

Se la profondita di taglio & maggiore del raggio
della punta si possono formare bave.



BARRE ALESATRIC STl et etk e ez

MICRO_M I NI @ |l tagliente puo essere sagomato a seconda dell’applicazione e copre pertanto

un’ampia gamma di tagli (filettatura, scanalatura, tornitura in copiatura, ecc.).

— (Barra alesatrice in metallo duro integrale)

S . Profondita
5 Dimensioni (mm) Diametro) massima
2 o
Codice di ordinazione = di taglio della Geometria
= minimo | scanalatura
TF15 | W3 | D4 | L1 | L2 F2
CO03FR-BLS * 2.0 3 80 | 15 3.2 1.0 2
D4 Diametro dellostelo 1
CO04FR-BLS * 25| 4 80 | 20 4.2 1.5 Syeregara é . _
- [=]
CO5HR-BLS * 30| 5 | 100 25 5.2 2.0 QI
perficie piana LW o
L2
L1
Solo portautensile destro.

Wistarele da levemEe Velo<(:rirt]¢";\ rrc‘iiint)aglio Av(erw;z;\g;l%r)lto Profon(z:t;‘:\ ng; taglio Id . ;}c:jgc:;i:::g del fgl:]earﬁjera

Acciaio generico 40 (30—50) 0.05 (—0.1) 0.2 (0.1—0.3) 5 0.1—0.5 0.01—0.05
Acciaio inossidabile 40 (30—50) 0.05(=0.1) | 0.2(0.1-0.3) 5 <04 o3 i)

Ghisa 40 (30—50) 0.05 (—0.05) | 0.2(0.1—0.3) 5 0.1-0.5 0.01—0.05
Materiale non ferroso 80 (60—100) 0.05 (—0.1) 0.3 (0.1—0.5) 5) 0.1-0.5 (Onaturasnc?r{ge%essaria)

% |l tagliente non € onato. Onare a seconda del pezzo da lavorare prima di procedere alla lavorazione.

B RETTIFICA DEL TAGLIENTE DELLA BARRA DI FORATURA MICRO-MINI

@ La barra alesatrice MICRO-MINI puo essere applicata alla foratura e alla scanalatura senza modifiche. Pud anche essere riaffilata come di seguito indicato.
@ Per la formatura e la riaffilatura, utilizzare una pietra diamantata per affilatura a umido di circa n. 250 — n. 400. Rettificare a seconda dell'applicazione utilizzando la seguente figura come riferimento.

o Barenatura Scanalatura Filettatura
kel
N
@®
Q
_Q_ -
<o. 1o—2°
Angolo del filetto
w©

o 2
8 TE 25°
Qo L)
&= S
- | —
o 20° X . 4°
= Rettifica 0.5-0.8 |
g  |0.3-0.5 Raggiodipunta ~4°
& (Rettifica)
L

6° Scarico bilaterale
6°

% : Inventario mantenuto in Giappone. RICAMBI DATI TECNICI

(oot D Ceot D

BARRE ALESATRICI MICRO-MINI




PORTAUTENSILI PER MICRO-MINI / MICRO-MINI TWIN | BAReNATURA

PORTAUTENSILI PER MICRO-MINI
/| MICRO-MINI TWIN

@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone.

B PORTAUTENSILE DI TIPO ROTONDO
oDs 5 S1 i S2 i 3-M4 x 0.7 5 81 ‘ S2 ‘ 3-M4 X 0.7 5 $1 S2 3-M4 X 0.7
AN o T < -
S E S = g g :
=~ 10
o ] @ B Sl o b
L1 o - -
RBH158 ‘N, RBH16. ‘N, RBH190{ N RBH20" N, RBH25_ N, RBH254 ‘N
ngicg di % Dimensioni (mm) Micro-Mini Micro-Mini Twin * 1 Vite di fissaggio Chiave ’\tdoorrcneﬁgteo
ordinazione 2| Da | Ds |Ds|L1|S1|S2|8S3 @ cB CR D@|®®@ (N+m)
&= RBH15820N | x [15.875| 2 | 15 [100| 10 | — | — — 92RE‘PB )k, — B|B|—|—|HKY20F| 2.0
G 15830N | * |15.875| 3 | 15 |100| 10 | 10 | — [03FR-BLS | 3388, | 03RS-01(B) [A|A| A |—|HKY20F | 2.0
G 15840N | * |15.875| 4 | 15 |100| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 32R€®) s, | 04RS-01(B) [A|A|A|—|HKY20F| 2.0
G 15850N [ x |15.875| 5 | 15 [100| 15 | 15 | — [05HR-BLS | 38R8‘P ) | 05RS-01(B) |A|A|A|—|HKY20F| 2.0
&P 15860N | % |15.875| 6 | 15 |100| 15 | 15 | — — SSREB) ) — A|A|A|—|HKY20F| 2.0
G 15870N | % |15.875| 7 | 15 |100| 20 | 20 | — — PR - — A|A|A|—|HKY20F| 2.0
GED 15880N | * |15.875| 8 | 15 |100| 20 | 20 | — — S8RE( P ) — D|D|D|—|HKY20F| 2.0
RBH1620N | ® |16 2 [15[100] 10 [ — | — = 02RSTR) oy — B B|—|—|HKY20F| 2.0
1630N | ® |16 3 | 15|100| 10 | 10 | — [03FR-BLS | 83R€*(s) | 03RS-01(B) [A|A|A|—|HKY20F | 2.0
1640N | ® |16 4 | 15(100| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 34R&‘®)(s) | 04RS-01(B) |A|A|A|—|HKY20F| 2.0
1650N | ® |16 5 | 15|100| 15 | 15 | — [05HR-BLS | 38R&® s, | 05RS-01(B) [A|A|A|—|HKY20F| 2.0
1660N | ® (16 6 | 15|100| 15 | 15 | — - | 38R e - A|A|A|—|HKY20F| 2.0
1670N | ® |16 7 |15 [100| 20 | 20 | — - 87R8 B — A|A|A|—|HKY20F| 2.0
<= 1680N | * |16 8 | 15 |100| 20 | 20 | — - 88RE ) - D|D|D|—|HKY20F| 2.0
%*2 RBH19020N| * [19.05 | 2 [ 18 [125] 10 | — | — - BREPe) - C|C[—=[=[HKY20F] 2.0
*2 19030N [ * |[19.05 | 3 | 18 [125| 10 | 10 | — [03FR-BLS | 33R88‘P% s, | 03RS-01(B) |B |B| B |—|HKY20F | 2.0
*2 19040N | * [19.05 | 4 | 18 [125| 15 | 15 | — |04FR-BLS| 84R&‘3*)s) | 04RS-01(B) [B |B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 19050N | * |19.05 | 5 | 18 |125| 15 | 15 | — [05HR-BLS | 38R&‘®%x, | 05RS-01(B) (B |B| B |—|HKY20F | 2.0
*2 19060N | % |19.05 | 6 | 18 |125| 15 | 15 | — — S8REP) ) - B|B|B|—|HKY20F| 2.0
*2 19070N | * |19.05 | 7 | 18 |125| 20 | 20 | — — STREPm) = B|B|B|—|HKY20F| 2.0
<4 19080N | * [19.05 | 8 | 18 |125| 20 | 20 | — — S8R e — A|A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH2020N | * (20 2 |11 |125] 10 | — | — — e ey — A[A]—=[—[HKY20F| 2.0
2030N | * (20 3 |12 |125| 10 | 10 | — |03FR-BLS | $3R8P%s) | 03RS-01(B) [A|A|B|—|HKY20F| 2.0
2040N | * (20 4 | 13 [125| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 34RE&‘® (&) | 04RS-01(B) |A |B|B|—|HKY20F| 2.0
2050N | * (20 5 | 14 |125| 15 | 15 | — |05HR-BLS | 82R8‘ e, | 05RS-01(B) |A |B|B|—|HKY20F| 2.0
2060N | * (20 6 | 15 |125| 15 | 15 | — - SRS )s) — A|B|B|—|HKY20F| 2.0
2070N | * (20 7 |16 |125/ 20 | 20 | — — SZREB)m) — A|B|B|—|HKY20F| 2.0
<X 2080N | * [20 8 |17 [125/20 | 20 | — — 28RS P m) — A|[A|A|—|HKY20F| 2.0
RBH2220N | * [22 2 [11]125] 10 | — |10 — 32RE(B)s,) — A[B[—[A[HKY20F| 2.0
2230N | * |22 3 |12 |125| 10 | 10 10 |03FR-BLS | S3R8‘®)s) | 03RS-01(B) [A|B|C|A|HKY20F| 2.0
2240N | * (22 4 |13 (125| 15 | 15 [12.5|04FR-BLS | 32RE&(P) () | 04RS-01(B) |A|B|B|A |HKY20F| 2.0
2250N | % [22 5 | 14 [125| 15 | 15 [12.5|05HR-BLS | 32R8P)(s) | 05RS-01(B) |A |B|B|A |HKY20F| 2.0
2260N | * (22 6 | 15 (125 15 | 15 [15 — SSRE(P) g, — A|B|B|A|HKY20F| 2.0
2270N | * (22 7 |16 [125]| 20 | 20 |15 — SZRE P ey = A|B|B|A|HKY20F| 2.0
GED 2280N | * (22 8 | 17 |125| 20 | 20 [15 — S8RE( B, — A|B|B|A|HKY20F| 2.0
RBH2520N | x |25 2 [11]150/ 10 | — | — — R e — A|B|—|—|HKY20F| 2.0
2530N | *x (25 3 |12 150| 10 | 10 | — |03FR-BLS| 33R8‘®) (&) | 03RS-01(B) |A|B|C|—|HKY20F| 2.0
2540N | * [25 4 | 13 [150| 15 | 15 | — |04FR-BLS | 34R8P(s) | 04RS-01(B) |A|C|C|—|HKY20F| 2.0
2550N | * (25 5 | 14 [150| 15 | 15 | — |05HR-BLS | 828R s) | 05RS-01(B) |A|C|C|—|HKY20F | 2.0
2560N | * (25 6 | 15 |150| 15 | 15 | — — GRS — A|C|C|—|HKY20F| 2.0
2570N | * (25 7 | 16 |150| 20 | 20 | — - SZREP) g, — A|C|C|—|HKY20F| 2.0
<2 2580N | * [25 8 |17 [150| 20 | 20 | — = wEEEEE) — A|B|B|—|HKY20F 2.0
@@ RBH25420N | * |25.4 2 [11]150] 10 | — | — — 3ZRE P, — A[B[—[—[HKY20F| 2.0
&0 25430N| * (254 | 3 | 12 [150| 10 | 10 | — |03FR-BLS | 3388 s) | 03RS-01(B) |A|B|C|—|HKY20F | 2.0
G 25440N | * (25.4 4 |13 (150 15 | 15 | — |04FR-BLS | 34R8‘P)s) | 04RS-01(B) |A|C| C|—|HKY20F| 2.0
GED 25450N [ % [25.4 5 | 14 |150| 15 | 15 | — |05HR-BLS | 88R8‘P (s, | 05RS-01(B) |A|C|C|—|HKY20F| 2.0
GED 25460N [ *x [25.4 6 | 15150 15 | 15 | — — SSRE‘P ) - A|C|C|—|HKY20F| 2.0
=X 25470N | *x |25.4 7 |16 |150| 20 | 20 | — — B - A|[C|C|—|HKY20F| 2.0
= 25480N | * [25.4 8 | 17 |150| 20 | 20 | — — S8RE P — A|B|B|—|HKY20F| 2.0
*1 Numero di ordinazione della vite di serraggio A=HSS04004, B=HSS04006, C=HSS04008, D=HSS04003 *2 Numero d'ordine Rivisto.
Numero d'ordine Convenzionale | Numero d'ordine Rivisto Numero d'ordine Convenzionale | Numero d'ordine Rivisto
RBH1920N RBH19020N RBH1950N RBH19050N
1930N 19030N 1960N 19060N
1940N 19040N 1970N 19070N



M PORTAUTENSILE DI TIPO QUADRATO

Tipo CB (Barra alesatrice inserita sull'attacco)

45°

Tipo CR (Barra alesatrice inserita sull'attacco)

e m - i »n
= L3
5
g
0 . . .
= Dimensioni (mm)
. . = i Aof TR N Momento

Codice di 2 Micro-Mini Twin Vite di )

ordinazione | & F1 Ls * S2| 8 fissaggio | Chiave (t?\;ceprt::)

2]1cB| CR CB CR CR | CR CB CR
02RS(-B)

SBH1020R | * | 13 | — | 6—24 (6—10) - — 129|538l = |HSC04010|HKY30R| 4.8
1030R | * | 14 12,65 85—22(9—15) [11—19.5(12)| 14 |13.8 8%&3%?2(5) 03RS-01(B) |[HSC05012| HKY40R| 9.5
1040R | * | 15 [13.45 11-20.5 (12—20) 13275 (14)| 15 14.7| 24K | 04RS-01(B)[HSCOB012| HKY4OR | 9.5
1050R | * | 16 |13.65/13.5—37 (15—25) |15—35.5(16)| 16 |15.6 825356?3(3> 05RS-01(B) [HSC05012 |HKY40R| 9.5
1060R | * | 17 | — |13.5—42(18—30) - 17 |16.5 822356?2(8) —  |HSCO05012|HKY40R| 9.5
1070R | * | 18 | — |13.5-52(21-35) - 18 |17.4[0RSB) o~ |Hscos012|HKY40R| 9.5

*L3 ¢ la lunghezza massima della sporgenza consigliata per un bloccaggio efficiente, e ( ) € la lunghezza raccomandata per la lavorazione

generica dell'acciaio.

(Nota) I MICRO-DEC e il MICRO-MINI non possono essere inseriti in attacchi quadrati.

RICAMBI

DATI TECNICI

MICRO-MINI TWIN




@ Inserto positivo 11° con fissaggio a staffa.
TI PO @ Bloccaggio a vite.

BARRE DI ALESATURA @ |/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

Leggero
R/L

A A

Parte superiore piana

Inserti TP

C (08,09,11) | (08,09,11)
@ N " PCD | CBN/PCD
I R/L-F
| | oD4 | E !
Portautensile destro raffigurato. | (98 09,11) (11)
Diametro| Raggio *
Dl Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo §
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard &
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 | RR°| D1 Re |[Vitedifissaggio| Chiave
FSTU108R/L L TPGX 8 | 125 | 18 5 7 | 15 10 0.4 | CS200T TKYO06F
110R/L ®® TpvX 10 | 150 | 22 6 9 | 13 12 0.4 | CS250T TKYO8F
112R/IL  |e®|e| NP-TPGX 12 |180| 25 | 8 | 11 | 10 | 16 | 0.4 | cs250T TKY08F
NP-TPMX
116R/L L 16 |200| 30 | 11 | 14 7| 22 0.4 | CS300890T | TKYO8F

* Coppia di serraggio (N » m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

. e | Leggero | Pare superore piana
Stelo in metallo duro Inserti TP{x. R/L

A A

(08,09,11) | (08,09,11)
PCD CBN/PCD

BARRE DI ALESATURA DI TIPO F | sareNaTURA

iy RIL-F

Portautensile destro raffigurato. ﬁ e

Dsponiva Dimensioni (mm) [zlliatr:;ti:)o dR:l?g%(l)o § *

Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard § /

R|L D4 | L1 L2 F1 H1 | RR°| D1 Re | Vite difissaggio| Chiave
FSTU208R/L e e 0802 8 |125| 13 5 7115 | 10 0.4 | CS200T TKYO06F
210R/L L) Igﬁi 0902 10 | 150 | 16 6 9 | 13 | 12 0.4 | CS250T TKYO8F
212RIL  |@|% :iﬁgﬁi 0902 12 |180| 19 | 8 | 11 | 10 | 16 | 0.4 | cs250T TKY08F
216R/L @ *x 110332 | 16 (200 | 26 | 11 | 14 7| 22 0.4 | CS300890T | TKYO8F

* Coppia di serraggio (N + m) : CS200T=0.6, CS250T=1.0, CS300890T=1.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. > : Inventario mantenuto in Giappone. Inserti CBN Inserti tipo

e PCD (B034,B049) TP} (A110, Al11




Classe M | Classe M

Classe G

Inserti TP

/ \'\_ i

(11,16) (11,16)

R/L

V7N

(11,16)

vy Classe G | CBN/PCD
oD4
Portautensile destro raffigurato. (11,16) (11,16)
Diamefro] Raggio *
D Dimensioni (mm) ditagio angolo ﬁ @ Q f
Codice di ordinazione Codice inserto minimo {standard| <=
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 | RR°| D1 | Re |Spessore Pse;ggs‘g$2° mso?,;g{“ mfﬁ;ﬁg;’ii'lo Chiave
FCTU116R/L o0 16 (2001 30 | 11 |14 | 7 | 22|04 | — — C3 |CBT2N|HKY25R
TPMN
120RIL  |®/®| 1pVR 20 200| 37 |13 |18 | 5 |26 |08| — | — | c4 |CBT3F HKY30R
(stelo pa 2RIk @@ ﬁgg 25250 40 | 16 | 22 | 5 | 32 | 0.8 |PT32|BCP202| C4 |CBT3F |HKY30R
e 32 300( 45|20 | 29 | 0 | 40 | 0.8 |PT32|BCP201| C4 |CBT3F|HKY30R

* Coppia di serraggio (N * m) : C3=2.2, C4=3.3

Classe M

Classe M

Classe G

Inserti TP <

Stelo in metallo duro

4O\

R/L

V7N

(11,16) (11,16) (11,16)
Hr Classe G | CBN/PCD
oD4
Solo portautensile destro. (11,16) (11,16)
Diametro] Raggio *
i Dimensioni (mm) diteglo | dangdo ﬁ @ %
Codice di ordinazione Codice inserto minimo {standard | <——)
R Da | L1 | L3 | F1 | Hi | RR| D1 | Re [e550re conont’ | morscttroniaddo| Chiave
FCTU216R * TPMN 16 (20026 | 11 |14 | 7 (22|04 | — - C3 |CBT2N|HKY25R
220R * | Toun 20 |200| 33 |13 |18 | 5 |26 |08 — | — | c4 |CBT3F|HKY30R
225R * TPGR 25 1250 37 | 16 | 22 32 | 0.8 |PT32|BCP202| C4 |CBT3F |HKY30R
* Coppia di serraggio (N * m) : C3=2.2, C4=3.3

SRR CROETECIEne 0

Stelo in acciaio I/d<3 1/d=3—4 (Diametro dello stelo=25mm)
Stelo in metallo duro Ild<5 /[d=6—7
: « o | Velocita di taglio | Avanzamento  |Profondtaditagio | Velocita di taglio | Avanzamento  |Profondita i taglio
Materiale da lavorare | Durezza |Modalia ditaglio (m/min) (mmvgiro) (mm) (m/min) (mmvgiro) (mm)
Pealktts &l czraris Asporazioneleggera | 130 (90—160) | 0.1(0.05—0.15) | 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
o 180—350HB

Acciaio legato Medaasporazione| 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—02) | —15

M Asportazioneleggera| 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile | <200HB : :

Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —-1.0

Asportazioneleggera | 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio - - -

Media asportazione | 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) =15

Inserti CBN Inserti tipo
e PCD (Bo03g, B053) TP (A124,A125

RICAMBI

DATI TECNICI

BARRE DI ALESATURA DI TIPO F




@ Inserto positivo 7° con fissaggio a staffa.
@ Bloccaggio a vite.

TIPO

BARRE DI ALESATURA @!1/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

. ~~~~ | Leggero | Leggero
Inserti WC RIL
/‘\ -~
oD1 L H1
95°
7 (02,L3,04,06) | (02,L3)
@ PCD
Re L1 oD4
(]
FSWL108R/LS ) )
108R/LM Portautensile destro raffigurato. | (|3 04 06)
Diametro| Raggio * 4
Disponiit Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo §3 LD
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
g R|L D4 | L1 L3 | F1 H1 | RR°| D1 Re |[Vitedifissaggio| Chiave
<<
Z | FswL108RLS [ee| \WEMT 8100 19 | 29| 7 |17 | 58| 04 | TS21 | TKYO6F
<<
- 108RILM |@|®| et 8|100( 25| 4 | 7|/15| 8 | 04 TS2 TKYO6F
o 108R/L o0 8 |125| 10 | 5 7115110 0.4 TS25 TKYO08F
% 110R/L e \wcMmT 10 | 150 | 12 9 | 13 [ 12 0.4 TS25 TKYO08F
a 112R/L oo WCMW 12 (180 15 | 8 | 11 | 13 [ 16 | 0.8 TS4 TKY15F
é 116R/L oo 16 | 200 | 20 |11 14 7 | 22 0.8 TS4 TKY15F
= * Coppia di serraggio (N » m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5
[
<
(Iﬂ Leggero Leggero
= Stelo in metallo duro Inserti WCx» RL
< &
w 95°
o &7 e (02,L.3,04,06) | (02,L3)
o PCD
Re L1 oD4
g oD4|
- — e
L3 .| FSWL208RI/LS , ,
208R/LM Portautensile destro raffigurato. | (3 04 06)
Diametro| Raggio * 4
Disponii Dimensioni (mm) di taglio | d'angolo g" /
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard §
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 | RR°| p1 Re |[Vitedifissaggio | Chiave
FSWL208R/ILS |®/®| WSMT | 020100 | 8 |122]25 | 29| 7 |17 | 58| 04 TS21 TKYO6F
208RILM [@|®| WSST | 1302 8112533 |4 | 7 |15| 8 | 04 TS2 TKY0BF
208R/L oo 040257 8 | 125 | 10 7|15 | 10 0.4 TS25 TKYO08F
210R/L e \wcMmT 0402 10 | 150 | 12 | 6 13 | 12 0.4 TS25 TKYO08F
212R/L oo WCMW | og73; 12 (180 | 15| 8 | 11 | 13 |16 | 0.8 TS4 TKY15F
216R/L e 06T30 3 16 | 200 | 20 | 11 14 7| 22 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS21=0.6, TS2=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell’'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e l'inserto

destro per il portautensile sinistro.

: Inventario mantenuto. )
@ : Inv i u Inserti CBN Inserti tipo

e PCD (Bo3e, Bos1) WCY  (CA118




@®Norma ISO.

@ Inserto positivo da 7°.

@ Bloccaggio a vite.

@1/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

TIPO
BARRE DI ALESATURA

Inserti TCOX i sanaae
=N 911 55} I = (11,16) m
| = Parte superiore piana| PCD/CBN
@ 9]| |: RR° Re L3
Portautensile destro raffigurato. | (11 1) (11)
Diametro| Raggio * 4
Codice di ordinazione Pk Codice inserto el ol (in (rj\::r:?rlllt()) gt’:rr:g(ajlrg § / ~J
R|L D4 | L1 L3 F1 H1 | RR°| D1 Re | Vitedifissaggio| Chiave
S08FSTFCR/L09 (®|®( TCMT 0902 8 | 80| 12 6 15 1" 0.4 TS22 TKYO06F
S10HSTFCR/L11 |® @ 110237 10 | 100 | 16 7 9| 13 13 0.4 TS25 TKYO08F
S12KSTFCR/L11 |® @ 11023 12 | 125 | 20 9| 1| 10| 16 0.4 TS25 TKYO08F
S16MSTFCR/L11 |®®| T1comw 1102030 16 | 150 | 25 | 11 | 14 71 20 0.4 TS25 TKYO8F
S20QSTFCR/L16 |@|e| TCMT 16T3Cx> |20 |180| 32 | 13 |18 | 7| 25 | 08 TS4 TKY15F
S25RSTFCR/L16 |® ® 16T3Cx: | 26 200 | 40 | 17 | 23 5] 32 0.8 TS4 TKY15F
S32SSTFCR/L16 |®|® 16T3x: | 32 | 250 | 50 | 22 | 30 51 40 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

BARRE DI ALESATURADITIPO S

n o o Finitura Media
Stelo in metallo duro Inserti TC{ i Standard
o | ]
' 91F it e (11,16) | (09,11,16)
v ¥ 2 B " Parte superiore piana| PCD/CBN
&R° Re L3 H1
oD1 L1 oD4 A
Solo portautensile destro. | (11,16) (11)
Diametro| Raggio *
Disponbiita Dimensioni (mm) di taglio |d’angolo §§ \\\
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard & /
R D4 | L1 | L3 | F1 | H1 | RR°| p1 Re | Vitedifissaggio| Chiave
CO8HSTFCRO09 (] TCMT 0902 8 100 | 12 6 7 115 1" 0.4 TS22 TKYO06F
C10KSTFCR11 ([ ] 11023 10 | 125 | 16 7 9 | 13 13 0.4 TS25 TKYO08F
C12MSTFCR11 (] 1102¢ 12 1150 | 20 9| 11 | 10 16 0.4 TS25 TKY08F
C16RSTFCR11 | ® %m’ 11025 16 /200 25 | 11 |14 | 7| 20 | 04 TS25 TKYO08F
C20SSTFCR16 ® 20 [250 | 32 | 13 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
C25TSTFCR16 ® 25 | 300 | 40 | 17 | 23 5 32 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS22=0.6, TS25=1.0, TS4=3.5

SEFERICNECIOCERECIoT 0

Stelo in acciaio /[d<3 I/d=3—4 (Diametro dello stelo >25mm)
Stelo in metallo duro /[d<5 /[d=6—7
: + oo | Velocita ditaglio | Avanzamento | Pofondidditagio | Velocita di taglio | Avanzamento | Profondia ditagio
Materiale da lavorare | Durezza |Modalita di taglio (m/min) (mmygiro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio 180—350HB Asportazioneleggera | 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato Media asportazione 90 (60—120) |0.25(0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) =1
S Asportazione leggera | 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile | <200HB : :
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —-1.0
) . Asportazione leggera | 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio =
Media asportazione| 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —1.5
Inserti CBN Insg‘rAt_i.‘tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD e




TIPO :ﬁi&ﬂi IpSoCs)i-tivo da 7°.

@Bl i ite.
BARRE DI ALESATU RA .Vdog%aagglg g \\ilo(late il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

. e, | Finitura Finitura Leggero
Inserti DC 3w RILF sV
- V-4r-4
(07,11) (07,11) (07,11)
Media  |Partesuperiore piana| PCD/CBN
Standard
® ~[[RR° H | = 3
oD1 oD4 g , W
I 1 T T
Portautensile destro raffigurato.| (07,11,15) | (07,11,15) (07,11)
Diametro| Raggio * 4
Disponbity Dimensioni (mm) di taglio [d'angolo @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard /
R|L Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Ht [RR°| D1 | Re |fisamalo | Chiave
D S10HSDUCR/L07 |®|® 0702 | 10 [ 100 | 16 7124 9 | 13 13 0.4 TS25 TKYO08F
S12KSDUCR/L07 |®|®( DCMT 0702 | 12 [ 125 20 9134 | 11| 10 16 0.4 TS25 TKYO08F
S16MSDUCR/L07 |@|® ggg 0702033 |16 [150| 25 | 11 |39 |14 | 7| 20 | 0.4 | Ts25 | TkvosF
S20QSDUCR/L11 |®|/®( DCMW MT3 X |20 (18032 | 13 |44 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
S25RSDUCR/L15 |®@|® NIE-CI:D%VC\%IW 1504% | 25 20040 | 17 | 6.9 | 23 5 32 0.8 TS5 TKY25F
S32SSDUCR/L15 |® @| NP-DCMT 1504 | 32 |[250| 50 | 22 | 84 | 30 5 40 0.8 TS5 TKY25F
S40TSDUCR/L15 |®@|® 1504 | 40 |300| 63 | 27 | 94 | 37 5 50 0.8 TS5 TKY25F

- e~ | Finitura Finitura Leggero
Insertl DC‘._»;'\._»; EFV L-F SV

(07,11) (07,11) (07,11)
Media  |Parte superiore piana| PCD/CBN

Stelo in metallo duro

BARRE DI ALESATURA DI TIPO S |BARENATURA

Standard
1 \604\ ’ ﬁ
Solo portautensile destro. | (07,11,15) | (07,11,15) (07,11)
Diametro| Raggio * 4
Dt Dimensioni (mm) ditaglio |d'angolo :§5 S,
Codice di ordinazione Codice inserto minimo [standard| & /
R Da | L1 | Ls | F1 | F2 | H1 |[RR°| D1 | Re |fisemgio | Chiave
C10KSDUCRO07 ° Bgl\EﬂTT 10 | 125 | 16 7121 9|13 | 13 0.4 TS25 | TKYOSF
C12MSDUCRO07 ) DgGT 12 | 150 | 20 9 31|11 |10 16 | 04 TS25 | TKYO8F
DCMW
C16RSDUCRO07 ° DCGW 0702:%7 | 16 20025 | 11 |31 |14 | 7| 20 | 04 TS25 | TKYO8F
NP-DCGW
C20SSDUCR11 ® | NP-DCMT | 1MT3: 20 25032 |13 |31 |18 | 7| 25 | 0.8 TS4 TKY15F
C25TSDUCR15 | ® | DCMW | 15040 | 25 | 30040 | 17 |49 |23 | 5| 32 | 08 | TS5 | TKY25F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

: Inventario mantenuto.
i u Inserti CBN Inserti tipo

e PCD (B031,B046) DCL (AD99—A102




Inserti CCOX 3 msadars
| | e
==
(06,09) (06,09,12)
Parte superiore piana | PCD/CBN
Hi1

i g
Portaut‘ensil‘e destro raffigurato.| (06,09,12) | (06,09,12)
Diametro| Raggio * 4
Codice di ordinazione D Codice inserto PR i) (rjrilitr?i?rllig gt’:rr:(gjg:g §5 /&Q
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 | RR°| p4 Re | Vitedifissaggio| Chiave
SO08FSCLCR/L06 (@@ 06027 8 | 80| 12 6 715 1" 0.4 TS25 TKYO08F
S10HSCLCR/L06 |® ® 06027 | 10 | 100 | 16 9 | 13 13 0.4 TS25 TKYO08F
S12KSCLCR/L06 |®|® 88”? 06023 12 | 125 | 20 9| 1M1 |10 16 0.4 TS25 TKYO08F
S16MSCLCR/L09 |®|® ggg_Tr 09733 | 16 (150 | 25 | 11 | 14 | 7| 20 | 0.8 TS4 TKY15F
S20QSCLCR/L09 (®|®| cCcMW 09T3x | 20 (180 | 32 | 13 | 18 7| 25 0.8 TS4 TKY15F
S25RSCLCRIL12 |@|e| SOOW | 120400 | 25 |200| 40 | 17 | 23 | 5| 32 | 08 | TS5 TKY25F
S32SSCLCR/L12 |e@|® 12040x | 32 | 250 | 50 | 22 | 30 5| 40 0.8 TS5 TKY25F
S40TSCLCR/L12 |®|® 120433 | 40 | 300 | 63 | 27 | 37 5| 50 0.8 TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

. o=~ o= | Finitura Media
Stelo in metallo duro Inserti CC{x: FV Standard
g P
.v' Iy Jo |
(06,09) (06,09)
Parte superiore piana | PCD/CBN
H1
g Solo portautensile destro.|  (06,09)
Diametro| Raggio *
Disonbt Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo :§°
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard &
R Da | L1 L3 | F1 | H1 | RR°| p4 Re |[Vitedifissaggio | Chiave
CO08HSCLCRO06 ® CCMH 0602 8 | 100 | 12 6 7| 15 1" 0.4 TS25 TKYO08F
C10KSCLCR06 | ® gg'l\EATT 0602 10 (12516 | 7| 9| 13| 13 | 04 TS25 TKY08F
C12MSCLCRO06 ( CCGT 0602 12 | 150 | 20 9 1 10 16 0.4 TS25 TKY08F
c1erscLCRo9 | @ | SV | ooTacks |16 |200| 25 | 11| 14| 7| 20 | 08 TS4 TKY15F
C20SSCLCR09 ® | NP-CCGW | 09T3 20 | 250 | 32 | 13 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5
Stelo in acciaio I/d<3 I/d=3 —4 (Diametro dello stelo=25mm)
Stelo in metallo duro Ild<5 /d=6—7
Materiale da lavorare | Durezza |Modait ditagio Veloz:ité di taglio | Avanzamento (Pofndiaditagio [ Velocita di taglio | Avanzamento | Profondtaditaglo
m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio | o ... Akl 130 (90—160) | 0.1(0.05—015)| 02 120 (80—150) | 0.1(0.05—0.15) [ 0.2
Acciaio legato Media asportazione | 90 (60—120) | 0.25 (0.15—0.35) | —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —15
Asportazione leggera | 140 (100—180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile| <200HB - -
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
Asportazione leggera | 300 (200 —400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio = - -
Media asportazione [ 200 (150 —250) 0.1(0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) =18
Inserti CBN Inse_rt_i_tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD ceLis

BARRE DI ALESATURA DI TIPO S




@®Norma ISO.

@ Inserto positivo da 7°.

@ Bloccaggio a vite.

@1/d & da 3 a 5 volte il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).

TIPO
BARRE DI ALESATURA

BARRE DI ALESATURA DI TIPO S | BARENATURA

. .-~ »-~ | Finitura Finitura Leggero
Insertl DC"._»;"._»: FV RIL-F SV
. (07,11) (07,11) (07,11)
(94 Media  |Parte superiore piana| PCD/CBN
I| I: Re Standard
Portautensile destro raffigurato. (07,11,15) (07,11,15) (07,11)
Diametro| Raggio * 4
Disponibita Dimensioni (mm) ditaglio | d'angolo @/
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard /
R[L Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi |[RR°| D1 | Re | ficaelo | Chiave
S10HSDQCR/L07 |® @ 0702 10 | 100 | 16 7124 9| 13 13 0.4 TS25 TKYO08F
S12KSDQCR/L07 |®|®| DCMT 0702 12 | 125 | 20 9134 11| 10 16 0.4 TS25 TKYO08F
S16MSDQCR/L07 |e|® ng 0702033 | 16 |150| 25 | 11 |39 |14 | 7| 20 | 04 | Ts25 | TkvosF
S20QSDQCR/L11 (e|®| DCMW 11T3H0 20 (180 | 32 | 13 | 44 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
S25RSDQCR/L15 |®|® NPD-CDCC;JVI\XW 1504 25 [200| 40 | 17 | 6.9 | 23 5 32 0.8 TS5 TKY25F
S32SSDQCR15 (] NP-DCMT 1504 32 |250| 50 | 22 | 84 | 30 5 40 0.8 TS5 TKY25F
S40TSDQCR15 [ ] 15043 40 | 300 | 63 | 27 | 9.4 | 37 5 50 0.8 TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

. e, | Finitura Finitura Leggero
Stelo in metallo duro Insertl DC FV L-F sV
) ¥ _
A -X 4
Rl —_— (07,11) (07,11) (07,11)
A Media  |Partesuperiore piana| PCD/CBN
Standard
Solo portautensile destro. (07,11,15) (07,11,15) (07,11)
Diametro| Raggio * 4
Disponbia Dimensioni (mm) di taglio {d’angolo §° /@/
Codice di ordinazione Codice inserto minimo |standard| &
R Da | L1 | Ls | F1 | F2 | Hi [RR°| D1 | Re |fisaea, | Chiave
C10KSDQCRO07 ° Bg'I\E/ITT 10 (12516 | 7 21| 9|13 | 13 | 04 TS25 | TKYO8F
C12MSDQCRO07 [ ] Bgﬁ;l;v 12 150 | 20 9131| 11 | 10 16 0.4 TS25 TKYO8F
C16RSDQCRO07 (] DCGW 0702 16 {200 25 | 11 | 3.1 | 14 7 20 0.4 TS25 TKYO08F
NP-DCMW
C20SSDQCR11 ® | NP-DCMT 1173 20 |250| 32 | 13 | 3.1 | 18 7 25 0.8 TS4 TKY15F
C25TSDQCR15 | » | BEMW | 150405 | 25 (300| 40 | 17 |49 |23 | 5| 32 | 08 | Ts5 | TKv2sF

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5, TS5=7.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.

(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.

Inserti CBN Inserti tipo

e PCD (8031, B046) DC™> (A099—A102




Inserti VC{ i s

~-50°
/.
L
T
s o
L1 oD4
1 T T

Finitura

o

Media

-

(16)

Standard

—_—

(11,16)

@ Parte superiore piana
[
-
Portautensile destro raffigurato.| (11 16)
Diametro| Raggio *
Codice di ordinazione R Codice inserto PTG ‘rjrllﬁgr:g g{:ﬂgg:g § / ~J
R[L| Da | L1 [ s [ F1 [ F2 [ Hi [RR°| D1 | Re |puedi, | Chiave
S16MSVQCR/L11 |e@|® 1103 | 16 150 | 25 | 11 |39 | 14 | 7 20 0.4 TS25 TKYO08F
S20QSVQCR/L11 (®|® 11037 | 20 | 180 | 32 | 13 |44 | 18 | 7 25 0.4 TS25 TKYO08F
S25RSVQCR/L16 [@ (e VEMY | 160400 |25 |200| 40 |17 69|23 | 5 | 32 | 08 | Tsa | TkyisF
S32SSVQCR/L16 (®|® 16043 [ 32 |250 | 50 | 22 |84 | 30 | 5 40 0.8 TS4 TKY15F
S40TSVQCR/L16 (®|® 1604 40 |300| 63 | 27 |94 | 37 | 5 50 0.8 TS4 TKY15F
* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5
’ Stelo in metallo duro Inserti VC FVFInltura Stal:]/ldzc:;a
173 o B
N é g [eVY— 4 (16) (11,16)
@ d e/ ET Parte superiore piana
L3 H1
> L1 |oD4 | L
Solo portautensile destro.| (11 16)
Diametro| Raggio * 4
Codice di ordinazione D Codice inserto el %Eﬂlg gt’:rr:gg:g §° / @
R Ds | L1 | Ls | F1 | F2 | H1 |[RR°| D1 | Re |fiseedi, | Chiave
C16RSVQCR11 ® 11035 | 16 [200 | 25 | 11 | 3.1 | 14 | 7 20 0.4 TS25 TKYO08F
C20SSVQCRM | % | vame | 110300 |20 (250 32 | 13 (34|18 | 7 | 25 | 04 | Ts25 | TKvosF
C25TSVQCR16 * 16043 | 25 |300| 40 | 17 |49 | 23 | 5 32 0.8 TS4 TKY15F
* Coppia di serraggio (N » m) : TS25=1.0, TS4=3.5

MEFEORICNEENOCERECT 00

Stelo in acciaio I/d<3 I/d=3—4 (Diametro dello stelo = 25mm)
Stelo in metallo duro /[d<5 ll[d=6—7
: + oo | Velocita ditaglio | Avanzamento | Pofondidditagio | Velocita di taglio | Avanzamento | Profondia di taglo
Materiale da lavorare | Durezza |Modalita ditaglio (m/min) (mmygiro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio Asporazoneleggera [ 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) | 0.2 120 (80—150) | 0.1(0.05—0.15) | 0.2
. 180—350HB
Acciaio legato Media asportazione 90 (60—120) |0.25(0.15—0.35)| —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) =18
Asportazione leggera | 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1(0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile | <200HB : :
Media asportazione 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25) | —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
. - Asportaziong leggera | 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio =

Media asportazione | 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1(0.05—0.15) | —1.5

Inscle_n_i_‘tipo RICAMBI DATI TECNICI

BARRE DI ALESATURADITIPO S




@ Norma ISO.
TI PO @ Inserto positivo da 7°.
@Bl i ite.
BARRE DI ALESATU RA [ ] I/dog%afglg g \\//Ioie il diametro (oltre le 7 volte con stelo in metallo duro).
Media

. -~~~ | Finitura
Insertl SC".J".J FV Standard

Y -

(09) (09,12)
Parte superiore piana

T T

Portautensile destro raffigurato. (09,12)

Disponbia Dimensioni (mm) I%iliatr:gltigo dl‘aaar?ggtlcl)o § * @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard /
R|L D4 | L1 | L3 | F1 | H1 | RR°| p1 Re | Vitedifissaggio| Chiave
D S16MSSKCR/L09 (@@ 09T3 2 16 (150 | 25 | 11 | 14 | 7 20 0.8 TS4 TKY15F
S20QSSKCR/L09 (@@ ggm}ll.v 09T3x: | 20 (180 | 32 | 13 | 18 | 7 25 0.8 TS4 TKY15F
S25RSSKCR/L12 % |% 120403 [ 25 |200| 40 | 17 | 23 | 5 32 0.8 TS5 TKY25F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS4=3.5, TS5=7.5

. o~~~ | Finitura Media
Insertl VC"»';"--" FV Standard

(16) (11,16)
Parte superiore piana

oD4 —
T T

Portautensile destro raffigurato. (11,16)

©

L

BARRE DI ALESATURA DI TIPO S | BARENATURA

Diametro| Raggio *
Codice di ordinazione P Codice inserto el G (rjril;[r?‘isrjrllig gt’grr:gglrg § / @
RIL Ds | L1 | Ls | F1 | F2 | H1 |[RR°| D1 | Re | fionsyd, | Chiave
S20QSVUCR/L11 |e|e 1103 | 20 (180 | 32 | 13 |44 | 18 | 7 | 25 | 04 | TS25 | TKYO8F
S25RSVUCR/L16 (@ ®| \cumw 16043 | 25 [200| 40 | 17 |69 |23 | 5 | 32 | 0.8 | TS4 | TKY15F
S32SSVUCR/L16 |@|e| VCMT 160403 | 32 |250 | 50 | 22 |84 |30 | 5 | 40 | 08 | Ts4 | TKY15F
S40TSVUCR/L16 (@@ 16043 | 40 [300| 63 | 27 (94 |37 | 5 | 50 | 0.8 | TS4 | TKY15F

* Coppia di serraggio (N * m) : TS25=1.0, TS4=3.5

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto. Inserti tipo Inserti tipo

Vet




. s | Finitura
Inserti CC 3w
_ (06,09) (06,09)
B e R Pate superore pna| PCD/CBN
L7| Re H1
L1 oD4
L3
Portautensile destro raffigurato. (06,09) (06,09)
Diametro| Raggio *
Dispontita Dimensioni (mm) di taglio | d’angolo § @
Codice di ordinazione Codice inserto minimo [standard| & /
R[L Da| L1 |L3|L7|F1|F2|Hi |RR| D1 | Re | fisemggio | Chiave
S16MSCZCR/L06 (@@ SSmr 16 |150| 36 | 11 | 11 1410 | 20 | 04 | TS25 | TKYOSF
CCGT
S20QSCZCR/L09 |® @] ccMw 20 |180| 50 | 18 | 13 18| 7| 25 0.8 TS4 TKY15F

* Coppia di serraggio (N « m) : TS25=1.0, TS4=3.5

I/[d<3 I/d=3—4 (Diametro dello stelo=25mm)
Materiale da lavorare | Durezza |Modalta ditagioy/ejocita di taglio | Avanzamento |Pofndtaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento |Profondita ditaglo
(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio Asportazione leggera [ 130 (90—160) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2 120 (80—150) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio legato | 180 350HB -
9 Media asportaziong 90 (60—120) |0.25(0.15—0.35)| —3.0 80 (50—110) | 0.15(0.1—0.2) —1.5
L . . Asportazione leggera | 140 (100— 180) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 140 (100—180) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Acciaio inossidabile| <200HB
Media asportaziong 70 (50—90) 0.2(0.15—0.25)| —2.0 60 (40—80) 0.15(0.1—0.2) —1.0
Asportazione leggera | 300 (200—400) 0.1 (0.05—0.15) 0.2 300 (200—400) | 0.1 (0.05—0.15) 0.2
Lega di alluminio -
Media asportazione | 200 (150—250) 0.1(0.05—0.15) | —2.0 200 (150—250) | 0.1 (0.05—0.15) =1
Inserti CBN Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (5028, 8029, B046) CCo (A094—A097

BARRE DI ALESATURADI TIPO S




ON ISO.
TI PO ([ Inc;:an:ti negativo economico.

@ Tipo di bl ioal tipo di bl i .
BARRE DI ALESATURA /72 e zlev ot beccaoaprr

Con foro per £y Finitura Leggero Media Media
refrigerante Insertl SN

seertsen’ [FH SH

e e
=
(09,12) (12) (12) (12)
@ L3 | H1 | Media Inossidabile | Classe G CBN
: | 2D4| Standard MS R/L
3 = | f
£ Portautensile destro !
*1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. ] (09,12) (09,12) (12)
o2 *2 *2
o SElS Q)
Disponiit i Dimensioni (mm e=|E | &B) @ © © | LS / &
Codice di ordinazione ﬁzgﬁg ! foni (mm) gs[58 ,//9‘ f g
R|L Da| L1 | L3 | F1|H1|RRYD1|ReSpessore Psegg‘s’s%erg" jvad | vite di | Chiave| Spina|feme & |Perno| Vite
*1 A20QPSKNR/L09 (®| % [s\ma 20(180(32(13|18[1325/08| — | — | — | — [MOERI A | bear | paosan [Hssones
*1A25RPSKNRIL12 || @|SNMG 25|200/40 |17 | 23|13 (3208|Mspiz| — | — | — |[MOER) B | e | patoan Hssoes
A32SPSKNRIL12 [®|@[SNGA |120400(32 250 |50 | 22 |30 | 13 [44[0.8[LLSSNe2| LLP14 | LLCLt4 [LLCSIOBS| HKY3R | hooe | — | — | —
A40TPSKNR12 |®| [SNCG|12040:00( 40 |300|63 | 27 | 37|10 [54[0.8[LLssNe2| LLpté | LicLi LLcsioss| HRVIR | hoe | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N » m) : LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

BARRE DI ALESATURA DI TIPO P | BARENATURA

Con foro per £y Finitura Media
refrigerante Inserti TN<.:. FH MH
& 2
(16) (16,22) (16,22) (16,22)
| H1 | Media |Inossidabile | Classe G CBN
| _.|#D4|_ |Standard MS RIL
— i ‘\Iﬁ\
E Portautensile destro
*1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. | (16 22) (16,22) (16,22) (16)
ol e *2 *2
-2l
e . ; oni SE| S § \@ S / ¢
alom €T T Disponbiy %(;gﬁg Dimensioni (mm) 555 @ /
888
RIL D4| L1 | L3 | F1 |H1 |RRYD1|Re|Spessore richag P ﬁ;’;;enﬂ'io Chiave | Spina |Fo7° ¢ Perno| Vite
*1 A20QPTFNR/L16 (@ ® 16047320 | 180(32| 1318 |15 [25[08 — | — | — | — |GGER] O T st | paosant fassuanns
TNMA v HKY15R | HGM-

*1 A25RPTFNRIL16 |@|®|TNWA | 160400( 25|200 40| 17|23 |13 |32(08[wree| — | — | — |[GRR) AElk | veas | pooea frssoos
A32SPTFNR/L16 |®|®(TNMM) 16047:3|32|250|50 |22 |30 |13 |44(0.8|LLSTN32| LLP13 | LLCL13 |LLCS106 | HKY25R E%\;la - - -
AJOTPTFNRIL22 |®|@|TNCA 220403 40| 300 63| 27| 37 | 10 5408 |uLsuz| et | wctre ucsioss|wor| 84 | — | — |
A50UPTFNR/L22 (@@ 220 350|80 | 35|47 | 9|70]0.8|usmwz Lpi4 | Licire ostoss| Horr| ok | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP31=2.2, HP33=2.2

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e l'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.
) . . Inserti CBN Inserti tlpo Inserti tipo
% : Inventario mantenuto in Giappone. e PCD (B022, B023, B043) SN (A07a—A078) TN (AD79—A0BA




?ec;:mi gf:::n[::r Inse rtl DN FHFlmtura Sheggero MPMedla MHMedla
& T
(15) (11,15) (15) (15)
Media | Inossidabile | Classe G CBN
— {oD4 Standard  [MS RIL
Portautensile destro
h *1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. ’ (15)
e *2 *2
Codice di ordinazione F ﬁzgirﬁ:'g Dimension (mm) égé:é @ & /l/}"\\'\\\@ /\ § /
RIL D4| L1 |L3|F1| F2 [H1|RRYD1|Re|Spessore e ot sasagio| Chiave | Spina|f e & | Perno| Vite
A20QPDUNR/L11 [®|® 180(32[15| 6.4|18[13(26(0.8| — | — [Liciass|iicsis | wova| foE | — | - | -
A25RPDUNRIL11 (@ |® |5 vin 200(40|17| 6.9/23|15|32(0.8|LLsDN2 | LLP13 | LLCL2s [LLCsiog| HevasR | BOME | — | — | —
*1 A25RPDUNR/L15 (@ |®[DNMG 200140(17| 6.923|13(3208[Mopi2| — | — | — |HBR|HOM | tpag | patoan Hssoanos
A32SPDUNRIL11 |® ogmml)\(ﬂ 250|50(22| 8.4(30|13|44|0.8(LLsDNe2 | LLP13 | LLcL23 |LLostos | HvasR | HOME | — | — | —
A32SPDUNR/L15 |® ®|DNGA 250/50(22| 8.4(30|13|44|0.8(LLsON2| LLPt4 | LLCL24 |Licstogs | HivaR | HOME | — | — | —
A40TPDUNRIL15 |@|®[PNGG |15 300|63|27| 9.4(37/10(54|0.8(LLsoNa2| LLPt4 | LLCL24 |LLcstoas | HovaR | HOME | — | — | —
A50UPDUNR/L15 [@|® 150400{50(350/80/35/12.4/47| 9]700.8|LLsDNez | Lupta | Licios |uicsoss| Hovaor | BN | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS125=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP43=3.3

Con foro per

Finitu

ra

Leggero

Inserti CN{#

refrigerante

FH

(12) (12) (09,12)
H1 Media Media | Inossidabile
oD4 MH Standard MS
[ 6° ! ! ] g
o — -
[ E Portautensile destro | =gy
o *1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. (12) (12)
) I Dimensioni (mm)  |EB|%. @ 5? & /
Codice di ordinazione in(;elrst:ce) Es §§ &> =
S8|E8 .
RIL L1 | L3 | F1 | H1|RR°|D1|Re|Spessore| ooy’ ﬁ';?;g;'o st di | Chiave| Spina|£em 9 Perno| Vite
A16MPCLNR/L09 |®|® 09T300( 16(150| 25 | 11 |14 |15 [20{0.8| — | — |LcLiss|Liesios|wovar| f2% | — | — | —
*1A20QPCLNRIL09 |®|® 180/32| 13 |18|13|25l08] — | — | — | — [MER] HOM | tpar | paosant Hssouog
A20QPCLNR/LOIN (@ | 18032 | 13 |18|13|25/08| — | — |LcLtis|ucsios|wovam| Bk | — | — | —
A25RPCLNRIL09 |®|®(CNMA 200(40|17|23|13 (3208 — | — |uictiss|wcstos| Hovar| B | — | - | -
*1A25RPCLNRIL12 @@ gmma 200140 |17 |23 13 [32|0.8|mepiz| — | — | — MR A pus | paroan Hssosns
A32SPCLNRIL09  |*|*[CNGG 250(50 | 22|30/ 13 [44|0.8[LLsoNms| LLP13 | LLcL1a |Licstos | Hevaer | HOME | — | — | -
A32SPCLNRIL12 |@|® 250|50 | 22|30/ 13 [44|0.8[LLsone2| LP4 | LicLte |Lostoss| Hevar| B | — | — | -
A40TPCLNRIL12 |@|®@ 300|63| 27 | 37| 10 [54|0.8[LLsoné2| LLP4 | LLcLt4 |LLestoss| Hevar| HOME | — | — | -
A50UPCLNR12  |® 350/80| 35|47/ 10 [63]0.8|LLscre| Lipia | Licute |Lostoss| wevar | B | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N » m) : LLCS105=1.5, LLCS106=2.2, LLCS108S=3.3, HP3T=2.2, HP43=3.3

I/d<3 1/d=3—4
. Modalita di
Materiale da lavorare | Durezza taglio | Velocita di taglio | Avanzamento | Poioniadgio| Velocita di taglio | Avanzamento | Pofodié ditagio
(m/min (mm/giro) (mm) m/min (mm/giro) (mm)
Acciaio al carbonio, Acciaio legato | 180—350HB | Media asportazione | 110 (80— 140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
Acciaio inossidabile| <200HB | Mediaasportazione 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15 (0.1—0.25) =310
i Resistenza ala trazione | , . g _ — _ — = —

Ghisa <350Mpa | Medaasporazone 80 (60—100) 0.25(0.1—0.4) 5.0 80 (60—100) 0.2 (0.1—0.3) 4.0

Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (Bo18—B021, B042) DN (A068—A072) CN-

BARRE DI ALESATURA DI TIPO P




® Norma ISO.

TI Po ([ Ir'nsertq negativo 'economico.. ' '
BARRE DI ALESATURA :I'I/':jpg glvtgﬁ:ci?gg;:\t:z\./a e tipo di bloccaggio a perno.

Con foro per . e | _Leggero Media
refrigerante Inserti WN< 55~ VP

%

> (06) (06)
i Inossidabile
R/ L3 H1 MS
e
L1 ‘GDA‘
Portautensile destro raffigurato.
B
oot Dimensioni (mm oE|ls @
Codice di ordinazione D Codice inserto iy g; §,r‘:§ & S
R|L D4 | L1 |L3|F1|H1 RR° Dp? EZ Leva difissaggio | Vite di fissaggio| Chiave Spina
A16MPWLNR/L06 (@ |® 150| 25 | 11 | 14 | 15 |20/0.8| LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | perve
A20QPWLNR/LO6 (@ ®| WNMG 180/ 32 | 13 | 18 | 13 |25(0.8| LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | S
A25RPWLNR/L06 |®|® 06T3(3 | 25200/ 40 | 17 | 23| 13 |32|0.8| LLCL13S | LLCS105 | HKY20R | HSM,

* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS105=1.5

Con foro per Inserti DN Leggero | Leggero Media Media

BARRE DI ALESATURA DI TIPO P | BARENATURA

refrigerante < [FH SH MP MH
& T Y&
(15) (15) (15) (15)
| H1 Media | Inossidabile | Classe G CBN
19D¢4|_ Standard  |MS RIL
E Portautensile destro g ’
*1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. (15) (15)
o< *2
SE|S Q
Dt i Dimensioni (mm)  |2£|5_|[€=2 @ © | D / ¢
Gt dhoniestone | %Zgﬁg %E 28 &,
58|E8 T Vite di i
R|L Da| L1 |L3|F1| F2 |H1RRY{D1|Re|Sressore e | isonaso fsesglo| Chiave| Spina [forme & Perno| Vite
HKYTSR | HGM-
*1A25RPDQNR/L15 |® @ |5\ 1A [150403{25(200140|17| 6.9/23|13(32(0.8|MOPR2| — | — | — |[yee| prys | HP3 | P21OAM HSS03005
A32SPDQNR/L15 |®@|® g:ms 1504:032(250|50(22| 8.4(30(13|44|0.8|LLsond2| LLP4 | Licios | wecstoss [wevaor | ok | — | - | —
A40TPDQNRI/L15 (@ ®|pNGA [150400(40(300(63(27| 9.4(37|10|54/0.8|LLson| LP4 | Licios |wcsioss | wevaor | B | — | — | —
A50UPDQNR15 (@] [PNGC 15040:0(50(35080(35/12.4(47| 9|70|0.8|1Lsonag| LiPa | Licias |wcsioss | wkvaor | o | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD ([B020, B021, B025, B042 ) NI (Rogs—A090) DNX: (R0s8—A072




Con foro per . e~ | Finitura Leggero Media
refrigerante  INS@rti DN 5 sh Vi i
e &I
93°
N e (15) (15) (15) (15)
Re H1 Media | Inossidabile | Classe G | CBN
L1 oD4 | IStandard  |MS RIL
e oV -4F -4V - 4
o Q ] S Portautensile destro
*1 Tipo di bloccaggio a perno raffigurato. (15) (15) (15)
o e *2
SElS
Dison ; Dimensioni (mm) <> @ S ©@ N / &
Codice di ordinazione . %giﬁg 55|28 f S ~’
I 28ls A :
R|L L1 | L3 [F1| F2 |H1|RR’|D1|Re|Spessore P:ggg;*;!° ﬁ:?;ggi'o ﬁ;/s';egg'io Chiave| Spina ﬁpsir:;g?(', Perno| Vite
*1A25RPDZNR/L15 |®| @ [DNMA 200| 6517| 6.72313(32|08|mor| — | — | — |HKYRTHGHT uors | poron |Hssoancs
DNMG HKY3OR | PT1l4
A32SPDZNR/L15 |®| @ prix |150433(32|250| 75(22| 8.2(30|13|40[0.8|LLsDNaz| LIPt4 | LicLos |Licsioss|wivaor | O | — | — | —
A4OTPDZNRIL15 | @@ DNV 1504010401300 88127 9.2/37 10|50{0.8|ULsOM | WPt | LU |LLCSBS VIR vl - - -
A50UPDZNR/L15 |®|®|DNGG |150403{50(350|105|35|12.2|47| 9|63(0.8|LLsonez | wpte | Luoias |uucsioss| wevar | B | — | — | —

*2 Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108S=3.3, HP43=3.3

1/d<3 1/d=3—4

Materiale da lavorare | Durezza Modalita di [P ; A G [P ; 3 o
taglio | Velocita ditaglio | - Avanzamento | Pofindiaditagio| Velocita di taglio | Avanzamento | Prufonditaditagio

(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)

Acciaio al carbonio, Acciaio legato | 180 —350HB | Media asportazione | 110 (80— 140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0

Acciaio inossidabile|] <200HB | Media asportazione 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) 0.15(0.1—0.25) —3.0

. Resistenza alla trazione 7 " _ _ _ _ — —
Ghisa <350MPpa | Vedaasorazone 80 (60—100) 0.25(0.1—0.4) 5.0 80 (60—100) 0.2(0.1—0.3) 4.0
Inserti CBN Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD DN

BARRE DI ALESATURADI TIPO P




@ |l diametro di taglio minimo & ¢32.
TI Po @ Inserto a forma trigonometrica negativa.

®Ti DOPPIO MORSETTO.
BARRE DI ALESATURA .I/(Iipg g volte il diametro.

Con foro per . e~ | Finitura Leggero Media
i Inserti WN X e =

refrigerante ;"a‘
e &

(08) (08) (08)
Media Media Inossidabile
Hi MH Standard MS
/] i,
T e T .'\‘a\i\ 4
Portautensile destro raffigurato. (08) (08)

[z *
o | Dimensioni (mm)  [££|&_ & @ @\ O ﬁ

Codice di ordinazione Codice inserto ] ¢

RIL L1 | L3 | F1 | H1 |RR°|D1|Re|Spessore Psepfgg;ﬁ,?'eb %g;fgg?g bbc:algml‘erale Molla ﬁ;/S'taegg'io Chiave | Spina
A25RMWLNR/L0S (®|® 20040 17 |23[13(32[08] — | — |CCK13 | CPT24 | MES2 [SLCS105 [RVASR| bty
A32SMWLNR/LOS |@|® 250|50| 2230 | 13[400.8| Wos, | coPa4 | coK13 | CPT24 | MES2 [SLCstos| Hyac| HoM:
A40TMWLNR/L0S |@|@[WNMG|qq 300/63| 27|37 10(50(0.8| \iosy | COP44 | CCK13 | CPT24 | MES2 [SLCS105| Hvack| Hont
A50UMWLNROS |@ 08043{ 50|350| 80 |35 | 63| 9|63(0.8| oy | CCP44 | CCK13 | CPT24 | MES2 |SLCS105| 2o | Hot

* Coppia di serraggio (N + m) : SLCS105=7.0

BARRE DI ALESATURA DI TIPO M |BARENATURA

I/d<3 1/d=3—4
. Modalita di
Materiale da lavorare | Durezza taglio | Velocita di taglio | Avanzamento | Poioniadgio| Velocita di taglio | Avanzamento | Pofodié ditagio

(m/min) (mm/giro) (mm) (m/min) (mm/giro) (mm)

Acciaio al carbonio, Acciaio legato | 180—350HB | Media asportazione [ 110 (80—140) 0.25(0.1—0.4) —5.0 110 (80—140) 0.2 (0.1—0.3) —4.0
Acciaio inossidabile| <200HB | Medaasporiazione [ 80 (60— 100) 0.2 (0.1—0.3) —4.0 70 (50—100) | 0.15(0.1—0.25) | —3.0

. Resistenza alla trazione . .
Ghisa <350MPa | Medaasorazione | 80 (60—100) | 0.25(0.1—-0.4) —5.0 80 (60—100) 0.2 (0.1-0.3) —4.0

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

@ : Inventario mantenuto.
Inserti CBN Inserti tipo

B025 WNCIES (A0D88—A090




A

TIPO
BARRE DI ALESATURA

@ Adatto a metalli non ferrosi.
@ Inserto positivo da 20°.
@ Bloccaggio a vite.

@ |/d & 6 volte il diametro.

@ Eccellente resistenza alle vibrazioni.

@ |l diametro di taglio minimo & $20.

Inserti TE 3 &r RIC
(16) (16)
——— PCD
L2 _[10 H1 )
L1 |2D4 | ﬁ
Portautensile destro raffigurato. (16)
Diametro| Raggio * 4
Dt Dimensioni (mm) ditaglo | d'angolo > 3
Codice di ordinazione Codice inserto minimo | standard § /
R|L D4 L1 L2 F1 H1 D1 Re |Vite difissaggio| Chiave
S16RSTFER/L16 (®|® 1603 16 | 200 | 30 1 146 | 20 0.4 FC400890T TKY10F
S20RSTFER/L16 |(® |®| TEGX..R/L | 1603 20 | 200 | 37 13 | 18 25 0.4 FC400890T TKY10F
S25SSTFER/L16 (®@|® 1603 25 | 250 | 40 17 | 23 32 0.4 FC400890T TKY10F

* Coppia di serraggio (N * m) : FC400890T=2.5

Velocit ditaglio 1/d=3 I/d=4 I/d=5 I/d=6

Materiale da lavorare |  Grado (m/min) | Avanzamento| P.d.T. |Avanzamento| P.d.T. [Avanzamento| P.d.T. |Avanzamento| P.d.T.
(mm/giro) | (mm) (mm/giro) | (mm) (mm/giro) | (mm) (mm/giro) | (mm)

- 400 0.15 0.15 0.1 0.1
, - HTi10 | (200—600) | (0.05=0.25)] 30 |(0.05—0.25)| =30 | (0.05-0.2) | =25 | (0.05-0.2) | —1.0

Lega di alluminio 500 075 015 o] K
MD220 | (200—1500) | (0.05=0.25)| 30 ](0.05=0.25)| ~30 | (0.05-0.2) | =25 | (0.05-0.2) | 1.0

Inserti CBN Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD TECE

BARRE DI ALESATURA DI TIPO AL




@ |l diametro di taglio minimo & $40.
TI PO @ Inserto negativo economico.

@ Tipo di bl io aleva.
TESTINE DI ALESATURA 1. ¢ ocim octiuinic

. o~ | Finitura Leggero Media Media
Inserti TNOX e SH P MH
. ;I_
4L L s
) [
(16) (16,22) (16,22) (16,22)

Media Inossidabile | Classe G
(@) Standard  |MS L

S CBN
’ | A&
{Re i, £ N, _ AR
. 6° —
RR° ° 1 | (16)

pagina E044 per l'albero. Solo portautensile destro. (16,22)
A ] 212 *

Dipidl Dimensioni 85| £ P

Codice di ordinazione Codice inserto (mm) g2 %‘é &
R Dsa | L1 | F1 | RR®| D1 | Re |Spessore F’:ggg;g,‘fg° Leva difissaggio | Vite i issaggio| Chiave
DPTF132R * | TNMmG 32 | 40 | 20 | 12 |40 [0.8|LLsTNS2| LLP13 | LLCL13 [LLCS108] HKY25R

TNMM

140R * ¥”gg 40 | 50 | 25 | 10 | 50 |0.8[LLSTN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108| HKY30R

* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS106=2.2, LLCS108=3.3

. |__Finitura Leggero
FH SH MP MH

& YT

TESTINE DI ALESATURA DI TIPO D |BARENATURA

(15) (15) (15) (15)
Media Inossidabile | Classe G CBN
Standard MS
= &/ & -
; ] L 6= )
pagina E044 per l'albero. RR® ° 1 Solo portautensile destro. (15) (15) (15)
. . s£| 8
Disgortlt Dimensioni §j§ 5 / @ %
Codice di ordinazione . Codice inserto (mm) 25| 88
58| &5
R Da | L1 | F1 |RR®| D1 |Re [Spessore P:ggg;(’,?gf’ Leva difissaggio | Vite diissaggio| Chiave
DPDU132R * | BUMS 32 | 40 | 25 | 10 |50 |0.8|LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108| HKY30R
DNMM
140R * Bmgg 40 | 50 | 30 9 [60|0.8|LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |[LLCS108| HKY30R

* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108=3.3

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto
destro per il portautensile sinistro.

% : Inventario mantenuto in Giappone.
v ! uto in Glapp Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo

e PCD (B020, B021, B023, B042, B043) TN A079—A084) DNix’ (AD68—A072




50

Inserti CN

-,
i

i
..

W

"' [FH

Finitura

Leggero

Leggero

SH

Standard

&

(12) (12) (12) (12)
Media Media |Inossidabile CBN
MH MS

E044 per lo stelo. Solo portautensile destro. (12) (12) (12)
ol 2 *
—— Dimensioni SE| S S
Dot s=| 5. @ /\
Codice di ordinazione Codice inserto (mm) gg 23 ~7 &
R Ds | L1 | F1 | RR°| D1 | Re |Spessore F’:,;gg;g?g° Leva di fissaggio| Vite di fissaggio| Chiave
DPCL132R * [ SNVA 32 | 40 | 20 | 12 | 40|0.8|LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108| HKY30R
140R * | SNV 40 | 50 | 25 | 10 |50 |0.8|LLSCN42| LLP14 | LLCL14 |LLCS108|HKY30R
* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108=3.3
B . .~ | Finitura Leggero Media Media
] J Inserti DN i s WP N
17°30° '
r (15) (15) (15) (15)
Q q Media Media | Classe G CBN
U = @) | Stanﬁar MS L
£ .
R V-4 -V - 4
E044 per o stelo. RR® 6°\""B=  Solo portautensile destro. | (45 (15) (15) (15)
i Dimensioni sE| 8
Disponta 2E| 3 @ /\
Codice di ordinazione | Codice inserto (mm) g; g8 <~/
R Ds | L1 | F1 | RR°| D1 | Re [Spessore P§£225%$2° Leva di fissaggio| Vite di fissaggio| Chiave
DPDH132R * BNM'@; 32 | 40 | 25 | 10 |50 |0.8|LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108|HKY30R
DNMM
140R * Bmgé 40 | 50 | 30 9 [60[0.8|LLSDN42| LLP14 | LLCL24 |LLCS108| HKY30R
* Coppia di serraggio (N * m) : LLCS108=3.3
Inserti CBN Inserti tipo Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI
e PCD (Bo18—B021,B042) O (A0SB—AG6Y) DN (ADEE—A072)

TESTINE DI ALESATURA DI TIPO D




TESTINE DI ALESATURA DI TIPO D |BARENATURA

TIPO

TESTINE DI ALESATURA

@ |l diametro di taglio minimo & $40.
@ Inserto negativo economico.

@ Tipo di bloccaggio a leva.

@ Tipo a testina sostituibile.

Finitura Leggero Media Media

]  J -
] Inserti VN s S P e
L1 - ~
F—— -
27°30° i ’ W ﬂ =
5 « (16) (16) (16) (16)
S 3 Inossidabile| Classe G PCD CBN
U L /o 1 MS L L-F
7
R
g A 5 = b S NP
RR® = Solo portautensile destro. (16) (16) (16) (16)
. o RE * S
Dot Dimensioni  (B€| 2 | ~&5> ﬁ 4@ %
Codice di ordinazione Codice inserto (mm) Eé et
R D4 | L1 | F1 |RR® Bf ﬁz Spessore |Pemo di arresto| Vite di arresto|Anello di arresto] Chiave
DPVP132R * \\//"‘\ll’\éﬁ 1604 32|40 |25| 13|50 (0.8 PV322 P11S  |HSP05008C| EO3 |HKY25R
140R * [ yNGG | 160473 |40 |50 (30 | 13|60 (0.8 PV322 P11S |HSP05008C| EO03 |HKY25R

* Coppia di serraggio (N « m) : HSP05008C=2.5

1032|032

o|Ble
| ®Denominazione | (Lunghezza dello stelo (mm) @Diametro dello stelo (mm) @Diametro della testina (mm)
Simbolo| D4 | L1 L Simbolo | Diametro (D4) Simbolo | Diametro (D4)
1 32 | 260 | 300 32 32 32 32
40 | 310 | 360 40 40 40 40
Codice di % Dimensioni (mm) | Bulione ) Numero di
ordinazione| & pa T L1 Th1 | L di fissaggio Chiave ordlnfta::t)irgzdella
B13232 | x| 32 |260| 29 |300| SD32 HKY60R
B14040 | x| 40 [310| 37 |[360| SD40 HKYG60R

(Nota 1) Foto dell'inserto; le lettere indicano il tipo di rompitruciolo, le cifre indicano le dimensioni dell'inserto.
(Nota 2) Se si utilizzano inserti con rompitruciolo destro o sinistro, utilizzare I'inserto sinistro per il portautensile destro e I'inserto

destro per il portautensile sinistro.

% : Inventario mantenuto in Giappone.

Inserti CBN Inserti tipo RICAMBI DATI TECNICI

e PCD (B022 Bo4a ) VN

A085—A087 NOO1 P001



