Frese per scanalaturea T Inserti per fresatura

Frese per scanalatureaT
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Dimensioni [mm)] Inserto
Articolo sie | Stock Denti Numero | per scanala-
@D | @D, od L L, Ls inserti tureaT
TMP01-021-XP25-MP06-01 ° 21 25 10 100 32 9 1 2 12
MPHTO0603
TMP01-025-XP25-MP06-01 ° 25 25 12 100 35 11 1 2 14
TMP01-032-XP32-MP08-02 ° 32 32 15 110 45 14 2 4 18 MPHT0803
TMP01-040-XP32-MP12-02C sk ] 40 32 19 125 55 18 2 4 22
TMP01-050-XP40-MP12-02C sk [ 50 40 25 140 65 22 2 4 28 MPHT1204
TMP01-060-XP50-MP12-02 ° 60 50 32 160 80 28 2 6 36
® In magazzino o Surichiesta
* Con raffreddamento interno
Parti di ricambio
Inserto MPHT0603 MPHTO0803 MPHT1204
@D 21-25 32 40-60
v Vite (inserti) 160M2,5%5,5 160M3x7 160M5%10
(1,0 Nm) (1,8 Nm) (6,7 Nm) y
P
/ Chiave (inserti) WTO7IP WTO09IP g
Ce

/>~ Chiave (inserti) WT20IT ‘
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Inserti per fresatu Fa Frese per scanalatureaT

MPHT L 1.C S d
O Buone condizioni di lavorazione 0603 | 635 | 635 | 318 | 28
€3 Condizioni di lavorazione normali 0803 | 83 8,3 318 | 34
Inserti - Fresatura §&  Condizioni di lavorazione sfavorevoli 1204 | 12,7 | 12,7 | 476 | 556
MP** Inserti - Fresatura HC' (CVD) HC' (PVD) HT | HC? HW
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MPHT060304-DM 04 |e@ ° )
a MPHT080305-DM 05 |e o °
MPHT120408-DM 08 |e@ o ° °
® [Inmagazzino O Surichiesta HC' Carburo cementato rivestito
HT Cermet non rivestito
HC? Cermet rivestito
HW Carburo cementato non rivestito
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