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Panoramica dei prodotti per la fresatura a spallamento

Prodotto

Pagina

Victory™ — Alte prestazioni
Versatilita

Tipo di inserto

Inserti pressati (PSTS)

Inserti rettificati

Tagliente

Raggi di punta

Max profondita di taglio
Adduzione interna refrigerante
Materiali

Finitura superficiale della parete

Finitura superficiale del fondo

Operazioni aggiuntive

@ Frese a manicotto

0 Frese a stelo - Cilindriche

G Frese a stelo — Weldon®

e Screw-0n

Cartuccia M4000

Frese elicoidali

A98

VSM890™-12

N4
W

Bilaterale
O

@®

0,8-1,6

9,8mm

Ces
909

40-250mm

32mm

*
&

VSM490™-15

4
v

Bilaterale
@

®

0,4-2,0

15mm

L,
CIcle

40-160mm

25-32mm

25-40mm

25-35mm
@

©)

WIDIAY

*
/
>
N4
v

Bilaterale
@

®

0,4-1,6

10mm

L,
Il

40-125mm

16-32mm

16-32mm

16-32mm
O]

©)

%
4
AT02-A109

W

W
Monolaterale

®

@®

0,2-3,2
11mm
@

40-125mm

12-32mm

12-32mm

16-40mm
O]

@®

@

VSM490™-10 VSM11" vz |

[NE.g NEE|
N4
N

Monolaterale

O]

@®

0,4-6,0

16mm

PP
Clele
UIe]®
@

40-160mm

25-40mm

25-40mm

25-40mm
O]

@®


http://widia.com

® PO & & u M@

| s ] o ]| wew MeaD+ weso-00 ] weoo-2 | meso15 |

v
v

Monolaterale
O

@®

2

1,2

@O

50-160mm

ET80-A781
N4
N

Monolaterale

O

@®

2
0,4-5

16mm

4
W

SO
oD
O

QDO

Panoramica dei prodotti per la fresatura a spallamento

W
v

Monolaterale
@

®

2
0,4-4,0

14mm

@ < <
52
Q@O

v
v

Monolaterale
O

@®

2
0,8

9,5mm

@d® < <
O
QDO

v
v

Monolaterale
O

@)

2
0,4-2,0

9mm

@S < <
L1

G817
v
v

Monolaterale
O

®

4
0,8-3,2

10mm

v
v

elC]e

1L43SNI V vdN1vS3dd

RT74-A174

v
v

Monolaterale
@)

®

4
1,2-1,6

12mm

v
v

elC]e

40-80mm 40-160mm 40mm = 50-160mm 50-125mm
25-32mm - - 16-32mm - -
- 25-40mm 32mm - = -
- 25-40mm 25-32mm - - -
O ® ® @ O @
O O] @ O O]
& Buono \‘/ Perfetto @ Si O No Y Programma All-Star

A99


http://widia.com

Serie VYSM monolaterale

Fresa a spallamento VSM11™

La fresa a spallamento VSM11 ¢ perfetta per la lavorazione precisa
in applicazioni di sgrossatura medie. | suoi inserti monolaterali
a due taglienti offrono un basso consumo di potenza e un’azione
di taglio dolce su una varieta di pezzi.

Corpo: ——

Adduzione interna
di refrigerante.

La fresa a spallamento VSM11 é progettata
per elevate profondita di passata finoa 11mm
P ima miglore , e con un design di spoglia super positiva per
M : un’azione di taglio dolce e basso assorbimento
di potenza della macchina.

Vano truciolo ottimizzato ~——

Inserto: ———

Tratto wiper integrato
per un’ottimale finitura

superficiale sul fondo. Sono disponibili sei geometrie di inserti da
om0 oot avers I impiegare in una varieta di applicazioni e
di punta da R0,20mm a materiali.

R3,20mm; adatta anche per
applicazioni aerospaziali.

Design di spoglia super ~————
positivo per azione di
taglio dolce e un ridotto
assorbimento di potenza.

GEOMETRIE PER TUTTI | GRUPPI DI MATERIALI NELLE APPLICAZIONI DI FRESATURA A SPALLAMENTO.

-ALP
AvE (P K]S [H (PUUIK[S] (PHUK]N]S]
Sgrossatura e finitura Lavorazioni leggere e Lavorazione media. Prima scelta per Prima scelta per
di leghe di alluminio. finitura. Prima scelta per Prima scelta per applicazioni di parametri di taglio
Alta precisione. I’acciaio inossidabile e il applicazioni generali. lavorazione pesanti. medio-basso.
Rettifica periferica. titanio. Rettifica periferica. Pressati e sinterizzati di Materiali in acciaio Inserti pressati a
precisione. e ghisa. Pressati dimensione e rettificati
e sinterizzati di esternamente.
precisione.

Capacita di finitura/forze di taglio ridott
apacita cl Tinitura/torze dl taglio ricotte Rafforzamento della geometria
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Fresatura a fissaggio meccanico

BASSA POTENZA ASSORBITA, ALTA PROFONDITA DI TAGLIO

PRODOTTO

SERIE
VSM11™

RANGE DI DIAMETRO

Frese a candela Screw-0n: 16-40mm
Frese a candela Weldon: 12-32mm
Frese a candela cilindriche: 12—32mm
Frese a manicotto: 40—125mm
Frese a candela elicoidali 25-50mm

2 @

CONTORNATURA/  SCANALATURA:
SPALLAMENTO: TESTA
TESTA QUADRATA
QUADRATA

BASSA
POTENZA
ASSORBITA

TIPI DI STELO SETTORE

Frese a candela Screw-0On
Frese a candela Weldon®

Frese a candela cilindriche
Frese a manicotto O
Frese a candela elicoidali =

\% WGENERAL YW AEROSPACE
ENGINEERING

APPLICAZIONI

OO POO U@

SPIANATURA FRESATURA FRESATURA FRESATURA  INTERPOLAZIONE PROFILATURA 3D CONTORNATURA/
IN RAMPA DITASCHE ATUFFO ELICOIDALE / SPALLAMENTO:
FRESATURA SPALLAMENTO
DITASCHE INFERIORE

S (@
INSERTI

MONOLATERALI L)

WIDIAY
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

m ™ - .
a VSM11™ e Frese a candela screw-on e Sistema metrico
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90°,
Ap1 max— L2
max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z dirampa  (giri/min) interno kg
5417011 VSM11D016Z02M08XD11 16 13 85 M8 25 10 15 2 10.0° 41400 Yes 0,02
VSM11D020Z03M10XD11 20 18 10,5 M10 28 15 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,05
VSM11D025Z04M12XD11 25 21 12,5 M12 32 17 11,5 4 5.3° 30200 Yes 0,08
VSM11D032Z04M16XD11 32 29 17,0 M16 40 24 11,4 4 3.6° 25800 Yes 0,18
VSM11D040Z06M16XD11 40 29 17,0 M16 40 24 11,4 6 2.6° 22600 Yes 0,24

NOTA: Le frese standard accettano raggi di punta inserto fino a 1,6mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.

VSM11 ¢ Frese a candela Weldon® e Sistema metrico

.
D1
V | =i
Ap1 max—=
L2
L
codice max angolo max refrigerante

catalogo D1 D L L2 Ap1 max Y4 di rampa (giri/min) interno kg

VSM11D012Z01B16XD11 12 16 70 21 11,7 1 37° 53100 Yes 0,08
VSM11D016Z02B12XD11 16 12 67 21 11,5 2 10.0° 41400 Yes 0,05
VSM11D016Z02B16XD11 16 16 70 21 11,5 2 10.0° 41400 Yes 0,09
VSM11D018Z02B16XD11 18 16 70 21 11,6 2 - 39000 Yes 0,09
VSM11D020Z03B16XD11 20 16 79 30 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,11
VSM11D020Z02B20XD11 20 20 81 30 11,6 2 7.8° 35100 Yes 0,15
VSM11D020Z03B20XD11 20 20 81 30 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,16
VSM11D022Z03B20XD11 22 20 81 30 11,5 3 — 33460 Yes 0,17
VSM11D025Z03B20XD11 25 20 82 31 11,5 3 5.3° 30200 Yes 0,18
VSM11D025Z03B25XD11 25 25 88 31 11,5 3 5.3° 30200 Yes 0,27
116480 VSM11D025Z04B25XD11 25 25 88 31 1,5 4 5.3° 30200 Yes 0,28
VSM11D030Z04B25XD11 30 25 88 31 11,5 4 3.2° 26900 Yes 0,30
VSM11D032Z04B25XD11 32 25 96 40 11,4 4 3.6° 25800 Yes 0,35
VSM11D032Z05B25XD11 32 25 96 39 11,4 5 3.6° 25800 Yes 0,36
VSM11D032Z04B32XD11 32 32 100 39 11,4 4 3.6° 25800 Yes 0,51
VSM11D032Z05B32XD11 32 32 100 39 11,4 5 3.6° 25800 Yes 0,52

NOTA: Codolo Weldon non raccomandato per operazioni di finitura.

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5417011.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5417013.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5417015.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5417017.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5417019.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416454.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6616467.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416455.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6171449.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6616468.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416457.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416458.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6171501.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6616469.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416459.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416480.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416481.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6616470.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6616481.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416482.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5416483.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

™ aye " - . m
VSM11™ e Frese a candela cilindriche * Sistema metrico A
=
=
=
>
=
D1 =
D @
? 2
Ap1 max —j=—=|
L2
L
max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z di rampa (giri/min) interno kg
VSM11D012Z01A16XD11L100 12 16 100 25 11,7 1 3.7° 53100 Yes 0,13
VSM11D016Z02A12XD11L100 16 12 100 31 11,5 2 — 41400 Yes 0,08
VSM11D016Z02A16XD11L100 16 16 100 31 11,5 2 10.0° 41400 Yes 0,12
VSM11D016Z02A16XD11L170 16 16 170 25 11,5 2 10.0° 41400 Yes 0,23
VSM11D018Z02A16XD11L100 18 16 100 31 11,6 2 = 39000 Yes 0,13
VSM11D018Z02A16XD11L170 18 16 170 25 11,6 2 9.7° 37900 Yes 0,23
VSM11D020Z02A20XD11L110 20 20 110 31 11,6 2 7.8° 35100 Yes 0,22
VSM11D020Z02A20XD11L170 20 20 170 41 11,6 2 7.8° 35100 Yes 0,35
5416633 VSM11D020Z03A20XD11L110 20 20 110 31 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,23
VSM11D020Z03A20XD11L170 20 20 170 41 11,6 3 7.8° 35100 Yes 0,36
VSM11D022Z03A20XD11L110 22 20 110 31 11,5 3 — 33460 Yes 0,24
VSM11D022Z03A20XD11L170 22 20 170 30 11,5 3 6.6° 32900 Yes 0,37
VSM11D025Z03A25XD11L120 25 25 120 33 1,5 3 5.3° 30200 Yes 0,39
VSM11D025Z03A25XD11L210 25 25 210 50 11,5 3 5.3° 30200 Yes 0,70
VSM11D025Z04A25XD11L120 25 25 120 33 11,5 4 5.3° 30200 Yes 0,40
VSM11D025Z04A25XD11L210 25 25 210 50 11,5 4 5.3° 30200 Yes 0,72
VSM11D032Z03A25XD11L130 32 25 130 41 11,4 3 - 25800 Yes 0,37
5416630 VSM11D032Z03A32XD11L130 32 32 130 41 11,4 3 3.6° 25800 Yes 0,70
VSM11D032Z03A32XD11L250 32 32 250 65 11,4 3 3.6° 25800 Yes 1,39
VSM11D032Z05A32XD11L130 32 32 130 4 11,4 5 3.6° 25800 Yes 0,71
NOTA: Le frese standard accettano raggi di punta inserto fino a 1,6mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.
VSM11 ¢ Frese a manicotto e Sistema metrico
D6
D
L
\90” IAp1 max
max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Y4 di rampa (giri/min) interno kg
VSM11D040Z04S016XD11 40 16 37 40 11,4 4 2.6° 22600 Yes 0,22
x ] VSM11D040Z06S016XD11 40 16 37 40 11,4 6 2.6° 22600 Yes 0,22
VSM11D050Z05S022XD11 50 22 44 40 11,3 5 1.9° 19900 Yes 0,33
VSM11D050Z08S022XD11 50 22 44 40 11,3 8 1.9° 19900 Yes 0,33
5216340 VSM11D063Z06S022XD11 63 22 44 40 11,3 6 15° 17500 Yes 0,50
VSM11D063Z09S022XD11 63 22 44 40 11,3 9 1.5° 17500 Yes 0,52
VSM11D080Z08S027XD11 80 27 60 50 11,3 8 1.1° 15300 Yes 1,14
VSM11D100Z09S032XD11 100 32 80 50 11,3 9 9 13600 Yes 1,79
VSM11D1252011S040XD11 125 40 80 63 11,3 11 7° 12100 Yes 3,01
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale
T

m ™ . - - . .
a VSM11™ ¢ Frese a candela elicoidali con stelo Weldon® ¢ Sistema metrico
=
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\ Ap1 max
L2
L
numero codice max angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z ZU di rampa (giri/min) interno kg
VSM11H025Z02B25XD11 25 25 113 56 431 8 2 32 30000 Yes 0,3
VSM11H032Z03B32XD11 32 32 117 56 42,7 12 3 3.2 26500 Yes 0,6
VSM11H032Z04B32XD11 32 32 17 56 42,2 16 4 45 26500 Yes 0,6

NOTA: Z = numero di denti; ZU = numero di vani.

VSM11 ¢ Frese a manicotto elicoidali ® Sistema metrico

D6
<D
L
Ap1 max

DI =—=—0°
numero codice max angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z ZU di rampa (giri/min) interno kg
VSM11H040Z04S016XD11 40 16 37 60 423 16 4 2.4 22100 Yes 0,3
VSM11H040Z055016XD11 40 16 37 60 427 20 5 24 22100 Yes 0,3
VSM11H050Z04S022XD11 50 22 44 70 51,6 20 4 1.8 19800 Yes 0,6
VSM11H050Z06S022XD11 50 22 44 70 51,6 30 6 1.8 19800 Yes 0,6

NOTA: Z = numero di denti; ZU = numero di vani.

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

™ X
VSM11™ e XDCT-ALP A
5
(—]
E]
X =
‘ ® prima scelta =
O scelta alternativa =
BS / g
w O =
- @ 150\ [P] e[e[e[O[e]e]e
e (M[ | o[o[e[e[0]0]e
\ K] o[e olo 0
Re U S, N[ e ofe olo
S| e[0|O[e[e[0]e
[H | 0 o[ o
=1 =
HERHERRERREREE
. . SR EEERERREEE
codice numero di o|l¥(¥|Z(Z|a|ad|a|h|n|D|D
catalogo 1SO taglienti LI BS S w Re hm HEEHBEEEEEEEE
XDCT110402PDFRALP 2 13,42 2,29 4,00 6,90 0,20 — o oo
XDCT110404PDFRALP 2 13,43 2,09 4,00 6,90 0,40 0,02 o oo
XDCT110408PDFRALP 2 13,44 1,69 4,00 6,90 0,80 0,02 o vl
XDCT110412PDFRALP 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 0,02 o vl
XDCT110416PDFRALP 2 13,44 0,88 4,00 6,89 1,60 0,02 o oo
XDCT110420PDFRALP 2 13,44 0,49 4,00 6,89 2,00 — [ o
XDCT110424PDFRALP 2 13,44 0,16 4,00 6,88 2,40 0,02 o tlejrffrfnra
XDCT110432PDFRALP 2 12,86 — 4,00 6,89 3,20 0,02 o tlejrffrfnra
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

m
=
m ™
@ VSM11™ ¢ XDCW-PCD
=
=
>
= 47 ® pri It
= (185) prima scelta
ﬁ O scelta alternativa
=
[P] o[e[e[O[e]e]e
M| | o[o[e[e]0]0]e
O K] ole ofo o
N[ e oo 0|0
S| olo[e[e[O]e
[H| 0 o[ o
D|= =
HERERRERERRE
. . z|2/2/28/5/5(9|2/S|S|8
codice numero di o|l¥(¥|Z(Z|a|ad|a|h|n|D|D
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEEBHEEEEEEEE
XDCW110404PDFRPCD 1 13,41 2,22 4,00 6,90 0,40 0,02 E plvpvjpejepefefefrpra
3]
XDCW110408PDFRPCD 1 13,42 1,80 4,00 6,90 0,80 0,02 E LI L I L L
=1
VSM11 e XDCT-ML
L ® prima scelta
O scelta alternativa
BS /
AL
15°\ P e[e[e[O]e]e]e
M ofo[oo[o]0]0
Re N s ‘ K oo olo [0
I — N o o0 0|0
S olole]e[0]e
H O O (0]
=10
SHHHERRFRREEE
: . z|2/2\858/8 8 22|58
codice numero di olX|¥|Z|IZa|aladn|D]|2
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEBEEEEBEBEEE
£ 3 3
XDCT110404PDERML 2 13,43 2,09 4,00 6,90 0,40 0,04 ! l ! l % l o
> & hre: o
]l [ -
XDCT110408PDERML 2 13,44 1,69 4,00 6,90 0,80 0,04 ! E E (N E EE E E ! E
XDCT110412PDERML 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 — tprprprgt vt o
XDCT110416PDERML 2 13,44 0,88 4,00 6,89 1,60 0,04 Ll _ ! ' o
XDCT110424PDERML 2 13,44 0,16 4,00 6,88 2,40 = L S L L L L L A e
XDCT110432PDERML 2 12,86 - 4,00 6,89 3,20 = L S L L L L L A e
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5415549.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6242457.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415548.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415547.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5545065.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5517826.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180173.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415546.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408003.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408002.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5964861.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5964810.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408004.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408006.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408007.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

s |
=
™ m
VSM11™ e XDET-MU &
=]
(—]
=
>
>
=
7]
m
® prima scelta =
O scelta alternativa
[P] e[e[e[O[e]e]e
IM]| | o(o[o[o[0[0]e
K] oo oo ¢}
[N e oo 0|0
S| ololefe[0O]e
[H]| 0 o] [o
=1
HRRERRERERREE
j i z(2 228|889 /8/5|8(8
codice numero di ol¥|¥|Z|Z2a|ala|d|n|D|D
catalogo ISO taglienti LI BS S w Re hm HEBEHEEEBEBEEEE
-‘l
XDET110404PDERMU 2 13,43 2,09 4,00 6,90 0,40 0,04 vl fafa | ey
i
XDET110408PDERMU 2 13,44 1,69 4,00 6,90 0,80 0,04 vl f o of (e
VSM11 e XDPT-MM
® prima scelta
O scelta alternativa
r/ [P] o[e[e[O[0]e]e
T M| | ooje[o|o|0]e
K] oo oo ]
\ s (N[ e oo olo
- S| ololele[0]e
[H | 0 ol [o
=1IFEEEEEEBEEEEE
ool T|a|a|ola|a|n|d|n
. . z|2/85/8 88828 /S|8
codice numero di QlX|¥|Z|IZaaladn|D]|2
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEBEHBEBEEEEEEEE
e 5 5
XDPT110404PDSRMM 2 13,49 2,06 4,13 6,94 0,39 0,06 T e (Y | E? = |
A |l i (i) o
XDPT110408PDSRMM 2 13,50 1,66 4,13 6,90 0,78 0,06 1 Ig (N E é ! Ig
S | 3
XDPT110412PDSRMM 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 0,06 IE vl | 1D llg
XDPT110416PDSRMM 2 13,51 0,85 4,13 6,95 1,60 0,06 I vl 3 l o
XDPT110420PDSRMM 2 13,51 0,45 4,13 6,94 2,00 0,06 eI = (N
| IS
XDPT110424PDSRMM 2 13,37 - 4,01 6,94 2,40 0,06 g l =
3 1D |
XDPT110431PDSRMM 2 12,94 - 4,01 6,94 3,10 0,06 I o < 3 E‘ o

I WIDIAY
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5415428.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6242458.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642237.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415450.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642231.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180149.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415315.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6242459.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415319.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415318.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5545063.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5519921.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180148.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415317.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415310.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415314.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415313.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642232.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180150.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415312.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415250.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415254.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415253.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642233.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180172.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5980399.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5980400.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5980398.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408095.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5901355.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5901354.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408096.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415422.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415426.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415425.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642234.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5517827.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6279204.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6862949.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6862946.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

m
= ™
m VSM11™ e XDPT-MH
>
=
(=
E)
>
> L ® prima scelta
% O scelta alternativa
1 BS /
=] w O ‘ < [P] o[eJe0le]eTe®
15° (M[ | o[o[o[0[0]0]0
\ K] oo olo 0
R s [N | ° ofe [&)
€ LI | E o) RID
[ H| 0 ol o
=IEEEEEEEEEEE
el T|a|a|Oola|a|n|d|n
. . z/2/22\8/8/5/9|2(3|]|8
codice numero di QXX |Z|IZa|alaldln|D]|2
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEBHEBEEEEEEEE
XDPT110408PDSRMH 2 13,44 1,68 4,00 6,90 0,79 0,13 1 e E -. 1 1 E
XDPT110412PDSRMH 2 13,44 1,29 4,00 6,90 1,20 0,13 1 e E > i
XDPT110416PDSRMH 2 13,44 0,90 4,00 6,90 1,59 0,13 1 E AR L=~ |

VSM11 « XDPT-MU

® prima scelta

Bs O scelta alternativa
w © T
Q [P] e[e[e[Ofe]e]e
wf (M[ | o[o[e[e[0]0]e
. K] ole olo 0
u s IN[ e oo 0
S| olo|e[e[O]e
[ H| O ¢ 0
SRRERERRRHRE
_ _ z222/8/88/9/8(S|]|8
codice numero di alX|¥|ZIZaala|dln|D]D
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEBEBHBEEEEBEEEE
3
XDPT110408PDSRMU 2 13,50 1,66 4,13 6,94 0,80 0,06 v fefrp]rprfa E !
XDPT110416PDSRMU 2 13,51 0,85 4,13 6,95 1,60 0,06 LI L L L O B L E 1
VSM11 ¢ Guida alla selezione degli inserti
Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Universal Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDPT-MM WP25PM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40P|
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WK15CM XDPT-MM WK15CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WK15C
XDCT-ML WP35CM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP35CM
XDCT-ALP WN10HM XDCT-ALP WN25PM - - XDCT-ALP WN25PM
XDCW-PCD WDN10U XDCW-PCD WDN10U - - XDCW-PCD WDN10U
XDCT-ML WP25PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40PM
XDCT-ML WP25PM XDPT-MM WP25PM XD..-MU WU20PM XDPT-MU WU20PM

NOTA: Utilizzare XDCT/XDET per maggiore precisione.

WIDIAY I
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6487443.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6862948.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415255.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415257.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5545064.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408098.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415256.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415360.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415362.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642235.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408099.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415364.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5415366.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5642236.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6408100.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ VSM11™

rg;t”gr'i’:" WDN10U WK15CM WK15PM WN10HM WN25PM WP25PM
1 = = = = = = = = = = = = = = = 330 285 270
2 — - — — - — — - — — - — — - — 275 240 200
3 = - = = - = = - = = - = = - = 255 215 175
4 — - - - - — - - - — - - - - — 225 185 150
5 = - = = - = = - = = - = = - = 185 170 150
6 - - — - - — — - - - - - - - — 165 125 100
1 = = = = — = = = = = = = = — = 205 180 165
2 — - — — - — — - — — - — — - — 185 160 130
3 = - = = = = = - = = - = = - = 140 120 95
1 = - = 420 385 340 270 245 215 = - = = - = 230 205 185
2 — - - 335 295 275 210 190 175 — - - — - - 180 160 150
3 = = = 280 250 230 175 160 145 = = = = = = 150 135 120
1 4010 3505 2990 = = = = = = 795 695 600 1075 945 875 = = =
2 1600 1495 1400 - - - — - - 795 695 600 945 875 760 — - -
3 1600 1495 1400 = - = = = = 560 485 420 945 875 760 = - =
1 = - = = - = = - = = - = = - = 40 35 25
2 — - - - - - - - — - - - — - - 40 35 25
3 = = = = = = = = = = = = = = = 50 40 25
4 — - — — - — — - — — - — — - — 70 50 35
1 = - = = - — = - = — - = = - = 120 90 70
Gruppo WP35CM WP40PM WS30PM WS40PM WU20PM WU35PM
materiali
1 455 395 370 295 260 245 = - = = - = 330 290 270 260 230 215
2 280 255 230 250 215 180 - - - — - - 275 250 200 220 190 160
3 255 230 205 230 195 160 = = = = = = 255 220 175 200 170 140
4 190 175 160 205 170 135 — - — — - — 225 190 150 180 150 120
5 260 230 210 170 155 135 = - = 170 145 120 185 175 150 150 135 120
6 160 135 110 150 115 90 - - — 150 110 80 165 130 100 130 100 80
1 205 185 155 195 170 155 225 200 185 210 170 140 205 180 165 170 150 135
2 185 160 140 175 150 125 205 180 145 180 145 120 185 160 130 155 130 110
3 145 130 115 130 115 90 155 135 105 145 110 85 140 120 95 115 100 80
1 295 265 240 = - = = - = = - = 250 220 185 = - =
2 235 210 190 — - - - - — — - - 200 180 150 - - -
3 195 175 160 = - = = - = = - = 180 150 120 = - =
1 = - = = - = = - = = - = 550 470 400 = - =
2 - - — — - - - - — - - - 550 470 400 - - -
3 = = = = = = = = = = = = 400 350 300 = = =
1 = - = = - = 45 40 30 40 35 25 40 35 25 35 30 25
2 - - — — - - 45 40 30 40 35 25 40 35 25 35 30 25
3 = - = = - = 55 45 30 50 40 25 50 40 25 45 35 25
4 - - — — - — 70 60 40 60 50 30 70 50 35 60 45 30
1 = = — = - = = = = = - = 110 80 70 = - =
NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto. Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, € necessario diminuire la velocita.
*I gruppi di materiali P, M, K e H mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a secco. Per la lavorazione a umido, ridurre la velocita del 20%.
*I gruppi di materiali N e S mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a umido. Non raccomandato per lavorazione a secco.
Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ VSM11
Lavorazione Uso generico Lavorazione
leggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dellinserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell'inserto
.F..PCD 0,12 ,18 0,29 0,08 ,13 0,21 0,06 0,10 0,16 0,06 0,09 0,14 0,05 0,08 0,12 .F..PCD
.F.ALP 0,12 ,22 0,31 0,08 ,16 0,23 0,06 0,12 0,17 0,06 0,10 0,15 0,05 0,10 0,14 .F.ALP
.E.ML 0,17 ,27 0,36 0,13 ,20 0,26 0,10 ,15 0,19 0,08 0,13 0,17 0,08 0,12 0,16 .E.ML
.S.MM/.S..MU 0,23 0,32 047 0,17 ,23 0,34 0,13 17 0,25 0,1 0,15 0,22 0,10 0,14 0,20 .S..MM/.S..MU
.S.MH 0,23 0,37 0,56 0,17 0,27 0,40 0,13 0,20 0,30 0,1 0,17 0,26 0,10 0,16 0,24 .S..MH
NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
e WIDIA At09
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Serie VYSM monolaterale

Fresa a spallamento VSM17™

La fresa a spallamento VSM17 ¢ indicata per le lavorazioni precise di media
sgrossatura. | suoi inserti monolaterali a due taglienti offrono un basso consumo
di potenza e un’azione di taglio dolce su una varieta di pezzi.

Corpo: —

Adduzione interna
di refrigerante.

Vano truciolo ottimizzato per —————
maggiore stabilita della fresa e
una migliore evacuazione del
truciolo.

Inserto: ———

Tratto wiper integrato per
un’ottimale finitura superficiale
del fondo.

Sono disponibili diversi raggi ~ ——————
di punta degli inserti da
R0,40mm a R6mm; adatta per
applicazioni aerospaziali.

Design di spoglia super ~———
positivo per azione di
taglio dolce e un ridotto
assorbimento di potenza.

La fresa a spallamento VSM17 é progettata
per lavorazioni ad alte profondita di passata
fino @ 16mm e con un design di spoglia
super positivo per un’azione di taglio dolce
e un basso assorbimento di potenza.

Sono disponibili sei geometrie di inserti
da impiegare in una varieta di applicazioni
e materiali.

GEOMETRIE PER TUTTI | GRUPPI DI MATERIALI NELLE APPLICAZIONI DI FRESATURA A SPALLAMENTO.

-ALP

S
o [P IS Th!

Sgrossatura e finitura Lavorazioni leggere e
di leghe di alluminio. finitura. Prima scelta per
Alta precisione. Rettifica I’acciaio inossidabile e il

periferica. titanio. Rettifica periferica.

Capacita di finitura/forze di taglio ridotte

WIDIAY

BvREN0

Lavorazione media.
Prima scelta per
applicazioni generali.
Pressati e sinterizzati di

precisione. e ghisa. Pressati

(PHINK]S] (PUINK|N]S]
Prima scelta per Prima scelta per
applicazioni di parametri di taglio

lavorazione pesanti. medio-basso.

Materiali in acciaio Inserti pressati a
dimensione e rettificati
e sinterizzati di esternamente.

precisione.

Rafforzamento della geometria
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Fresatura a fissaggio meccanico

BASSA POTENZA ASSORBITA, ALTA PROFONDITA DI TAGLIO

PRODOTTO

SERIE
VSMm17™

RANGE DI DIAMETRO

Frese a candela Screw-on: 25-40mm
Frese a candela Weldon: 25-40mm
Frese a candela cilindriche: 25-40mm
Frese a manicotto: 40-160mm
Frese a candela elicoidali: 50-80mm

C

CONTORNATURA/
SPALLAMENTO:
TESTA QUADRATA

2

INTERPOLAZIONE
ELICOIDALE/
FRESATURA TASCA

BASSA
POTENZA
ASSORBITA

SETTORE

A DA

W TRANSPORTATION WGENERAL W AEROSPACE
ENGINEERING

TIPI DI STELO

Frese a candela Screw-0On
Frese a candela Weldon®
Frese a candela cilindriche
Frese a manicotto
Frese a candela elicoidali

APPLICAZIONI
CONTORNATURA/ ~ SCANALATURA:  SCANALATURA SPIANATURA FRESATURA IN
SPALLAMENTO:  TESTA QUADRATA LATERALE RAMPA NEL PIENO
SPALLAMENTO
INFERIORE
PROFILATURASD ~ FRESATURA DI FRESATURA A
TASCHE TUFFO

INSERTI
MONOLATERALI

WIDIAY

A111
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

VSM17™ e Frese a candela screw-on ¢ Sistema metrico

1L43SNI V Y4NLYSIYd

max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Z dirampa  (giri/min) interno kg
VSM17D025Z202M12XD17 25 21 12,5 M12 35 17 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,08
VSM17D032Z03M16XD17 32 29 17,0 M16 40 24 16,3 3 5.7° 34700 Yes 0,17
VSM17D40Z03M016XD17 40 29 17,0 M16 40 24 16,2 3 4.0° 29800 Yes 0,20
VSM17D040Z04M16XD17 40 29 17,0 M16 40 24 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,20
NOTA: Le frese standard accettano raggi di punta inserto fino a 1,6mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.
VSM17 ¢ Frese a candela Weldon® e Sistema metrico
. |
D1
\_]
| b
Ap1 max—=| -—
L2
max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z di rampa (giri/min) interno kg
VSM17D025Z02B25XD17 25 25 90 33 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,26
VSM17D032Z03B32XD17 32 32 100 39 16,3 3 5.7° 34700 Yes 0,48
VSM17D040Z04B40XD17 40 40 110 39 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,87
NOTA: Codolo Weldon non raccomandato per operazioni di finitura.
NOTA: Le frese standard accettano raggi di punta inserto fino a 1,6mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.
PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: IFFIDIA.COM O IWIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
WIDIA e
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https://www.widianovo.com
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988091.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988092.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988131.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988093.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988102.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988103.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988104.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

™ ags . . . s |
VSM17™ « Frese a candela cilindriche  Sistema metrico S
=
=
=
>
=
D1 =
b @
3
Ap1 max —f=—=
L2
L
max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Y4 di rampa (giri/min) interno kg
FORR05Y VSM17D025Z02A25XD17L110 25 25 110 44 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,32
VSM17D025202A25XD17L170 25 25 170 44 16,4 2 8.8° 41800 Yes 0,54
VSM17D032Z02A32XD17L120 32 32 120 50 16,3 2 5.7° 34700 Yes 0,60
VSM17D032Z02A32XD17L210 32 32 210 50 16,3 2 5.7° 34700 Yes 1,14
VSM17D032Z03A32XD17L120 32 32 120 50 16,3 3 5.7° 34700 Yes 0,60
VSM17D032Z03A32XD17L210 32 32 210 50 16,3 3 5.7° 34700 Yes 1,13
VSM17D040Z03A32XD17L130 40 32 130 50 16,2 3 4.0° 29800 Yes 0,77
VSM17D040Z03A32XD17L250 40 32 250 50 16,2 3 4.0° 29800 Yes 1,49
VSM17D040Z04A32XD17L130 40 32 130 50 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,77
VSM17D040Z04A32XD17L250 40 32 250 50 16,2 4 4.0° 29800 Yes 1,49
NOTA: Le frese standard accettano raggi di punta inserto fino a 2,0mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.
VSM17 e Frese a manicotto  Sistema metrico
D6
D
L J
L
2 hgo" tAp‘l max
max
numero codice angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z di rampa (giri/min) interno kg
VSM17D040Z04S16XD17 40 16 37 40 16,2 4 4.0° 29800 Yes 0,19
VSM17D050Z04S22XD17 50 22 45 40 16,1 4 3.0° 25800 Yes 0,28
3 VSM17D050Z05522XD17 50 22 45 40 16,1 5 3.0° 25800 Yes 0,29
VSM17D050Z06S22XD17 50 22 45 40 16,1 6 3.0° 25800 Yes 0,28
VSM17D063Z05S22XD17 63 22 50 40 16,0 5 2.1° 22400 Yes 0,45
5 VSM17D063206522XD17 63 22 50 40 16,0 6 21° 22400 Yes 0,45
: VSM17D080Z06S27XD17 80 27 60 50 15,9 6 1.6° 19500 Yes 0,98
VSM17D080Z07S27XD17 80 27 60 50 15,9 7 1.6° 19500 Yes 0,96
VSM17D100Z08S32XD17 100 32 80 50 15,8 8 1.2° 17200 Yes 1,63
FOsRI00 VSM17D125209S40XD17 125 40 90 63 15,7 9 9° 15200 Yes 2,94
VSM17D160Z12S40XD17 160 40 100 63 15,8 12 7° 13300 Yes 3,66

NOTA: Le frese standard accettano raggi di punta inserto fino a 2,0mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5988055.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988056.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988107.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988108.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988057.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988058.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988109.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988110.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988059.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988060.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988094.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988095.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988096.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988134.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988097.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988135.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988098.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988133.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988099.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988100.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988101.html
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

VSM17™ e Frese a manicotto elicoidali ® Sistema metrico

D6

Ap1 max
D1 -—0° -
numero codice max angolo max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z ZU di rampa (giri/min) interno kg
VSM17H050Z04S022XD17 50 22 44 85 60,4 16 4 2.8 25000 Yes 0,7
VSM17H050Z2055022XD17 50 22 44 85 60,4 20 5 2.8 25000 Yes 0,7
VSM17H063Z204S027XD17 63 27 60 100 75,0 20 4 2.1 22300 Yes 1,5
VSM17H063Z205S027XD17 63 27 60 100 75,0 25 5 2.1 22300 Yes 1,5
VSM17H080Z05S032XD17 80 32 70 100 75,0 25 5 1.6 19700 Yes 2,6

NOTA: Z = numero di denti; ZU = numero di vani.

Modifiche al Corpo Fresa

Istruzioni sulla modifica al corpo fresa per I'utilizzo di inserti con raggi di punta grandi
(frese a spallamento e frese elicoidali)

materiale da rimuovere

raggio di punta inserto a b

3,1mm 0,2mm 1,8mm

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.

WIDIAY
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https://www.widianovo.com
https://www.widia.com/it/it/products/p.6740674.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6740675.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6740676.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6740677.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6740678.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

VSM17™ « XDCT-ML

® prima scelta
O scelta alternativa

BS /
w ‘ <
15° [P] o[e[e[e[e]e
M| | o[o[e[0]0]e
Re S K e]e 0l]0 o
— N oo oo
S| ORRORD
[H] 0 0
=
HRERREEREE
2\5\3\8|518(3(S (S8
codice numero di MM EENNNEEE
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEEHBEEEEEEE
=
XDCT170404PEERML 2 19,15 2,62 4,90 9,60 0,40 0,04 v E frprjpr
XDCT170408PEERML 2 19,15 2,22 4,90 9,60 0,80 0,04 Ll (N
)
XDCT170412PEERML 2 19,16 1,82 4,90 9,60 1,20 0,04 e i
i)
E o
XDCT170416PEERML 2 19,17 1,42 4,90 9,60 1,60 0,04 e f_: a i
) X
ﬁ 5
XDCT170420PEERML 2 19,17 1,01 4,90 9,60 2,00 0,04 Ll E (N E (N
I o
ﬁ )
XDCT170424PEERML 2 19,17 0,63 4,90 9,60 2,40 0,04 Ll E (N (N
I o
o <
XDCT170432PEERML 2 18,85 - 4,89 9,59 3,20 0,04 e f_: a i
) X
A | [
XDCT170440PEERML 2 18,33 - 4,87 9,59 4,00 0,04 e f_: a i
) X
XDCT170460PEERML 2 17,02 - 4,80 9,56 6,00 0,04 vl é E 1

WIDIAY
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5989010.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988983.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988982.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988981.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180180.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988988.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988987.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988986.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180211.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001257.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425261.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001255.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425263.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001253.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425264.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001251.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425265.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001239.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425266.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6118069.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6232053.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

X ™
a VSM17™  XDCT-ALP
=
(=
=
= )
> ® prima scelta
= O scelta alternativa
o ) W
= 2 [P] o[e[e]e[e]0®
M| | o[o[e[e]0]e
Re K e]e olo 0
N oo oo
B ORERORD
[H]| 0 0
===
HREREEEREE
, : 285\8 88(8|S|S(8
codice numero di MM BN ENREIE
catalogo ISO taglienti LI BS S W Re hm HEBHEHEEEEBEE
XDCT170404PEFRALP 2 19,15 2,62 4,90 9,60 0,40 0,02 LRI = (1 [ R U N N
A [
XDCT170408PEFRALP 2 19,15 2,22 4,90 9,60 0,80 0,02 LRI = {1 U R U N N
XDCT170412PEFRALP 2 19,16 1,82 4,90 9,60 1,20 0,02 1 E_ vl
XDCT170416PEFRALP 2 19,17 1,42 4,90 9,60 1,60 0,02 vlreig| e
)
XDCT170420PEFRALP 2 19,17 1,01 4,90 9,60 2,00 0,02 vl ey
XDCT170424PEFRALP 2 19,17 0,63 4,90 9,60 2,40 0,02 vl ey
XDCT170432PEFRALP 2 18,85 - 4,88 9,59 3,20 0,02 vlreig| e
XDCT170440PEFRALP 2 18,33 - 4,87 9,59 4,00 0,02 vlreig| e
XDCT170460PEFRALP 2 17,02 = 4,80 9,56 6,00 0,02 o l‘ vl
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6007341.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6007220.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6007345.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6007344.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6007342.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001537.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001256.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001254.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001252.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001240.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6001238.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6118070.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

™
VSM17™ « XDET -MU =
7
5
(—]
3
>
>
® prima scelta =
BS ) 7
O scelta alternativa =
-
15u/\ [P] o(o|o(o]0|0
Y M| | o(o[eofef0e
-S| K e[ 0Jo [0
N oo olo
B e[ofofefo]e
[H| 0 0
===
HEEREEREEE
. , 2228889588
codice numero di CIZIZISRRaISSIS
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEBEEEEEBEEE
XDET170408PEERMU 2 19,15 2,22 4,90 9,60 0,80 0,04 L L L L A I B I '_4 !
VSM17 ¢ XDPT-MM
‘ ® prima scelta
I O scelta alternativa
BS /
w O ‘ —+__ [P] ojefe[e]e]e
15° M| | o[o|o[o]e]0
\ (K e[e oo @
R s [N | ofe olo
¢ I E— = S| e[O0[0[e]O]e@
[H | 0 0
=
HRBERREEREE
VILIOCIW VWYL
codice numero di clE|z % PP & g g
catalogo 1SO taglienti LI BS S w Re hm HEHBEHEHEEEEE
XDPT170404PESRMM 2 19,15 2,52 4,90 9,60 0,40 0,10 O O =
XDPT170408PESRMM 2 19,15 2,15 4,90 9,60 0,80 0,10 N Q o 1 ([
] P
XDPT170412PESRMM 2 19,16 1,77 4,90 9,60 1,20 0,10 E 1 1 feg
XDPT170416PESRMM 2 19,17 1,38 4,90 9,60 1,60 0,10 E 1 1
XDPT170420PESRMM 2 19,17 0,99 4,90 9,60 2,00 0,10 v o
XDPT170424PESRMM 2 19,17 0,62 4,90 9,60 2,40 0,10 vl o9 E (N
XDPT170432PESRMM 2 18,85 - 4,89 9,59 3,20 0,10 AN |§ 1
XDPT170440PESRMM 2 18,33 - 4,87 9,59 4,00 0,10 (e e Ig 1
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5987689.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5987690.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5987948.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6242460.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5987949.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5987947.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5987946.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180212.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5987950.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988138.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988151.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988140.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988139.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180213.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988152.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988153.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988155.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988156.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988154.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180214.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988158.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988160.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988159.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425145.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988203.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988202.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425146.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988206.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988204.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988205.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6277261.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988970.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5988969.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425147.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6862947.html
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

VSM17™  XDPT-MH

L ® prima scelta
O scelta alternativa
BS /
a2V
15°\ [P] ofe[efe[e]e
M| | o[o|o[0]e]e
Re u S| (Koo olo 0
-~ - N | oo olo
S| e[O0[0[e]O]e
[H| 0 0
===
HREEEERRERE
058/8 5 8|9|S|S(8
codice numero di MM BN NEEE
catalogo I1SO taglienti LI BS S w Re hm HEEHBEEEEEEE
AR
XDPT170408PESRMH 2 19,15 2,10 4,91 9,60 0,80 0,13 = I o
e e 2
= AR
XDPT170412PESRMH 2 19,16 1,73 491 9,60 1,20 0,13 =~ R E o
e e 2

VSM17  XDPT-MU

® prima scelta
O scelta alternativa

‘5“{‘\ [P] oj(ojofo[e]e
M| | o[o|o[0]0o]e
fe (K e[e olo O
U s m oo olo
S| ORRORD
[H| 0 9
HRBEREREREE
HEE R E R
codice numero di MM RN NIRRT ES
catalogo 1SO taglienti LI BS 5 w Re hm HEBEBEBEBEEEEE
)
XDPT170408PESRMU 2 19,15 2,15 4,90 9,60 0,80 0,05 vhfrejrfefra E 1
VSM17 e Guida alla selezione degli inserti
Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Universale Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDCT-ML WP40PM XDPT-MM WP40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40PM
XDPT-MM WP25PM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP40P|
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MM WS40P!
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WS40P!
XDPT-MM WK15CM XDPT-MM WK15CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WK15C
XDPT-MM WP35CM XDPT-MM WP35CM XD..-MU WU20PM XDPT-MH WP35CM
XDCT-ALP WN10HM XDCT-ALP WN25PM - - XDCT-ALP WN25PM
XDCT-ALP WN10HM XDCT-ALP WN25PM - - XDCT-ALP WN25PM
XDCT-ML WP25PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-M WS40P!
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-M WS40PM
XDCT-ML WS40PM XDPT-MM WS40PM XD..-MU WU20PM XDPT-M WS40PM
- - - - XD..-MU WU20PM - -

NOTA: Utilizzare XDCT/XDET per massima precisione.

WIDIAY I
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5989053.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5989054.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5989052.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425148.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5991817.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5991816.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5991815.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425149.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6487444.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ VSM17™

Gruppo WK15CM WK15PM WN10HM WN25PM WP25PM
materiali
1 = = — — = = = = = = = — 330 285 270
2 — - — — - — — - — — - — 275 240 200
3 = - = = - = = - = = - = 255 215 175
4 — - — — - — — - — — - — 225 185 150
5 - - - - - - - - - - - - 185 170 150
6 - - - — - — - - - - - - 165 125 100
1 = - = = - = = - = = - = 205 180 165
2 - - - - - - - - - - - - 185 160 130
3 - - - - - — - - - - - - 140 120 95
1 420 385 340 270 245 215 = - = = - = 230 205 185
2 335 295 275 210 190 175 — - — — - — 180 160 150
3 280 250 230 175 160 145 — = = = = — 150 135 120
1 — - - - - — 795 695 600 1075 945 875 — - —
2 — - — - - - 795 695 600 945 875 760 — - —
3 = - - = = = 560 485 420 945 875 760 = = =
1 = - = = - = = - = = - = 40 35 25
2 - - - - - — — - - - - - 40 35 25
3 = - = = - = = - = = - = 50 40 25
4 — - — — - — — - — — - — 70 50 35
1 = = — — = = = = = — = — 120 90 70
n‘f;:'e"r'i’:“ WP35CM WP40PM WS40PM WU20PM WU35PM
1 455 395 370 295 260 245 - - - 330 290 270 260 230 215
2 280 255 230 250 215 180 - - — 275 250 200 220 190 160
3 255 230 205 230 195 160 = - = 255 220 175 200 170 140
4 190 175 160 205 170 135 — - — 225 190 150 180 150 120
5 260 230 210 170 155 135 170 145 120 185 175 150 150 135 120
6 160 135 110 150 115 90 150 110 80 165 130 100 130 100 80
1 205 185 155 195 170 155 210 170 140 205 180 165 170 150 135
2 185 160 140 175 150 125 180 145 120 185 160 130 155 130 110
3 145 130 115 130 115 90 145 110 85 140 120 95 115 100 80
1 295 265 240 - - - - - - 250 220 185 - - -
2 235 210 190 — - - — - — 200 180 150 — - —
3 195 175 160 = = = = = — 180 150 120 = = =
1 - - - - - - - - - 550 470 400 - - -
2 — - — — - — - - - 550 470 400 — - —
3 — - - - - = - - - 400 350 300 = - =
1 — - - — - — 40 35 25 40 35 25 35 30 25
2 — - — — - — 40 35 25 40 35 25 35 30 25
3 — - - — - = 50 40 25 50 40 25 45 35 25
4 — - — — - — 60 50 30 70 50 35 60 45 30
1 - - — — - - - - - 110 80 70 = - =
NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto. Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, € necessario diminuire la velocita.
*I gruppi di materiali P, M, K e H mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a secco. Per la lavorazione a umido, ridurre la velocita del 20%.
*I gruppi di materiali N e S mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a umido. Non raccomandato per lavorazione a secco.
Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ VSM17
Lalvorazmne Uso generico Lavorazione
eggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dellinserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.F.ALP 0,12 | 0,23 | 0,40 | 0,08 17 | 0,29 0,06 [ 0,13 022 | 0,06 | 0,11 0,19 | 0,05 ,10 0,18 .F.ALP
.E.ML 0,16 | 0,3 0,46 0,12 ,25 0,33 0,09 [ 0,19 0,25 0,08 0,1 0,22 0,07 H 0,20 .E.ML
.S..MM/.S..MU 0,16 | 04 0,64 0,12 ,2 0,46 0,09 | 0,22 0,34 0,08 0,1 0,30 | 0,07 H 0,28 .S..MM/.S..MU
.S.MH 023 | 04 0,74 | 017 ,3 054 | 013 | 0,25 | 040 | 0,11 0,2 035 | 0,10 ,20 | 0,32 .S.MH
NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
A WIDIA e
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Serie VYSM monolaterale

Fresa a spallamento VSM22™

La fresa a spallamento VSM22 € pensata per lavorare grandi pareti in acciaio
inossidabile, ghisa e acciaio utilizzando un’elevata profondita di taglio,
fornendo al contempo un’evacuazione truciolo efficiente per un pezzo pulito.

Lunghezza tagliente
inserto 20mm,
spessore 6,35mm.

La fresa a spallamento VSM22 é
progettata per lavorazioni pesanti
ed e dotata di inserti rettificati di
precisione con taglienti lunghi 20mm
per affrontare grandi componenti
elevate profondita di taglio.

Inserto rettificato di
precisione con spoglia
positiva e tagliente
elicoidale per consentire
un’azione di taglio
uniforme, anche in
condizioni instabili.

Sfaccettatura wiper
da 2,14mm per una
sostituzione accurata.

Refrigerante interno
nel corpo fresa.

Sono disponibili due geometrie di inserti
per applicazioni di sgrossatura pesante
tcivlo otimizzato per 0 per uso generico.

I’evacuazione efficiente.

SONO DISPONIBILI DUE INSERTI IN TRE QUALITA CIASCUNO:

-MH -MM
WK15CM WP35CM WU20PM
K| B vEa (P K In]STH|

WK15CM & una qualita resistente WP35CM trova un’ampia gamma di WU20PM & una nuova qualita in metallo duro

all'usura con una tenacita equilibrata applicazioni nella fresatura generale universale per la lavorazione di acciaio, acciaio
per la fresatura generale della ghisa. e di sgrossatura degli acciai e delle inossidabile e leghe resistenti al calore. Adatto
Da utilizzare a secco per ottenere ghise. E da usare a secco per ottenere anche per la lavorazione di ghise grigie e nodulari.
risultati ottimali. Funziona anche risultati ottimali, ma pud anche essere Resiste alla scheggiatura, offre una migliore
a umido. utilizzata a umido. resistenza all’usura e una maggiore trazione. Puo

essere utilizzato per lavorazioni a secco e a umido.

WIDIAY I


http://widia.com

Fresatura a fissaggio meccanico

AFFIDABILITA, QUANDO CONTA DI PIU.

PRODOTTO TIPI DI ATTACCO SETTORE
Frese a manicotto
SERIE
vsm22™
...................................... 0) A
RANGE DI DIAMETRO &9 N o A
50-160mm WGENERAAL WTRANSP_ORTATION W ENERGY

ENGINEERING

APPLICATIONS

N HCECECE " NCH®

SPIANATURA FRESATURA A FRESATURA DI FRESATURAIN ~ CONTORNATURA/ ~ SCANALATURA:  FRESATURA DI SCANALATURA
TUFFO TASCHE RAMPA FRESATURA A TESTA TASCHE LATERALE

SPALLAMENTO: QUADRATA

TESTA QUADRATA

ELEVATA
ASPORTAZIONE PROFONDITA
PESANTE DI TAGLIO

Inserto -MH spesso 6,35mm Inserto con tagliente lungo 20mm
per sgrossatura pesante. abbinato a grande vano trucioli
per ottenere profondita di passata
elevata.

i WIDIAY
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

Serie VSM22™ ¢ 90° » Frese a manicotto ® Sistema metrico

D6

IL43SNI V vdN1vS3dd

7 )

1© Ap1 max

D1

I
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Y4 (giri/min) interno kg
VSM22D050Z04S22XP22 50 22 40 50 20,0 4 — Yes 0,27
VSM22D063Z05S22XP22 63 22 49 50 20,0 5 - Yes 0,54
VSM22D080Z06S27XP22 80 27 60 50 20,0 6 - Yes 0,86
VSM22D100Z08S32XP22 100 32 78 50 20,0 8 — Yes 1,38
VSM22D125Z09S40XP22 125 40 89 63 20,0 9 — Yes 2,73
VSM22D160Z10S40XP22 160 40 90 63 20,0 10 6600 Yes 3,91

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.4056543.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3789432.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4056544.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4056545.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4056546.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

-
=
a
=
VSM22™ e XPHT-MH =
=
>
=
/ Re ® prima scelta ﬁ
O scelta alternativa =
8 -
w =
» [P] ofe
M| | [efe
U (K e[0[O
N | 0
S| olo
[ H| 0
===
218/
codice numero di z|2S
catalogo ISO taglienti LI S W Re hm ===
XPHT220612PDSRMH 2 22,55 6,35 12,70 1,20 0,23
VSM22 ¢ XPHT-MM
Ve Re ® prima scelta

O scelta alternativa
&
D
®) —
M| | [e]e
K] e(0O[0
LI [N | [0
S| oo
[ H| o)
===
218/
codice numero di z|2S
catalogo ISO taglienti LI S w Re hm ===
XPHT220612PDSRMM 2 22,55 6,35 12,70 1,20 0,23 1
XPHT220612PDSRMM 2 22,55 6,35 12,70 1,20 0,05 [
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https://www.widia.com/it/it/products/p.3789524.html
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM monolaterale

VSM22™ e Guida alla selezione degli inserti

Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
.S.MM WP35CM .S..MH WU20PM .S..MH WP35CM
.S.MM WP35CM .S..MH WP35CM .S.MH WP35CM
.S.MM WP35CM .S..MH WP35CM .S..MH WP35C
.S..MH WU20PM .S..MH WU20PM .S..MH WU20P
.S.MM WP35CM .S..MH WP35CM .S..MH WP35C
.S.MM WK15CM .S.MM WK15CM .S..MH WK15C
.S.MM WK15CM .S..MM WK15CM .S.MH WU20PM
.S..MH WU20PM .S..MH WU20PM .S..MH WU20PM
.S..MH WU20PM .S..MH WU20PM .S..MH WU20P
.S..MH WU20PM .S..MH WU20PM .S..MH WU20P
.S..MH WU20PM .S..MH WU20PM .S..MH WU20P
.S.MM WP35CM .S.MM WP35CM .S..MH WP35CM
.S..MH WU20PM .S..MH WU20PM - -
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ VSM22
Gruppo WK15CM WU20PM WP35CM
materiali
1 - - - 330 290 270 455 395 370
2 — - - 275 250 200 280 255 230
3 — - - 255 220 175 255 230 205
4 — - — 225 190 150 190 175 160
5 - - - 185 175 150 260 230 210
6 — - — 165 130 100 160 135 —
1 — - - 205 180 165 205 185 155
2 — - - 185 160 130 185 160 140
3 — - - 140 120 95 145 130 115
1 420 385 340 250 220 185 295 265 240
2 335 295 275 200 180 150 235 210 190
3 280 250 230 180 150 120 195 175 160
1 - - - 550 470 400 — - -
2 — - - 550 470 400 — - —
3 - - — 400 350 300 - - -
1 — - - 40 35 25 — - —
2 — - - 40 35 25 — - —
3 - - - 50 40 25 - - -
4 — - — 70 50 35 66 50 33
1 - - — 110 80 70 — - -
2 — - — — - — — - —
3 — - — — - — — - —
NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto.
Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, & necessario diminuire la velocita.
Avanzamenti iniziali consigliati [mm] e VSM22
Lavorazione Uso generico Lavorazione
leggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.S.MM 023 | 055 | 0,90 017 | 0,40 [ 065 0,13 | 0,30 [ 049 011 | 0,26 [ 042 0,10 | 0,24 [ 039 .S.MM
.S.MH 023 | 059 | 095 017 | 043 | 068 013 | 032 | 051 011 | 0,28 | 044 010 | 0,25 | 041 .S..MH

NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
Per le nuove applicazioni, si consiglia di iniziare con una velocita di avanzamento pitl leggera.
% = ae/Dc x 100 (ae = profondita di taglio radiale Dc = diametro di taglio).

A124
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Serie VSM

Frese a spallamento VYSM490™-10, VSM490™-15

La serie VSM & una fresa a spallamento per sgrossatura con inserti bilaterali
a quattro taglienti con capacita di finitura integrate capaci di produrre una finitura
della parete liscia nei lavori assiali step-down.

VSM490-10
Ap1 max = mandrini cono 40
10mm

VSM490-15
Ap1 max = mandrini cono 50
15mm

QUATTRO GEOMETRIE DI INSERTI PER TUTTI | GRUPPI DI MATERIALI NELLE
APPLICAZIONI DI FRESATURA A SPALLAMENTO

* -ALP * -ML * -MM * -MH
AL ‘ ) WL i il
- :
N (P [S[H PRI K|S [H] (PlK]
Per materiali non ferrosi. Prima scelta per acciaio Prima scelta per Prima scelta su ghisa per
inossidabile, lavorazioni lavorazioni generiche su sgrossatura ad alte prestazioni.
leggere e finitura. tutti i gruppi di materiali. Maggiore protezione del tagliente

grazie ai margini aggiuntivi.

Capacita di finitura/forze di taglio ridotte )
Rafforzamento della geometria

WIDIAY I
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Fresatura a fissaggio meccanico

FRESA A SPALLAMENTO A QUATTRO TAGLIENTI

PRODOTTO INSERTI

SERIE RANGE DI DIAMETRO TIPO DI INSERTO QUALITA MATERIALI

Frese a candela screw-on: 16-32mm

VSMA90'-10  Frese acandela clindriche: 16-25mm ALP ML MV MH WP40PM, WS40PM, (PN k]|S|H|
Frese a manicotto: 40-125mm T ’ WP25PM, WU10PM

Frese a candela Weldon®: 16-32mm

Frese a candela Weldon: 25-40mm n M B
w Frese a candela cilindriche: 16—32mm WS40PM, WP25PM,
VSM490°-15 Frese a manicotto: 40-160mm ALF, ML, MM, MH WP40PM
Frese a candela screw-on: 25-35mm

APPLICAZIONI

eRCNCHCNC

SPIANATURA SMUSSO  CONTORNATURA/ SCANALATURA:  FRESATURA ~ CONTORNATURA/

LEGGERO FRESATURA TESTA DI TASCHE SPALLAMENTO:
ASPALLAMENTO:  QUADRATA SPALLAMENTO
TESTA INFERIORE
QUADRATA

SETTORE

y A\

W TRANSPORTATION W AEROSPACE

O)

©.

W ENERGY W GENERAL
ENGINEERING

I WIDIAY
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

s - -

& VSM490-10 » Frese a candela Screw-0n ¢ Sistema metrico

b

=

=

=

>

>

= -

(7]

2 =

= ¥

o | D1 D

)
Ap1 max—-| -~
I

numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Y4 (giri/min) interno kg
VSM490D016Z02M08XN10 16 13 8,5 M8 25 10 10,0 2 48000 Yes 0,03
p405552 VSM490D020Z03M10XN10 20 18 10,5 M10 28 15 10,0 3 40200 Yes 0,05
VSM490D025Z04M12XN10 25 21 12,5 M12 32 17 10,0 4 34300 Yes 0,09
VSM490D032Z05M16XN10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 5 29200 Yes 0,20
VSM490D032Z06M16XN10 32 29 17,0 M16 40 24 10,0 6 29200 Yes 0,20

VSM490-10 » Frese a candela Weldon® e Sistema metrico

Ap1 max —~ L—

Codolo normale

D
L
Codolo ridotto
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max r4 (giri/min) interno kg
VSM490D016Z02B16XN10 16 16 74 25 10,0 2 48000 Yes 0,09
VSM490D020Z02B20XN10 20 20 79 28 10,0 2 40200 Yes 0,16
VSM490D020Z03B20XN10 20 20 79 28 10,0 3 40200 Yes 0,16
VSM490D025Z03B20XN10 25 20 79 28 10,0 3 34300 Yes 0,18
VSM490D025Z03B25XN10 25 25 89 32 10,0 3 34300 Yes 0,29
VSM490D025Z04B25XN10 25 25 89 32 10,0 4 34300 Yes 0,29
VSM490D032Z04B25XN10 32 25 89 32 10,0 4 29200 Yes 0,29
BA2557] VSM490D032Z05B25XN10 32 25 89 32 10,0 5 29200 Yes 0,33

NOTA: Codolo Weldon non raccomandato per operazioni di finitura.

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6425554.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425555.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425556.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425557.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425558.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425559.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425560.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425571.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425572.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425573.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425574.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425575.html

VSM490-10 » Frese a candela cilindriche (versione normale e lunga) ¢ Sistema metrico

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™

o

Io

90° «J
— Ap1 max
L2
L
Codolo normale
D1| == D
90| _}
— Ap1 max
L2
L
Codolo ridotto
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM490D016Z02A16XN10L090 16 16 90 25 10,0 2 48000 Yes 0,12
VSM490D016Z02A16XN10L150 16 16 150 25 10,0 2 48000 Yes 0,21
VSM490D018Z02A16XN10L150 18 16 150 25 10,0 2 43500 Yes 0,21
VSM490D020Z02A20XN10L150 20 20 150 28 10,0 2 40200 Yes 0,33
VSM490D020Z03A20XN10L090 20 20 90 28 10,0 3 40200 Yes 0,19
VSM490D020Z03A20XN10L150 20 20 150 28 10,0 3 40200 Yes 0,33
VSM490D022Z03A20XN10L150 22 20 150 28 10,0 3 37500 Yes 0,34
VSM490D025Z03A20XN10L100 25 20 100 28 10,0 3 34300 Yes 0,23
FA25511 VSM490D025Z03A25XN10L170 25 25 170 43 10,0 3 34300 Yes 0,60
VSM490D025Z04A25XN10L100 25 25 100 43 10,0 4 34300 Yes 0,33
VSM490D025Z04A25XN10L170 25 25 170 43 10,0 4 34300 Yes 0,59
VSM490D028Z04A25XN10L170 28 25 170 32 10,0 4 31800 Yes 0,61
VSM490D032Z04A25XN10L110 32 25 110 32 10,0 4 29200 Yes 0,41
VSM490D032Z04A25XN10L200 32 25 200 32 10,0 4 29200 Yes 0,75
VSM490D032Z05A25XN10L110 32 25 110 32 10,0 5 29200 Yes 0,41
VSM490D032Z05A25XN10L.200 32 25 200 32 10,0 5 29200 Yes 0,75
— WIDIA
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6425502.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425503.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425504.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425506.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425505.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425507.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425508.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425509.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425511.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425510.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425512.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425513.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425514.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425516.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425515.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425517.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™

s
=] - = -
m VSM490-10 » Frese a manicotto e Sistema metrico
2
g D6
:: rf D
=
@ LT
3
L Ap1 max L
0 ) <\'900
D1 ?
codice max refrigerante
catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM490D040Z04S16XN10 40 16 37 40 10,0 4 25400 Yes 0,23
VSM490D040Z06S16XN10 40 16 37 40 10,0 6 25400 Yes 0,23
VSM490D040Z07S16XN10 40 16 37 40 10,0 7 25400 Yes 0,23
VSM490D050Z05S22XN10 50 22 42 40 10,0 5 22300 Yes 0,31
VSM490D050Z07S22XN10 50 22 42 40 10,0 7 22300 Yes 0,35
VSM490D050Z09S22XN10 50 22 42 40 10,0 9 22300 Yes 0,32
VSM490D063Z05522XN10 63 22 49 40 10,0 5 19500 Yes 0,56
VSM490D063Z07S22XN10 63 22 49 40 10,0 7 19500 Yes 0,56
VSM490D063Z09S22XN10 63 22 49 40 10,0 9 19500 Yes 0,56
VSM490D080Z06S27XN10 80 27 60 50 10,0 6 17100 Yes 1,10
VSM490D080Z08S27XN10 80 27 60 50 10,0 8 17100 Yes 1,11
VSM490D080Z10S27XN10 80 27 60 50 10,0 10 17100 Yes 1,12
VSM490D100Z08S32XN10 100 32 80 50 10,0 8 15200 Yes 1,73
B VSM490D100Z12S32XN10 100 32 80 50 10,0 12 15200 Yes 1,74
VSM490D125Z10S40XN10 125 40 90 63 10,0 10 13500 Yes 3,18
VSM490D125Z14S40XN10 125 40 90 63 10,0 14 13500 Yes 3,20

NOTA: La vite con testa a brugola con scanalatura per il refrigerante e il gruppo vite di bloccaggio per refrigerante devono essere ordinati separatamente.

VSM490-10 » Frese a manicotto ¢ Standard industriale giapponese (JIS) ¢ Sistema metrico

D6
rf D
L
L Ap1 max L
0 ) <\' 90°
D1 f
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM490D080Z06S254XN10JIS 80 25,40 50 50 10,0 6 17100 Yes 0,93
VSM490D080Z08S254XN10JIS 80 25,40 50 50 10,0 8 17100 Yes 0,94
VSM490D100Z08S3175XN10JIS 100 31,75 60 50 10,0 8 15200 Yes 1,41
VSM490D125Z10S381XN10JIS 125 38,10 80 63 10,0 10 13500 Yes 3,02

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6425438.html
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6425483.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425484.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425485.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425486.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425487.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425488.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425489.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425490.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425491.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425492.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6425493.html

Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™

s |
=
m
17
VSM490-10 e XNGU-ALP e Per alluminio e altre leghe non ferrose g
3
>
>
z
BS ® prima scelta [
. = O scelta alternativa =
W + y —
R i [P] o[efefe
S
¢ = = Vista posteriore M| sljle]jle]lle
Koo olo D
[N | ° 0
S| QIO
[H | o °
HEEEEEEE
ola|a|a|o|a|a|a
i i 212|88(8/9/8|2
codice numero di ¥ ¥ Zla|la|la|lnD
catalogo ISO taglienti LI S w BS Re hm HEEHBEBEEEE
XNGU100404ERALP 4 11,66 4,83 6,60 1,37 0,40 0,02 (] E tlafr]ofa
XNGU100408ERALP 4 11,66 4,83 6,60 1,00 0,80 0,02 (] E Ll
VSM490-10  XNGU-ML e Finitura di precisione e lavorazione leggera
BS ® prima scelta
( 2 O scelta alternativa
< w + F—
e
T | FuBREHEHE
Re o[efee
u -5 Vista posteriore %- ole olo °
[N | ° o
B e|O[O]|e®
[H | 0o °
HEEEEEES
| _ 25 5B REEs
codice numero di v Zlala|laln|D
catalogo I1SO taglienti LI S w BS Re hm HEBEEEEE
XNGU100404ERML 4 11,66 4,83 6,60 1,37 0,40 0,02 g o 1
XNGU100408ERML 4 11,66 4,83 6,60 1,00 0,80 0,02 g o
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

VSM490-10 « XNGU-MM e Geometria universale per lavorazioni medie

BS ® prima scelta

IL43SNI V vdN1vS3dd

[

: J B0
/
Re LI S

= Vista posteriore

O scelta alternativa

Ole|le®

O|le|le
[ )
[ )

@]
@]
°

O|e
o

codice numero di
catalogo ISO taglienti LI S w BS Re hm

WK15CM
WK15PM
WN25PM

B42541d |WP25PM

= WP35CM
= WP40PM

B425413 |WS40PM

= WU10PM

XNGU100404SRMM 4 11,66 4,83 6,60 1,37 0,40 0,08 (RN

XNGU100408SRMM 4 11,66 4,83 6,60 1,00 0,80 0,08 RN

5425422
6425423

VSM490-10 « XNGU-MH e Sgrossatura pesante

® prima scelta

BS .
~ ‘ O scelta alternativa
= ==
v 1O :
& ) [P] o[ee]e
. Ml olelele
€ LI S ) . KB e[e| [O]O °
Vista posteriore N 5 5
S| e[ofo]e
H 0 .

=
3z EI3EEE
. . D\6/810|8/9|9|2
codice numero di ¥i¥Zlo|a|o D
catalogo ISO taglienti LI S w BS Re hm HEBEBHBEEEE
A3E
XNGU100408SRMH 4 11,66 4,83 6,60 0,90 0,80 0,08 E o E ﬁ o
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

VSM490-10 « XNPU-ML ¢ Lavorazione leggera

® prima scelta

” il O scelta alternativa
= w LY AT
@ R [P] ofefee
€ ) ) o|o|o|e
L -5 Vista posteriore %- N oo °
[N | D @)
S| e[ofo]e
[H] 0 °
HEEEREEEE
ola|a|a|ola|{n|a
& ‘I-Q l&) Tl =iK=] ‘0_
codice numero di ¥(¥|Z E 2 E 5 =
catalogo I1SO taglienti LI S w BS Re hm BHEEHBEEEEE
XNPU100408ERML 4 11,60 4,83 6,60 0,90 0,80 0,02 vl v | 0| o |fi]]
VSM490-10 « XNPU-MM ¢ Geometria universale per lavorazioni medie
® prima scelta
/ O scelta alternativa
)
By 1 mmmO0OL
S| : ; M| | olefefe
Vista posteriore K] sllie e 5
[N | o o
| S| QIO
[H| @) °
REHERH
EREFEEE
codice numero di MM EINE SRS
catalogo ISO taglienti LI S w BS Re hm HEEHEHBEEREE
IR BRI
XNPU100408SRMM 4 11,60 4,83 6,60 0,90 0,80 0,08 : 1 ([ 1] [ 12 | o
> =1 ?i =1 ‘?l ?i
d |l oo (1) | | 6
XNPU100412SRMM 4 11,61 4,83 6,60 0,50 1,20 0,08 : | {2 T
o ||
XNPU100416SRMM 4 11,61 4,83 6,60 0,10 1,60 0,08 RN v [ |fed| o
— WIDIA -
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

-
=] = = == -
m VSM490-10  Guida alla selezione degli inserti
2
=
>
>
=
@
= Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
- materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
XNGU-ML WP40PM XNPU-MM WP40PM XNPU-M WP40PM
XNGU-ML WP40P XNPU-MM WP40PM XNPU-M WP40PM
XNGU-MM WP25P XNPU-MM WP35CM XNPU-MM WP40PM
XNGU-ML WS40P XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WS40PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNPU-ML WK15PM XNGU-MH WK15CM XNGU-MH WK15CM
XNPU-MM WK15PM XNGU-MH WP35CM XNGU-MH WP35C
XNGU-ALP WN25PM XNGU-ALP WN25PM XNGU-ALP WN25P|
XNGU-ALP WN25PM XNGU-ALP WN25PM XNGU-ALP WN25PM
XNGU-ML WP25PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WS40PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WS40PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WUT0PM XNGU-MM WU10PM = =
Velocita iniziali consigliate [m/min] e VSM490-10
lﬁ;‘;'i’;’" WK15CM WK15PM WN25PM WP25PM WP35CM WP40PM WS40PM WU10PM
1 -~ - - | = = - [ = = - |30 285 270|455 395 370|295 260 245 | - - - | = - -
2 - - - | - - - | - - - |2t5 240 200|280 255 230|250 215 180 | - - - | - - -
3 - - - |- = - |- = - |255 215 175|255 230 205|230 195 160 | - - - | - - -
4 - - - |- - -]l - - - |25 18 150|190 175 160|205 170 135 | - - - | - - -
5 - - - |- = -]l - = - |18 170 150|260 230 210|170 155 135|170 145 120 | - - -
6 - - -l - - - |- - - ]165 125 100|160 135 110|150 115 90 | 150 110 80 | - - -
1 — - - | = = T [ = = - l205 180 165|205 185 155|195 170 155 | 210 170 140 | - - -
2 - - - |- - -1 - - - |18 160 130|185 160 140 | 175 150 125 | 180 145 120 | - - -
3 - - - |- - -l - - - 1140 120 95 | 145 130 115|130 115 90 | 145 110 8 | - - -
1 420 385 340 | 270 245 215 | - - - | 230 205 185 | 295 265 240 | - - - | - - - | 295 265 240
2 |33 205 275|210 190 175| - - - |180 160 150 [ 235 210 10| - - - | - - - |230 205 190
3 | 280 250 230 | 175 160 145 | - - - | 150 1385 120|195 175 160 | - - - | - - - |195 175 160
1 - - - | - - - 1075 @45 85| - - - | - - - - - <-[|- = -—[1- = =
2 - - - |- - - |95 85 WO| - - -|- - |- - -|- - -—|- - -
3 - - - |- - - |94 85 70| - - - |- - |- - |- - |- - -
1 - - - |- = - - = -—T4 88 25| - - -]- - <-4 38 2]|- - -
2 - - - |l- - -|l- - =-]4 8 25|- - -|- - - |4 3B 2|- - -
3 - - - |- - -|l- - ~-1]5 4 25|- - -|- - - |5 4 |- - -
4 - - -|l- - -1l- - -] 5 3|- - -]- - -] 5 38]|- - -
1 - - - |- - -1 = = -1 = = -I1T = = T = = —T-"=" "-7H10 130 90

NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto. Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, € necessario diminuire la velocita.
*I gruppi di materiali P, M, K e H mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a secco. Per la lavorazione a umido, ridurre la velocita del 20%.
*I gruppi di materiali N e S mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a umido. Non raccomandato per lavorazione a secco.

Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ VSM490-10

Lavorazione . Lavorazione
leggera ezl pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)

Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria

dell'inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.E.ALP 0,12 | 0,23 032 | 0,08 0,17 | 023 | 0,06 0,13 0,18 | 0,06 0, 015 | 0,05 0,10 | 0,14 .E.ALP
E.ML 0,18 | 0,2 037 | 0,13 0,20 | 027 | 0,10 0, 0,20 | 0,09 0,13 0,17 | 0,08 5 0,16 .E.ML
.S.MM 023 | 0,3 046 | 0,17 025 | 0,33 | 0,13 0, 025 | 0,11 0,17 022 | 0,10 L 0,20 .S.MM
.S.MH 023 | 043 | 058 | 017 | 0,31 042 | 013 | 0,23 [ 031 0,11 020 | 027 | 0,10 | 0,1 0,25 .S..MH

NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

VSM490-15 e Frese a candela Screw-0n ¢ Sistema metrico

Il

‘,‘E}m: i
* |

IL43SNI V vdN1vS3dd

ILLALCLL

Ap1 max Lo
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D DPM G3X L2 WF Ap1 max Y4 (giri/min) interno kg
VSM490D025Z02M12XN15 25 21 125 M12 32 17 15,0 2 26700 Yes 0,18
VSM490D032Z03M16XN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,0 3 22000 Yes 0,18
VSM490D032Z04M16XN15 32 29 17,0 M16 40 24 15,0 4 22000 Yes 0,18
VSM490D035Z04M16XN15 35 29 17,0 M16 40 24 15,0 4 20600 Yes 0,19

VSM490-15 * Frese a candela Weldon® End Mills e Sistema metrico

D
L
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM490D025Z02B25XN15 25 25 89 32 15,0 2 26700 Yes 0,28
VSM490D032Z03B32XN15 32 32 111 50 15,0 3 22000 Yes 0,58
VSM490D040Z03B32XN15 40 32 111 50 15,0 3 18800 Yes 0,65

NOTA: Codolo Weldon non raccomandato per operazioni di finitura.

VSM490-15 » Frese a candela cilindriche ¢ Sistema metrico

=]
Q
D1 N - - - D
@
90°
- Ap1 max
L2
L
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM490D025Z02A25XN15L100 25 25 100 43 15,0 2 26700 Yes 0,32
VSM490D025Z02A25XN15L170 25 25 170 43 15,0 2 26700 Yes 0,59
VSM490D032Z03A32XN15L110 32 32 110 49 15,0 3 22000 Yes 0,59
VSM490D032Z03A32XN15L200 32 32 200 50 15,0 3 22000 Yes 1,14
VSM490D032Z04A32XN15L110 32 32 110 49 15,0 4 22000 Yes 0,58
ARV VSM490D032Z04A32XN15L.200 32 32 200 50 15,0 4 22000 Yes 1,14

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™

VSM490-15 » Frese a manicotto ¢ Metrico

D6

1L43SNI V vdN1vS3dd

L
© \goc' Ap1 max
D1

numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z (giri/min) interno kg
5710280 VSM490D040Z04S16XN15 40 16 37 40 15,0 4 18800 Yes 0,20
VSM490D040Z05S16XN15 40 16 37 40 15,0 5 18800 Yes 0,19
VSM490D050Z04S22XN15 50 22 42 40 15,0 4 16300 Yes 0,28
VSM490D050Z05522XN15 50 22 42 40 15,0 5 16300 Yes 0,28
VSM490D050Z06S22XN15 50 22 42 40 15,0 6 16300 Yes 0,28
VSM490D063Z05522XN15 63 22 50 40 15,0 5 14200 Yes 0,50
VSM490D063Z06S22XN15 63 22 50 40 15,0 6 14200 Yes 0,49
VSM490D063Z07S22XN15 63 22 50 40 15,0 7 14200 Yes 0,48
VSM490D080Z05S27XN15 80 27 60 50 15,0 5 12300 Yes 1,03
VSM490D080Z07S27XN15 80 27 60 50 15,0 7 12300 Yes 1,03
VSM490D080Z09S27XN15 80 27 60 50 15,0 9 12300 Yes 1,04
VSM490D100Z08S32XN15 100 32 80 50 15,0 8 10900 Yes 1,61
VSM490D100Z11S32XN15 100 32 80 50 15,0 11 10900 Yes 1,64
VSM490D125Z09S40XN15 125 40 90 63 15,0 9 9600 Yes 2,96
BR73207 VSM490D125Z12S40XN15 125 40 90 63 15,0 12 9600 Yes 3,11
VSM490D160Z12S40XN15 160 40 110 63 15,0 12 8400 Yes 4,80

NOTA: La vite con testa a brugola con scanalatura per il refrigerante e il gruppo vite di bloccaggio per refrigerante devono essere ordinati separatamente.

VSM490-15 ¢ Frese a manicotto ¢ Standard industriale giapponese JIS e Sistema metrico

D6
‘ D
L
o \900 Ap1 max
D1
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM490D080Z05S254XN15J1S 80 25,40 50 50 15,0 5 12300 Yes 0,89
VSM490D080Z07S254XN15JIS 80 25,40 50 50 15,0 7 12300 Yes 0,87
VSM490D100Z08S3175XN15JIS 100 31,76 60 50 15,0 8 10900 Yes 1,23
VSM490D125Z09S381XN15JIS 125 38,10 80 63 15,0 9 9600 Yes 2,81
VSM490D160Z12S508XN15JIS 160 50,80 100 63 15,0 12 8400 Yes 4,88
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™

m )
a VSM490-15  XNGU-ALP e Per alluminio e altre leghe non ferrose
=
[—
=
> )
> ® prima scelta
= O scelta alternativa
m
=
= N [P] o[e[efe]e
\ M| | o[e|o[e]e
(K e]e oo
[N | ° 0
S| e[O[0[e]e
[H]| 0
SRR
olala|a|o|x|a|a
VIVIWIW Y| QoY
codice numero di N1 % &|8|a | g
catalogo I1SO taglienti LI S w BS Re hm HEBEEEEEE
XNGU15T604ERALP 4 16,20 6,88 10,00 2,20 0,40 0,03 (N tlafrnfa
XNGU15T608ERALP 4 16,20 6,88 10,00 1,80 0,80 0,03 (N tlafrnfa
VSM490-15 e XNGU-ML e Finitura di precisione e lavorazione leggera
® prima scelta
O scelta alternativa
[P] o[efe]e]e
M| | o[e|o[0]e
4 DD oo
Vista posteriore [N | ° ¢
S| e[O[O[e]e
[H] 0
HRAREREER
0|0 | V(6B =1F
codice numero di T % & > 8
catalogo I1SO taglienti LI S w BS Re hm HEEE ==
X[
XNGU15T604ERML 4 16,20 6,88 10,00 2,20 0,40 0,08 ] E = E S
7S s || P2 e
| el
XNGU15T608ERML 4 16,20 6,88 10,00 1,80 0,80 0,08 ! ! % E
S TS s |02 s
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™

m
. . o . 3
VSM490-15 « XNGU-MM e Geometria universale per lavorazioni medie i
5
[—
=
>
) >
® prima scelta =
BS >
{ O scelta alternativa 5
o — 5
~ w g )
4 ©‘ t |Q [P] ojefefe]e
r ‘ M[ | o(ofefefe
Re L S ) . K el[e| [OfO
Vista posteriore N | ° l6)
S| DEIEIDD
[ H| @
HEEEEEEES
ola|ala|ola|a a
. . 29898(8|S|8
codice numero di MNP P E]
catalogo ISO taglienti LI S w BS Re hm HEEHEBEEREE
S = S
I
XNGU15T604SRMM 4 16,20 6,88 10,00 2,20 0,40 0,10 l 1 E 1S l
XNGU15T608SRMM 4 16,20 6,88 10,00 1,90 0,80 0,10 l 1 E 1 E =
XNGU15T612SRMM 4 16,20 6,88 10,00 1,50 1,20 0,08 E tprfrprjrfrfa

VSM490-15  XNGU-MH e Sgrossatura pesante

® prima scelta
O scelta alternativa

[P] ofefo[e]e
2 M| | o[o[efe]e
s | v . [ OONNE
Vista posteriore N 5 5
S| e[O[O]e]e
[H | 0
=
3|z|Z 32 EE
2181888898
codice numero di MM PR E P PE]
catalogo I1SO taglienti LI 5 w BS Re hm HEBEHBEEEE
XNGU15T608SRMH 4 16,20 6,88 10,00 1,80 0,80 0,10 o 1 o L T o o o R 2
Qi EiRl (8
XNGU15T616SRMH 4 16,20 6,88 10,00 1,00 1,60 0,10 E = |l E | 1|11
== ==
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

VSM490-15 e XNPU-ML e Lavorazione leggera

1
T

® prima scelta

7 O scelta alternativa
w + 1 _T
[P] o[efo[e]e
R 4/‘ LI S
T Vista posteriore Ml QIOIONOIO
K e[e][ [OfC
[N ° 0
S| e[O[0[e]e
[H | 0
=
HRREEEREE
28818 89(3|8
codice numero di MM PN PE]
catalogo I1SO taglienti LI S w BS Re hm HEBEBEHBEEEE
XNPU15T608ERML 4 16,10 6,88 10,00 1,90 0,80 0,08 g E ! I3
VSM490-15 e XNPU-MM ¢ Geometria universale per lavorazioni medie
® prima scelta
O scelta alternativa
[P] o[e[efe]e
s M| ofefelee
Vista posteriore K] oo ol0
[N | ° 0
S| e[O[0[ee
[H]| o
HEEEEEEE
ola|a|a|o|a|a|a
VIVIVIW WY QoY
codice numero di T % &8|a | g
catalogo 1SO taglienti LI S w BS Re hm HEEHBEEEEE
XNPU15T608SRMM 4 16,10 6,88 10,00 1,90 0,80 0,10 ) ! "i R
d (IS o |l (I Z
XNPU15T612SRMM 4 16,10 6,88 10,00 1,50 1,20 0,10 = E LI =
15
XNPU15T616SRMM 4 16,10 6,88 10,00 1,10 1,60 0,10 E ﬁ
s I s
XNPU15T620SRMM 4 16,10 6,88 10,00 0,70 2,00 0,10 E 1

A140
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM490™
T

. . .. . -
VSM490-15 » Guida alla selezione degli inserti 7
=
=
=
=
=
z
Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante Ly
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita =
XNGU-ML WP40PM XNPU-MM WP40PM XNPU-M WP40PM
XNGU-ML WP40P| XNPU-MM WP40PM XNPU-M WP40PM
XNGU-M WP25P| XNPU-MM WP35CM XNPU-M WP40PM
XNGU-ML WS40P| XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WS40PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNPU-MM WK15PM XNGU-MH WK15CM XNGU-MH WK15C
XNPU-MM WK15P! XNGU-MH WP35CM XNGU-MH WP35CM
XNGU-ALP WN25P XNGU-ALP WN25PM XNGU-ALP WN25PM
XNGU-ALP WN25P XNGU-ALP WN25PM XNGU-ALP. WN25PM
XNGU-ML WP25P| XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WS40PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
XNGU-ML WS40PM XNGU-ML WS40PM XNPU-MM WS40PM
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ VSM490-15
rﬁ;‘;’i’:ﬁ WK15CM WK15PM WN25PM WP25PM WP35CM WP40PM WS40PM WU35PM
1 = = = = = = = = 330 285 270 | 455 395 370 | 295 260 245 - - - 260 230 215
2 - - - - - - - - 275 240 200 | 280 255 230 | 250 215 180 - - - 220 190 160
3 - = = - = = - = 255 215 175 | 2565 230 205 | 230 195 160 = - = 200 170 140
4 - - - - - - - - 225 185 150 | 190 175 160 | 205 170 135 - - - 180 150 120
5 - = = - = = - = 185 170 150 | 260 230 210 | 170 155 135 | 170 145 120 | 150 135 120
6 - - - - - - - - 165 125 100 [ 160 135 110 | 150 115 90 | 150 110 80 | 130 100 80
1 - - - - - - - - 205 180 165 | 205 185 155 | 195 170 155 | 210 170 140 | 170 150 135
2 - - - - - - - - 185 160 130 | 185 160 140 | 175 150 125 | 180 145 120 | 155 130 110
3 - = = - = = - = 140 120 95 [ 145 130 115|130 115 90 | 145 110 85 | 115 100 80
1 420 385 340 | 270 245 215 = - = 230 205 185 | 295 265 240 = - = = - = = - =
2 335 295 275|210 190 175 - - - 180 160 150 | 235 210 190 - - - - - - - - -
3 280 250 230 | 175 160 145 = - = 150 135 120 [ 195 175 160 = - = = - = = - =
1 = = = = = - | 1075 945 875 = = = = = = = = = = = = = = =
2 - - - - - - 945 875 760 - - - - - - - - - - - - - - -
3 = - = = - = 945 875 760 = - = = - = = - = = - = = = =
1 = - = = - = = - = 40 35 25 = - = = - = 40 35 25 35 30 25
2 - - - - - - - - - 40 35 25 - - - - - - 40 35 25 35 30 25
3 = = = = = = = = = 50 40 25 = = = = = = 50 40 25 45 3% 25
4 - - - - - - - - - 70 50 35 - - - - - - 60 50 30 60 45 30
1 — - _ - - — - - - — - - _ - - - - _ — - - _ - _
NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto. Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, é necessario diminuire la velocita.
*I gruppi di materiali P, M, K e H mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a secco. Per la lavorazione a umido, ridurre la velocita del 20%.
*I gruppi di materiali N e S mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a umido. Non raccomandato per lavorazione a secco.
Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ VSM490-15
Lavorazione Uso generico Lavorazione
leggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.E.ALP 0,11 023 | 035 | 008 | 0,17 | 025 | 0,06 | 0,43 | 0,19 | 0,05 | 0,11 016 | 005 | 0,10 [ 0,15 .E.ALP
.E.ML 017 ,31 0,46 013 | 0,23 | 0,33 [ 009 | 0,17 | 025 | 0,08 | 0,15 0,22 | 0,08 | 0,14 0,20 .E.ML
S.M 0,22 ,40 | 0,64 016 | 0,29 | 046 | 012 | 0,22 | 0,34 | 010 | O, 0,30 | 0,10 | 0,18 0,28 S.M
.S.MH 0,23 45 | 0,74 017 | 0,33 | 054 | 013 | 0,24 | 0,40 | 0,11 0,2 035 | 0,10 | 0,20 | 032 .S..MH
NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
i WIDIA ata
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VSM890™

Fresa a spallamento YSM890

Usa le frese a spallamento VSM890 per lavorare una parete a 90 gradi effettivi con
un approccio step-down in applicazioni leggere e nei lavori di sgrossatura pesante,
mantenendo contempo una finitura superficiale liscia in tutti i gruppi di materiali.

Varieta di fresea ———
passo largo,
medio e stretto.

Sede inserto progettata per ~————
un alloggiamento preciso che
garantisce massima stabilita
nelle applicazioni
di sgrossatura.

Le frese a spallamento VSM890
sono dotate di adduzione interna di
refrigerante e di un design ottimizzato e
intuitivo con un sistema di numerazione
delle sedi. Ogni inserto ha due lati
con otto taglienti totali e un raggio di
punta dell’inserto di 0,8 0 1,6mm, che
permette di lavorare in affondo senza
lasciare segni sulla parete.

Ap1 max fino a 9,8mm. —————

Semplice sistemadi ——
numerazione delle sedi.

Sfaccettaura wiper ~—————
integrata:

Design di spoglia super ~——
positivo per

un ridotto assorbimento
di potenza.

DESIGN DI SPOGLIA ESCLUSIVO PER RIDURRE ED EQUILIBRARE PERFETTAMENTE LE FORZE DI TAGLIO ASSIALI E RADIALI.
PROGETTATO PER APPLICAZIONI CHE VANNO DA LAVORAZIONI LEGGERE A SGROSSATURA PESANTE
SU TUTTI I TIPI DI MATERIALI.

-ALP -ML -MM
\
; e
. = ' . D '
N P IINS | (PRI K]S [H]
Prima scelta per materiali non ferrosi. Prima scelta per acciaio Prima scelta per lavorazioni
inossidabile, lavorazioni leggere generali di tutti i materiali.
e finitura. Progettato per velocita di

avanzamento elevate.

Capacita di finitura/forze di taglio ridotte )
Rafforzamento della geometria

WIDIAY I
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Fresatura a fissaggio meccanico

VERA PARETE A 90 GRADI E LAVORAZIONE IN AFFONDO
ASSIALE CON VSM890™

PRODOTTO

SERIE
VSM890

RANGE DI DIAMETRO

Frese a candela Weldon: 32mm
Frese a manicotto: 40-250mm

G

SPIANATURA

VERSATILITA

VSM890 si puo impiegare in una
ampia varieta di applicazioni.

TIPI DI STELO SETTORE

Frese a candela Weldon®
Frese a manicotto

O)
AR N
@A - - )’
WGENERAAL YW TRANSPORTATION Y ENERGY

ENGINEERING

APPLICAZIONI

@ ® O @ ©

CONTORNATURA/  SCANALATURA: FRESATURA SCANALATURA: FRESATURA

SPALLAMENTO: FRESATURA ATUFFO TESTA DI TASCHE
SCANALATURA: TROCOIDALE QUADRATA
SPALLAMENTO

WIDIAY
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM890™
T

s - -
& VSM890-12 * Frese con stelo Weldon® e Sistema metrico
b
=
(=
=
>
>
Z
g D1 D
=
90° J ‘
Ap1 max ——| ——
L2
L
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
VSM890D032Z03B25SN12 32 25 89 32 9,8 3 33200 Yes 0,31

VSM890-12 » Frese a manicotto e Sistema metrico

t Ap1 max

numero codice max refrigerante

d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Y4 (giri/min) interno kg
VSM890D040Z04S22SN12 40 22 39 40 9,8 4 28000 Yes 0,20
VSM890D050Z04S22SN12 50 22 49 40 98 4 24100 Yes 0,32
VSM890D050Z05S22SN12 50 22 49 40 9,8 5 24100 Yes 0,32
VSM890D063Z05S22SN12 63 22 49 40 98 5 20800 Yes 0,48
VSM890D063Z07S22SN12 63 22 49 40 9,8 7 20800 Yes 0,45
R506112 VSM890D080Z05S27SN12 80 27 60 50 9,8 5 18000 Yes 0,96
VSM890D080Z07S27SN12 80 27 60 50 9,8 7 18000 Yes 1,03
p506114 VSM890D080Z09S27SN12 80 27 60 50 9,8 9 18000 Yes 1,01
B506115 VSM890D100Z06S32SN12 100 32 78 50 9,8 6 15800 Yes 1,69
VSM890D100Z08S32SN12 100 32 78 50 9,8 8 15800 Yes 1,56
VSM890D100Z11S32SN12 100 32 78 50 9,8 1 15800 Yes 1,53
VSM890D125Z07S40SN12 125 40 89 63 9,8 7 13900 Yes 2,79
F506110 VSM890D125Z10S40SN12 125 40 89 63 9,8 10 13900 Yes 2,98
F50612] VSM890D125Z14S40SN12 125 40 89 63 9,8 14 13900 Yes 2,86
VSM890D160Z08S40SN12 160 40 110 63 9,8 8 12200 Yes 410
VSM890D160Z12S40SN12 160 40 110 63 9,8 12 12200 Yes 4,15
F506124 VSM890D160Z16S40SN12 160 40 110 63 9,8 16 12200 Yes 8,97
p506123 VSM890D200Z10S60SN12 200 60 130 63 9,8 10 10800 Yes 5,62
VSM890D200Z14S60SN12 200 60 130 63 9,8 14 10800 Yes 5,59
VSM890D200Z22S60SN12 200 60 130 63 9,8 22 10800 Yes 5,67
VSM890D250Z16S60SN12 250 60 130 63 9,8 16 9600 Yes 8,10

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6596125.html
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM890™

P - - - s |
VSM890-12  SNHX-ALP e Per alluminio e materiali non ferrosi S
=
=
) >
® prima scelta =
O scelta alternativa =
3
— [P] ojefe]e =
M| | ofofefe
K| D ofo D
[N | ° 0
B QIO
H] o .
HREEREE
VLBV o Io|le
codice numero di T2 &5
catalogo ISO taglienti LI S D BS Re HEBEHEEE
P
SNHX120408PNERALP 8 12,00 4,61 12,00 1,34 0,80 1 E tlfrjrfa
VSM890-12  SNHX-ML e Finitura di precisione e lavorazione leggera
( ® prima scelta
L= — o O scelta alternativa
c‘\ D @ * (*? [P] ofefe]e
. — ' - / A\ ™| | oleje|e
e “ [ ] [e] e °
Re Ll N 0
S| ORIED
[H | 0 °
HREERER
VLBV o Io|le
codice numero di M EEES &5
catalogo I1SO taglienti LI S D BS Re HEBEEHEEE
2 53
SNHX120408PNERML 8 12,00 4,61 12,00 1,34 0,80 o o !

VSM890-12 « SNHX-MM e Geometria universale per lavorazioni medie

® prima scelta

= O scelta alternativa
D TR\ [P] ofee]e
‘ M| | | [e[e[ele
—= [Kle[ [OfO °
Re u [N | °
S| efofo]e
[H | 0 D
==
HHREERE
. : MR
codice numero di X Zlo|a|a|n|D
catalogo I1SO taglienti LI S D BS Re HEEHBEHBEHE
d| |l (I ([ [ (IS
SNHX120408PNSRMM 8 12,00 4,61 12,00 1,34 0,80 E 1 E E E E El
= | e e e
SNHX120416PNSRMM 8 12,00 4,58 12,00 1,00 1,60 1 E 1 E 1
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM890™
T

- - - - . -
& VSM890-12 » Guida alla selezione degli inserti
>
=
=
>
>
=
(7]
= Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
= materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WP40PM SNHX-M WP40PM
SNHX-ML WS40P SNHX-MM WP40PM SNHX-M WP40PM
SNHX-ML WP25P SNHX-MM WP40PM SNHX-MM WP40PM
SNHX-ML WS40P SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-MM WK15CM SNHX-MM WK15CM SNHX-MM WK15C
SNHX-MN WK15C SNHX-MM WK15CM SNHX-MN WK15C]
SNHX-ALP WN25P) SNHX-ALP WN25PM SNHX-ALP WN25P)
SNHX-ALP WN25P) SNHX-ALP WN25PM SNHX-ALP WN25PM
SNHX-ML WP25P SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-ML WS40PM SNHX-ML WS40PM SNHX-MM WS40PM
SNHX-MM WU10PM SNHX-MM WU10PM = =
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ VSM890-12
Gruppo WK15CM WN25PM WP25PM WP35CM WP40PM WS40PM WU10PM
materiali
1 = = E = = — [ 330 285 270 | 455 395 370 | 295 260 245 | - = E = = E
2 - - - - - - | 275 240 200 | 280 255 230 | 250 215 180 | - - - - - -
3 = = = = = - | 255 215 175 | 255 230 205 | 230 195 160 | - = = = = =
4 - - - - - - | 225 18 150 | 190 175 160 | 205 170 135 | - - - - - -
5 = = = = = - | 185 170 150 | 260 230 210 | 170 155 135 | 170 145 120 | - = =
6 - - - - - - | 165 125 100 | 160 135 110 | 150 115 90 | 150 110 80 | - - -
1 = = = = = — [ 205 180 165 | 205 185 155 | 195 170 155 | 210 170 140 | - = =
2 - - - - - - | 185 160 130 | 185 160 140 | 175 150 125 | 180 145 120 | - - -
3 = = = = = - | 140 120 95 | 145 130 115 | 130 115 90 | 145 110 85 = = =
1 420 385 340 | - = — [ 230 205 185 | 295 265 240 | - = = = = — [ 295 265 240
2 335 295 275 | - - - | 180 160 150 | 235 210 190 | - - - - - - | 230 205 190
3 280 250 230 | - = - | 150 135 120 | 195 175 160 | - = = = = - | 195 175 160
1 = = — [ 1075 945 875 | - = = = = = = = = = = = = = =
2 - - - | 945 875 760 | - - - - - - - - - - - - - - -
3 = = - | 945 875 760 | - = = = = = = = = = = = = = =
1 = = = = = ~ | 40 3 2 = = = = = ~ | 40 3 2 = = =
2 - - - - - - 40 3 25 - - - - - - 40 3 25 - - -
3 = = = = = = 50 40 25 = = = = = - | 50 40 25 = = =
4 - - - - - - | 70 50 35 - - - - - - | 60 50 30 - - -
1 = = = = = = = = = = = = = = = = = — [ 160 130 _ 90

NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto. Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, & necessario diminuire la velocita.
*I gruppi di materiali P, M, K e H mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a secco. Per la lavorazione a umido, ridurre la velocita del 20%.
*I gruppi di materiali N e S mostrano le velocita iniziali consigliate per lavorazione a umido. Non raccomandato per lavorazione a secco.

Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ VSM890-12

Lavorazione Uso generico Lavorazione
leggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)

Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.E.ALP 0,12 0,28 0,43 0,08 0,20 0,31 0,06 0,15 0,23 0,06 0,13 0,20 0,05 0,12 0,18 .E.ALP
.E.ML 0,17 0,32 0,60 0,13 0,23 0,44 0,09 0,18 0,33 0,08 0,15 0,28 0,08 0,14 0,26 .E.ML

.S.M 0,23 0,36 0,82 0,17 0,26 0,59 0,13 0,20 0,44 0,11 0,17 0,38 0,10 0,16 0,35 .S.M

NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
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Frese a spallamento a 90° ¢ Serie VSM890™

s
=
1)

VSM890-12 - Fresatura a tuffo sull’asse Z ;

3

=

b

>

diametro 5

di taglio =

(D1) Y max X =
32 8,9 28,68
40 8,9 33,27
50 8,9 38,25

Y max

63 8,9 43,89
80 8,9 50,31
100 8,9 56,95
125 8,9 64,29
160 8,9 73,34
200 8,9 82,48
250 8,9 92,65

VSM890-12 Ap1 max in scanalatura, 100% di impegno radiale della fresa

Passo della fresa

consigliato Ap1 max
Acciaio inossidabile
Ghisa grigia Acciaio AISI AISI 316L,
diametro EN-GJL-250 4140 1,4404,
D1 Y4 EN-JL1040 GG25 1,7225 42CrMo4 X2CrNimo1810
40 4 8,0 6,5 50
50 4 8,0 6,5 5,0
63 5 8,0 6,5 5,0
80 5 8,0 6,5 5,0
100 6 8,0 6,5 5,0
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Serie M680

Frese a spallamento M680-09, M680-16, M680+

M680-09
La fresa a spallamento M680-09 fornisce la lunghezza necessaria
per lavorare cavita profonde. La geometria assialmente positiva
rende questo utensile adatto a condizioni instabili.

M680-16
MM680-16 € una versatile fresa a spallamento a 90° con un
design dell’'utensile robusto ottimizzato per operazioni di fresatura
impegnative. Ampia selezione di inserti disponibili per la lavorazione
di tutti i tipi di materiali.

M680+
M680+ € una fresa a spallamento per uso generico con inserti
robusti per un’elevata affidabilita nelle applicazioni di sgrossatura
e nei tagli interrotti.

DA M680 A M680-16 M680-09
AL XP...16... ERGE MR XDHT -MM
Scelta aggiuntiva Prima scelta per Prima scelta per Prima scelta per Scelta versatile per Prima scelta per
per alluminio e leghe lavorazioni generali lavorazioni leggere e lavorazioni pesanti lavorazioni generali lavorazioni generiche in
non ferrose. di acciaio e ghisa. medie di acciaio, acciaio e condizioni di Su acciaio, acciaio acciaio e ghisa.
inossidabile e ghisa. instabilita (ad esempio, inossidabile, ghisa, leghe
elevata profondita). resistenti al calore non

ferrose e materiali temprati.

WIDIAY I
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Fresatura a fissaggio meccanico

AMPIA GAMMA DI INSERTI PER PRESTAZIONI OTTIMALI

PRODOTTO

INSERTI

SERIE RANGE DI DIAMETRO

M680-09 16-32mm
M680-16 16-160mm
M680+ 25-40mm

TIPI DI INSERTO QUALITA MATERIALI

THR, THM-U, TN6501, TN6502,
TN6510, TN6520, TN6525,
TN6540, TTMO8, WK15PM,

WP35CM, WU20PM, TTI25, THM,

WK15CM, WP40PM, WS30PM

PIUIK NS

ALP, AL, GE, XP..16, MR

THM, TN6510, TN6520,

ML, MM, MH TN6540, WK15CM, WP35CM

APPLICAZIONI

2HORV O

CONTORNATURA/  SCANALATURA:  SPIANATURA ADDUZIONE SCANALATURA:  FRESATURA FRESATURA DI FRESATURA IN
SPALLAMENTO: TESTA INTERNA CONTORNATURA ATUFFO TASCHE RAMPA
TESTA QUADRATA  QUADRATA DI REFRIGERANTE:
RADIALE: FRESATURA
AFISSAGGIO
MECCANICO
SETTORE

A

W AEROSPACE

Y TRANSPORTATION

0)

©.

W GENERAL
ENGINEERING

WIDIAY
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Frese a spallamento a 90° Serie M680

M680-09 » Frese a candela cilindriche ¢ XD09 ¢ Sistema metrico

‘ ‘ Ap1 max
D| ————— ——— - — - D1
«90‘,&
L2
4

Ap1 max

1L43SNI V Y4NLYSIYd

numero codice max refrigerante

d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
M680D016Z02A16XD09L180 16 16 180 26 9,0 2 22000 No 0,27
M680D020Z02A20XD09L200 20 20 200 31 9,0 2 19700 No 0,47
M680D025Z03A25XD09L220 25 25 220 37 9,0 3 17630 No 0,80
M680D032Z04A32XD09L250 32 32 250 38 9,0 4 15580 No 1,51

NOTA: La chiave é da ordinare separatamente.

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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Frese a spallamento a 90°¢ Serie M680

M680-09 « XDHT

® prima scelta
O scelta alternativa

(=] w P elee]e e[e[O]e

M ole|o olo[o]e

K ole]o o RREREDDOER 0

Re N elo[o[e]e 0

S) @) [ olo|efO

H 0]0

=== =

>l lslalelslalsl, =B EEEE|E

. R R E R R B G

codice numero di SR EEEREEEEEMEMEENEE

- HEFEEEEEEEEE

catalogo I1SO taglienti w L10 S BS Re hm HEEEEEEEEEEEEEEEE

5

XDHT090304 2 6,35 9,18 3,18 0,37 0,40 0,05 LI T O A E

XDHT090308 2 6,35 9,47 3,18 1,00 0,80 0,04 E L L I L B B O e E Hprpt
S f

XDHT090308 2 6,35 9,48 3,18 1,00 0,80 0,04 vlopopfepejrfefrjra E ||

=

XDHT090312 2 6,35 9,00 3,18 0,61 1,20 0,05 vlopoefepeprfefepepefepr]rfrfa E

b=

XDHT090316 2 6,35 8,96 3,18 - 1,60 0,05 LI T O A E

=

XDHT090320 2 6,35 8,88 3,18 - 2,00 0,05 LI T O A g

G WIDIA .
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Frese a spallamento a 90°¢ Serie M680

o
=
B M680-09 « XDMT-MM
>
=
[—
=
> .
> ® prima scelta
g O scelta alternativa
m
3
[P] o[efefe e[e[Ofe
M| | ole]o o[eofefe
d ROE e[ef0[0f0] [e]e]O o
IN[E[e[O[O[e]e 0
S| 0 D olole[o
[H | o[o
= = =
S| |5l8l2|glels]. |<|BEBEIEIR
1 R R IR E R EEE G
codice numero di %E%g%gg%%eg;;gggg
catalogo ISO taglienti L10 5 BS Re hm =S EEEEEE
XDMT090308PZSRMM 2 9,88 3,18 2,52 0,80 0,04 vlrj|eprfrfrfefefrpaga E ||
B
XDMT090308PZSRMM 2 9,88 3,18 2,52 0,80 0,05 lvfrffrbprprpnp b E
M680-09 » XDHT-AL
/Rs ® prima scelta
‘ O scelta alternativa
W
- [P] ofefo]fe e[e[O]e
r ‘ ‘ M| | ole]o o[ofofe
S d EOE elelclofo] [efe]0 0
BS |- L0 | <= N[ e[0[0[e]e )
S| 0 D olo]e]o
[H | olo
=== =
| |5alelglkl2l |=|3EI3(E|E 2
P e e R e P = = E
codice numero di §§§§§§§§§E|§§§Eggg
catalogo I1SO taglienti w L10 S BS Re hm HiEEEHEEEEEEENEEEEEE
&
XDHTO090308AL 2 6,71 9,46 3,08 1,00 0,80 0,02 E vlrfrprfprprjeppf g
Guida alla selezione degli inserti ¢ M680-09
Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
XDHT.. WU20PM .XDHT.. WU20PM ..SRMM WU20PM
XDHT.. WU20PM XDHT.. WU20PM ..SRMM WU20PM
XDHT.. WU20PM .SRMM WU20PM ..SRMM WU20P|
XDHT.. WU20PM XDHT.. WU20PM .SRMM WU20P|
XDHT.. WU20PM .SRMM WU20PM .SRMM WU20P!
XDHT.. WK15CM XDHT.. WK15CM ..SRMM WK15P!
XDHT.. WK15CM .SRMM WK15PM ..SRMM WK15PM
XDHT.. WU20PM XDHT.. WU20PM XDHT.. WU20P
XDHT.. WU20PM XDHT.. WU20PM ..SRMM WU20P
XDHT.. WU20PM XDHT.. WU20PM .SRMM WU20P
XDHT.. WU20PM .SRMM WU20PM .SRMM WU20P
.SRMM WU20PM ..SRMM WU20PM ..SRMM WU20P
XDHT.. WU20PM - - = =

A152
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

s |
Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ M680-09 2
=
=
>
Gruppo THR THM-U TN6501 TN6502 TN6510 TN6520 TN6525 TN6540 -
o - =
materiali &
0 - - - - - - - - - - - - - - - - - - | 340 265 235|300 235 200 =
1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - | 340 265 235|300 235 200 =
2 - - - - - - - - - - - - - - - - - - |[265 210 180|210 160 140
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - |235 180 155|180 140 115
4 - - = - - = = - - - - - = - = = - - | 195 140 120|150 110 90
5 - - - - - - - - - - - - - - - - - - | 260 195 165|200 150 125
6 - - - - - - - - - - - - - - - - - - [170 135 110|135 100 85
1 - - - - - - - - - - - - - - - - - - | 160 100 65 |110 65 50
2 - - - - - - - - - - - - - - - - - - |100 65 40 | 65 40 35
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - |105 65 45 | 70 40 35
1 150 135 120|190 170 150 | - - - - - - | 400 290 215|375 265 190|230 205 185|185 170 150
2 185 140 120 | - - - - - - - - - | 350 235 170|325 210 160|180 160 150|145 130 115
3 105 75 50 - - - - - - - - — |[280 215 165|250 190 135|150 135 120|130 120 105
1 900 600 500 2000 1200 1000({2000 1200 1000({1075 945 875 | - - - - - - - - - - - -
2 685 465 3851365 815 665 |1365 815 665 |1075 945 875 | - - - - - - - - - - - -
3 450 280 200|800 500 400|800 500 400|945 875 760 | - - - - - - - - - - - -
1 35 25 20 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 40 30 25
2 25 20 15 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 20 15 10
3 50 40 30 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 60 3 25
4 35 25 18 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 50 25 20
1 — - — — - — — — _ — _ — — _ — — - — — - — — = —
2 — - _ _ - _ _ - — — - _ _ - _ _ - — _ - _ _ - _
3 — - - - - — — - — - - - - - — — - - - - - - - —
nf;’;’i’:“ TTMO08 WK15PM WP35CM WU20PM TTI25 THM WK15CM WP40PM WS30PM
0 - - - - - - - - - - - - |360 300 250| - - - - - - |295 260 245| - - -
1 230 200 190| - - — |455 395 370(330 290 270|360 300 250| - - - - - - |295 260 245| - - -
2 195 170 140| - - — |280 255 230|275 250 200|260 210 180| - - - = - - |250 215 180| - - -
3 180 150 125| - - — |255 230 205|255 220 175|260 210 180| - - - - - - |230 195 160| - - -
4 160 130 105| - - - |190 175 160(225 190 150|220 180 150| - - - - - - (205 170 135| - - -
5 - - - - - - |260 230 210|185 175 150|265 195 165| — - - - - - [170 155 135| - - -
6 - - = = - — |[160 135 110|165 130 100/120 90 75 | - - - = - - |150 115 90 | - - -
1 - - - - - - |205 185 155(205 180 165|400 260 180| - - - - - - [195 170 155|225 200 185
2 - - - - - - |185 160 140(185 160 130|270 170 120| - - - - - - [175 150 125|205 180 145
3 - - - - - - |145 130 115[140 120 95 [265 175 120| - - = - = - [130 115 90 |155 135 105
1 - - - |400 290 215|295 265 240|250 220 185|185 1556 130| - - - |420 385 340| - - - - - -
2 - - - [350 235 170|235 210 190|200 180 150|150 120 105| - - - |335 295 275| - - - - - -
3 - - — [280 215 165|195 175 160|180 150 120|120 105 85 | — - - |280 250 230| - = = = = =
1 - - - - - - - - — |550 470 400 - - - | 795 695 600 - - - - - - - - -
2 - - - - - - - - — |550 470 400 - - - |795 695 600| - - - - - - - - -
3 - - - = - - - - — 400 350 300| - - — | 560 485 420| - - - - - = = - -
1 - - - - - - - - - 140 3 25| - - - - - - - - - |40 35 30|45 40 30
2 - - - - - - - - - 140 3 25| - - - - - - - - - |40 35 30|45 40 30
3 - - - - - - - - - |50 40 25| - - - - - - - - - |50 40 30|55 45 30
4 - - - - - - |66 5 33|70 5 35| - - - — - - - - - |65 50 35|85 60 40
1 - - - - - - - - - |110 80 70| - - - - - - - - - - - - - - -
2 _ - _ _ - _ — - _ _ - _ _ - _ — - _ _ - _ _ - _ _ - _
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto.
Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, e necessario diminuire la velocita.
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ M680-09
La;lorazmne Uso generico Lavorazione
eggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
XDHT.. 0,15 | 0,43 [ 065 011 [ 0,30 [ 046 0,08 | 0,23 [ 034 0,07 [ 0,20 [ 030 006 | 0,48 [ 027 XDHT..
.SRMM 0,16 | 0,48 0,73 012 | 034 [ 051 009 | 025 | 038 008 | 022 | 033 007 | 020 [ 030 .SRMM
NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
o WIDIA
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Frese a spallamento a 90°¢ Serie M680

m - -
& M680-16  Frese a candela Screw-0On ¢ Sistema metrico
>
-
(=
=
>
> L
=
n
:3' L2
- Ap1 max
WF
= —
U N ] |
Dl —| — | — P& = 5 63X DPM D
Tipo di inserto XP.T16
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D DPM G3X L L2 WF Ap1 max r4 (giri/min) interno kg
2003477 12396932600 25 24 12,5 M12 52 30 19 14,0 2 8800 Yes 0,2
12396933000 32 28 17,0 M16 63 40 22 14,0 3 7800 Yes 03
12396933200 35 28 17,0 M16 63 40 22 14,0 3 7200 Yes 0,3
12396933400 40 28 17,0 M16 63 40 22 14,0 4 7000 Yes 0,3
NOTA: | corpi fresa standard accettano inserti con raggi di punta fino a 2mm senza bisogno di modifiche.
M680-16 * Frese a candela Weldon® e Sistema metrico
L
e L2 — |
D1 ZEEE ““I'_‘I:V'*t:: D
%‘L !
Ap1 max
Tipo di inserto XP.T16
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
2003474 12396922600 25 25 96 39 14,0 2 17600 Yes 0,3
P003513 12396923000 32 32 100 39 15,4 3 15600 Yes 0,5
12396923400 40 32 110 50 14,0 4 14000 Yes 0,8
NOTA: | corpi fresa standard accettano inserti con raggi di punta fino a 2mm senza bisogno di modifiche.
M680-16 * Frese a candela Weldon® e Sistema metrico
L
e L2 — |
D1 Siz= ““I‘_‘I:V“t:: D
H_L !
Ap1
Tipo di inserto XD.T09 Pl max
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max z (giri/min) interno kg
12396920400 16 16 75 27 9,0 2 28000 No 0,10
12396920600 20 20 82 32 9,0 2 27000 Yes 0,30

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

M680-16 » Frese a manicotto ® Sistema metrico

D6

f=— D —=

)T o

1L43SNI V vdN1vS3dd

k D1 Ap1 max
Tipo di inserto XP.T16

numero codice max refrigerante

d’ordine catalogo D1 D D4 D6 L Ap1 max Y4 (giri/min) interno kg
12396903600 40 22 — 39 45 15,3 4 14000 Yes 0,2
12396903800 50 22 - 42 40 14,0 4 12500 Yes 0,3
12396904000 50 22 — 42 40 14,0 5 12500 Yes 0,3
12396904200 63 22 — 50 40 14,0 5 11000 Yes 05
12396904600 80 27 — 60 50 14,0 6 9500 Yes 10
12396905000 100 32 - 78 50 14,0 8 8500 No 1,4
pO036E] 12396905400 125 40 - 89 63 14,0 9 7500 No 2,6
12396905800 160 40 66,7 90 63 14,0 12 7000 No 3,4

NOTA: | corpi fresa standard accettano inserti con raggi di punta fino a 2mm senza bisogno di modifiche.
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Frese a spallamento a 90° Serie M680

m
= M680-16  XPHT-AL
=
(=
=
> .
< /RS ® prima scelta
5 ‘ O scelta alternativa
m
3 Wi
- — [P] e[o[o o DDEID
r ‘ M| | ole]o o[e[e]e
olefo ele[o[0[0] [e]e]O [0
BS L10 ‘ i‘ E NRIRIDID @)
S| [ ° oloe]o
[H| 0[o
=== =
SREEERNEREEEEEEE
" " s|=c8|8|55]21(RIS|2I2 82|88
codice numero di HEEIEEEEEEEEMMEENEE
catalogo ISO taglienti w L10 s BS Re T EEEEEEEEEEEEEEEEE
XPHT160408AL 2 9,80 15,67 4,66 1,70 0,80 0,08 - IR 4 vlfeffefafafafrp]r|a
XPHT160412AL 2 9,80 15,67 4,66 1,40 1,20 0,08 = 1 L L LN L L L L L B L
XPHT160416AL 2 9,80 15,67 4,66 0,90 1,60 0,08 Al ol ofof | o ofafa| ] afafaf ]|
XPHT160420AL 2 9,80 15,67 4,66 1,20 2,00 008 [ |||
XPHT160425AL 2 9,80 15,67 4,66 1,20 2,50 0,08 vleprpfefefefepepfprpffa
XPHT160432AL 2 9,80 15,67 4,66 1,20 3,18 0,08 vleprpfefefefepepfprpffa
XPHT160440AL 2 9,80 15,67 4,66 1,20 4,00 0,08 tlofpejejefefefefrpeejrpeffa
M680-16 e XPHT-ALP
/RS ® prima scelta
‘ O scelta alternativa
W
I [P] o[efo]e o[e[O]fe
r ‘ ) M| | ole[o O0ao
s ‘ IH BOR ele[o[0[0] [e]e]O 0
BS . L0 | === INe[O[O[e]e [9)
S| 0 D olo]e]o
[H | olo
=
S| |slslelglelel |02 IR IEIE
. . s(= mmmmmﬁig"ﬂ,“igggg
codice numero di S HEEIEEEEEE R AN AEE
catalogo ISO taglienti w L10 s BS Re m |F|EEE|E|EEEEIEIEIZZZZZ|2
XPHT160404ALP 2 9,80 15,67 4,66 1,70 0,40 0,08 1 tlopojpejfefefefrprpejepeff
XPHT160408ALP 2 9,80 15,67 4,66 1,70 0,80 0,08 1 L5 | I T I O O A O I
XPHT160412ALP 2 9,80 15,67 4,66 1,40 1,20 0,08 1 vlopojpejefefefefrfepejepeff
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

s |
M680-16  XPHT-GE 2
5
(—]
E]
. >
/ Re ® prima scelta =
; O scelta alternativa 5
| m
o | : 2
T -'5 [P] o[e[e e OOEID
BS L10 ‘ S M | oleo oje(o0
= Id ROR e[e[0O[0]0O e[e]O O
IN[Ee[O[O[e]e 0
S| O D olo]e]o
[H| e
=== =
S| [slalelslgle| |<|BE|3|EE|E
0 IR R R E R B IR
codice numero di HHEEEEEEEEEFEPENEE
-0 HEHEEEEEEEEE
catalogo I1SO taglienti w L10 S BS Re hm == EEEEEEE HEBEHEHEE
XPHT160408ERGE 2 9,44 15,67 4,76 1,80 0,80 0,12 ] o 1 L E 1
XPHT160408ERGE 2 9,44 15,67 4,76 1,80 0,80 0,12 vl E tlofrpejejeffrfr
XPHT160408ERGE 2 9,44 15,67 4,76 1,80 0,80 - tlvprjprprprpefefrprprpnpd -‘I vt
XPHT160412ERGE 2 9,44 15,67 4,76 1,50 1,20 0,12 vl L E vl
XPHT160412ERGE 2 9,44 15,67 4,76 1,50 1,20 - tlopojejfefefeforprjrjnfa .~. )
M680-16 e XPHT
/Rs ® prima scelta
‘ O scelta alternativa
$ ? [P] ofefe]e eje[O]e
r ‘ ‘ M| | ole[0 o[e|e]e
L10 S| Id BOE ele[0[0[O] [e]e®]0O 0
BS N|je[ojo]e]e 0
S| 0 ° olo|e]o
[H]| olo
= = =
ol [zlsl2lglgle|. |<|E BB EEIE
LB Bhn|n v R SR e 3 AIR
codice numero di E%%gggggg%g;ggggg
catalogo 1SO taglienti w L10 S BS Re hm HEEEEEEEENNEEEEEE
XPHT160404 2 9,53 15,67 4,76 2,17 0,40 0,16 L A B O B I E tlafrafa
7= 3 & ] J
XPHT160408 2 9,53 15,67 4,76 1,80 0,80 0,16 vlnfrjrfrfa E. | | (] E 1 E
=
XPHT160408 2 9,53 15,67 4,76 1,80 0,80 - vl pefefefefefafrfa E |
bz
XPHT160412 2 9,53 15,67 4,76 1,50 1,20 0,16 vl e[ effrfr]rfarga
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https://www.widia.com/it/it/products/p.2562061.html
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

M680-16  XPHT
(continua)
Re ® prima scelta
_/ .
O scelta alternativa

_ : 7 [P] ofefofe e[e[0O]fe
x ‘ ‘ ‘ M| | ole[o oloje|e
L10 S Id BOE e[e[0|O[0] [e]e]O o
BS N | ORROD 0
S| O D olo]e]o
[H | olo
=== =
SREEERNEREEEEEEE
. IR R IR E R EEE RS
codice numero di HEEEEEEEEEEPPEENEE

- Z|EIEI2|1ZIZIZI2|EIEE
catalogo I1SO taglienti w L10 S BS Re hm =i EEEEEEE HEBEHHEHE
XPHT160412 2 9,53 15,67 4,76 1,50 1,20 - vl efefrfeffafpfafa .«. NN
XPHT160412 2 9,53 15,67 4,76 1,50 1,20 0,16 A 0] I = E
XPHT160416 2 9,63 15,67 4,76 0,80 1,60 0,16 tlrprrfa R |
XPHT160416 2 9,63 15,67 4,76 0,80 1,60 - vlvpojejefefefefoprjepfa -. [N
XPHT160420 2 9,53 15,67 4,76 0,50 2,00 0,16 vlrjrprfeffefafega E N - | N
XPHT160420 2 9,53 15,67 4,76 0,50 2,00 - vlvjrprfrfefefefeprpga .«. NN
XPHT160425 2 9,63 15,67 4,76 1,20 2,50 0,16 tlvpejpejepefefefrfra E (N E R
XPHT160425 2 9,63 15,67 4,76 1,20 2,50 - vlvpojejefefefefoprjepfa -. [N
XPHT160432 2 9,53 15,67 4,76 1,20 3,17 - vlvjrprfrfefefefeprpga .«. NN
XPHT160432 2 9,53 15,67 4,76 1,20 3,17 0,16 vlrjeprfefrfefefeprpr|r]a E o
XPHT160440 2 9,63 15,67 4,76 1,20 4,00 0,16 tlvpejpejepefefefrfra E R |
XPHT160440 2 9,63 15,67 4,76 1,20 4,00 - vlvpojejefefefefoprjepfa -. [N
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https://www.widia.com/it/it/products/p.2964180.html
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6843997.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5427398.html
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https://www.widia.com/it/it/products/p.5427392.html
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

s |
=
m
1%
5
M680-16 * XPNT 2
>
>
z
Re ® prima scelta m
) / O scelta alternativa =
w
L@ ﬂ [P] o[eo]e eje[O]e
T i - (M| | ole]o olo[o|e
T K o[e[O e[e[O[0[O] [ee[O 0
BS L10 S| IN[e[O[O[e]® 0
(S| 0 ° olole]o
[H| 0[o
=
5| |slalelglalel |«|3E3|E|EIE
e R = R P S
codice numero di SR EEEEEEEEMEMEENEE
- HEFHEHEBEBEHEERE
catalogo I1SO taglienti w L10 S BS Re hm HEEEEEEEEENENEEEEEE
< || G S
XPNT160412 2 9,53 15,88 4,79 1,20 1,20 0,16 vl ]| E 1 E 1 E |
2 3 Y
]
XPNT160412 2 9,53 15,88 4,79 1,20 1,20 0,16 L R N O O R O R A= | I A A I
S
M680-16 e XPHT-MR
/Re ® prima scelta
B — 1) O scelta alternativa
W [EOE]
—nmnJ P o[efe]e OOEID
T M ole|0o ojeo(o|0
BS L10 K ofe]o e|le|0[0]O efe[0O 0
N e(0|0C|e|@ [¢]
S ] ° olole]o
H 0|0
=
5| |zlalelglalel |«|3E3|E|EIE
e e A P S
codice numero di SR EEEEEEEEMEMEENEE
- HEFHEHEBEEBEHEERE
catalogo 1SO taglienti w L10 S BS Re hm HEEEEEEEEENENEEEEEE
XPHT160412MR 2 9,53 15,77 4,76 1,70 1,20 0,18 vlrjrfr|rprfofigf e tlafrafa
=
XPHT160412MR 2 9,53 15,77 4,76 1,70 1,20 - tlojojefefefrfrfepefrff 'é'): [N
b
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Frese a spallamento a 90° Serie M680

IL43SNI V vdN1vS3dd

M680-16 » XPHT-L

Re ® prima scelta

/ O scelta alternativa
@ ﬂ D o]0

W
P ofefe ° °
— : M ole]o o[efefe
w K O|®|O ®(0/0[0|O e O )
BS L10 S N ||e[O[0[e]e 0
S (6] ° 0|0|®|O
H 010
2 lEsl2slns sBEREEE
codice numero di SR E R EREEEE MM
N~ I T|T|Z|Z2|Z|Z|Z|Z|F|F
catalogo ISO taglienti w L10 5 BS Re hm === SRR
XPHT160412L 2 9,63 — 4,76 1,40 1,20 0,16 vlrffefrfrprprjaga 1 E e
p
Guida alla selezione degli inserti ¢ M680
Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
XPHT-GE WP40PM XPHT.. WP40PM XPHT.. WP40P
XPHT-GE TN6540 XPHT.. WP40PM XPHT.. WP40P
XPHT-GE TN6540 XPHT.. WP40PM XPHT.. WP40PM
XPHT-GE TN6540 XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE TN7535 XPHT.. WP40PM XPHT-MR TN7535
XPHT-GE TN6510 XPHT.. TN6520 XPHT-MR WK15CM
XPHT-GE TN6510 XPHT.. TN7535 XPHT-MR WK15CM
XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501
XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501
XPHT-GE TN6540 XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE WS30PM XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE TN6540 XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE WS30PM XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

Velocita iniziali consigliate [m/min] e M680

Gruppo THR THM-U TN6501 TN6502 TNG510 TN6520 TN6525 TNG540

materiali
- - Z _ = - - = - - - - - - - - - - | 340 265 235|300 235 200
- - - - - - - - - - - - - - - - - - | 340 265 235 | 300 235 200
_ - _ - - - - - - - - - - - - - - - | 265 210 180 | 210 160 140
_ - - - - - - - = - - - - - - - - - | 235 180 155 | 180 140 115
_ - - - - - - - - - - - - - - - - - [ 195 140 120 | 150 110 90
_ - - - - - - - - - = - - - - - - - | 260 195 165 | 200 150 125
- - - - - - - - - - - - - - - - - - [ 170 135 110 | 135 100 85
_ _ _ Z _ - _ = - - - - = - - - - - | 160 100 65 | 110 65 50
_ - - - - - - - - - - - - - - - - - | 100 65 40 | 65 40 35
_ - - - - - - - - - - - | 105 65 45 | 70 40 35
150 135 120 | 190 170 150 | - - - - - - | 400 290 215 | 375 265 190 | 230 205 185 | 185 170 150
- - - - - - - - - |30 235 170 | 325 210 160 | 180 160 150 | 145 130 115
- - - - - - - - - 1280 215 165 | 250 190 135 | 150 135 120 | 130 120 105
900 600 500 [2000 1200 1000 |2000 1200 1000 (1075 945 875 | - - - - - = - - _ _ - Z
685 465 385 |1365 815 665 |1365 815 665 (1075 945 875 | - - - - - - - - - - - -
450 280 200 | 800 500 400 | 800 500 400 | 945 875 760 | - - - - - - - - - - = ~
3% 25 20 - - - - - - - - - - - - - - - - - - 40 30 25
25 20 15 _ _ _ _ _ _ _ - - - - - - - - - - - 20 15 10
50 40 30 = - - - - - - - - - - = = = = = = = 60 35 25
35 25 18 _ _ _ _ _ _ _ - - - - - - - - - - - 50 25 20

1L43SNI V vdN1vS3dd

OGN =P WON=2(ON=2ON=2ON=2ODTPRWON-=-O
—
@
a
-
~
o
—
n
o

Gruppo

materiali TTMO08 WK15PM WP35CM WU20PM TTI25 THM WK15CM WP40PM WS30PM

0 - - -|- - -|=- = -|=- - -/8030020 - - -|- - - [295 260 245| - - -
1 230 200 190| - - - |455 395 370|330 290 270|360 300 250| - - - | - - — |295 260 245| - - -
2 195 170 140 - - - |280 255 230|275 250 200|260 210 180 - - - | - - — |2560 215 180 - - -
3 180 150 125, - - - |2565 230 205|255 220 175|260 210 180 - - - | - - - |230 195 160 - - -
4 160 130 105 - - - |190 175 160|225 190 150/220 180 150 - - - | - - - |205 170 135 - - -
5 - - -|- - - /260 230 210|185 175 150|265 195 165 - - - | - - - [170 186 135| - - -
6 - - -|l- = -1160 135 110|165 130 100/120 %0 75| - - - | - = -—-1150 115 90| - - -
1 - - -|- - - |205 185 155|205 180 165|400 260 180 - - - | - - - |[195 170 155|225 200 185
2 - - -|- - - /185 160 140|185 160 130 270 170 120 - - - | - - — |175 150 125|205 180 145
3 - - -|=- = - 1145 130 115/140 120 95 /265 175 120 - - - | - - - 1130 115 90 |155 135 105
1 - - — |400 290 215|295 265 240|250 220 185|185 155 130 - - - |420 385 340 - - - |- - -
2 - - - |350 235 170|235 210 190|200 180 150|150 120 105 - - - |335 295 275| - - - | - - -
3 - - - |280 215 165|195 175 160|180 150 120,120 105 85 | - - - 1280 250 230| - - - | - - -
1 - - -|- = -] - = - |550 470 400 - - - |795 695 600 - - - |- = - |- = -
2 - - -|/- - -1- - - |b50 470 400 - - - |795 69 600 - - - |- - - |- - -
3 - - -|=- = -]=- - - ]400 35 300 - - - |560 48 420| - - - |- - - |- = -
1 - - -|/- - -|=- = -1]40 3 25| - - -|- = -|- - - 140 3B 30|45 40 30
2 - - -|/=- - -|=- = -1]40 8 25| - - -| - - -] - - - 140 3 30|45 40 30
3 - - -|- - -|- - -1/50 40 25|- - -|- - -|- - - /50 4 30|55 45 30
4 - - -|/- - -166 5 3|70 5 3% - - -} - - -—-]- - -—1]165 5 35|85 60 40
1 SR RERRR R RS 5 [(OR R 0N SR R B e e R
2

3

NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto.
Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, € necessario diminuire la velocita.

Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ M680

Lavorazione . Lavorazione
leggera Emeaniiles pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
XPHT-ALP 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 XPHT-ALP
XPHT-GE 0,19 0,47 0,70 0,14 0,34 0,50 0,11 0,26 0,38 0,09 0,22 0,33 0,08 0,20 0,30 XPHT-GE
XPHT.. 0,22 0,56 0,82 0,16 0,40 0,59 0,12 0,30 0,44 0,10 0,26 0,3 0,10 0,24 0,35 XPHT..
XPNT.. 0,22 0,56 0,82 0,16 0,40 0,59 0,12 0,30 0,44 0,10 0,26 0,3 0,10 0,24 0,35 XPNT..
XPHT-MR 0,23 0,59 0,92 0,17 0,43 0,66 0,13 0,32 0,50 0,11 0,28 0,43 0,10 0,25 0,40 XPHT-MR

NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
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Frese a spallamento a 90°¢ Serie M680

M680+ ¢ Screw-0n ¢ Sistema metrico

L
L2
Ap1 max
WF
W ®
J 1 )

Dl — | — | — PXa = = G3x DPM D

\ : *
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D DPM G3X L L2 WF Ap1 max y4 (giri/min) interno kg
12396931400 25 25 12,5 M12 52 30 19 95 3 9500 Yes 0,2
12396931600 32 32 17,0 M16 63 40 22 95 5 8500 Yes 0,3

NOTA: | corpi fresa standard accettano inserti con raggi di punta fino a 2mm senza bisogno di modifiche. Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.

M680+ ¢ Stelo Weldon® e Sistema metrico

ﬁ %Q_-» -

Ap1 max
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D L L2 Ap1 max Z (giri/min) interno kg
12396925000 32 32 100 40 9,5 5 16000 Yes 0,5

NOTA: | corpi fresa standard accettano inserti con raggi di punta fino a 2mm senza bisogno di modifiche. Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.

M680+ * Frese a manicotto ® Sistema metrico

L
numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max Z (giri/min) interno kg
12396906400 40 22 38 40 9,5 6 14000 Yes 0,2

NOTA: | corpi fresa standard accettano inserti con raggi di punta fino a 2mm senza bisogno di modifiche. Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

FRESATURA A INSERTI

M680+  AONT-ML

® prima scelta

INd0ZNM

INdOESM

NdOPdM

e|0|O|0
eo|j0|00
0|0|®]|O

INOSEdM

NdSIXM

INOSIMM

SOW.LL

SelLL

0PSONL

GCSONL

0CS9NL

O scelta alternativa
0
(00|00

0LSONL

COSONL

LOSONL

O

dHL

N-WHL

e|O|OC(e|@
(6]

o

ANHL

10

£
<

Re

BS

L10

10,37 3,92 1,00 0,80 0,08

7,50

numero di
taglienti

codice
catalogo ISO

AONT10T308ML

M680+ » AONT-MM

® prima scelta

O scelta alternativa

Ndognm

INJOESM

NdOPdM

e|0(O|0
e|j0(0 0

O|Oo[e®|O

NJGEdM

NdSIXM

NOSIMM

SOW.LL

SClLL

O0vSONL

GCSONL

0299NL

®|0/0[0]|0

0LSONL

C0S9NL

L0SONL

O

HH1

L
e(O|O|®|O®
(6]

N-WHL

O

[R[0]

WHL

15
<=

Re

BS

L10

w

10,44 3,97 1,00 0,80 0,10

7,54

numero di
taglienti

codice
catalogo ISO

AONT10T308MM

M680+  AONT-MH

® prima scelta

O scelta alternativa

Nd0ZznNM

INdOESM

INdOPdM

e|0(O|0
eo|j0(0 0

O|Oo[e®|O

INOSEdM

NdSIMM

NJS MM

SONLL

GelLL

O0PSONL

GCSONL

0CS9NL

®|0/0[0]|0

0LSONL

C0S9NL

LOSONL

O

dHL

e(O|O|®|O®
(©]

N-WHL

O

10

ANHL

£
<=

Re

BS

L10

10,44 3,97 1,00 0,80 0,12

7,54

10,44 3,97 1,00 0,80 0,10

7,54

numero di
taglienti

codice
catalogo ISO

AONT10T308MH

AONT10T308MM

A163
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Frese a spallamento a 90° Serie M680

3

2

g Guida alla selezione degli inserti ¢ M680+

>

>

=

[

m

3

Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita

XPHT-GE WP40PM XPHT.. WP40PM XPHT.. WP40PM
XPHT-GE TN6540 XPHT.. WP40PM XPHT.. WP40PM
XPHT-GE TN6540 XPHT.. WP40PM XPHT. WP40PM
XPHT-GE TN6540 XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE TN7535 XPHT.. WP40PM XPHT-MR TN7535
XPHT-GE TN6510 XPHT.. TN6520 XPHT-MR WK15CM
XPHT-GE TN6510 XPHT.. TN7535 XPHT-MR WK15CM
XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501
XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501 XPHT-ALP TN6501
XPHT-GE TN6540 XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE WS30PM XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE TN6540 XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540
XPHT-GE WS30PM XPHT.. TN6540 XPHT-MR TN6540

Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ M680+

n‘f;;‘g’i’:" THR THM-U TN6501 TN6502 TN6510 TN6520 TN6525 TN6540
0 — - - | = - - [ = = - = = - = = -1 = = —340 265 235|300 235 200
1 - - - |- - -|l- - |- = |- - -] - - - |340 265 235|300 235 200
2 - - |- - -l - |- - |- - - 1]- - - |25 210 180|210 160 140
3 - - - |- - -l - |- = |- - —-1= - - |235 180 155|180 140 115
4 - - - |- - |- - -1- - |- - -1 - - -1195 140 120|150 110 90
5 - - |- - -|l= - |- = <=|= = —-1]= = - |20 195 165|200 150 125
6 - - - |l- - -|l- - -1l- = -|l- - -1 - - ]170 185 110|135 100 85
1 - - - | - - -l - - -] = = - = = <—T = = —T71160 100 65110 65 50
2 - - - |- - -]l - |- - |- - —-]- - -]100 65 40|65 40 35
3 - - -l - - -l - |- = |- - -1]l= - -—]105 65 45|70 40 35
1 |150 135 120|190 170 150| - - - | — - - |400 200 215|375 265 190|230 205 185|185 170 150
2 |185 140 120 - - - | - - - | - - - |350 235 170|325 210 160|180 160 150|145 130 115
3 |105 75 50| - - - | - - - | - - - |280 215 165|250 190 135|150 135 120|130 120 105
1 [900 600 500 |[2000 1200 1000|2000 1200 1000|1075 945 875| - - - | - - - | - - - | - - -
2 |685 465 385 (1365 815 665 |1365 815 665 (1075 945 875 - - - | - - - | - - - | - - -
3 | 450 280 200|800 500 400|800 500 400|945 875 760| - - - | - - - | - - - |- - -
1 3 25 20| - - -]|- - -1- - -]- - -1 - - -—[=- - -—12 3 25
2 |25 20 15| - - - |- - |- - |- - |- - —-|- - -1l20 1 10
3 |50 40 30|- - -|- - -|- - |- - |- - |- - =-1]60 3B 25
4 |3 25 18| - - - |- - |- - |- - -|l- = |- - -150 2 2
1 - = — — - — _ = - - - _ — - _ - - - — - _ _ = —
2 - - - — - — - - - - - — — - — - - - - - - — - -
3 - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -
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Frese a spallamento a 90°e Serie M680

Y T T S S e

3
g
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ M680+ E
b
>
g
m
=
nf;;’g‘i’:" TTM08 WK15PM WP35CM WU20PM TTI25 THM WK15CM WP40PM WS30PM =
0 |- - - |- - - = = —|- - —3030250] = - - |- - —1295 260 245| — - -
1 |230 200 190| - - - |455 395 370|330 200 270|360 300 250| - - - | - - - |295 260 245| - - -
2 [195 170 140| - - - |280 255 230|275 250 200|260 210 180| - - - | - - - |250 215 180 - - -
3 |180 150 125| - - - |255 230 205|255 220 175|260 210 180| - - - | - - - [230 195 160| - - -
4 |160 130 105| - - - |190 175 160|225 190 150|220 180 150| - - - |- - - |205 170 135| - - -
5 | - - - |- - - |260 230 210|185 175 150|265 195 165| — - - | - - — [170 155 135| - - -
6 | - - - |- - - ]160 135 110|165 130 100[120 90 75| - - - | - - _ 150 115 90| - - -
1 — - -~ [ = - - |205 185 155|205 180 165|400 260 180| — - - | — - — |195 170 155|225 200 185
2 | - - - |- - _— |185 160 140|185 160 130|270 170 120| - - - | - - — |175 150 125|205 180 145
3 | - - | - - - [145 130 115|140 120 95 [265 175 120| - - - | - - — [130 115 90 |155 135 105
1 — - - |400 290 215|295 265 240|250 220 185|185 155 130| — - - |420 385 340| - - - | - - -
2 | - - - |350 235 170|235 210 190|200 180 150|150 120 105| - - - |335 2905 275 - - - | - - -
3 | - - — |280 215 165|195 175 160|180 150 120|120 105 85| — - — |280 250 230 - - - | - - -
1 — - - | - - -] = - ~—550 470 400] - - - |795 695 600 - - - |- - - |- - -
2 |- - -|- - -|- - - |550 47 400| - - - |795 695 600| - - - |- - - |- - -
3 |- - - |- - |- - - 400 350 300| - - - |560 485 420| - - - |- - - |- - -
1 |- - - |- - —|- - -1]40 3 25| - - - |- - -] - - ~-|40 3 30|45 40 30
2 |- - - |- - |- - -|40 8 25/ - - -—|- - -|- - - |40 3 30|45 40 30
3 |- - |- - |- - -|5 4 25/- - -|- - -|- - -5 4 30|55 45 30
4 |- - |- - _|e6 50 33|70 5 35| - - -|- - - |- - _ |5 50 35|85 60 40
1
2
3

NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto.
Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, & necessario diminuire la velocita.

Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ M680+

La;lorazmne Uso generico Lavorazione
eggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dellinserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dellinserto
XPHT-ALP 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 XPHT-ALP
XPHT-GE 0,19 0,47 0,70 0,14 0,34 0,50 0,11 0,26 0,38 0,09 0,22 0,33 0,08 0,20 0,30 XPHT-GE
XPHT.. 0,22 0,56 0,82 0,16 0,40 0,59 0,12 0,30 0,44 0,10 0,26 0,38 0,10 0,24 0,35 XPHT..
XPNT.. 0,22 0,56 0,82 0,16 0,40 0,59 0,12 0,30 0,44 0,10 0,26 0,38 0,10 0,24 0,35 XPNT..
XPHT-MR 0,23 0,59 0,92 0,17 0,43 0,66 0,13 0,32 0,50 0,11 0,28 0,43 0,10 0,25 0,40 XPHT-MR

NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
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Serie M690

Frese a spallamento M690 IC12, M690 IC15

La fresa a spallamento M690 € un utensile economico con inserti a quattro taglienti
progettato per fornire un’evacuazione truciolo ottimale, un’eccellente finitura
a spallamento e un’azione di taglio libera.

Sedi e geometria positivi per ————
un’azione di taglio libera.

Robusto design dell’'utensile =~ —
per un supporto ottimale
degli inserti.

Gli inserti pressati di precisione
offrono un’eccellente finitura
nello spallamento.

Inserto con T-land piccolo, ——nw—
faccetta wiper e spoglia
positiva elevata.

Taglienti elicoidali su inserti =~ ——
per taglio dolce.

INSERTI IC12 E IC15 DISPONIBILI IN QUATTRO GEOMETRIE

2 B G

-ALP -ML - -MH
o PN K| P LT K| PN K|
Consigliato come prima Acciaio, ghisa con usi Acciaio, ghisa con usi Questa geometria € riservata
scelta per la lavorazione di secondari su acciaio secondari su acciaio alle operazioni di taglio
materiali non ferrosi e inossidabile e titanio. inossidabile e titanio. pesante o interrotto che
in alluminio. richiedono una protezione

Prima scelta per lavorazione

generale in tutti | materiali. aggiuntiva del tagliente.
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Fresatura a fissaggio meccanico

FRESATURA A SPALLAMENTO ECONOMICA

PRODOTTO TIPI DI STELO SETTORE
Frese a candela
SERIE Frese a manicotto Weldon®
M690
...................................... O ) A
RANGE DI DIAMETRO ©® N 1 o
125-315mm E;‘WGGIE'\EEF;/E’\I‘-G W ENERGY WTRANSP_ORTAHON

APPLICAZIONI

CHe N

CONTORNATURA/  SPIANATURA  SCANALATURA:

FRESATURA A TESTA
SPALLAMENTO: QUADRATA
TESTA QUADRATA
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Frese a spallamento a 90°e Serie M690

M690 » Frese a manicotto SD1204.. e Sistema metrico

D6
D4
fe—— D —=

| | @‘W

D1 1

numero codice max refrigerante
d’ordine catalogo D1 D D4 D6 L Ap1 max Z (giri/min) interno kg
p003550 12396953800 50 22 = 47 40 10,0 4 22400 Yes 0,3
12396954000 50 22 - 47 40 10,0 5 22400 Yes 0,3
12396954200 63 22 - 50 40 10,0 5 20000 Yes 0,5
12396954400 63 22 — 50 40 10,0 6 20000 Yes 0,5
12396954600 80 27 = 60 50 10,0 6 17700 Yes 1,0
0358 12396954800 80 27 - 60 50 10,0 8 17700 Yes 1,1
2 : 12396955000 100 32 - 78 50 10,0 8 15800 No 15
003507 12396955200 100 32 — 78 50 10,0 10 15800 No 1,6
12396955400 125 40 - 89 63 10,0 9 14200 No 3,0
12396955600 125 40 — 89 63 10,0 12 14200 No 3,0
12396955800 160 40 66,7 90 63 10,0 12 12500 No 3,6

NOTA: | taglienti per fresatura standard accettano raggi di punta inserto fino a 2mm senza bisogno di modifiche.
Per istruzioni in merito alla modifica del corpo utensile, vedere pagina A114.

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: INIDIA.COM O [WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.2003556.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003557.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003573.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003574.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003580.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003581.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003596.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003597.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003693.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003694.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003793.html

Frese a spallamento a 90°e Serie M690

M690 e SDMT-ML » SD1204..

® prima scelta
O scelta alternativa

1L43SNI V vdN1vS3dd

[P] ofe ORID
Ml Ole[ [e]e]e
‘ I DoREOE
== [N S0
S| ®| |Ofe
[H]| 0
==
I EEIRIE E E
IR -
codice numero di E olele|L|R|B|S
catalogo I1SO taglienti D L10 S BS Re hm HEEEEHEEE
SDMT1204PDRML 4 13 12,70 4,77 1,10 1,20 0,08 1 1 (A
) || 1
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https://www.widia.com/it/it/products/p.3094667.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3020185.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5427423.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180319.html

Frese a spallamento a 90° Serie M690

m
=
m
g
=
= M690 e SDMX-MM e SD1204..
>
>
z
m ® prima scelta
= O scelta alternativa
D
P ofe e|O]e
S M Ole| [e[e][e
K e/ 0O|0C|®|O
N [6) ©]
S D Olefe
H O
==
slglslg|3|3|E|E
I =
codice numero di Zlo|e(e|k|R (8|S
catalogo I1SO taglienti D L10 S BS Re hm HEEEBEEEE
o (|0 d 153 |3
SDMX120408RMM 4 13 12,70 4,76 1,93 0,80 0,10 (] E E 1 -. é =
SDMX120412RMM 4 13 12,70 4,76 1,50 1,20 0,10 LN = TEE
SDMX120416RMM 4 13 12,70 4,76 1,50 1,60 0,10 1 E 1 trfr]a
SDMX120424RMM 4 13 12,70 4,76 0,60 2,40 0,10 [N 1 .. o
5 >
SDMX120432RMM 4 13 12,70 4,76 - 3,20 0,10 Hlof - 1 -. (N
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https://www.widia.com/it/it/products/p.3950589.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842067.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5522490.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180317.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3950597.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842095.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5519572.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6180318.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4145063.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4145065.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4145072.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842091.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.4145094.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842092.html

Frese a spallamento a 90°e Serie M690

s |
=
m
£
M690 e SDMX-MH » SD1204.. =
=
>
=
® prima scelta ﬁ
O scelta alternativa =
D
] , P eo[e] [e[O]e®
M ol|e oleje
K 0|0 0|O[®[O
N @) )
S o Ole|e
H O
==
aEREEEEE
" " =88 (9|2 (3|8
codice numero di R
catalogo ISO taglienti D L10 5 BS Re hm == R
o [ [|&
SDMX120408RMH g 13 1270 476 1,93 080 ota [ o] [EISIS |
oA |1 | ke
|l
SDMX120412RMH 4 13 12,70 4,76 1,54 1,20 0,14 1 E E 1
d |l
3 5
SDMX120416RMH 4 13 12,70 4,76 1,50 1,60 0,14 [N = S (]
2 o)
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https://www.widia.com/it/it/products/p.3950592.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5427427.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842069.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3950614.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3950601.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3950603.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5427428.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842093.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3950607.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.6842070.html
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Frese a spallamento a 90°e Serie M690

M690 e SDMT-MH » SD1204..

— /Re ® prima scelta
3 s : O scelta alternativa
{ ) D +—}@
y) | ) [P] o[e] [o[O]e
i —_||LBs M[ | Ole| [e[e]e
8 L10 Id DOREROE
e 0
B D Ole|e
[H| [
==
o |RIRIIQ|e E E
AR IR IR
codice numero di % gcigle Z|2|B| B
catalogo ISO taglienti D L10 S BS Re hm =R
[
SDMT1204PDRMH 4 13 12,70 4,81 1,10 1,20 0,14 RS ]
2 2 1
M690  SDEX-ALP » SD1204..
® prima scelta
| Re O scelta alternativa
T 7
o| HEHHH- - [P] o[e] [e[O]e
0 M| | [ [ole] [e]e[e
i K| efe[0[0]e]0
|_104 =B & [N O O
| S| ° olefe
[H| [
==
= EERIEE E E
NS S| e (w(s|s
codice numero di E gigle MRS
catalogo taglienti D L10 S BS Re hm HEEEEHEEE
SDEX120408FRALP 4 .500 .504 187 .060 .031 .001 = | L U U B
Guida alla selezione degli inserti ¢ M690 SD1204
Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante
materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
.E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S..MH TN6540
.E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S..MH IN6540
E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S..MH IN6540
.E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S..MH IN6540
.E.ML WS40PM .S..MM WS40PM .S.MH WP35CM
.E.ML WK15CM .E..ML WK15CM .S.MH WK15CM
E.ML WK15CM .S..MM TN6525 .S..MH TN6525
AALP THM-U .E..ML THM-U .S.ML THM-U
ALP THM-U .E..ML THM-U .S..ML THM-U
.E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S.MM TN6540
.E.ML TN6540 .S..MM WS30PM .S.MM TN6540
.E.ML TN6540 .S..MM WS30PM .S.MM TN6540
.S.MM WS30PM .S..MM WS30PM .S.MM WS30PM

A172
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https://www.widia.com/it/it/products/p.3325040.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3326330.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5427422.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5281790.html

Frese a spallamento a 90°e Serie M690

gy m_w_w = = - - m
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ M690 SD1204 S
g
=
=
=
Gruppo ﬁ
o TN6520 TN6525 TN6540 WP35CM m
materiali =
0 - - - 340 265 235 300 235 200 - - - =
1 - - - 340 265 235 300 235 200 455 395 370
2 - - - 265 210 180 210 160 140 280 255 230
3 - - - 235 180 155 180 140 115 255 230 205
4 - - - 195 140 120 150 110 90 190 175 160
5 - - - 260 195 165 200 150 125 260 230 210
6 - - - 170 135 110 135 100 85 160 135 110
1 - - - 160 100 65 110 65 50 205 185 155
2 - - - 100 65 40 65 40 35 185 160 140
3 = - - 105 65 45 70 40 35 145 130 115
1 375 265 190 230 205 185 185 170 150 295 265 240
2 325 210 160 180 160 150 145 130 115 235 210 190
3 250 190 135 150 135 120 130 120 105 195 175 160
1 = = = = = = — - — — - —
2 - - — - - — — - - — - —
3 - o - - o - - o - - = -
1 - - - - - - 40 30 25 - - -
2 - - - - - - 20 15 10 - - -
3 - - - - - - 60 35 25 - - -
4 - - - - - - 50 25 20 66 50 33
1 = = = = = = — - — — - —
2 - - - - - - - - - - - -
3 = - = = = = - o - - = —
Gruppo
matertall WK15CM WS30PM WS40PM THM-U
0 = - = = - = = - = = = =
1 - - - - - - 280 245 230 - - -
2 - - - - - - 235 205 170 - - -
3 - - - - - - 215 185 150 - - -
4 - - - - - - 195 160 130 - - -
5 - - - - - - 160 140 130 - - -
6 - - - - - - 140 110 85 - - -
1 - - - 225 200 185 260 190 115 - - -
2 - - - 205 180 145 230 170 105 - - -
3 - - - 155 135 105 190 140 80 - - -
1 420 385 340 - - - - - - 190 170 150
2 335 295 275 - - - - - - - - -
3 280 250 230 - - - - - - - - =
1 - - - - - - 1075 945 945 2000 1200 1000
2 - - - - - - 945 875 845 1365 815 665
3 - - - - - - 875 760 760 800 500 400
1 - - - 45 40 30 62 45 27 - - -
2 - - - 45 40 30 55 40 26 - - -
3 - - - 55 45 30 64 46 29 - - -
4 - - - 85 60 40 90 66 42 - - -
1 - - = = - = = - = = - =
2 - - - - - - - - - - - -
3 - o - - o - - o - - = -

NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto.
Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, & necessario diminuire la velocita.

Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ M690 SD1204

Lalvorazwne Uso generico Lavorazione
eggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)

Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.F.ALP 0,12 0,23 0,46 0,08 0,17 0,33 0,06 0,13 0,25 0,06 0,11 0,22 0,05 0,10 0,20 .F.ALP
.E.ML 0,12 0,35 0,58 0,08 0,25 0,42 0,06 0,19 0,31 0,06 0,17 0,27 0,05 0,15 0,25 .E.ML
.S.MM 0,12 0,42 0,70 0,08 0,30 0,50 0,06 0,23 0,38 0,06 0,20 0,33 0,05 0,18 0,30 .S.MM
.S..MH 0,23 0,54 0,85 0,17 0,39 0,61 0,13 0,29 0,46 0,11 0,25 0,40 0,10 0,23 0,36 .S.MH

NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
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Frese a spallamento a 90° Serie M690

M690 ¢ Frese a manicotto SD1506.. ® Sistema metrico

IL43SNI V vdN1vS3dd

D1

numero codice max refrigerante

d’ordine catalogo D1 D D6 L Ap1 max r4 (giri/min) interno kg
12396943800 50 22 47 40 12,0 4 18500 Yes 0,3
12396944200 63 22 50 40 12,0 5 16100 Yes 0,4
12396944600 80 27 60 50 12,0 6 14000 Yes 0,9
12396945000 100 32 78 50 12,0 8 12300 No 1,3
12396945400 125 40 89 63 12,0 9 10800 No 2,7

PER LE PARTI DI RICAMBIO, VISITARE | SITI: NIDIA.COM O WIDIANOVO.COM.
LE VITI DI MONTAGGIO NON SONO INCLUSE NELLA CONFEZIONE STANDARD.
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https://www.widia.com/it/it/products/p.2003595.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.2003682.html

Frese a spallamento a 90°e Serie M690

M690 ¢ SDMT-ML » SD1506..

® prima scelta
O scelta alternativa

1L43SNI V vdN1vS3dd

[P] ofe e[Ofe
(M| | ole ofofe
s | SL [ DOEEOE

— [N [ O O
S| o [Ofefe

[H] 9
slglelel5|5|E IR
LSS =1
codice numero di Zlgle 23| B
catalogo taglienti D L10 S BS Re hm === ===
SDMT1506PDRML 4 .625 .625 .249 .043 .047 .003 R = | N

M690 e SDMX-MM e SD1506..

® prima scelta
O scelta alternativa

b [P] ofe e[O]e
Ml Ole] |efe]e

S| K] efe[0|0]e]0
[N O 0
S| ° Olefe

[H | ¢

==
o(RIRIZIC|Q Z|E
SIS 0|e(a|e
codice numero di E sS|IglS |2 8|
catalogo taglienti D L10 S BS Re hm HEEEBEEEE

=

SDMX150612RMM 4 .625 .625 .250 .057 .047 .006 [N E Ll
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https://www.widia.com/it/it/products/p.3949807.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.3378677.html
https://www.widia.com/it/it/products/p.5427425.html
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Frese a spallamento a 90°e Serie M690

M690 e SDMX-MM e SD1506..

Re

® prima scelta

/ O scelta alternativa
D
i , B\ = . [P] eJe] [e]O]e
15° (M[ | Ole| [e]e]e
||1.BS \ S‘ K| efe[0f0]e]0O
L10 || m 0 0
S| o [Ofefe
[H]| 0
==
-lg|sl2|S|5|E|E
L o[ 0| 0 wivnio|lo
codice numero di Zlelg|9|g|R (8|S
catalogo taglienti D L10 S BS Re hm HEEEBEEEE
SDMX150612RMH 4 .625 .625 .250 .057 .047 .008 [N =
SDMX150616RMH 4 .625 .625 .250 .059 .063 .008 TR > I
M690 e SDMT-MH e SD1506..
® prima scelta
N O scelta alternativa
o
)) 4 [P]
a o[e] [o[O]e
J 15— M| | Ole] [e]e]e
" \‘S I ODEEOE
4 <= [N | (0] o
S| D Olefe
[H]| 0
==
=SEERIEE E E
R R
codice numero di Zlelo|Q|L|R (8|S
catalogo taglienti D L10 S BS Re hm HiEEEEHEEE
SDMT1506PDRMH 4 .625 .625 .250 .043 .047 .003 g E N[ 1] !

Guida alla selezione degli inserti ¢ M690 SD1506

Gruppo Lavorazione leggera Uso generico Lavorazione pesante

materiali Geometria Qualita Geometria Qualita Geometria Qualita
.E.ML TN6540 .S.MM TN6540 .S..MH TN6540
.E.ML TN6540 .S.MM TN6540 .S..MH TN6540
.E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S..MH TN6540
.E.ML TN6540 .S..MM TN6540 .S..MH TN6540
.E.ML TN6540 .S..MM WP35CM .S..MH WP35CM
.E.ML WK15CM .E..ML WK15CM .S..MH WK15CM
.E.ML WK15CM .S..MM WK15CM .S..MH WK15CM
E.ML TN6540 ISH TN6540 .S.MM TN6540
E.ML TN6540 S. TN6540 .S.MM TN6540
E.ML TN6540 .S.. TN6540 .S.MM TN6540
S..MM TN6540 S. TN6540 .S.MM TN6540

A176
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https://www.widia.com/it/it/products/p.6907181.html

Frese a spallamento a 90°e Serie M690

3
g
Velocita iniziali consigliate [m/min] ¢ M690 SD1506 E
>
=
=
[
m
g
Gruppo TN6520 TN6525 TN6540 WP35CM
materiali
0 - - - 340 265 235 300 235 200 - - -
1 - - - 340 265 235 300 235 200 455 395 370
2 - - = 265 210 180 210 160 140 280 255 230
3 - - - 235 180 155 180 140 115 255 230 205
4 - - - 195 140 120 150 110 90 190 175 160
5 - - - 260 195 165 200 150 125 260 230 210
6 - - - 170 135 110 135 100 85 160 135 110
1 - - - 160 100 65 110 65 50 205 185 155
2 - - - 100 65 40 65 40 35 185 160 140
3 - - - 105 65 45 70 40 35| 145 130 115
1 375 265 190 230 205 185 185 170 150 295 265 240
2 325 210 160 180 160 150 145 130 115 235 210 190
3 250 190 135 150 135 120 130 120 105 195 175 160
1 — = — — = — — = — — = —
2 _ - _ _ - _ _ - _ _ - _
3 - - - - - - - - - _ - _
1 - - - - - - 40 30 25 - - -
2 - - - - - - 20 15 10 - - -
3 - - - - - - 60 35 25 - - -
4 - - - - - - 50 25 20 66 50 33
1 — o — — = — — = — — = —
2 _ - _ _ - _ _ - _ _ - _
3 - - - - - - - - - - - -
Gruppo WK15CM WS30PM WS40PM THM-U
materiali
0 — - — — - — — - _ — _ —
1 - - - - - - 280 245 230 - - -
2 - - - - - - 235 205 170 - - -
3 - - - - - - 215 185 150 - - -
4 - - - - - - 195 160 130 - - -
5 - - - - - - 160 140 130 - - -
6 - - - - - - 140 110 85 - - -
1 - - - 225 200 185 260 190 115 - - -
2 - - - 205 180 145 230 170 105 - - -
3 - - - 155 135 105 190 140 80 - - -
1 420 385 340 - - - - - - 190 170 150
2 335 295 275 - - - - - - - - -
3 280 250 230 - - - - - - - - -
1 - - - - - - 1075 945 945 2000 1200 1000
2 - - - - - - 945 875 845 1365 815 665
3 - - = - - - 875 760 760 800 500 400
1 - - - 45 40 30 62 45 27 - - -
2 - - - 45 40 30 55 40 26 - - -
3 - - - 55) 45 30 64 46 29 - - -
4 - - - 85 60 40 90 66 42 - - -
1 — _ — — = — — _ _ — _ —
) - - - - - - - - - - - -
3 - = — — - - — - — _ - _
NOTA: Le velocita iniziali di PRIMA scelta sono in grassetto.
Quando lo spessore medio del truciolo aumenta, & necessario diminuire la velocita.
Avanzamenti iniziali consigliati [mm] ¢ M690 SD1506
Lavorazione Uso generico Lavorazione
leggera pesante
Avanzamento per dente programmato (fz)
Geometria in base alla % di ingaggio radiale (ae) Geometria
dell’inserto 5% 10% 20% 30% 40-100% dell’inserto
.F.ALP 0,12 23 0,46 0,08 17 0,33 0,06 A 0,25 0,06 ,11 0,22 0,05 ,10 0,20 .F.ALP
.E.ML 0,12 ,35 0,58 0,08 ,25 0,42 0,06 5 0,31 0,06 17 0,27 0,05 5 0,25 .E.ML
S.M 0,12 ,42 0,70 0,08 ,30 0,50 0,06 ,2 0,38 0,06 ,20 0,33 0,05 A 0,30 .S.MM
.S..MH 0,23 0,54 0,85 0,17 0,39 0,61 0,13 0,29 0,46 0,11 0,25 0,40 0,10 0,23 0,36 .S.MH
NOTA: Usare il valore di “lavorazione leggera” come velocita di avanzamento iniziale.
o WIDIA
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