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MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto con o senza foro di lubrificazione nelle scanalature

Per fori passanti - Ad alto rendimento
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

P15 P15 P15 6GX BP15
DIN 371 fino al @ 10 TiN TiH1 TiN TiN

o di
@ d2

IR e S s I =

L1
DIN 376 dal @ 12
o N a
Q Q

s
L] g
Lq g
L
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX 6HX 6GX 6HX
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > 155 | 2.1-3 e
P pieg 42 52 92
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 2 04 45 7 28 2,1 e °
25 0,45 50 9 2,8 2,1 4 i
3 05 56 10 35 27 o °
4 07 63 12 45 3.4 o o O
5 0.8 70 14 6 49 ® ® O O
6 1 80 16 6 4,9 5 © i O b
8 1,25 90 18 8 6,2 6.8 O O O O
10 1,5 100 20 10 8 8,5 4 4 ° 4
12 1,75 110 24 9 7 10,2 ® L4 e 4
14 2 110 25 11 9 12 o i o i
16 2 110 28 12 9 14 ® ° L4 ®
18 25 125 32 14 11 15,5 ® 4
20 2,5 140 32 16 12 17,5 O O

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 7 7 7 7
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MASCHI A MACCHINA - Rastremati - Scanalature elicoidali 45° con o senza foro di lubrificazione centrale

Per fori ciechi - Ad alto rendimento
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

P70 P70 P70 6GX BP70
DIN 371 fino al @ 10 TiN TiH1 TiN TiH1
- S a
)
Lo ‘
L1 |
DIN 376 dal @ 12
5 o a
ST Q
+ , f,i,i,i,lﬁ,f N =" |
|| ( ]
Lo ‘
L1
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX 6HX 6GX 6HX
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
2.1-3 3.2
’impi 1.3-5
Campo d’impiego > 42 5.2
Tipo di foro >
@d1 P %
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 7 35 2,7 o ° °
4 0,7 63 8,5 45 3,4 © ° °
5 08 70 10 6 4.9 4 4 ° 4
6 1 80 12 6 4.9 5 4 4 ° d
8 1,25 90 14 8 6,2 6,8 e ] ° 4
10 1,5 100 17 10 8 8,5 O i o i
12 1,75 110 18 9 7 10,2 o ° L4 ®
14 2 110 205 11 9 12 ® L L4 i
16 2 110 205 12 9 14 e ] ° 4
18 2,5 125 255 14 11 15,5 © ®
20 2,5 140 255 16 12 17,56 o °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 12 12 12 12




- MASCHI
Per fori passanti - Ad alto rendimento
Filettatura metrica 1SO passo fine - DIN 13

A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Riferimento Utensile
1 P17 P17
DIN 374 TiN B TiH1
= o a
E} ) s 7 |
|
lg |
. L1 "
| o
:
3
Materiale = HSSZ Tolleranza = 6HX B6HX
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5
| e —
| 1.3-5 | 21-3 [F @2
Campo d'impiego | —— AR
i RS [ a 52 | 9.2 |
Tipo di foro = ,
@d1 P -
mim mm L4 Lo Ddz2 a
M B8 1 o0 16 £ 49 i - [
10 1 90 18 7 5.5 g . L]
10 1.25 100 18 7 5.5 88 ™ ®
12 1 100 22 g i i1 ® o
12 1.25 100 22 9 Fi 10.8 [ ] ®
12 1.5 100 22 2 rd 105 L ®
14 1.5 100 it o3| 9 12,5 . °
16 1.5 100 22 12 9 14,5 @ ]
18 1.5 110 25 14 11 16,5 L .
20 1.5 125 25 16 12 18.5 ) [ ]
® = gsecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 20 20
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" H25xDW% 1 EN | {=l=1 e oy
W MELECH ¢ g N 225 B (222 W e 'ERGNANO ~
MﬁSC.Hi A MACCHINA a._ﬂ_i_.ajlﬂigﬁ“ﬂiﬁ'iaﬁttq - Scanalature diritte con imbocco corretto
Per fori passanti ;

Filettatura GAS Whitworth - EN ISO 228

. e Codice
} _ Articolo

® ﬂ.*?__|__

Ly
FET T T T —— L

1114

| Taolleranza

| Forma
dell'imbocco

e d | Campo
————— L d" impiegﬂ_

Tipo
di faro

Senso
di taglic

Foro
di lubrificazione

P @D Ly Lz Lz ©dz a z Hﬂ-l
s 16 h h12 -

[5p/17] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ [mm
TR R M - Sy AR 88
a9 13057 100 2 - 11 9 11,8
3/8" 19 16,662 100 22 S el 15,25
/2" (14 20955 125 25 - & 12 19

5/8* | 14 22911 125 - 18 145 21

134" 14 .26,441 140 16 24,5
11 33249 140 25 20 30,75

& B B B B &  »
* & | ® B & ®»

L0 B T A -

885
S

ATV

m

f']"?ﬁ""]

LALRAR

# = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 40 40




L

=

F

[mm]
s
L 0.7
5 DB
i *'1"25

T

L4
js 16
[mm]

&3
70

100
110
110
110
125
140

@ dz

Taolleranza

Forma

@ di

Gl a z

o 2

dell'imboceo

| Campo
2 d'impiego

Tipo
di foro

Senso
di taglio

Foro
di lubrificazione

i

he hi2
[mm]  [mm] [ [rm]
35 27 3 2,5
4,5 3.4 3 T3
6 4,9 3 4,2
& 4,9 3 5
8 6,2 3 6,8
10 8 3 8.5
=] 7 3 10,2
11 9 3 12
12 9 3 14
14 11 4 15,5
16 12 4 17.5
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MASCHI A MACCHINA ad altc:- rendl’menta 5canalature elicoidali 15“
Per fori ciechi

Filettatura metrica I1SO passo grosso - DIN 13
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MASCHI A MACCHINA ad alto rendimento - Scanalature elicoidali 45° - Rastremati
Per fori ciechi
Filettatura GAS Whitworth - EN 1SC 228

R :..u}_ T r "'"3',""" R, # R, (SR
Codice [EEEERIECI N 5 it r
Articolo | i e

e PR s ] o 3 <

i
I} sz |k
| =
L —
|
Tolleranza
)
! . : Forma
' = | dell'imboceo
! O |
@ di , Campo
4 - d'impiego (42 ) (5.2 Caz2 (527
Tipo 2520 [2,5xD
di foro ke ] L
Sariits RH | ‘ RH l
di taglio S
Foro
di lubrificazione
B Adr Ly La Lz @d> a z H§|
G js 16 he hi2 B
[Sp/17] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [-] [rm]
1/8" 28 9728 S0 13 - 7 TH T 8.8 . .
1/4" 19 13457 100 16 - 11 Q 4 11.8 . i
3/8" 19 16862 100 165 - 12 9 4 15,25 . .
1/2" 14 20955 125 205 - 16 12 4 19 . .
5/8" 14 22 A8s 25T = 1§ 1As 4 21 . .
3/4" 14 26441 140 215 . 20 14 5 245 . .
s [ L3349 el 25RN - 25 20 5 30,75 * .

= = @secuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 41 41
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MASCHI A MACCHINA - Rastremati - Imbocco corto forma "E" - Scanalature elicoidali 45°

Per fori ciechi - Ad alto rendimento

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

M

DIN 371 fino al @ 10

o d2

g a==

"l

%

P70 E

Riferimento Utensile

TiN

— L1
DIN 376 dal @ 12
o oY =
S - b
5 5 %
=
L1
Materiale >~ HSSZ Tolleranza = B6HX
Forma dell'imbocco =
Campo d'impiego = | 1.
Tipo di foro > ,
@d1 P @] U
mm mm L4 Lo 2d2 a '
M 3 0.5 56 7 3.5 i *

4 0,7 63 8.5 4.5 3.4 i

5 0,8 70 10 6 4,9 : *

6 1 80 12 6 4.9 5 .

8 1,25 90 14 8 6,2 6.8 w
10 1,5 100 17 10 8 8,5 -
12 1,75 110 18 g 7 10,2 .
14 2 110 20,5 11 9 12 .
16 2 110 20,5 12 9 14 -

® = gsecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 12
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MASCHI A MACCHINA - Rastremati - Scanalature elicoidali 45°

Per fori ciechi - Ad alto rendimento
Filettatura metrica ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile 1]
P71 P71
DIN 374 TiN _ TiH1 . I
|
]|
E:II sa |
i . )
I ) .
N L1 ‘ :
|
| .
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX | 6HX
Forma dell'imbocco = C/2-3 c/2-3
_ _ | T21-3 [la2n
Campo d'impiego = 1.3-5 | | “ES
Tipo di foro =

= — - - —| : !
S | o [[]]
mm L+ 2d2

mm Lo a
M 8 1 90 12 6 4,9 7 ® °
10 1 a0 12 7 5.5 9 ] -
10 1,25 100 14 7 5,5 8.8 ® ®
12 1 100 14 9 r 11 ' @ o
12 1,25 100 14 9 7 10,8 ® ®
12 1.5 100 15 g 7 10,5 ® ®
14 1.5 100 16 11 9 12,5 o e
16 1.5 100 16 12 g 14,5 ® a
18 1,5 110 18 14 11 16,5 ™ ®
20 1.5 125 18 16 12 18,5 ® &

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 23 23




