I ——
MASCHI A MANO in serie di tre pezzi

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

® = esecuzione standard

Vedi listino prezzi a pagina

N
N

A1l Al Al A1l
DIN 352 Sbozzatore Intermedio Finitore Serie
- N a
< M6 g Q
Lo 1
L1 | ! [
> M6 ‘
o N a
: : |l
8
[ — I S —
Lo I E |
L4 |
Materiale > HSS Tolleranza > - - ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > A/5-6 D/3-4 C/2-3 C/2-3
N 2.1 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4 413 513
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L-| L2 @d2 a
M 2 0,4 36 8 2,8 2,1 ° ° ° °
2,2 0,45 36 9 2,8 2,1 ° ° ° °
2,3 0,4 36 9 2,8 2,1 ° ° ° °
2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 [ ° ° °
2,6 0,45 40 9 2,8 2,1 ° ° ° °
3 0,5 40 10 3,5 2,7 ° ° ° °
3,5 0,6 45 11 4 3 ° ° ° °
4 0,7 45 12 4,5 3,4 3,3 ° ° ° °
4,5 0,75 50 13 6 4,9 3,7 ° ° ° °
5 0,8 50 14 6 4,9 4,2 ° ° ° °
6 1 56 16 6 4,9 5] ° ° ° °
7 1 56 19 6 4,9 6 ° ° . °
8 1,25 63 22 6 4,9 6,8 o ° ° °
9 1,25 63 22 7 55 7,8 o ° ° °
10 1,5 70 24 7 585 8,5 ° ° ° °
11 1,5 70 24 8 6,2 9,5 o ° ° °
12 1,75 75 28 9 7 10,2 ° ° ° °
14 2 80 30 11 9 12 ° ° ° °
16 2 80 32 12 9 14 o ° ° °
18 2,5 95 34 14 11 15,5 ° ° ° °
20 2,5 95 34 16 12 17,5 ° ° ° °
22 2,5 100 34 18 14,5 19,56 ° ° ° °
24 8 110 38 18 14,5 21 ° ° ° °
27 3 110 38 20 16 24 ° ° ° °
30 3,5 125 45 22 18 26,5 ° ° ° °
33 3,5 125 50 25 20 29,5 ° ° ° °
36 4 150 56 28 22 32 ° ° ° °
39 4 150 60 32 24 35 ° ° ° °
42 4,5 150 60 32 24 87 ° ° ° °
45 4,5 160 65 36 29 40,5 ° ° ° °
48 5 180 70 36 29 43 o ° ° °
52 5 180 70 40 32 47 ° ° ° °
56 515 180 70 40 32 50,5 ° ° ° °
2 2




MASCHI A MANO in serie di tre pezzi

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso sinistra - DIN 13

Riferimento Utensile
Al LH A1 LH A1 LH Al LH
DIN 352 Sbozzatore Intermedio Finitore Serie
- Y a
< M6 g Q
L2
L1
> M6
o o a
o
Q Q
’*”7’7’*‘~“"|*’7’**’7%} o o i o
( 3 B B B
c < = =
2} [ (7] 2]
Lo g o ol o
=} =} =] =}
Ly g 8 g 8
° © ° °
i i i i
Materiale > HSS Tolleranza > - - ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > A/5-6 D/3-4 C/2-3 CcC/2-3
2.1 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4
po dimpieg 41-3 513
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L-| L2 @d2 a
M 26 0,45 40 9 2,8 2,1 ° ° ° °
3 0,5 40 10 3,5 2,7 ° ° ° °
3,5 0,6 45 11 4 3 ° ° ° °
4 0,7 45 12 4,5 3,4 ° ° ° °
5 0,8 50 14 6 4,9 ° ° ° °
6 1 56 16 6 4,9 5 ° ° ° °
8 1,25 63 22 6 4,9 6,8 ° ° ° °
10 1,5 70 24 7 5,5 8,5 ° ° ° °
12 1,75 75 28 9 7 10,2 ° ° ° °
14 2 80 30 11 9 12 ° ° ° °
16 2 80 32 12 9 14 ° ° ° °
18 2,5 95 34 14 11 15,5 ° ° ° °
20 2,5 95 34 16 12 17,56 o ° ° °
22 2,5 100 34 18 14,5 19,5 ° ° ° °
24 3 110 38 18 14,5 21 ° ° ° °
27 3 110 38 20 16 24 ° ° ° °
30 3,5 125 45 22 18 26,5 ° ° ° °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 2 2 2 2



I —
MASCHI A MANO in serie di tre pezzi - Anello rosso

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A100 A100 A100 A100
DIN 352 Sbozzatore Intermedio Finitore Serie
a
N
s ©
< M6 g Q
NP
L4 |
> M6
o o a
o
Q Q
| ) S ——
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > - - ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 C/2-3 C/2-3
I 21-3 3.1-2 4.1-4 5.1-4
Campo d’impiego > 1.1-5 61-2  7.1-2 H
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 2 0,4 36 8 2,8 2,1 ° ° ° °
2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 ° ° ° °
3 0,5 40 10 3,5 2,7 ° ° . °
3,5 0,6 45 11 4 3 [ ° ° °
4 0,7 45 12 4,5 3,4 ° ° ° °
5 0,8 50 14 6 4,9 ° ° ° °
6 1 56 16 6 4,9 5 ° ° ° °
8 1,25 63 22 6 4,9 6,8 (] ° (] °
10 1,5 70 24 7 585 8,5 ° ° ° °
12 1,75 75 28 9 7 10,2 o ° o °
14 2 80 30 11 9 12 ° ° ° °
16 2 80 32 12 9 14 ° ° ° °
18 2,5 95 34 14 11 180 o ° ° °
20 2,5 95 34 16 12 17,5 o ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 2 2 2 2




U NETE. . N N I R
MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
_ A21 FC A21 FC A21 FC
DIN 371 fino al @ 10 TiN LH
5 S a
Q Q
T =
Lo ‘
L1
DIN 376 dal @ 11
o Q a
Q Q
i s :
( ] B
] =
Lo i g
L1 E 2
8
2
[
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 C/2-3 C/2-3
Campo d'impiego>|| 1.2-3 | 82 |/[11-3 32 | 123 32
Tipo di foro >
oot P oy
mm mm L4 Lo @d2 a
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 ° °
2,2 0,45 45 9 28 2.1 ° °
2,3 04 45 9 2.8 2,1 ° °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 ° °
2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 ° °
3 0,5 56 10 3,5 2,7 ° ° °
3,5 0,6 56 11 4 8 ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 o ° o
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° °
7 1 80 16 7 585) 6 ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° o o
9 1,25 90 18 9 7 7,8 ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° ° °
11 1,5 100 22 8 6,2 9,5 ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 585 ° ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° ° °
22 2,5 140 32 18 14,5 19,56 o ° °
24 3 160 36 18 14,5 21 ° ° °
27 8 160 36 20 16 24 ° ° °
30 3,5 180 40 22 18 26,5 [} ° °
33 3,5 180 40 25 20 29,5 ° °
36 4 200 55 28 22 32 ° °
39 4 200 60 32 24 85 °
42 4,5 200 60 32 24 37,5 °
45 4,5 220 65 36 29 40,5 o
48 5 250 70 36 29 43 °
52 5 250 70 40 32 a7 °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 3 3 3



|
MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
. A21 FP A21 FP A21 FP
DIN 371 fino al @ 10 TiN LH
5 S a
Q Q
T =
Lo ‘
L1
DIN 376 dal @ 11
o Q a
Q Q
i s :
( ] K
=
,L_J 2
L1 2
8
2
[
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/6H 1ISO 2/6H ISO 2/6H
Forma dell'imbocco > A/5-6 A/5-6 A/5-6
Campo d'impiego >|| 1.2-3 | 82 |/[11-3 32 | 123 32
Tipo di foro >
@d1 P %
mm mm L-| L2 @d2 a
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 ° °
2,2 0,45 45 9 28 2,1 ° °
2,3 04 45 9 2.8 2,1 ° °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 ° °
2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 ° °
3 0,5 56 10 3,5 2,7 ° ) °
3,5 0,6 56 11 4 8 ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 ° ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° °
7 1 80 16 7 585) 6 ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 o o °
9 1,25 90 18 9 7 7,8 ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o ° °
11 1,5 100 22 8 6,2 9,5 ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 180 o ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 o o o
22 2,5 140 32 18 14,5 19,56 ° ° °
24 3 160 36 18 14,5 21 ° ° °
27 8 160 36 20 16 24 ° ° °
30 3,5 180 40 22 18 26,5 ° ° °
33 3,5 180 40 25 20 29,5 ° °
36 4 200 55 28 22 32 ° °
39 4 200 60 32 24 85 °
42 4,5 200 60 32 24 37,5 [}
45 4,5 220 65 36 29 40,5 o
48 5 250 70 36 29 43 °
52 5 250 70 40 32 a7 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 3 3 3



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A22 FC
DIN 376 (E23IA TiN

@ di
d

L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 C/2-3
Campo d'impiego >|| 1.2-3 | 82 ||| 1.1-3 | 32
Tipo di foro >
ad1 P %
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 0,7 63 12 2,8 2,1 &8 ° °
5 0,8 70 14 3,5 2,7 4,2 ° °
6 1 80 16 4,5 3,4 5 ° °
7 1 80 16 5,5 4,3 6 ° °
8 1,25 90 18 6 4,9 6,8 ° °
9 1,25 90 18 7 5,5 7,8 ° °
10 1,6 100 20 7 585) 8,5 ° °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 3 3



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A22 FP
DIN 376 A22 FP TiN

g d1
d

L1
%
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > A/5-6 A/5-6
Campo d’impiego > || 1.2-3 | 32 || 11-3 32 |
Tipo di foro >
@d1 P %
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 0,7 63 12 2,8 2,1 &3 ° °
5 0,8 70 14 3,5 2,7 4,2 ° °
6 1 80 16 4,5 3,4 5 ° °
7 1 80 16 5,5 4,3 6 ° °
8 1,25 90 18 6 4,9 6,8 ° °
9 1,25 90 18 7 5,5 7,8 ° °
10 1,56 100 20 7 585) 8,5 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 3 3



MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A43 A43 A43
DIN 371 fino al @ 10 Nitrurati TiN TiICN

o
Q

@ d2

K==

L1
DIN 376 dal @ 11
o Q a
Q Q

L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 C/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > ‘ 3.1 ‘ 4.4 ‘ 5.3 ‘
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 0,5 56 10 35 2,7 2,5 ° ° °
3,5 0,6 56 11 4 3 2,9 ° ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 88 ° ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° ° °
6 1 80 16 6 4,9 5] o ° °
7 1 80 16 7 55 6 ° ) °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ° °
9 1,25 90 18 9 7 7.8 [ ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° ° °
11 1,5 100 22 8 6,2 9,5 ° ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° ° °
22 2,5 140 32 18 14,5 19,6 o o o
24 3 160 36 18 14,5 21 ° ° °
27 3 160 36 20 16 24 ° ° °
30 o 180 40 22 18 26,5 ° ° °
33 3,56 180 40 25 20 29,5 ° ° °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 4 4 4



MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A43 K A43 K A43 K
DIN 371 fino al @ 10 Nitrurati TiCN ACE
5 3 a
Q Q
L2
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > ‘ 3.1 ‘ 4.4 ‘ 5.3 ‘
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 0,5 56 10 3 2,7 ° ) °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 ° ) °
5 0,8 70 14 6 4,9 [ ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 [ ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 o ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 4 4 4



B -, e % e, o o e .| |
MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte - Foro di lubrificazione centrale

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
B43 K B43 K B43 K
DIN 371 fino al @ 10 Nitrurati TiCN ACE
- S a
s S
1 [mmi inl | ( |
) 11 — T —]
T ! | |
L4 | |
DIN 376 dal @ 12 \ A A
° S a
Q Q
[ ) 1 T~
' \ I \ [\ J
[l [) !
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > ‘ 3.1 ‘ 4.4 ‘ 5.3 ‘
Tipo di foro >
ad1 P |
mm mm L4 Lo @d2 a “

M § 0,8 70 14 6 4,9 ° ) °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° ) °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ° °

10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 o ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ) °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° ° °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 4 4 4



MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A44 Ad4 A44
DIN 376 Nitrurati TiN TiCN
° Q a
Q Q
JF’*’*+*’JF’*’* N = )
[( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > ‘ 3.1 ‘ 4.4 ‘ 5.3 ‘
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 0,7 63 12 2,8 2,1 &8 ° ° °
5 0,8 70 14 3,5 2,7 4,2 ° ° °
6 1 80 16 4,5 3,4 5 ° ° °
8 1,25 90 18 6 4,9 6,8 ° ° °
10 1,5 100 20 7 585 8,5 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 4 4 4




MASCHI A MACCHINA per leghe leggere - Scanalature diritte - Filetti alternati

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A67
DIN 371 fino al @ 10 A67 TiHA1
5 3 a
Q Q
L2
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 C/2-3
Campo d'impiego > 14 412 542
Tipo di foro >

@d1 P (/7

w

mm  mm L4 Ly @d2 a é" “é
M 3 0,5 56 10 35 2,7 2,5 ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 4 4



I —— ST S NSO, T N R S
MASCHI A MACCHINA per titanio e sue leghe - Scanalature diritte - Anello blu

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A110
DIN 371 fino al @ 10 A110 CrN
5 3 a
Q Q
L2
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o 9 a
Q Q
( ]
Lo i ]
L1 3 g
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > 7.1-2
Tipo di foro >
@d1 P (/7
0 //
mm  mm L4 Ly @d2 a é" “é
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 ° °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 ° °
3 0,5 56 10 3,5 2,7 2,5 ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 [ °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 [ °
14 2 110 25 11 9 12 ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 4 4



MASCHI A MACCHINA per materiali ad alta resistenza - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A130
DIN 371 fino al @ 10 A130 TiCN
5 S a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
T
L1 E
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > A/5-6 A/5-6
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
ad1 P % %
mm mm L-| L2 @d2 a
M 4 0,7 63 8 4,5 3,4 ° °

5 0,8 70 10 6 4,9 ° °

6 1 80 12 6 4,9 5 ° °

8 1,25 90 15 8 6,2 6,8 ° °
10 1,5 100 16 10 8 8,5 ° °
12 1,75 110 22 9 7 10,2 ° °
14 2 110 24 11 9 12 ° °
16 2 110 25 12 9 14 ° °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 5 5



MASCHI A MACCHINA per inserti - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura EG - Metrica ISO passo grosso (ISO DIN 8140 parte 2°)

Riferimento Utensile

DIN 371 fino al @ 8 A190
b < a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 376 dal @ 10
o Q a
Q Q
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > Cc/2-3
Gampo dimpiego >
Tipo di foro >
@d1 P /7 % %
7 //
mm mm L4 Lo @d2 a é"“é
EG-M 3 0,5 63 12 4,5 3,4 8,19 °
4 07 70 14 6 49 42 °
5 0,8 80 16 6 4,9 5,25 °
6 1 90 18 8 6,2 6,3 °
8 1,25 100 20 10 8 8,4 °
10 1,5 100 22 9 7 10,4 °
12 1,75 110 25 11 9 12,56 °
14 2 110 28 12 9 14,5 [
16 2 125 28 14 11 16,5 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 5




MASCHI| A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A15 A15 A15 A15
DIN 371 fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 3 a
Q Q
s e e
Lo ‘
L1
DIN 376 dal @ 11
o Q a
S Q
e e
( ]
]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
c Simoi 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
ampo dimpiego > 41-2 51-2 42 52
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 ° ° ° °
2,2 0,45 45 9 2,8 2,1 ° °
2,3 04 45 9 2.8 2,1 ° °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 ° ° ° °
2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 [} °
3 0,5 56 10 3,5 2,7 ° ° ° °
3,5 0,6 56 11 4 8 ° ° ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 ° ° ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 ° ° ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° ° ° °
7 1 80 16 7 585) 6 ° ° ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ° ° °
9 1,25 90 18 9 7 7,8 ° ° ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° ° ° °
11 1,5 100 22 8 6,2 9,5 ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 18,8 ° ° ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° ° ° °
22 2,5 140 32 18 14,5 19,5 o ° ° °
24 3 160 36 18 14,5 21 ° ° ° °
27 8 160 36 20 16 24 ° ° ° °
30 3,5 180 40 22 18 26,5 [} ° ° °
33 3,5 180 40 25 20 29,5 ° ° °
36 4 200 55 28 22 32 °
39 4 200 60 32 24 B85 °
42 4,5 200 60 32 24 37,5 °
45 4,5 220 65 36 29 40,5 o
48 5 250 70 36 29 43 °
52 5 250 70 40 32 47 °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 5 5 5 5



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A15 6G A15 6G A15 6G
DIN 371 fino al @ 10 A156G VAP TiN TiCN
5 3 a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiedo 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
po dimplego > 412 5.1-2 42 52
Tipo di foro >

@d1 P (/7

0 //

mm mm L4 Lo @d2 a é"‘{é
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 o ° ° °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 ° ° ° °
3 0,5 56 10 85 2,7 2,5 ° ° ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 (] ° (] °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° ° o °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° ° ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ° ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o ° ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 6 6 6 6




MASCHI| A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A15 4H A15 4H
DIN 371 fino al @ 10 A15 4H TiN TiCN
5 3 a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 1/4H ISO 1/4H ISO 1/4H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo dimpieqo 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
P PIe90 >4 42 | 5.1-2 42 52
Tipo di foro >

@d1 P (/7

0 //

mm  mm L4 Ly @d2 a é" “é
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 ° ) °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 ° ° °
3 0,5 56 10 85 2,7 2,5 ° ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 ° ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 o ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° ) °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 5 5 5




MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Filetti alternati

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A15 AZ
DIN 371 fino al @ 10 A15 Az TiHA1
5 3 a
Q Q
L2
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5
N 4.1-2 4.2
Campo d’impiego > 1.1 5.1-2 1.1 5.1-2
Tipo di foro >
@d1 P (/7 m
0 //
mm  mm L4 Ly @d2 a é" “é
M 3 0,5 56 10 3 2,7 2,5 ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° °
16 2 110 28 12 9 14 [ °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 6 6



MASCHI A MACCHINA con gambo lungo - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A15 L A15 L
A1SL TiN TiCN
N

- © a
ko] Q
Q

e

L2
L1
i
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo dimpieqo 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
P PIe90 >4 42 | 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 4 0,7 112 12 4,5 3,4 &3 ° ) °

5 0,8 125 14 6 4,9 4,2 ° ) °

6 1 125 16 6 4,9 5 ° ° °

8 1,25 140 18 8 6,2 6,8 ° ° °
10 1,5 160 20 10 8 8,5 ° ° °
12 1,75 180 25 9 7 10,2 ° ) °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 6 6 6



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A16 A16
DIN 376 A16 TiN TiCN
° Q a
Q Q
[( ]
|
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiedo 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
POCIMPIERe >y 42 | 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L-| L2 @d2 a
M 4 0,7 63 12 2,8 2,1 &8 ° ° °
5 0,8 70 14 3,5 2,7 4,2 ° ° °
6 1 80 16 4,5 3,4 5 ° ° °
7 1 80 16 5,5 4,3 6 ° ° °
8 1,25 90 18 6 4,9 6,8 ° ° °
9 1,25 90 18 7 5,5 7,8 ° ° °
10 1,56 100 20 7 585) 8,5 o ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 6 6 6



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A15 K A15 K
DIN 371 fino al @ 10 A15K TiN TiCN
5 3 a
Q Q
L2
L1 ‘
DIN 376 dal @ 12
o Q a
Q Q
( ]
]
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 1ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d'impiedo 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
P PIe0>1144-2 5.2 42 52
Tipo di foro >

@d1 P (/7

0 //

mm  mm L4 Ly @d2 a é" “é
M 3 0,5 56 10 35 2,7 2,5 ° ) °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,3 ° ) °
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 ° ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° ) °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 [ ° °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° ° °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ° ) °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 6 6 6



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello arancione

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A15S A15 S A15 S
DIN 371 fino al @10 A15S VAP TiN TiCN

o
Q

@ d2

K==

L1
DIN 376 dal 12
o Q a
Q Q

L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > 145 23 32
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 ° ° ° °
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 ° ° ° °
3 0,5 56 10 3,5 2,7 ° ° . °
3,5 0,6 56 1 4 3 ° ° ° °
4 0,7 63 12 4,5 3,4 [ ° ° °
5 0,8 70 14 6 4,9 ° ° ° °
6 1 80 16 6 4,9 5 ° ° ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 o ° ° °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o ° o [
12 1,75 110 25 9 7 10,2 o ° o °
14 2 110 25 11 9 12 ° ° ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° [ ° °
18 2,5 125 32 14 11 180 o ° o °
20 2,5 140 32 16 12 17,5 o ° o °
22 2,5 140 32 18 14,5 19,5 ° ° ° °
24 3 160 36 18 14,5 21 o ° ° °
27 3 160 36 20 16 24 ° ° ° °
30 3,56 180 40 22 18 26,5 o ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 7 7 7 7



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello arancione

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A15 S 6G A15 S 6G
DIN 371 fino al 210 A15 S 6G TiN TiCN
5 D a
Q Q
¥
|
L1 |
DIN 376 dal 12 1 1
o § a
Q Q
Jr ] +7]L77 - &=
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/6G
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
7|
|
M 2 0,4 45 8 28 2,1 16 ° * *
2,5 0,45 50 9 2.8 2,1 2,05 ® d o
3 05 56 10 35 2.7 25 ° ° °
4 07 63 12 45 3.4 33 ° o ]
5 0.8 70 14 6 4.9 4.2 L4 L4 °
6 1 80 16 6 49 5 o . .
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ] °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 O i ©
12 1,75 110 25 9 7 10,2 L3 4 °
14 2 110 25 11 9 12 ® i o
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 7 7 7



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello arancione

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A15S 7G A15S 7G
DIN 371 fino al 210 A15S7G TiN TiCN
5 2 a
Q Q
¥
Lo
L1 |
DIN 376 dal 12
o § a
Q Q
1»,7,7 +7]L77 - &=
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 7G 7G 7G
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 10 35 2,7 ° ° D
4 0,7 63 12 45 34 O ° °
5 0.8 70 14 6 4.9 ® L O
6 1 80 16 6 4.9 5 o d ®
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ] °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o . °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ] °
14 2 110 25 11 9 12 o ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° . °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 7 7 7



MASCHI A MACCHINA per materiali con resistenza fino a 1200 N/mn? - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A115 A115
DIN 371 fino al 210 A115 TiN TiCN
5 2 a
Q Q
¥
|
L1 |
DIN 376 dal 12
o § a
Q Q
( ]
L]
L1
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Gampo dimpiego >
Tipo di foro >
odt P 7
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 10 35 2,7 ° ° D
4 0,7 63 12 45 34 O ° °
5 08 70 14 6 49 ® ] O
6 1 80 16 6 4.9 5 ® i ®
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ® ] ]
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o i °
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° L °
14 2 110 25 11 9 12 o ° °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ° g ®
20 25 140 32 16 12 17,5 L4 L4 ®

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 8 8 8



MASCHI A MACCHINA per acciaio inox - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello verde

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A150
DIN 371 fino al 210 A150 TiX2
5 2 a
Q Q
¥
Lo
L1 |
DIN 376 dal 12
o § a
) Q
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
@d1 P 7
mm mm L4 Lo @d2 a Z
|
M 3 0,5 56 10 356 2.7 25 ° L
3,5 0,6 56 11 4 3 2.9 ® d
4 07 63 12 45 34 33 O L)
5 08 70 14 6 4.9 42 ® i
6 1 80 16 6 4.9 5 L4 L4
8 1,25 90 18 8 6.2 6,8 o .
10 1,6 100 20 10 8 8,5 ° ]
12 1,75 110 25 9 7 10,2 O i
14 2 110 25 11 9 12 O O
16 2 110 28 12 9 14 ® g
18 25 125 32 14 11 15,5 ° ®
20 25 140 32 16 12 17,5 o .

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 8 8



MASCHI A MACCHINA - A cucchiaio

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A51
DIN 371 fino al 210 AS1 TiN
5 2 a
Q Q
¥
|
L1 |
DIN 376 dal 12
o § a
Q Q
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5
. 4.1
Campo d’impiego > 1.1-3 5.1-2
Tipo di foro >
@d1 P / [
mm mm L4 Lo @d2 a z
|
M 2 04 45 8 28 2,1 1,6 e °

2,2 0,45 45 9 2.8 2,1 1,75 ® d

23 0,4 45 9 2,8 2,1 1,9 - O

2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 ° i

2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 ® ]

3 05 56 10 35 27 25 o i

35 0,6 56 11 4 3 2,9 O °

4 07 63 12 45 34 33 O °

5 0,8 70 14 6 49 42 ° °

6 1 80 16 6 4.9 5 ° o

8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° ]
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o .
12 1,75 110 25 9 7 10,2 L4 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 8 8



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 15° elica sinistra

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A
. A35 35
DIN 371 fino al 810 TiN
5 2 a
Q Q
| T =
Lo
L1
DIN 376 dal 11
) S a
) Q
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > D/4-5 D/4-5
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
@d1 P ’
mm mm L4 Lo @d2 a ‘
) ‘
|
M 2 04 45 8 2.8 2,1 1,6 ° °
2,2 0,45 45 9 2.8 2.1 1,75 ° d
2,3 0,4 45 9 2,8 2.1 1,9 L4 O
25 0,45 50 9 2,8 2.1 2,05 ® i
2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 O O
3 05 56 10 35 2,7 25 L4 4
3,5 0,6 56 11 4 3 29 L4 °
4 07 63 12 45 3.4 33 O °
5 0.8 70 14 6 49 42 ° o
6 1 80 16 6 4,9 5 L g
7 1 80 16 7 515 6 ® e
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 o .
9 1,25 90 18 9 7 7.8 ® 4
10 1,5 100 20 10 8 8,5 O i
1 1,5 100 22 8 6,2 9,5 C L)
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° i
14 2 110 25 11 9 12 ® e
16 2 110 28 12 9 14 ® i
18 2,5 125 32 14 11 15,5 L4 O
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ® i
22 2,5 140 32 18 14,5 19,5 ® e
24 3 160 36 18 14,5 21 ° o
27 3 160 36 20 16 24 o ]
30 3,5 180 40 22 18 26,5 L4 4
33 35 180 40 25 20 29,5 ® 4

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 8 8



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 15° elica sinistra

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A36
DIN 376 A36 TiN
o 3 a
Q Q
Jr ] %fjfff N =
( )
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > D/4-5 D/4-5
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 07 63 12 2.8 2.1 33 ° ]
5 08 70 14 35 2,7 42 O i
6 1 80 16 4,5 3.4 5 O O
7 1 80 16 55 43 6 ° i
8 1,25 90 18 6 49 6.8 ® ]
9 1,25 90 18 7 55 7.8 o i
10 1,5 100 20 7 55 8,5 ° 4

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 8 8



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

. A29 A29 A29
DIN 371 fino al 810 TiN TiCN
5 D a
Q Q
T Tr——=
Lo ‘
L1
DIN 376 dal 11
b= ] a
Q Q
( ]
L L
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 Cc/2-3
c dimpi 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2
ampo dimpIego > 1y 45 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
odi P 7 / @
mm mm L4 Lo @d2 a Z /“/
<
M 2 0,4 45 8 28 2,1 16 ° * ¢
2,2 0,45 45 9 28 21 1,75 ©
2,3 04 45 9 2,8 2,1 1,9 °
25 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 o o o
2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 °
3 0,5 56 10 35 2,7 25 L4 4 4
3,5 0,6 56 11 4 3 2,9 ° ° °
4 07 63 12 4,5 3,4 33 © b O
5 0.8 70 14 6 49 4.2 ° ° o
6 1 80 16 6 4.9 5 i i o
7 1 80 16 7 55 6 L4 L4 °
8 1,25 90 18 8 6,2 6.8 L4 4 4
9 1,25 90 18 9 7 7.8 ® 4 4
10 15 100 20 10 8 8,5 O i ©
1 1,5 100 22 8 6,2 9,5 C
12 1,75 110 25 9 7 10,2 i d o
14 2 110 25 11 9 12 L4 L4 °
16 2 110 28 12 9 14 ° 4 4
18 2,5 125 32 14 11 15,5 L4 ° ®
20 2,5 140 32 16 12 17,5 ® 4 °
22 2,5 140 32 18 14,5 19,5 ® ] ]
24 3 160 36 18 14,5 21 o o o
27 3 160 36 20 16 24 o ] ]
30 35 180 40 22 18 26,5 L4 4 °
33 35 180 40 25 20 29,5 ® 4 4
36 4 200 55 28 22 32 °
39 4 200 60 32 24 35 ®
42 45 200 60 32 24 37,5 i
45 45 220 65 36 29 40,5 ]
48 5 250 70 36 29 43 °
52 5 250 70 40 32 47 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 9 9 9




MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A29 6G A29 6G
DIN 371 fino al 210 A29 6G TiN TiCN
5 D a
Q Q
¥
|
L1 |
DIN 376 dal 12
o § a
Q Q
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 CcC/2-3
Campo dimpieao 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2
P PIegO>1" 412 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
@d1 P @
mm mm L4 Lo @d2 a
“Aq
M 2 0,4 45 8 28 2,1 16 ° * *
2,5 0,45 50 9 2.8 2,1 2,05 ® d o
3 05 56 10 35 27 25 ° ° °
4 07 63 12 45 34 33 ° i ]
5 0,8 70 14 6 49 42 ° ° °
6 1 80 16 6 49 5 ° ° °
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 ° 4 °
10 1,5 100 20 10 8 8,5 O i ©
12 1,75 110 25 9 7 10,2 L4 4 °
14 2 110 25 11 9 12 ° o o

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 9 9 9



MASCHI A MACCHINA con gambo lungo - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A29 L A29 L
A29 L TiN TiCN
[aV)
— © a
kel Q
Q
I e e e e =
L2
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > CcC/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
Campo d'impieao 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2
P PIe9e > 11412 | 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
Qd1 P @
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 0,7 112 12 45 34 o ° °
5 08 125 14 6 4,9 © i O
6 1 125 16 6 49 5 O O O
8 1,25 140 18 8 6,2 6,8 O i ©
10 1,5 160 20 10 8 8,5 ] 4 ]
12 1,75 180 25 9 7 10,2 © ° ©
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 9 9 9



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A29(DIN 376) A29(DIN 376) A29(DIN 376)

DIN 376

g di
9]

L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 Cc/2-3
c Simpieao 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2
ampo dimpIego > 11y 45 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
@d1 P @
mm mm L4 Lo @d2 a
M 5 0,8 70 14 3,5 2,7 4,2 ] ° D
6 1 80 16 4,5 3,4 5 O i ©
8 1,25 90 18 6 4,9 6.8 O O O
10 1,5 100 20 7 55 8,5 ° i ]

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 9 9 9



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A29 K A29 K
DIN 371 fino al @ 10 A29 K TiN TiCN
5 2 a
Q Q
¥
|
L1 |
DIN 376 dal @ 12
o § a
) Q
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 Cc/2-3
— 3.2 4.1-2 1.1-5 3.2
Campo d’impiego > 1.1-5mH 42 5.2
Tipo di foro >
@d1 P @
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 10 35 2,7 ° ° °
4 0,7 63 12 45 34 O ° °
5 0.8 70 14 6 49 ° ° °
6 1 80 16 6 4.9 5 ° o ]
8 1,25 90 18 8 6,2 6.8 ° ] ]
10 1,5 100 20 10 8 8,5 o . .
12 1,75 110 25 9 7 10,2 ° ] °
14 2 110 25 11 9 12 o ° °
16 2 110 28 12 9 14 L3 4 °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ® i o
20 25 140 32 16 12 17,5 ° ] ]

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 10 10 10



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali - Foro di lubrificazione centrale

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
B29 K B29 K
DIN 371 fino al 210 B29 K TiN TiCN
- 3 a
o
Q Q
1 [ inl | [( ]
W [ | | [ ( J
| !
L1
DIN 376 dal 12
o 3 a
Q Q
(I 1 I { )
= 0 | | )
}
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 Cc/2-3
Campo dimpieao 1.1-5 3.2 1.1-5 3.2
P PIEgO>11"45  5.1-2 42 52
Tipo di foro >
@d1 P @
mm mm L4 Lo @d2 a
M 5 0.8 70 14 6 4,9 ® 4 4
6 1 80 16 6 4,9 5 O ° ©
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 O O O
10 1,5 100 20 10 8 8,5 ° i ]
12 1,75 110 25 9 7 10,2 L4 L4 ®
14 2 110 25 11 9 12 L4 4 °
16 2 110 28 12 9 14 ° ° °
18 2,5 125 32 14 11 15,5 ® 1 ®
20 2,5 140 32 16 12 17,5 L4 4 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 10 10 10



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A70 A70 A70 A70
DIN 371 fino al 810 VAP TiN TiCN
— N
o kol a
GE Q
L2 |
L1
DIN 376 dal 11
— [aY]
el © a
Q Q
{» ] Jﬁiikiiiiﬂi |
( )
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 Cc/2-3 Cc/2-3
3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
C d’impi 1.1-4
ampo dimplego > 51-2 6.1 42 52
Tipo di foro >
@d1 P /)7 @ |
n 2
mm mm L4 Lo @d2 a éi
M 2 0,4 45 5 28 2,1 16 ° * * °
2,5 0,45 50 5 2.8 2,1 2,05 ® d o d
3 05 56 5 35 27 25 ° L ] ]
3,5 0,6 56 5 4 3 29 i d ] g
4 07 63 5 45 3.4 33 ® e e O
5 0,8 70 6,5 6 49 42 o i ® i
6 1 80 7 6 49 5 L4 ° ° O
7 1 80 8 7 55 6 © b O b
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 O O O O
9 1,25 90 9 9 7 7.8 i i o 4
10 1,5 100 11 10 8 8,5 ° ] o ]
1" 15 100 11 8 6,2 9,5 o g o i
12 1,75 110 13 9 7 10,2 L4 ° ® °
14 2 110 16,5 11 9 12 L4 1 ® i
16 2 110 16,56 12 9 14 L3 4 ° ®
18 25 125 20 14 11 15,5 i i o 4
20 25 140 22 16 12 17,5 L4 L4 ° ®
22 2,5 140 24 18 14,5 19,5 o i o i
24 3 160 28 18 14,5 21 o ° ° °
27 3 160 30 20 16 24 ° ° o d
30 35 180 34 22 18 26,5 ® ] ] o
33 35 180 36 25 20 29,5 o o
36 4 200 42 28 22 32 o ]
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 10 10 10 10

oV



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A70 6G A70 6G A70 6G
DIN 371 fino al @ 10 A70 6G VAP TiN TiCN
— N
o ho} a
Q Q
L2 |
L1
DIN 376 dal @ 12
— [aY}
el © a
Q Q
{» I Jﬁiikiiiiﬂi |
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 CcC/2-3 CcC/2-3
. 3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4 5.1-2 6.1 42 5.2
Tipo di foro >
oat P v
mm mm L4 Lo @d2 a =
7|
<
M 2 0,4 45 5 28 2,1 16 ° * * °
2,5 0,45 50 5 2.8 2,1 2,05 ® d o d
3 05 56 5 35 2.7 25 ® ] ] d
4 07 63 5 4,5 3,4 33 ® i © i
5 08 70 6,5 6 4.9 4.2 ] ° ° °
6 1 80 7 6 49 5 J ° ° °
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 ° 4 ° 4
10 1,5 100 11 10 8 8,5 O i © i
12 1,75 110 13 9 7 10,2 L4 4 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 10 10 10 10



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A70 4H A70 4H
DIN 371 fino al @ 10 A70 4H TiN TiCN
— N
hel kol a
Q Q
Lo
L1
DIN 376 dal @ 12
— [aY]
el © a
Q Q
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO1/4H ISO1/4H ISO 1/4H
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
— 3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
Campo d’impiego > | |1.1-4 51-2 6.1 42 5.2
Tipo di foro >
@d1 P !
mm mm L4 Lo @d2 a “
“q
M 2 0,4 45 5 28 2,1 16 ° * *
2,5 0,45 50 5 2.8 2,1 2,05 ® d o
3 05 56 5 35 2.7 25 ® L ]
4 07 63 5 45 3.4 33 ° o o
5 08 70 6,5 6 49 42 ] ° °
6 1 80 7 6 49 5 o . °
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 ° ] °
10 1,5 100 11 10 8 8,5 © i O
12 1,75 110 13 9 7 10,2 O O O
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 10 10 10



MASCHI A MACCHINA con gambo lungo - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A70 L A70 L
ATOL TiN TiCN
= 3 a
kel
= Q
TFE—FF————— &
Lo
F L1 4
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
— 3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
Campo d’impiego > | |1.1-4 51-2 6.1 42 5.2
Tipo di foro >
@d1 P !
mm mm L4 Lo @d2 a “
M 4 0,7 112 5 45 34 o ° °
5 0.8 125 6.5 6 4.9 ® d o
6 1 125 7 6 49 5 O O O
8 1,25 140 9 8 6.2 6,8 ° i ]
10 1,5 160 11 10 8 8,5 ® ] ]
12 1,75 180 13 9 7 10,2 L4 4 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 11 11 11



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A76
DIN 376 A76 TiN
- N
kel © a
Q Q
{» | Jﬁiikiiiiqi |
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > CcC/2-3 Cc/2-3
. 32 41-2 1.1-4 3.2
Campo d’impiego > | |1.1-4 51-2 6.1 42 5.0
Tipo di foro >
Qd1 P %
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 07 63 5 2,8 2,1 33 ® 4
5 08 70 6,5 3,5 2,7 42 © o
6 1 80 7 45 3,4 5 O O
8 1,25 90 9 6 4,9 6.8 o d
10 1,5 100 11 7 55 8,5 ® ®
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 1 1



R NE . N I
MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A70 K A70 K
DIN 371 fino al @ 10 AT0K TiN TiCN
— N
o ho} a
Q Q
L2
L1
DIN 376 dal @ 12
— [aY}
el © a
Q Q
{» ] Jﬁiikiiiiﬂi |
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 C/2-3
. 3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
Campo d’impiego > | |1.1-4 51-2 6.1 42 5.2
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 5 35 2,7 o ° °
4 0,7 63 5 45 3,4 o e °
5 0.8 70 6,5 6 4.9 ® ] ]
6 1 80 7 6 49 5 ° ° °
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 ® ] ]
10 15 100 11 10 8 8,5 L4 4 °
12 1,75 110 13 9 7 10,2 ° L °
14 2 110 16,5 11 9 12 ® 4 ®
16 2 110 165 12 9 14 ° . °
18 25 125 20 14 11 15,5 ° o o
20 25 140 22 16 12 17,5 ° ] ]

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 11 11 11



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A70 S A70 S A70 S A70 S
DIN 371 fino al @ 10 VAP TiN TiCN
— N
o kol a
GE Q
L2 |
L1
DIN 376 dal @ 12
- [aY]
el © a
Q Q
{» I Jﬁiikiiiiﬂi |
( )
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 c/2-3 CcC/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P (/7
/
mm mm L4 Lo @d2 a éi 7
M 2 0,4 45 5 28 2,1 16 ° * ° °
2,5 0,45 50 5 2.8 2,1 2,05 ® d o d
3 05 56 5 35 2.7 25 ° ° ° °
4 07 63 5 45 3,4 33 ® o © i
5 0.8 70 6,5 6 4.9 4.2 L4 L4 ° L4
6 1 80 7 6 49 5 4 4 4 4
8 1,25 90 9 8 6,2 6.8 ° ] ° 4
10 1,5 100 11 10 8 8,5 O i © i
12 1,75 110 13 9 7 10,2 L3 4 ° °
14 2 110 16,5 11 9 12 o o ® .
16 2 110 16,5 12 9 14 ° ] ] ]
18 2,5 125 20 14 11 15,5 L 4 4 4
20 2,5 140 22 16 12 17,5 ° ° ° °
22 2,5 140 24 18 14,5 19,5 L4 L ® 4
24 3 160 28 18 14,5 21 o ° ° °
27 3 160 30 20 16 24 i d o 4
30 35 180 34 22 18 26,5 o . o o
33 35 180 36 25 20 29,5 L 4
36 4 200 42 28 22 32 O O
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 11 11 11 11



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A70 S 6G A70 S 7G
DIN 371 fino al @ 10 A70 S 6G TiN A70 S 7G TiN

@dl
@ d2
Q

=
Lo |

L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G 7G 7G
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P

mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 5 35 2,7 ° ° ° °
4 0,7 63 5 45 34 . ° ° °
5 038 70 6,5 6 49 J ° ° °
6 1 80 7 6 49 5 J ° ° °
8 1,25 90 9 8 6,2 6.8 ® ] ] ]
10 1,5 100 11 10 8 8,5 o i ° i
12 1,75 110 13 9 7 10,2 ° 4 ° 4
14 2 110 16,5 11 9 12 c i ° °
16 2 110 16,56 12 9 14 L4 4 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 1 11 11 11



MASCHI A MACCHINA - Imbocco corto forma “E” - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A70 SE A70 SE
DIN 371 fino al @ 10 A70 SE TiN TiCN
— N
o kol a
Q Q
L2 |
L4 |
DIN 376 dal @ 12
— [aY]
el © a
Q Q
{» I Jﬁiikiiiiﬂi |
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > E/15-2 E/15-2 E/15-2
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 0,7 63 5 45 34 o ° .
5 0.8 70 6,5 6 4.9 ® d o
6 1 80 7 6 4,9 5 O O O
8 1,25 90 9 8 6.2 6.8 ° o o
10 1,5 100 11 10 8 8,5 ° ] °
12 1,75 110 13 9 7 10,2 L4 4 4

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 12 12 12



R NE . N I
MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A70 KS A70 KS
DIN 371 fino al @ 10 A70 KS TiN TiCN
— N
o ho} a
Q Q
L2 |
L1
DIN 376 dal @ 12
— [aY}
el © a
Q Q
{» ] Jﬁiikiiiiﬂi |
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 c/2-3 Cc/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 23 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 05 56 5 35 2,7 o ° °
4 0,7 63 5 45 3,4 o e °
5 0.8 70 6,5 6 4.9 ® ] ]
6 1 80 7 6 4.9 5 ® i ®
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 ® ] ]
10 15 100 11 10 8 8,5 L4 4 °
12 1,75 110 13 9 7 10,2 ° L °
14 2 110 16,5 11 9 12 ® 4 ®
16 2 110 16,56 12 9 14 L4 ° °
18 25 125 20 14 11 15,5 ° o o
20 25 140 22 16 12 17,5 ° ] ]

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 11 11 11



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

FC= Per fori ciechi FP= Per fori passanti
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile

A27 FC A27 FP
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-20 A27 FC TiN A27 FP TiN
% D a
Q Q F
Lo
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
° 9 a
Q Q
== |
| B
L1 £
a8 a
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B 2B 2B 2B
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 A/5-6 A/5-6
Campo d’impiego > || 1.2-3 | 82 || 11-3 | 82 | 123 32 | [1.1-3 32

Tipo di foro >
P odi @ %

UNC Spire/1" mm L4 Lo ad2 a

nr2 56 2,184 45 9 2.8 2,1 1,8 ] . o 4
nr3 48 2515 50 9 28 2.1 2.1 o ° ° o
nr4 40 2,845 56 11 35 27 2.3 4 L ® 4
nr5 40 3175 56 11 35 27 2,6 ° 4 o 4
nr6 32 3,505 56 12 4 3 2,85 4 4 ® ®
nr8 32 4166 63 13 45 34 35 4 o ® i
nr10 o4 4,826 70 16 6 4.9 3, 4 L ° 4
nri2 oy 5486 80 16 6 49 45 ® 4 ° *
1/4" 20 6,35 80 17 7 55 52 o o o 4
5/16" 18 7,938 90 20 6 4.9 6,6 4 d ® 4
3/8" 16 9,525 100 22 7 55 8 ° 4 ° 4
716" 14 11,113 100 24 8 6,2 9.4 ® 4 ° *
172" 13 127 110 26 9 7 10,75 o o ° ®
9/16" 12 14288 110 28 11 9 12,25 4 4 i 4
5/8" 11 15,875 110 30 12 9 13,5 e ] ] 4
3/4" 10 1905 125 32 14 11 16,5 o o o 4
7/8" 9 22225 140 32 18 14,5 19,5 4 4 ® 4
i 8 254 160 36 18 14,5 22,25 4 4 ] 4
1-1/8" 7 28575 180 40 22 18 25 ] ]

1-1/4" 7 3175 180 40 22 18 28,25 ® o

1-3/8" 6 34925 200 50 28 22 30,75 4 ®

1-1/2" 6 381 200 50 28 22 34 o o

1-3/4" 5 4445 220 63 36 29 39,5 * *

2" 41/2 508 250 70 40 32 45,25 * *

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 25 25 25 25

% = arichiesta



MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile

A49 A49
DIN 2184-1 ( = DIN 371) fino al @ 1/4"-20 Nitrurati TiCN
5 S a
Q Q
Lo
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
o 3 a
Q Q
1»,7,7 +7]L77 =)
( ]
L2
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2BX 2BX
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > \ 3.1 \ 4.4 \ 5.3 \
Tipo di foro >

P ad1
UNC Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

7

nr2 56 2,184 45 9 2.8 2,1 e ]
nr3 48 2,515 50 9 28 2.1 o °
nr4 40 2,845 56 11 35 27 4 4
nr5 40 3,175 56 11 35 27 o 4
nr6 32 3,505 56 12 4 3 2,85 4 4
nr8 32 4166 63 13 45 3,4 35 ° °
nr10 o4 4,826 70 16 6 49 39 4 L
nri2 oy 5486 80 16 6 4.9 45 ° 4
1/4" 20 6,35 80 17 7 55 52 o o
5/16" 18 7,938 90 20 6 4.9 6,6 4 d
3/8" 16 9,525 100 22 7 55 8 ] L
716" 14 11,113 100 24 8 6,2 9.4 i i
172" 13 12,7 110 26 9 7 10,75 - O
9/16" 12 14288 110 28 11 9 12,25 o M
5/8" 11 15875 110 30 12 9 13,5 4 4
3/4" 410 1905 125 32 14 11 16,5 ° .
7/8" 9 22225 140 32 18 14,5 19,5 4 4
L 8 254 160 36 18 14,5 22,25 4 4
1-1/8" 7 28575 180 40 22 18 25 ]

1-1/4" 7 3175 180 40 22 18 28,25 ®

1-3/8" 6 34925 200 50 28 22 30,75 4

1-1/2" 6 381 200 50 28 22 34 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 25 25



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile
. . A19 A19 Al9 A19 3B
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-20 TiN TiCN
5 9 a
Q Q " " " "
Lo
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
o y a
Q Q
( ]
L]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B 2B 2B 3B
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impieao > 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
P pleg 412 51-2 42 52 412 51-2
Tipo di foro >
P @dt m

UNC Spire/1" mm L4 Lo ad2 a
nr2 56 2,184 45 9 2.8 2,1 ] . o
nr3 48 2515 50 9 28 2.1 o ° °
nr4 40 2,845 56 11 35 27 4 L ®
nr5 40 3175 56 11 35 27 ° 4 o
nr6 32 3,505 56 12 4 3 4 4 ® ®
nr8 32 4166 63 13 45 34 o o o 4
nr10 o4 4,826 70 16 6 49 4 L ° 4
nri2 oy 5486 80 16 6 49 ® 4 ° *
1/4" 20 6,35 80 17 7 55 o o o 4
5/16" 18 7,938 90 20 6 4.9 4 d ] i
3/8" 16 9,525 100 22 7 55 8 ° 4 ° 4
716" 14 11,113 100 24 8 6,2 9.4 ® 4 ° *
172" 13 127 110 26 9 7 10,75 o o ° ®
9/16" 12 14288 110 28 11 9 12,25 4 4 i 4
5/8" 11 15,875 110 30 12 9 13,5 e ] ] 4
3/4" 10 1905 125 32 14 11 16,5 o o o 4
7/8" 9 22225 140 32 18 14,5 19,5 4 4 ®
i 8 254 160 36 18 14,5 22,25 4 4 ]
1-1/8" 7 28575 180 40 22 18 25 *
1-1/4" 7 3175 180 40 22 18 28,25 *
1-3/8" 6 34925 200 50 28 22 30,75 *
1-1/2" 6 381 200 50 28 22 34 *
1-3/4" 5 4445 220 63 36 29 39,5 *
2" 41/2 508 250 70 40 32 45,25 *
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 26 26 26 26

% = arichiesta



MASCHI A MACCHINA - A cucchiaio

Per fori passanti
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile
) A54
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-20
5 9 a
) Q
Lo
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
° 9 a
Q Q
( ]
L]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B
Forma dell’imbocco > B/4-5
Gampo dimpiego >
Tipo di foro >
P odl —
UNC Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
nr2 56 2,184 45 9 2.8 2,1 e
nr3 48 2515 50 9 28 2.1 o
nr4 40 2,845 56 11 35 27 4
nr5 40 3175 56 11 35 27 o
nr6 32 3,505 56 12 4 3 2,85 ®
nr8 32 4166 63 13 45 3.4 35 4
nr10 o4 4,826 70 16 6 49 39 4
nri2 oy 5486 80 16 6 49 45 °
1/4" 20 6,35 80 17 7 55 52 o
5/16" 18 7,938 90 20 6 4.9 6.6 4
3/8" 16 9,525 100 22 7 515 8 ]
716" 14 11,113 100 24 8 6,2 9.4 °
172" 13 127 110 26 9 7 10,75 o
9/16" 12 14288 110 28 11 9 12,25 4
5/8" 11 15,875 110 30 12 9 13,5 ]
3/4" 10 1905 125 32 14 11 16,5 o
7/8" 9 22225 140 32 18 14,5 19,5 4
L 8 254 160 36 18 14,5 22,25 4
\) (o]
P‘\\\?f‘“
)
s

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 26



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile
. . A33 A3 A33 A33 3B
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-20 TiN TiCN
5 D a
) Q
Lo
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
° S a
Q Q
( ]
L]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B 2B 2B 3B
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 c/2-3 c/2-3
Campo d’impieao > 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2 1.1-4 3.2
P pleg 412 51-2 42 52 412 51-2
Tipo di foro >
P odi %

UNC Spire/1" mm L4 Lo ad2 a
nr2 56 2184 45 9 2.8 2,1 ® ® L4
nr3 48 2515 50 9 28 2.1 4 d ®
nr4 40 2,845 56 11 35 27 4 L ®
nr5 40 3175 56 11 35 27 ° 4 ]
nr6 32 3,505 56 12 4 3 4 4 ® C
nr8 32 4166 63 13 45 34 © M ® °
nr10 o4 4806 70 16 6 49 O ° ° °
nr12 o4 5486 80 16 6 4,9 C ° ° °
1/4" 20 6,35 80 17 7 55 o o ® C
5/16" 18 7,938 90 20 6 4.9 4 . ® °
3/8" 16 9,525 100 22 7 55 8 ° 4 ° 4
716" 14 11,113 100 24 8 6,2 9.4 o 4 ® b
172" 13 127 110 26 9 7 10,75 4 4 O C
9/16" 12 14288 110 28 11 9 12,25 ® . ® °
5/8" 11 15,875 110 30 12 9 13,5 ® L4 L4 O
3/4" 10 1905 125 32 14 11 16,5 o o o 4
7/8" 9 22225 140 32 18 14,5 19,5 4 4 ®
i 8 254 160 36 18 14,5 22,25 ® 4 *
1-1/8" 7 28575 180 40 22 18 25 °
1-1/4" 7 3175 180 40 22 18 28,25 ®
1-3/8" 6 34925 200 50 28 22 30,75 e
1-1/2" 6 381 200 50 28 22 34 ®
1-3/4" 5 4445 220 63 36 29 39,5 *
2" 41/2 508 250 70 40 32 45,25 *
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 26 26 26 26

% = arichiesta



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile
AG0 A60 A60
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-20 TiN TiCN
— N
el o a
Q )
L2 |
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
~— N
o © a
Q Q
1» 7%77k7 . =]
( )
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B 2B 2B
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 CcC/2-3
3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
impi 1.1-4
Campo dimpiego > 512 6.4 42 52
Tipo di foro >
P @dt ~
UNC Spire/1" mm L4 Lo @d2 a .
nr2 56 2,184 45 5 2.8 2,1 e ] o
nr3 48 2515 50 5 28 2.1 o ° °
nr4 40 2,845 56 5 35 27 4 4 ®
nr5 40 3175 56 5 35 27 o 4 °
nr6 32 3,505 56 6 4 3 4 4 ®
nrg 32 4,166 63 6 45 3,4 O M ®
nr10 o4 4,826 70 7 6 4.9 4 4 °
nri2 oy 5486 80 7 6 49 ° 4 °
1/4" 20 6,35 80 9 7 55 - O O
5/16" 18 7,938 90 10 6 4.9 4 d o
3/8" 16 9,525 100 11 7 55 8 ] L °
716" 14 11,113 100 135 8 6,2 9.4 ° 4 °
172" 13 127 110 15 9 7 10,75 o o °
9/16" 12 14288 110 16,5 11 9 12,25 4 d i
5/8" 11 15,875 110 18 12 9 13,5 ] ] ]
3/4" 10 19,06 125 21 14 11 16,5 ° 4 °
7/8" 9 22225 140 25 18 14,5 19,5 4 4 ®
L 8 254 160 30 18 14,5 22,25 4 4 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 27 27 27



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile

A60 S A60 S A60 S A60 S
DIN 2184-1 (=~ DIN 371) @ 1/4"-20 TiN TiCN TixX2
— N
el o a
Q Q
Lo
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
— [aN]
el © a
Q Q
1» 7%77k7 o =]
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B 2B 2B 2B
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 Cc/2-3 c/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \

Tipo di foro >

i

P ad1
UNC Spire/1" mm L4 Lo ad2 a

1/4" 20 6,35 80 9 7 55 ] ] ] 4
5/16" 13 7,938 90 10 6 49 ° o o 4
3/8" 16 9,525 100 11 7 55 8 4 4 ® 4
716" 14 11,113 100 135 8 6,2 9.4 ° 4 ° 4
172" 13 127 110 15 9 7 10,75 ° 4 L ®
9/16" 12 14288 110 16,5 11 9 12,25 ® 4 ® o
5/8" 11 15,875 110 18 12 9 13,5 4 4 ° 4
3/4" 10 19,06 125 21 14 11 16,5 ® 4 L4 *
7/8" 9 22225 140 25 18 14,5 19,5 ® ® L4 e
L 8 254 160 30 18 14,5 22,25 o o o °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 27 27 27 27



I EEEEEEEE————————
MASCHI A MACCHINA per leghe leggere - A due scanalature elicoidali

Per fori ciechi

Filettatura americana passo grosso - UNC ASME - B1.1

Riferimento Utensile

DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-20 A65
5 9 a
Q Q
Lo
L1 |
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 5/16"-18
o S a
Q Q
Jr,i,i +7]L77 N =)
( ]
L]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B
Forma dell’imbocco > Cc/2-3
5.1-2
Campo d’impiego > || 4.1-2 6.1
Tipo di foro >
P @d1
UNC Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
nr3 48 2515 50 9 2.8 2,1 2,1 e
nr4 40 2,845 56 11 35 2,7 2,3 4
nr5 40 3,175 56 11 35 2,7 2,6 ®
nr6 32 3,505 56 12 4 3 285 ®
nr8 32 4,166 63 13 45 3.4 35 4
nri0 o4 4826 70 16 6 4,9 39 e
nr12 o4 5486 80 16 6 4,9 4,5 °
1/4" 20 6,35 80 17 7 55 52 o
5/16" 13 7,938 90 20 6 49 6.6 4
3/8" 16 9,525 100 22 7 55 8 4
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 27




ATTENZIONE:
| maschi si possono scheggiare durante il loro impiego,
si raccomanda I'uso degli occhiali o dello schermo protettivo.



MASCHI A MANO in serie di due pezzi

Per fori ciechi e passanti
Filettatura americana passo fine - UNF ASME - B1.1

Riferimento Utensile

A8 A8 A8
DIN 2184-2 ( = DIN 2181) Sbozzatore Finitore Serie
<1/4" g
Aij
L1
>1/4"
o o a
= Q
Ht——tt—1T—c
(
#J
L4
Materiale > HSS Tolleranza > - 2B 2B
Forma dell’imbocco > A/5-6 Cc/2-3 c/2-3
2.1 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4
P pleg 41-4 51-3
Tipo di foro >
P @d1

UNF Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
nr2 64 2,184 36 9 2.8 2,1 e ] ]
nr3 56 2,515 40 9 28 2.1 o o °
nr4 48 2,845 40 10 35 27 4 4 ®
nr5 44 3,175 40 10 35 27 27 o 4 o
nré 40 3,505 45 11 4 3 3 4 4 ®
nr8 36 4166 45 12 45 3,4 35 ° o o
10 3o 4,826 50 14 6 49 4.1 4 L ®
nri2  og 5486 56 16 6 49 47 o 4 o
1/4" 28 6,35 56 16 6 49 55 4 O O
516" o4 7,938 63 18 6 4.9 6,9 4 d ®
3/8" 24 9,525 63 18 7 55 8,5 ] 4 °
716" 20 11,113 70 20 8 6,2 9,9 o 4 L4
1/2" 20 12,7 70 20 9 7 11,5 4 O O
916" 18 14288 70 22 11 9 12,9 4 4 °
5/8" 18 15875 70 22 12 9 14,5 ] ] ]
3/4" 16 19,05 80 22 14 11 17,5 o o o
7/8" 14 22225 80 22 18 14,5 20,4 4 o ®
1" 12 254 90 22 18 14,5 23,3 4 4 °
1-1/8" 12 28575 90 22 22 18 26,5 ] ] o
1-1/4" 12 3175 90 22 22 18 29,5 o ° °
1-3/8" 12 34925 125 30 28 22 32,7 * * *
1-1/2" 12 381 125 32 28 22 36 * * *
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 28 28 28

/ % = arichiesta



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

FC= Per fori ciechi FP= Per fori passanti
Filettatura americana passo fine - UNF ASME - B1.1

Riferimento Utensile

A28 FC A28 FP
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-28 A28 FC TiN A28 FP TN
— % a
s s
g —IFFF+-—"1—"—"™5

Lo
L1

DIN 2184-1 (= DIN 374) dal @ 5/16"-24

@ di
d

e e
L2

Lid

ST

L1

T,

Materiale > HSSE Tolleranza > 2B 2B 2B 2B

Forma dell'imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 A/5-6 A/5-6

1.2-3 | 32

1143 | 32

Campo d’impiego > \ 1.2-3 \ 3.2 \ 1.1-3 \ 3.2

Tipo di foro >

) i

P Jd1
UNF Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

nr2 64 2,184 45 9 2,8 2,1 1,9 e ] ] o
nr3 56 2,515 50 9 2,8 2.1 2,1 4 i C ®
nr4 48 2,845 56 11 35 27 2.4 ® O O L4
nrs 44 3,175 56 11 3,5 2,7 2,7 O ® ° °
nré 40 3,505 56 12 4 3 3 4 4 ® 4
nr8 36 4166 63 12 45 3,4 35 o o ° o
nri0 3o 4,826 70 14 6 4,9 4,1 4 O O >
nri2  og 5486 80 16 6 49 47 ° 4 ° o
1/4" 28 6,35 80 16 7 55 55 o o o o
516" o4 7,938 90 18 6 4.9 6,9 4 d o 4
3/8" 24 9,525 90 18 7 55 8,5 ] 4 ° L
716" 20 11,113 100 20 8 6,2 9,9 o 4 o o
1/2" 20 127 100 22 9 7 11,5 4 O O C
916" 18 14288 100 22 11 9 12,9 4 4 ] 4
5/8" 18 15875 100 22 12 9 14,5 ] ] ] o
3/4" 16 1905 110 25 14 11 17,5 o o o o
7/8" 14 22225 125 25 18 14,5 20,4 4 4 ® 4
1" 12 254 140 28 18 14,5 23,3 4 4 ° 4
1-1/8" 12 28575 150 28 22 18 26,5 ] ]

1-1/4" 12 3175 150 28 22 18 29,5 o °

1-3/8" 12 34925 170 30 28 22 32,7 4 ®

1-1/2" 42 381 170 30 28 22 36 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 28 28 28 28



MASCHI A MACCHINA per leghe leggere - A due scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura americana passo fine - UNF ASME - B1.1

Riferimento Utensile

DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 1/4"-28 A66
5 S a
Q Q
L2
L1
DIN 2184-1 ( = DIN 374) dal @ 5/16"-24
o 3 a
Q Q
1»,7,7 +7]L77 =)
( ]
TR
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 2B
Forma dell'imbocco > C/2-3
5.1-2
Campo d’impiego > || 4.1-2 6.1

Tipo di foro >

P @d1
UNF Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

nr2 g4 2,184 45 9 2,8 2,1 1,9 °
nr3 56 2,515 50 9 2,8 2.1 2.1 o
nr4 48 2,845 56 11 35 27 2.4 O
nrS 44 3,175 56 11 3,5 2,7 2,7 >
nr6 40 3,505 56 12 4 3 3 4
nr8 36 4166 63 12 45 3,4 35 °
nri0 3 4,826 70 14 6 49 4,1 °
nri12 g 5486 80 16 6 49 47 o
1/4" o8 6,35 80 16 7 55 55 o
5/16" o4 7,938 90 18 6 4.9 6,9 4
3/8" 24 9,525 90 18 7 55 8,5 ]

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 30



schi a rullare

@@

ATTENZIONE:
| maschi si possono scheggiare durante il loro impiego,
si raccomanda I'uso degli occhiali o dello schermo protettivo.



MASCHI A MANO in serie di due pezzi

Per fori ciechi e passanti
Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A5 A5 A5
DIN 5157 Sbozzatore Finitore Serie
5 S
s S 2
( )
Y IR A N I I ===
( J
Lo
L1
\
Materiale > HSS Tolleranza > - ISO 5969 ISO 5969
Forma dell’imbocco > A/5-6 Cc/2-3 CcC/2-3
2.1 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4
P pieg 41-4 51-3
Tipo di foro >
P @d1
G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
G1/8" o8 9,73 63 18 7 55 ° ° ®
174" 19 1316 70 20 11 9 4 d O
3/8" 19 16,66 70 20 12 9 ® ® e
172" 44 2096 80 22 16 12 ® 4 ®
5/8" 14 2291 80 22 18 14,5 21 ® O O
3/4" 14 26,44 90 22 20 16 24,5 ® ® ©
78" 14 302 90 22 22 18 28,25 ® * L4
1" 11 3325 100 25 25 20 30,75 o 4 o
1-1/8" 11 379 125 32 28 22 35,5 4 O O
1-1/4" 11 4191 125 32 32 24 39,5 ® . Q
1-1/2" 11 478 140 32 36 29 452 ® 4 L4
1-3/4" 44 53,75 140 36 40 32 51,4 o 4 °
2" 11 59,61 160 36 45 35 57,2 o ° o
2-1/4" 11 6571 160 38 50 39 63,3 *
2-1/2" 11 7518 160 40 50 39 72,8 *
2-3/4" 11 8153 160 40 50 39 79,1 *
3" 11 87,88 160 40 50 39 85,5 *
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 30 30 30

% = arichiesta



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

FC= Per fori ciechi FP= Per fori passanti

Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A26 F A26 FP
DIN 5156 6 FC 6
° 9 a
Q Q
( )
Lo
L1
3
Materiale > HSS Tolleranza > ISO 5969 ISO 5969
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 A/5-6
Campo dimpiego >
Tipo di foro >
P odi @ %
G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
G1/8" o8 9,73 90 18 7 55 ° 4
174" 419 1316 100 22 11 9 ° °
3/8" 19 1666 100 22 12 9 ® *
172" 14 2096 125 25 16 12 ® 4
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 O O
3/4" 14 2644 140 28 20 16 24,5 ® ®
78" 14 302 150 28 22 18 28,25 4 *
1 11 3325 160 30 25 20 30,75 o 4
1-1/8" 11 379 170 30 28 22 8515 4 O
1-1/4" 11 4191 170 30 32 24 39,5 4 .
1-1/2" 11 478 190 32 36 29 45,2 ° L4
1-3/4" 44 5375 190 32 40 32 51,4 o 4
2" 11 59,61 220 40 45 35 57,2 o o
2-1/2" 11 7518 250 50 45 35 72,8 4 .
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 31 31




MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A48 A48
DIN 5156 Nitrurati TiCN
o 3 a
Q Q
1» ] +7]L77 =)
( )
TR
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 1ISO 5969 X 1ISO 5969 X
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3
Campo d’impiego > \ 3.1 \ 4.4 \ 5.3 \
Tipo di foro >

P ad1
G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

97

G1/8" o8 9,73 90 18 7 55 e ]
174" 19 1316 100 22 11 9 ° °
3/8" 19 1666 100 22 12 9 4 4
172" 14 2096 125 25 16 12 o 4
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 ® °
3/4" 14 2644 140 28 20 16 24,5 ® 4
78" 14 302 150 28 22 18 28,25 4 4
1" 11 3325 160 30 25 20 30,75 ° 4
1-1/8" 11 379 170 30 28 22 35,5 4
1-1/4" 44 41,91 170 30 32 24 39,5 ®
1-1/2" 11 478 190 32 36 29 452 ]

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 31 31



Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti

Riferimento Utensile

A18 A18

DIN 5156 A18 TiN TiCN

° 3 a

Q Q

( )
L]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo dimpiedo > 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
P pleg 412 51-2 42 52
Tipo di foro >
P @d1
G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
G1/8" o8 9,73 90 18 7 55 ° 4 ®

174" 419 1316 100 22 11 9 o o o
3/8" 19 1666 100 22 12 9 ® * e
172" 14 2096 125 25 16 12 ® 4 ®
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 ® O O
3/4" 14 2644 140 28 20 16 24,5 ® ® ©
78" 14 302 150 28 22 18 28,25 ® * ®
1 11 3325 160 30 25 20 30,75 ® 4 L4
1-1/8" 11 379 170 30 28 22 35,5 4

1-1/4" 11 4191 170 30 32 24 39,5 o

1-1/2" 11 478 190 32 36 29 452 ®
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 31 31 31




MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello arancione

Per fori passanti
Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A18 S A18 S A18 S
DIN 5156 A18 S VAP TiCN TiX2
o S a
Q Q
1» ] +7]L77 =)
( )
T
L1
=
1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \

Tipo di foro >
P @d1

G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

G1/8" o8 9,73 90 18 7 55 ° ° ° L4
174" 19 1316 100 22 11 9 o o ° o
3/8" 19 1666 100 22 12 9 ® ® L ®
172" 14 2096 125 25 16 12 ® 4 4 d
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 ® O O O
3/4" 14 2644 140 28 20 16 24,5 ® 4 > o
78" 14 302 150 28 22 18 28,25 ® * L4 ®
1" 11 3325 160 30 25 20 30,75 ° 4 ° ®
1-1/8" 11 379 170 30 28 22 35,5 *
1-1/4" 44 41,91 170 30 32 24 39,5 *
1-1/2" 11 478 190 32 36 29 452 *

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 31 31 31 31

% = arichiesta



Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi

Riferimento Utensile

A32 As2 A32

DIN 5156 TiN TiCN

° 9 a

Q Q

( )
L]
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 CcC/2-3
Campo dimpiedo > 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2
P pleg 412 51-2 42 52
Tipo di foro >
P @dt @
G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
G1/8" o8 9,73 90 18 7 55 ° 4 ®

174" 419 1316 100 22 11 9 o o o
3/8" 19 1666 100 22 12 9 ® * e
172" 14 2096 125 25 16 12 ® 4 ®
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 ® O O
3/4" 14 2644 140 28 20 16 24,5 ® ® O
78" 14 302 150 28 22 18 28,25 ® * L4
1 11 3325 160 30 25 20 30,75 ® 4 L4
1-1/8" 11 379 170 30 28 22 35,5 4

1-1/4" 44 41,91 170 30 32 24 39,5 ®

1-1/2" 11 478 190 32 36 29 452 ®

1-3/4" 44 5375 190 32 40 32 51,4 o

2" 11 59,61 220 40 45 35 57,2 o

2-1/2" 11 7518 250 50 45 35 72,8 ®
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 31 31 31




MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A59 A59
DIN 5156 AS9 TiN TiCN
— N
el © a
) Q
1» 7%77k7 =)
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 CcC/2-3
3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
impi 1.1-4
Campo d'impiego > 51-2 6.1 42 52
Tipo di foro >
P @dt ~
G Spire/1" mm Ly Ly @d2 a .

G1/8" o8 9,73 90 15 7 55 ° ° e
1/4" 19 1316 100 20 11 9 4 d ®
3/8" 19 1666 100 20 12 9 ® * e
172" 14 2096 125 25 16 12 ® 4 ®
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 ® O O
3/4" 14 2644 140 25 20 16 24,5 ® ® O
78" 14 302 150 28 22 18 28,25 ® 4 L4
1" 11 3325 160 30 25 20 30,75 ° 4 °
1-1/8" 11 379 170 30 28 22 35,5 4
1-1/4" 44 41,91 170 30 32 24 39,5 ®
1-1/2" 11 478 190 32 36 29 452 ®

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 32 32 32




MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A59 S A59 S A59 S

DIN 5156 AS9 S VAP TiN TiCN

— N

el © a

Q Q

( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969 ISO 5969
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 Cc/2-3 c/2-3 c/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
P @dt %
G Spire/1" mm L4 Lo ad2 a
G1/8" o8 9,73 90 15 7 55 ] ] ] o

1/4" 19 1316 100 20 11 9 4 d © o
3/8" 19 1666 100 20 12 9 4 4 ® 4
172" 14 2096 125 25 16 12 ® o ® d
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 e ° ° °
3/4" 14 2644 140 25 20 16 24,5 e ® > o

1 11 3325 160 30 25 20 30,75 4 4 ° 4
1-1/8" 44 37,9 170 30 28 22 355 o L

1-1/4" 41 4191 170 30 32 24 39,5 e °

1-1/2" 11 478 190 32 36 29 45,2 ® .

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 32 32 32 32




e, N R
MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura GAS Whitworth EN ISO 228

Riferimento Utensile

A59 S
DIN 5156 TiX2
— [aN]
el © a
Q Q
1» 7%77k7 I =}
( ]
Ll
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969
Forma dell'imbocco > C/2-3

Campo d’impiego >

Tipo di foro >

P ad1
G Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

G1/8" o8 9,73 90 15 7 55 e
1/4" 19 1316 100 20 11 9 o
3/8" 19 1666 100 20 12 9 4
172" 14 2096 125 25 16 12 o
5/8" 14 2291 125 25 18 14,5 21 ®
3/4" 14 2644 140 25 20 16 24,5 ®
1 11 3325 160 30 25 20 30,75 4

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 32



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello arancione

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A17 S A17 S A17 S
DIN 374 s VAP TiN TiCN

@ di1
d

L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
Qd1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 16 6 4,9 ° ° ° °
10 1 90 18 7 5,5 9 o ° ° °
10 1,25 100 18 7 5,0 8,8 o ° ° °
12 1 100 22 9 7 11 ° ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° ° ° °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° ° ° °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° ° °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 19 19 19 19



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto - Anello arancione

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A17 S
DIN 374 TiX2
o S a
Q Q
Jr ] +7]L77 ==
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 16 6 4,9 °
10 1 90 18 7 5,5 9 °
10 1,25 100 18 7 5,0 8,8 (]
12 1 100 22 9 7 11 °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 19



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti - Ad alto rendimento
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
P17 P17
DIN 374 TiN TiH1
o S a
Q Q
Jr ] +7]L77 ==
( ]
T
L1
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5
Campo d’impiego > 135 | 213 (32
po dimpieg 42 52 | 92
Tipo di foro >
Qad1 P m
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 16 6 4,9 ° °
10 1 90 18 7 5,5 9 ° °
10 1,25 100 18 7 5,0 8,8 [ °
12 1 100 22 9 7 11 ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 20 20



MASCHI A MACCHINA - A cucchiaio

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A52
DIN 374 AS2 TiN
L4
o S a
Q Q
Jr ] +7]L77 ==
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5 B/4-5
N 4.1
Campo d’impiego > 1.1-3 5.1-2
Tipo di foro >
ad1 P ‘
mm mm L4 Lo ad2 a
M 6 0,75 80 14 4,5 3,4 ° °
8 1 90 16 6 4,9 ° °
10 1 90 18 7 5,0 9 ° °
10 1,25 100 18 7 5,5 8,8 ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 20 20



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 15° elica sinistra

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
DIN 374 A37
o S a
Q Q
Jr ] +7]L77 ==
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > D/4-5
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 5 0,5 70 12 o 2,7 °
6 0,75 80 14 45 34 °
7 0,75 80 14 80 4,3 °
8 0,75 80 16 6 4,9 °
8 1 90 16 6 4,9 °
10 1 90 18 7 5,5 9 °
10 1,25 100 18 7 515 8,8 °
12 1 100 22 9 7 11 °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 °
14 1 100 22 11 9 13 °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 °
16 1 100 22 12 9 15 o
16 1,5 100 22 12 9 14,5 °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 °
22 1,56 125 25 18 14,5 20,5 °
24 1,5 140 25 18 14,5 22,5 °
24 2 140 28 18 14,5 22 °
27 2 140 28 20 16 25 °
30 1,5 150 28 22 18 28,5 °
30 2 150 28 22 18 28 °
32 1,5 150 28 22 18 30,5 °
32 2 150 28 22 18 30 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 20



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi

Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A30 A30 A30
DIN 374 TiN TiCN
o S a
Q Q
1» ] +7]L77 N =)
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 Cc/2-3
c Simpi 1.1-4 3.2 1.1-5 3.2
ampo dimpIege >y 12 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
Jdi P @
mm mm L4 Lo ad2 a
M 3 0,35 56 8 2,2 - °
3,5 0,35 56 9 2,5 2,1 °
4 0,5 63 10 2,8 2,1 °
5 0,5 70 12 3,56 2,7 °
6 0,75 80 14 4,5 3,4 ° ° °
7 0,75 80 14 55 4,3 o
8 0,75 80 16 6 4,9 °
8 1 90 16 6 4,9 7 ° ° °
9 1 90 16 7 515 8 °
10 0,75 90 18 7 5,5 9,2 °
10 1 90 18 7 515 9 ° ° °
10 1,25 100 18 7 5,5 8,8 o ° °
11 1 90 20 8 6,2 10 o
12 1 100 22 9 7 11 ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 o ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° °
14 1 100 22 11 9 13 °
14 1,25 100 22 11 9 12,8 ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° ° °
15 1 100 22 12 9 14 °
15 1,5 100 22 12 9 185 °
16 1 100 22 12 9 15 °
16 1,25 100 22 12 9 14,8 °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° ) °
17 1 100 22 12 9 16 °
17 1,56 100 22 12 9 15,5 °
18 1 110 25 14 11 17 °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° °
20 1 125 25 16 12 19 °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° °
22 1 125 25 18 14,5 21 °
22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 21 21 21




MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi

Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A30 K A30 K
DIN 374 A30 K TiN TiCN
o S a
Q Q
1» ] +7]L77 ==
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 c/2-3
32 4.1-2 1.1-5 3.2
"impi 1.1-
Campo d’impiego > 55.1—_2H 42 5.2
Tipo di foro >
ad1 P %
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 16 6 4,9 7 ° [} °
10 1 90 18 7 5,5 9 ° ° °
10 1,25 100 18 7 5,0 8,8 o ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° ° °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° ° °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 21 21 21




MASCHI| A MACCHINA - Scanalature elicoidali - Foro di lubrificazione centrale

Per fori ciechi
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

B30 K B30 K
DIN 374 B30 K TiN TiCN

o 3 a
Q Q

[ i 1 T~

' I | i —

[ [ ;

L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 C/2-3 Cc/2-3
Campo d'impiedo > 1.1-5 3.2 1.1-5 3.2
po dimpieg 42 512 42 52
Tipo di foro >
ddi P %
mm mm L4 Lo @d2 a
M 10 1,25 100 18 7 50 8,8 ° ° °

12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° °
12 1,6 100 22 9 7 10,5 [ ° °
14 15 100 22 11 9 12,5 ° ° °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° ° °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ) °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 22 22 22



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A71 A71
DIN 374 AT1 TiN TiCN
— [aY)
el © a
Q Q
1» 7%77k7 o =]
( ]
Ll |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 Cc/2-3
3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
d’impi 1.1-4
Campo dimpiego > 51-2 6.1 42 52
Tipo di foro >
Qd1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 6 0,75 80 6 4,5 3,4 ° ° °
8 1 90 8 6 4,9 7 ° ° °
10 1 90 8 7 5,5 9 ° ° °
10 1,25 100 9 7 5,5 8,8 o ° °
12 1 100 11 9 7 11 ° ° °
12 1,25 100 11 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 11 9 7 10,5 ° ° °
14 1,5 100 12,5 11 9 12,5 ° ° °
16 1,5 100 12,5 12 9 14,5 ° ° °
18 1,5 110 13 14 11 16,5 ° ° °
20 1,56 125 14 16 12 18,5 ° ° °
22 1,5 125 16 18 14,5 20,5 °
24 1,5 140 18 18 14,5 22,5 °
26 1,5 140 20 18 14,5 24,5 °
27 1,5 140 20 20 16 2585) °
28 1,5 140 20 20 16 26,5 °
30 1,56 150 22 22 18 28,5 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 22 22 22



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A71 6G A71 6G
DIN 374 AT16G TiN TiCN
- [aY)
el © a
Q Q
1» 7%77k7 o =]
( ]
Ll
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G
Forma dell'imbocco > c/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
"impi 1.1-4
Campo dimpiego > 51-2 6.1 42 52
Tipo di foro >
Qd1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 6 0,75 80 6 4,5 3,4 ° ° °
8 1 90 8 6 4,9 7 ° ° °
10 1 90 8 7 80 9 [ ° °
10 1,25 100 9 7 5,5 8,8 o ° °
12 1 100 11 9 7 11 o ° °
12 1,25 100 11 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 11 9 7 10,5 ° ° °
14 1,5 100 12,5 11 9 12,5 ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 22 22 22



MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40°

Per fori ciechi

Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A71 K A71 K
DIN 374 AT1K TiN TiCN
— [aY)
el © a
Q Q
1» 7%77k7 o =]
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 Cc/2-3
3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
’impi 1.1-4
Campo dimpiego > 51-2 6.1 42 52
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 8 6 4,9 7 ° ° °
10 1 90 8 7 5,5 9 ° ) °
10 1,25 100 9 7 5,0 8,8 o ° )
12 1,25 100 11 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 11 9 7 10,5 ° ° °
14 1,5 100 12,5 11 9 12,5 ° ° °
16 1,5 100 12,5 12 9 14,5 ° ° °
18 1,5 110 13 14 11 16,5 ° ° °
20 1,5 125 14 16 12 18,5 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 22 22 22




MASCHI| A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A71S A71S A71S
DIN 374 AT1S VAP TiN TiCN
- [aY)
el © a
Q Q
{» 7%77k7 o =]
( ]
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3 c/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
@d1 P @
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 8 6 4,9 7 ° ° ° °
10 1 90 8 7 5,5 9 ° ° ° °
10 1,25 100 9 7 5,0 8,8 [ ° ° °
12 1,25 100 11 9 7 10,8 ° ° ° °
12 1,5 100 11 9 7 10,5 o ° ° °
14 1,5 100 12,5 11 9 12,5 ° ° ° °
16 1,5 100 12,5 12 9 14,5 ° ° ° °
18 1,5 110 13 14 11 16,5 ° ° ) °
20 1,5 125 14 16 12 18,5 ° ° ° °
22 1,5 125 16 18 14,5 20,5 o ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 23 23 23 23



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A71S
DIN 374 TiX2
— [aY)
el © a
Q Q
1» 7%77k7 o =]
( ]
Ll |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 8 6 4,9 7 °
10 1 90 8 7 5,5 9 °
10 1,25 100 9 7 515 8,8 °
12 1,25 100 11 9 7 10,8 °
12 1143 100 11 9 7 10,5 °
14 1,5 100 12,5 11 9 12,5 °
16 1,5 100 12,5 12 9 14,5 °
18 1,5 110 13 14 11 16,5 °
20 1,5 125 14 16 12 18,5 °
22 1,5 125 16 18 14,5 20,5 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 23



MASCHI| A MACCHINA - Scanalature elicoidali 40° - Anello arancione

Per fori ciechi

Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A71 KS A71 KS
DIN 374 AT1KS TiN TiCN
— Y]
el © a
Q Q
{» 7%77k7 o =]
( ]
Ll
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 c/2-3
Campo d’impiego > \ 1.4-5 \ 2.3 \ 3.2 \
Tipo di foro >
Qad1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 8 6 4,9 7 ° ° °
10 1 90 8 7 5,5 9 ° ° °
10 1,25 100 9 7 5,0 8,8 ° ° °
12 1,25 100 11 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 11 9 7 10,5 o ° °
14 1,5 100 12,5 11 9 12,5 ° ° °
16 1,5 100 12,5 12 9 14,5 ° ° °
18 1,5 110 13 14 11 16,5 ° ° °
20 1,5 125 14 16 12 18,5 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 22 22 22




MASCHI A MACCHINA - Rastremati - Scanalature elicoidali 45°

Per fori ciechi - Ad alto rendimento
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
P71 P71
DIN 374 TiN TiH1
o
= 3
o Q
,,,7,,7,7,,4,7,7,7,7,07,!,
( ]
L2 |
L1
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > Cc/2-3 C/2-3
2.1-3 3.2
d’impi 1.3-5
Campo d’impiego > 4.2 5.2
Tipo di foro >
Jdi P @
mm mm L4 Lo ad2 a
M 8 1 90 12 6 4,9 ° °
10 1 90 12 7 5,5 9 ° °
10 1,25 100 14 7 5,0 8,8 ° °
12 1 100 14 9 7 11 ° °
12 1,25 100 14 9 7 10,8 ° °
12 1,5 100 15 9 7 10,5 ° °
14 1,5 100 16 11 9 12,5 ° °
16 1,5 100 16 12 9 14,5 ° °
18 1,5 110 18 14 11 16,5 ° °
20 1,5 125 18 16 12 18,5 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 23 23



MASCHI A MACCHINA per dadi - Scanalature diritte

Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A10
= g a
el
e Q
I R
L1
Materiale > HSS Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > -
Campo d’impiego > 1.1-3
Tipo di foro >
oo b7
mm mm L4 Lo ad2 a
M 4 0,5 80 20 2,8 2,1 P *
5 0,5 85 22 3,56 2,7 4,5 *
8 1 115 30 6 4,9 7 °
10 1 130 35 7 5,5 9 °
10 1,25 140 45 7 515 8,8 °
12 1,25 160 45 9 7 10,8 °
12 1,5 160 45 9 7 10,5 °
14 1,5 180 45 11 9 12,5 °
16 1,5 190 48 12 9 14,5 °
18 1,5 200 48 14 11 16,5 °
20 1,5 220 50 16 12 18,5 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 23

% = arichiesta






MASCHI| A MACCHINA a rullare

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A81 A81 A81
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 S a
Q Q
Lo
L1 |
DIN 2174 (DIN 374) dal @ 12
° S a
Q Q
Jr77+7lpii _ =)
( ]
TR
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3 c/2-3
— 11-3  2.1-2
Campo d’impiego > 1.2-3 41-3 5.
Tipo di foro >
@dl P 7// % %
mm mm L4 Lo ad2 a g,“/
M 3 0,35 56 10 3,5 2,7 2,85 ° ° °
4 0,5 63 12 4,5 3,4 3,8 ° ° °
5 0,5 70 14 6 4,9 4,8 ° ° °
6 0,75 80 16 6 4,9 5,65 o ° °
8 1 90 18 8 6,2 7,55 o ° °
10 1 90 20 10 8 9,565 ° ° °
10 1,25 100 20 10 8 9,45 o ° °
12 1 100 22 9 7 11,55 ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 11,45 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 11,3 o ° °
14 1,25 100 22 11 9 13,45 ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 13,3 ° ° °
16 1,5 100 22 12 9 18,8 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 23 23 23




e . R
MASCHI A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A81 N A81 N A81 N
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 D a
Q Q
Lo
L1 |
DIN 2174 (DIN 374) dal @ 12
o S a
Q Q
{»7i+7]p77 I =
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 c/2-3
1.1-3  2.1-2
d’'impi 1.2-3
Campo d’impiego > 41-3 5.2
Tipo di foro >
@d1 P 7 //
mm mm L4 Lo ad2 a g,“/
M 3 0,35 56 10 o 2,7 2,85 ° ° °
4 0,5 63 12 4,5 3,4 3,8 ° ° °
5 0,5 70 14 6 4,9 4,8 ° ° °
6 0,75 80 16 6 4,9 5,65 o ° °
8 1 90 18 8 6,2 7,55 o ° °
10 1 90 20 10 8 9,565 ° ° °
10 1,25 100 20 10 8 9,45 o ° °
12 1 100 22 9 7 11,55 ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 11,45 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 11,3 [ ° °
14 1,25 100 22 11 9 13,45 ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 13,3 ° ° °
16 1,5 100 22 12 9 18,8 ° ° °
18 1,5 110 25 14 11 17,3 ° ° °
20 1,5 125 25 16 12 19,3 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 24 24 24




Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

I WS e W e |
MASCHI A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Riferimento Utensile

A81 N6GX A A81 N6GX & A81 N 6GX
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 D a
Q Q
Lo
L1 |
DIN 2174 (DIN 374) dal @ 12 ' '
o S a
Q Q
{»7i+7]p77 I =
( ]
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6GX 6GX 6GX
Forma dell'imbocco > c/2-3 C/2-3 c/2-3
1.1-3  2.1-2
d’impi 1.2-3
Campo d’impiego > 41-3 5.2
Tipo di foro >
Qd1 P 7 //
mm mm L4 Lo @d2 a g,“/
M 3 0,35 56 10 o 2,7 2,85 ° ° °
4 0,5 63 12 4,5 3,4 3,8 ° ° °
5 0,5 70 14 6 4,9 4,8 o ° °
6 0,75 80 16 6 4,9 5,65 o ° °
8 1 90 18 8 6,2 7,55 ° ° °
10 1 90 20 10 8 9,565 ° ° °
10 1,25 100 20 10 8 9,45 ° ° °
12 1 100 22 9 7 11,55 ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 11,45 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 11,3 ° ° °
14 1,25 100 22 11 9 13,45 ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 13,3 o ° °
16 1,5 100 22 12 9 18,8 ° ° °
18 1,5 110 25 14 11 17,3 ° ° °
20 1,5 125 25 16 12 19,3 o ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 24 24 24




MASCHI A MACCHINA a rullare

Per fori ciechi e passanti - Ad alto rendimento
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
P81 P81 6GX
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 TiN TiN
5 D a
Q Q
Lo
L1
DIN 2174 (DIN 374) dal @ 12
o N a
Q Q
{»77+7]L77 I =
( ]
L L
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6GX
Forma dell'imbocco > CcC/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > 1.14 [[21-2
po dimpieg 41-3 52
Tipo di foro >
Qd1 P % @
mm mm L4 Lo ad2 a
M 4 0,5 63 12 4,5 3,4 ° °
5 0,5 70 14 6 4,9 ° °
6 0,75 80 16 6 4,9 ° °
8 1 90 18 8 6,2 ° °
10 1 90 20 10 8 ° °
10 1,25 100 20 10 8 9,45 ° °
12 1 100 22 9 7 11,55 ° °
12 1,25 100 22 9 7 11,45 ° °
12 1,5 100 22 9 7 11,3 ° °
14 1,25 100 22 1 9 13,45 ° °
14 1,56 100 22 11 9 18,3 ° °
16 1,5 100 22 12 9 15,3 ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 24 24



MASCHI A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Per fori ciechi e passanti - Ad alto rendimento
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
P81 N P81 N 6GX
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 TiN TiN
5 S a
Q Q
Lo
L1
DIN 2174 (DIN 374) dal @ 12
o S a
Q Q
Jr77+7lpii I =
( ]
T
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6GX
Forma dell'imbocco > cC/2-3 CcC/2-3
Campo d’impiego > 1.14 [21-2
po dimpieg 41-3 52
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 4 0,5 63 12 45 34 38 ° °
5 0,5 70 14 6 4,9 4,8 ° °
6 0,75 80 16 6 4,9 5,65 ° °
8 1 90 18 8 6,2 7,55 ° °
10 1 90 20 10 8 9,55 ° °
10 1,25 100 20 10 8 9,45 ° °
12 1 100 22 9 7 11,55 ° °
12 1,25 100 22 9 7 11,45 ° °
12 1,5 100 22 9 7 11,3 ° °
14 1,25 100 22 1 9 13,45 ° °
14 1,56 100 22 11 9 18,3 ° °
16 1,5 100 22 12 9 15,3 ° °
18 1,5 110 25 14 11 17,3 ° o
20 1,5 125 25 16 12 19,3 ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 24 24



® @




MASCHI A MANO in serie di due pezzi

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A2 A2 A2
DIN 2181 Sbozzatore Finitore Serie
- & a
< M6 ; Q
,'-_2J
L1
> M6
: y
Q
e
#
L1
Materiale > HSS Tolleranza > - ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > A/5-6 C/2-3 c/2-3
2.1 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4
po dimpieg 41-4 51-3
Tipo di foro >
@d1 P 7 ﬁ
mm mm L L @d2 a 7
1 2 i ‘(/
<
M 2 0,25 36 8 2,8 2,1 1,75 o ° °
2,3 0,25 36 9 2,8 2,1 2,05 ° ° °
2,5 0,35 40 9 2,8 2,1 2,15 ° ° °
2,6 0,35 40 9 2,8 2,1 2,25 ° ° °
3 0,35 40 8 3,5 2,7 2,65 ° ° °
3,56 0,35 45 9 4 3 3,15 ° ° °
4 0,5 45 10 4,5 3,4 &5 o ° °
4,5 0,5 50 12 6 4,9 4 ° ° °
5 0,5 50 12 6 4,9 4,5 [ ° °
6 0,5 56 14 6 4,9 5,5 ° ° °
6 0,75 56 14 6 4,9 52 o ° °
7 0,75 56 14 6 4,9 6,2 ° ° °
8 0,75 56 18 6 4,9 7,2 ° ° °
8 1 63 22 6 4,9 7 ° ° °
9 1 63 22 7 585 8 o ° °
10 0,75 63 20 7 5,5 9,2 o ° °
10 1 63 20 7 585 9 ° ° °
10 1,25 70 22 7 55 8,8 ° ° °
11 1 63 20 8 6,2 10 ° ° °
12 0,75 70 22 9 7 11,2 ° ° °
12 1 70 22 9 7 11 ° ° °
12 1,25 70 22 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 70 22 9 7 10,5 ° ° °
14 1 70 22 11 9 13 o ° °
14 1,25 70 22 11 9 12,8 ° ° °
14 1,5 70 22 11 9 12,5 ° ° °
15 1 80 22 12 9 14 o ° °
15 1,5 80 22 12 9 13,56 o ° °
16 1 80 22 12 9 15 ° ° °
16 1,25 80 22 12 9 14,8 [ ° °
16 1,5 80 22 12 9 14,5 o ° °
18 1 80 22 14 11 17 ° ° °
18 1,5 80 22 14 11 16,5 ° ° °
18 2 80 22 14 11 16 ° ° °
20 1 80 22 16 12 19 ° ° °
20 1,5 80 22 16 12 18,5 ° ° °
20 2 80 22 16 12 18 ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 15 15 15



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori ciechi
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

s NETL. R NS, W

Riferimento Utensile
A23 FC A23 FC A23 FC
DIN 374 TiN LH
o S a
Q Q
( ]
T
L1
o
i @
g
2
S
2
[
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 c/2-3
Campo d'impiego > || 1.2-3 | 82 || 1.1-3 | 32 | 123 32 |
Tipo di foro >
Jdi P v @
mm mm L4 Lo @d2 a // ﬂ/
)
M 18 1 110 25 14 11 17 °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° °
18 2 125 28 14 11 16 °
20 1 125 25 16 12 19 °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° °
20 2 140 28 16 12 18 °
22 1 125 25 18 14,5 21 °
22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 ° °
22 2 140 28 18 14,5 20 o
24 1 140 25 18 14,5 23 °
24 1,5 140 25 18 14,5 22,5 °
24 2 140 28 18 14,5 22 °
25 1 140 25 18 14,5 24 °
25 1,5 140 25 18 14,5 23,5 °
25 2 140 28 18 14,5 23 [}
26 1 140 25 18 14,5 25 °
26 1,5 140 25 18 14,5 24,5 °
26 2 140 28 18 14,5 24 °
27 1,5 140 28 20 16 25,5 °
27 2 140 28 20 16 25 °
28 1,56 140 28 20 16 26,5 °
28 2 140 28 20 16 26 °
30 1 150 25 22 18 29 °
30 1,56 150 28 22 18 28,5 °
30 2 150 28 22 18 28 °
32 1,5 150 28 22 18 30,5 °
32 2 150 28 22 18 30 o
33 1,5 160 30 25 20 31,56 °
33 2 160 30 25 20 31 °
35 1,5 170 30 28 22 33,5 °
35 2 170 30 28 22 33 o
36 1,5 170 30 28 22 34,5 °
36 2 170 30 28 22 34 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 16 16 16



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
DIN 374 A23 FC
o S a
Q Q
( ]
L L
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3
Campo dimpiego >
Tipo di foro >
Qd1 P @
mm mm L4 Lo @d2 a
M 36 3 200 56 28 22 °
39 3 200 60 32 24 °
40 1,5 170 30 32 24 °
40 2 170 30 32 24 °
40 3 200 60 32 24 °
42 1,5 170 30 32 24 40,5 °
42 2 170 30 32 24 40 °
42 3 200 60 32 24 39 °
45 1,5 180 32 36 29 43,5 o
45 2 180 32 36 29 43 °
45 8 200 50 36 29 42 °
48 1,5 190 32 36 29 46,5 °
48 2 190 32 36 29 46 °
48 3 225 50 36 29 45 °
52 1,5 190 32 40 32 50,5 °
52 2 190 32 40 32 50 °
52 3 225 50 40 32 49 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 16



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A23 FP A23 FP A23 FP
DIN 374 TiN LH
o S a
Q Q
( ]
Lo
L1
o
7}
=
:
2
1 :
g
[
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > A/5-6 A/5-6 A/5-6
Campo d'impiego > || 1.2-3 | 82 || 1.1-3 | 32 | 123 32 |
Tipo di foro >
@di P 7 / %
mm  mm L4 Lo @d2 a Z/“/
<
M 3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 °
3,5 0,35 56 9 2,5 2,1 3,15 °
4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 °
5 0,5 70 12 3,5 2,7 4,5 °
6 0,5 80 14 4,5 3,4 5¥6 °
6 0,75 80 14 4,5 3,4 5,2 o ° °
7 0,75 80 14 515 4,3 6,2 ° °
8 0,75 80 16 6 4,9 7,2 °
8 1 90 16 6 4,9 7 ° ° °
9 1 90 16 7 5,5 8 °
10 0,5 90 18 7 515 9,5 ° °
10 0,75 90 18 7 5,5 9,2 °
10 1 90 18 7 515 9 o ° °
10 1,25 100 18 7 5,5 8,8 ° ° °
11 1 90 20 8 6,2 10 [}
12 0,75 100 22 9 7 11,2 ° °
12 1 100 22 9 7 11 ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 [} ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 [} ° °
14 1 100 22 11 9 13 ° °
14 1,25 100 22 11 9 12,8 ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° ° °
15 1 100 22 12 9 14 °
15 1,56 100 22 12 9 13,5 °
16 1 100 22 12 9 15 ° °
16 1,25 100 22 12 9 14,8 o o
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° O
17 1 100 22 12 9 16 °
17 1,5 100 22 12 9 18 °
18 1 110 25 14 11 17 °
18 1,56 110 25 14 11 16,5 ° o o
18 2 125 28 14 11 16 °
20 1 125 25 16 12 19 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 16 16 16



B W T e e, e, o oo ¢ |
MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A23 FP A23 FP A23 FP
DIN 374 TiN LH
o 3 a
Q Q
1» ] %7%77 ==
( ]
Lo
L1
g
) =
. 2
1 g
2
[
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > A/5-6 A/5-6 A/5-6
Campo d'impiego > || 1.2-3 | 82 || 113 | 32 | 123 32 |
Tipo di foro >
Qd1 P r %
mm mm L4 Lo @d2 a // ﬂ/
)
M 20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° °
20 2 140 28 16 12 18 °
22 1 125 25 18 14,5 21 °
22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 ° °
22 2 140 28 18 14,5 20 °
24 1 140 25 18 14,5 23 °
24 1,5 140 25 18 14,5 22,5 °
24 2 140 28 18 14,5 22 °
25 1 140 25 18 14,5 24 o
25 1,5 140 25 18 14,5 23,5 °
25 2 140 28 18 14,5 23 °
26 1 140 25 18 14,5 25 °
26 1,5 140 25 18 14,5 24,5 °
26 2 140 28 18 14,5 24 °
27 1,5 140 28 20 16 25,5 °
27 2 140 28 20 16 25 °
28 1,5 140 28 20 16 26,5 °
28 2 140 28 20 16 26 °
30 1 150 25 22 18 29 °
30 1,5 150 28 22 18 28,5 °
30 2 150 28 22 18 28 °
32 1,5 150 28 22 18 30,5 °
32 2 150 28 22 18 30 °
33 1,5 160 30 25 20 31,5 °
33 2 160 30 25 20 3il °
35 1,5 170 30 28 22 33,5 °
35 2 170 30 28 22 33 °
36 1,5 170 30 28 22 34,5 °
36 2 170 30 28 22 34 [}
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 16 16 16



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
DIN 374 A23 FP
o S a
Q Q
1» ] +7]L77 I ==}
( ]
L L
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > A/5-6
Campo dimpiego >
Tipo di foro >
Jdi P %
mm mm L4 Lo @d2 a
M 36 3 200 56 28 22 °
39 3 200 60 32 24 °
40 1,5 170 30 32 24 °
40 2 170 30 32 24 °
40 3 200 60 32 24 °
42 1,5 170 30 32 24 40,5 °
42 2 170 30 32 24 40 °
42 3 200 60 32 24 39 °
45 1,5 180 32 36 29 43,5 o
45 2 180 32 36 29 43 °
45 3 200 50 36 29 42 °
48 1,5 190 32 36 29 46,5 °
48 2 190 32 36 29 46 °
48 3 225 50 36 29 45 °
52 1,5 190 32 40 32 50,5 °
52 2 190 32 40 32 50 °
52 3 225 50 40 32 49 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 16



MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A45 A45 A45
DIN 374 Nitrurati TiN TiCN
o S a
Q Q
1» ] +7]L77 I ==}
( ]
L L
L1
4
a:
8
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > Cc/2-3 CcC/2-3 c/2-3
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
Qd1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 4 0,5 63 10 2,8 2,1 ° ) °
5 0,5 70 12 3,5 2,7 ° ° °
6 0,75 80 14 4,5 3,4 ° o o
8 1 90 16 6 4,9 ° ° °
9 1 90 16 7 5¥5 8 °
10 1 90 18 7 5,5 9 ° ° °
10 1,25 100 18 7 515 8,8 o ° °
11 1 90 20 8 6,2 10 °
12 1 100 22 9 7 11 o
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° ° o
14 1 100 22 11 9 13 °
14 1,25 100 22 11 9 12,8 [ ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 ° ° °
16 1 100 22 12 9 15 °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 ° o [
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 ° ° °
22 1143 125 25 18 14,5 20,5 °
24 1,5 140 25 18 14,5 22,5 °
24 2 140 28 18 14,5 22 °
27 1,5 140 28 20 16 25,5 °
27 2 140 28 20 16 25 °
30 1,5 150 28 22 18 28,5 °
30 2 150 28 22 18 28 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 18 18 18




MASCHI A MACCHINA per ghisa - Scanalature diritte

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A45 K A45 K A45 K
DIN 374 Nitrurati TiCN ACE
o S a
Q Q
( ]
IRTE
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3 c/2-3
Campo d’impiego > [ 81 44 53
Tipo di foro >
Jdi P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 8 1 90 16 6 4,9 7 ° ° °
10 1 90 18 7 55 9 [ ° °
10 1,25 100 18 7 515 8,8 ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 [ ° °
16 1,5 100 22 12 9 14,5 o ° °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° °
20 1,5 125 25 16 12 18,5 o o o
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 18 18 18




MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti

Filettatura metrica ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A17 A17 A17 A17
DIN 374 VAP TiN TiCN
o N a
Q Q
( ]
|
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5 B/4-5
c &imoi 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
ampo dimplego > 41-2 51-2 42 52
Tipo di foro >
Qdd1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 4 0,5 63 10 2,8 2,1 BES) °

5 0,5 70 12 3,5 2,7 4,5 °

6 0,75 80 14 4,5 3,4 5,2 ° ° ° °

7 0,75 80 14 55 4,3 6,2 °

8 0,75 80 16 6 4,9 7,2 °

8 1 90 16 6 4,9 7 o ° ° °

9 1 90 16 7 50 8 °
10 0,75 90 18 7 5,5 9,2 °
10 1 90 18 7 515 9 ° ° ° °
10 1,25 100 18 7 55 8,8 ° ° ° °
11 1 90 20 8 6,2 10 °
12 1 100 22 9 7 11 ° ° ° °
12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° ° °
12 1,56 100 22 9 7 10,5 ° ° ° °
14 1 100 22 11 9 13 °
14 1,25 100 22 11 9 12,8 ° ° ° °
14 1,5 100 22 11 9 12,5 o ° ° °
15 1 100 22 12 9 14 °
15 1,5 100 22 12 9 186 °
16 1 100 22 12 9 15 °
16 1143 100 22 12 9 14,5 o ° ° °
18 1 110 25 14 11 17 °
18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° ° °
20 1 125 25 16 12 19 °
20 1,56 125 25 16 12 18,5 ° ° ° °
22 1 125 25 18 14,5 21 °
22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 °
24 1 140 25 18 14,5 23 °
24 1,5 140 25 18 14,5 22,5 °
24 2 140 28 18 14,5 22 °
25 149 140 25 18 14,5 23,5 °
25 2 140 28 18 14,5 23 °
26 1,5 140 25 18 14,5 24,5 °
26 2 140 28 18 14,5 24 [

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 18 18 18 18




MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
DIN 374 A17
o S a
Q Q
1»77+7]L77 I ==}
( ]
L L
L1
-
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell'imbocco > B/4-5
Campo d’impiego 1.14 582
impi >
PO IMPIEdo >4 42 5.1-2
Tipo di foro >
odl P a0
mm mm L4 Lo @d2 a
M 27 1,5 140 28 20 16 °
27 2 140 28 20 16 °
28 1,5 140 28 20 16 °
28 2 140 28 20 16 °
30 1,5 150 28 22 18 28,5 °
30 2 150 28 22 18 28 °
32 1,5 150 28 22 18 30,5 °
32 2 150 28 22 18 30 °
36 1,5 170 30 28 22 34,5 o
36 2 170 30 28 22 34 °
36 3 200 56 28 22 3] °
40 1,5 170 30 32 24 38,5 °
40 2 170 30 32 24 38 °
40 3 200 60 32 24 37 °
42 1,5 170 30 32 24 40,5 °
42 2 170 30 32 24 40 °
42 3 200 60 32 24 39 °
45 1,5 180 32 36 29 43,5 °
45 2 180 32 36 29 43 °
45 3 200 50 36 29 42 °
48 1,56 190 32 36 29 46,5 °
48 2 190 32 36 29 46 °
48 3 225 50 36 29 45 °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 18



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti
Filettatura metrica ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile
A17 6G A17 6G
DIN 374 A17 6G TiN TiCN
o N a
Q Q
1» ] +7]L77 I ==}
( ]
Lo
L1
-
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G ISO 3/ 6G
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo d'impi 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
ampo dimpIege > 1y 12 5.1-2 42 52
Tipo di foro >
Qd1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 6 0,75 80 14 4,5 3,4 ° ° °
8 1 90 16 6 4,9 ° ° °
10 1 90 18 7 515 9 ° ° °
10 1,25 100 18 7 55 8,8 ° ° °
12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° ° °
14 1,56 100 22 11 9 12,5 [ ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 18 18 18



|
MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte con imbocco corretto

Per fori passanti

Filettatura metrica 1ISO passo fine - DIN 13

Riferimento Utensile

A17 K A17 K

DIN 374 A17K TiN TiCN

o N a

Q Q

( ]
T
L1
-
Materiale > HSSK Tolleranza > ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > B/4-5 B/4-5 B/4-5
Campo dimpiedo > 1.1-4 3.2 1.1-4 3.2
ampo dimpIege > 14 12 5.1-2 42 52
Tipo di foro >

Jdi P

mm mm L4 Lo @d2 a
M 8 1 90 16 6 4,9 7 ° ° °

10 1 90 18 7 55 9 [ ° °

10 1,25 100 18 7 515 8,8 ° ° °

12 1,25 100 22 9 7 10,8 ° ° °

12 1,5 100 22 9 7 10,5 ° ° °

14 1,5 100 22 11 9 12,5 [ ° °

16 1,5 100 22 12 9 14,5 o ° °

18 1,5 110 25 14 11 16,5 ° ° °

20 1,5 125 25 16 12 18,5 o o o
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 19 19 19




MASCHI| A MACCHINA - Rastremati - Imbocco corto forma "E" - Scanalature elicoidali 45°

Per fori ciechi - Ad alto rendimento
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
P70 E
DIN 371 fino al @ 10 TiN
- S a
el
a Q
ij
L1 |
DIN 376 dal @ 12
5 Y a
9 Q
{» . 7,7,7,7,%,7,7,7,7,051,
|| ( ]
Lo ‘
L1
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX
Forma dell’imbocco > E/15-2
_— 2.1-3 3.2
Campo d’impiego > | [1.3-5
po dimpieg 42 52
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 3 0,5 56 7 3,5 2,7 -
4 07 63 8,5 4,5 34 O
5 0,8 70 10 6 4,9 e
6 1 80 12 6 4,9 5 ©
8 1,25 90 14 8 6,2 6,8 -
10 1,5 100 17 10 8 8,5 ©
12 1,75 110 18 9 7 10,2 L
14 2 110 20,5 11 9 12 o
16 2 110 20,5 12 9 14 -

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 12



MASCHI A MACCHINA - Rastremati - Scanalature elicoidali 40° con o senza foro di lubrificazione centrale

Per fori ciechi - PER MASCHIATURA SINCRONIZZATA
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
S70 BS70
~ DIN 371 fino al @ 10 TiN TiN
DIN 1835 B
— [aV)
el el
Q Q
e
L1
~ DIN 376 dal ¢ 12
DIN 1835 B
— N a
° ©
Q Q
Lo
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > c/2-3 CcC/2-3
. 1.2-5 21-3 3.2
Campo d’impiego >
4.2-3 5.2-3 6.2
Tipo di foro >
@d1 P @
mm mm L4 Lo ad2 a
h6
M 3 0,5 70 4,5 6 4,9 -
4 0,7 70 6,5 6 4,9 =
5 0,8 70 7,5 6 4,9 (] °
6 1 80 9 6 4,9 5 © i
8 1,25 90 10 8 6,2 6,8 - L4
10 1,6 100 12 10 8 8,5 = °
12 1,75 110 14 12 9 10,2 L e
14 2 110 16 12 9 12 o
16 2 110 16 12 9 14 -

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 12 12



MASCHI| A MACCHINA - Rastremati - Scanalature elicoidali 40°- Anello rosso

Per fori ciechi profondi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A120 A120 A120 A120
DIN 371 fino al @ 10 VAP TiN TiCN
- S a
el
) =
ij
L1 | 3 i &
DIN 376 dal @ 12
5 Y a
Q Q
{» . 7,7,7,7,#,7,7,7,7,051,
|| ( ]
Lo ‘
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 1ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3 Cc/2-3 C/2-3
_ 3.2 4.1-2 1.1-4 3.2
Campo d’impiego > 1.1-4
po cimpieg 512 6.1 42 52
Tipo di foro >
ad1 P @
mm mm L4 Lo @ad2 a
M 2 0,4 45 5 2,8 2,1 - O - O
2,5 0,45 50 5 2,8 2,1 o hd © s
3 0,5 56 5 3D 2,7 e ® e e
4 0,7 63 5 4,5 3,4 © i © i
5 0,8 70 6,5 6 4,9 - O - O
6 1 80 7 6 4,9 5 = ° = i
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 L e e ®
10 1,5 100 11 10 8 8,5 © d o i
12 1,75 110 13 9 7 10,2 - O - O
14 2 110 16,5 11 9 12 = ° © °
16 2 110 16,5 12 9 14 -~ O © O
18 2,5 125 20 14 11 15,5 o * o *
20 2,5 140 22 16 12 17,5 - O O O
22 2,5 140 24 18 14,5 19,5 © ° © i
24 3 160 28 18 14,5 21 - O - O

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 12 12 12 12



MASCHI A MACCHINA per materiali ad alta resistenza - Scanalature elicoidali 25°

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A125 A125
DIN 371 fino al @ 10 A125 TiN TiCN

=
=
|
|
m
|
i @ d2
|
1IN

@dl
@ d2
o

e m———
Lo |

L1
Materiale > HSSZ Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > c/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
Campo crimpiego > IR
Tipo di foro >
ad1 P %
mm mm L4 Lo ad2 a
M 3 0,5 56 6 3,5 2,7 - O O
4 0,7 63 7 4,5 3,4 . hd ©
5 0,8 70 8 6 4,9 e ® e
6 1 80 10 6 4,9 5 © i ©
8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 - O -
10 1,5 100 15 10 8 8,5 © ° =
12 1,75 110 18 9 7 10,2 L e e
14 2 110 20 11 9 12 o d o
16 2 110 20 12 9 14 - O -
18 2,5 125 25 14 11 15,5 O ° O
20 2,5 140 25 16 12 17,5 O O O

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 13 13 13



MASCHI A MACCHINA per acciaio inox - Scanalature elicoidali 40° - Anello verde

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A170
DIN 371 fino al @ 10 A170 TiX2
— N
he ko] a
Q Q
Lo |
L1
DIN 376 dal @ 12
— N
he © a
Q Q
+ ] %77%777707 ]
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > CcC/2-3 C/2-3
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo ad2 a
M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 O O
4 0,7 63 5 4,5 3,4 © °
5 0,8 70 6,5 6 4,9 (] °
6 1 80 7 6 4,9 5 © i
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 - ®
10 1,5 100 11 10 8 8,5 = °
12 1,75 110 13 9 7 10,2 L e
14 2 110 16,5 11 9 12 o d
16 2 110 16,5 12 9 14 - O
18 2,5 125 20 14 11 15,5 C °
20 2,5 140 22 16 12 17,5 -~ O

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 13 13



MASCHI A MACCHINA per leghe leggere - A due scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A62
DIN 371 fino al @ 10 A62 TiH1
5 S a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 376 dal @ 11
o S a
Q Q
%77+7]L77 - &=
( J
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3
Campo d’impiego > ‘ 4.1-2 ‘ 5.1-2 ‘ 6.1 ‘
Tipo di foro >
@d1 P %
mm mm L4 Lo @d2 a 7
<
M 2 0,4 45 8 2,8 2,1 1,6 - O
2,2 0,45 45 9 2,8 2,1 1,75 o hd
2,3 0,4 45 9 2,8 2,1 1,9 O O
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 © i
2,6 0,45 50 9 2,8 2,1 2,1 - O
3 0,5 56 10 3,5 2,7 2,5 © i
3,5 0,6 56 11 4 3 2,9 L e
4 07 63 12 4,5 34 3,3 C ®
5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 O O
6 1 80 16 6 4,9 5 o i
7 1 80 16 7 55 6 O O
8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 o *
9 1,25 90 18 9 7 7,8 - O
10 1,5 100 20 10 8 8,5 © i
11 1,6 100 22 8 6,2 9,56 - O
12 1,75 110 25 9 7 10,2 o g
14 2 110 25 11 9 12 e O
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 13 13



MASCHI A MACCHINA per leghe leggere - Scanalature elicoidali 40° - Anello giallo

Per fori ciechi
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A72
DIN 371 fino al @ 10 AT2 TiH1
— N
he ko] a
Q Q
Lo |
L1
DIN 376 dal @ 12
— N
he © a
Q Q
+ ] %77%777707 ]
( ]
Lo |
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 2/ 6H 1ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3
Campo d’impiego >
Tipo di foro >
ad1 P
mm mm L4 Lo @ad2 a 7
<
M 3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5 O O
4 0,7 63 5 4,5 3,4 3,3 © °
5 0,8 70 6,5 6 4,9 4,2 O O
6 1 80 7 6 4,9 5 © i
8 1,25 90 9 8 6,2 6,8 - ®
10 1,5 100 11 10 8 8,5 C o
12 1,75 110 13 9 7 10,2 L e
14 2 110 16,5 11 9 12 o d
16 2 110 16,5 12 9 14 - O
18 2,5 125 20 14 11 15,5 = °
20 2,5 140 22 16 12 17,5 -~ °

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 13 13



MASCHI A MACCHINA per dadi - Scanalature diritte

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
DIN 357 A9
- () a
el
Q Q
I S
L1
Materiale > HSS Tolleranza > ISO 2/ 6H
Forma dell’imbocco >
Campo d’impiego > 1.1-3
Tipo di foro >
o b puiZ
mm mm L4 Lo ad2 a
M 4 0,7 90 25 2,8 2,1 ®

5 0,8 100 28 3,5 2,7 .

6 1 110 32 4,5 3,4 5 e

8 1,25 125 40 6 4,9 6,8 ©
10 1,5 140 45 7 55 8,5 -
12 1,75 180 50 9 7 10,2 o
14 2 200 56 11 9 12 L
16 2 200 63 12 9 14 o
18 2,5 220 63 14 11 15,/ -
20 2,5 250 70 16 12 17,5 ©
22 2,5 280 80 18 14,5 19,56 O
24 3 280 80 18 14,5 21 o
27 3 SillS) 90 20 16 24 -
30 3,5 315 100 22 18 26,5 ©

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 13






|
MASCHI| A MACCHINA a rullare

Per fori ciechi e passanti
Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile
A80 A80 A80
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 3 a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 2174 (DIN 376) dal @ 12
o S a
Q Q
( J
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > c/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
N 1.1-3  2.1-2
Campo d’impiego > 1.2-3
po cimpieg 413 52
Tipo di foro >
o b 10 %Y
mm mm L4 Lo @d2 a A"
M 2 0,4 45 7 2,8 2,1 1,8 O O O
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,3 o hd ©
3 0,5 56 10 30 2,7 2,8 e ® e
3,5 0,6 56 11 4 3 3,25 © i ©
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,7 - O -
5 0,8 70 14 6 4,9 4,65 = ° =
6 1 80 16 6 4,9 559 L e e
8 1,25 90 18 8 6,2 7,45 © d o
10 1,5 100 20 10 8 9,3 - O -
12 1,75 110 25 9 7 11,2 o i ©
14 2 110 25 11 9 13,1 - O -
16 2 110 28 12 9 15,1 o * o
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14 14




MASCHI| A MACCHINA a rullare

Per fori ciechi e passanti

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

A80 6GX A80 6GX A80 6GX
DIN 2174 ( DIN 371 ) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 S a
Q Q
Lo
L1 ‘
DIN 2174 (DIN 376 ) dal @ 12
o S a
Q Q
( J
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6GX 6GX 6GX
Forma dell’imbocco > CcC/2-3 C/2-3 Cc/2-3
N 1.1-3  2.1-2
Campo d’impiego > 2-
po dimpieg 1.2-3 413 52
Tipo di foro >
odi P 1Y 77
mm mm L4 Lo @ad2 a
M 2 0,4 45 7 2,8 2,1 1,8 O O O
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,3 o hd ©
3 0,5 56 10 30 2,7 2,8 e ® e
3,5 0,6 56 11 4 3 3,25 © i ©
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,7 - O -
5 0,8 70 14 6 4,9 4,65 = ° =
6 1 80 16 6 4,9 559 L e e
8 1,25 90 18 8 6,2 7,45 © d o
10 1,5 100 20 10 8 9,3 - O -
12 1,75 110 25 9 7 11,2 o i ©
14 2 110 25 11 9 13,1 - O -
16 2 110 28 12 9 15,1 o * o
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14 14



Per fori ciechi e passanti

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

MASCHI| A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Riferimento Utensile

A80 N A80 N A80 N
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 S a
Q Q
Lo
L1 ‘
DIN 2174 (DIN 376) dal @ 12
o S a
Q Q
( J
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6HX 6HX 6HX
Forma dell'imbocco > c/2-3 CcC/2-3 Cc/2-3
N 1.1-3  2.1-2
Campo d’impiego > 1.2-3
po cimpieg 413 52
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @d2 a
M 2 04 45 7 2.8 2,1 1,8 o o o
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,3 o hd ©
3 0,5 56 10 30 2,7 2,8 e ® e
3,5 0,6 56 11 4 3 3,25 © i ©
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,7 - O -
5 0,8 70 14 6 49 4,65 = ° =
6 1 80 16 6 4,9 559 L e e
8 1,25 90 18 8 6,2 7,45 © d o
10 1,5 100 20 10 8 9,3 - O -
12 1,75 110 25 9 7 11,2 o i ©
14 2 110 25 11 9 13,1 - O -
16 2 110 28 12 9 15,1 o * o
18 2,5 125 32 14 11 16,9 - O O
20 2,5 140 32 16 12 18,9 © i ©
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14 14




MASCHI| A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Per fori ciechi e passanti

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

AB80 N 6GX A80NG6GX | A80 N 6GX
DIN 2174 ( DIN 371 ) fino al @ 10 VAP TiN TiCN
5 S a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 2174 (DIN 376 ) dal @ 12
kS Q a
Q Q
( J
T
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > 6GX 6GX 6GX
Forma dell’imbocco > CcC/2-3 C/2-3 Cc/2-3
N 1.1-3  2.1-2
Campo d’impiego > 1.2-3
po cimpieg 413 52
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo @ad2 a
M 2 0,4 45 7 2,8 2,1 - O -
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 o hd ©
3 0,5 56 10 30 2,7 e ® e
3,5 0,6 56 11 4 3 © i ©
4 0,7 63 12 4,5 3,4 - O -
5 0,8 70 14 6 4,9 © i ©
6 1 80 16 6 4,9 L e e
8 1,25 90 18 8 6,2 © d o
10 1,5 100 20 10 8 b - O -
12 1,75 110 25 9 7 11,2 o i ©
14 2 110 25 11 9 13,1 - O -
16 2 110 28 12 9 15,1 o * o
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14 14



|
MASCHI| A MACCHINA a rullare

Per fori ciechi e passanti - Ad alto rendimento

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

P80 P80 6GX P80 E
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 TiN TiN TiN
5 3 a
Q Q
Lo
L1 ‘
DIN 2174 (DIN 376) dal @ 12
o S a
Q Q
( J
T
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6GX 6HX
Forma dell’'imbocco > c/2-3 Cc/2-3 E/15-2
N 1.1-4 2.1-2
Campo d’impiego >
po dimpieg 413 52
Tipo di foro >
@d1 P m % |
mm mm L4 Lo ad2 a A"
M 2 0,4 45 7 2,8 2,1 1,8 - O
2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,3 . hd
3 0,5 56 10 30 2,7 2,8 e ® e
3,5 0,6 56 11 4 3 3,25 © i ©
4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,7 - O -
5 0,8 70 14 6 4,9 4,65 © ° =
6 1 80 16 6 4,9 559 L e e
8 1,25 90 18 8 6,2 7,45 o d o
10 1,5 100 20 10 8 9,3 - O -
12 1,75 110 25 9 7 11,2 © i
14 2 110 25 11 9 13,1 O O
16 2 110 28 12 9 15,1 o *
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14 14




MASCHI| A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Per fori ciechi e passanti - Ad alto rendimento

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

P80 N P80 N 6GX @ P80 N 7GX
DIN 2174 (DIN 371) fino al @ 10 TiN TiN TiN
5 3 a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 2174 (DIN 376) dal @ 12
o S a
Q Q
( J
T
L1
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6GX 7GX
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3 Cc/2-3
N 114 2.1-2
Campo d’impiego >
po dimpieg 41-3 52
Tipo di foro >
@d1 P
mm mm L4 Lo ad2 a A"
M 2 0,4 45 7 2,8 2,1 1,8 - O

2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,3 . hd

3 0,5 56 10 30 2,7 2,8 e ® e

3,5 0,6 56 11 4 3 3,25 © i ©

4 0,7 63 12 4,5 3,4 3,7 - O -

5 0,8 70 14 6 49 4,65 © ° =

6 1 80 16 6 4,9 559 L e e

8 1,25 90 18 8 6,2 7,45 o d o
10 1,5 100 20 10 8 9,3 - O -
12 1,75 110 25 9 7 11,2 © i ©
14 2 110 25 11 9 13,1 O O O
16 2 110 28 12 9 15,1 o * o
18 2,5 125 32 14 11 16,9 -
20 2,5 140 32 16 12 18,9 ©

e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14 14




|
MASCHI| A MACCHINA a rullare - Con canalini e fori di lubrificazione assiali o radiali

Per fori ciechi e passanti - Ad alto rendimento

Filettatura metrica ISO passo grosso - DIN 13

Riferimento Utensile

BP80 N BP80 NR
DIN 2174 (DIN 371) TiN TiN
[aV)
- © a
el
Q Q
1 [mmi inl | ( |
5 I — (=
Lo T
L1
— Y]
5 © a
Q Q
@7 il | I( !
] — I (= o -
T @ 8
Lo 3 B
L1 g =
S h
Materiale > HSSK Tolleranza > 6HX 6HX
Forma dell’imbocco > c/2-3 C/2-3
A 1.1-4 2.1-2
Campo d’impiego >
po dimpieg 41-3 52
Tipo di foro >
@d1 P |
mm mm L4 Lo ad2 a A"
M 5 0,8 70 14 6 4,9 4,65 O O
6 1 80 16 6 4,9 5,65 © °
8 1,25 90 18 8 6,2 7,45 e ®
10 1,5 100 20 10 8 9,3 © i
e = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 14 14



MASCHI| A MACCHINA a rullare - Con canalini di lubrificazione

Per fori ciechi e passanti

Filettatura GAS Whitworth EN I1ISO 228

Riferimento Utensile

A82 N A82 N A82 N P82 N
DIN 2189 VAP TiN TiCN TiN
o § a
Q Q
Jr,f,f +7,]L,7,7 [ =
( ]
L2
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > ISO 5969 X 1ISO 5969 X ISO 5969 X 1ISO 5969 X
Forma dell’imbocco > C/2-3 C/2-3 Cc/2-3 C/2-3
I 1.1-3  2.1-2 1.1-4 21-2
Campo d’impiego > 1.2-3 41-3 5.2 41-3 5.2
Tipo di foro >
P ad1
G Spire/1" mm L4 Lo ad2 a
<
G 1/8" 28 9,73 90 18 7 5,5 9,25 o o o o
1/4" 19 13,16 100 22 11 9 12,5 ° ° ° °
3/8" 19 16,66 100 22 12 9 16 ° ° ° °
1/2" 14 20,96 125 25 16 12 20 o ° ° °
3/4" 14 26,44 140 28 20 16 25,5 ° ° ° °
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 32 32 32 32




MASCHI A MANO in serie di tre pezzi

Per fori ciechi e passanti
Filettatura Whitworth BSW norma BS 84

Riferimento Utensile

A4 A4 A4 A4
DIN 2184-2 ( = DIN 352) Sbozzatore Intermedio Finitore Serie
a
N
n 5 =
<1/4 g Q
T
L1
> 1/4"
5 [N a
S o

LLLLLLLLE]

L4
Materiale > HSS Tolleranza > - - media media
Forma dell'imbocco > A/5-6 D/3-4 Cc/2-3 CcC/2-3
21 3.2
'impi 1.1-4
Campo d’impiego > 413 51-3
Tipo di foro >

P @d1
BSW Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

3/32" 48 2,38 40 9 2,8 21 o ° ° °
1/8" 40 3,18 40 10 3,5 2,7 o ° ° °
5/32" 32 3,97 45 12 4,5 3,4 o ° ° °
3/16" 24 4,76 50 14 6 4,9 o ° ° °
7/32" 24 5,56 56 16 6 4,9 4,4 o ° ° °
1/4" 20 6,35 56 16 6 4,9 51 o . ° °
5/16" 18 7,94 63 22 6 4,9 6,5 o ° ° °
3/8" 16 9,563 70 24 7 5,5 7,9 o ° ° °
7/16" 14 11,11 70 24 8 6,2 9,3 o ° ° °
172" 12 12,7 75 28 9 7 10,5 o ° ° °
9/16" 12 14,29 80 28 11 9 12 o ° ° °
5/8" 11 15,88 80 30 12 9 18,6 [ o ° °
3/4" 10 19,05 95 32 14 " 16,5 o ° ° °
7/8" 9 22,23 100 32 18 14,5 19,25 o ° ° °
1" 8 25,4 110 36 18 14,5 22 o . ° °
1-1/8" 7 28,58 125 40 22 18 24,75 o ° ° °
1-1/4" 7 31,75 125 40 22 18 27,75 o ° ° °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 32 32 32 32



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

FC= Per fori ciechi

FP= Per fori passanti
Filettatura Whitworth BSW norma BS 84

Riferimento Utensile

) A24 FC A24 FP
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 3/8"
5 S a
Q Q
L
L1
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 7/16"
o 3 a
Q Q
%77%7%77 - =)
( J
TN
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > media media
Forma dell'imbocco > c/2-3 A/5-6
Campo dimpiego >
Tipo di foro >
P ad1 @ %
BSW Spire/1" mm L4 Lo @d2 a
3/32" 48 2,38 50 9 2,8 2,1 1,8 [ o
1/8" 40 3,18 56 11 3,5 2,7 2,5 o o
5/32" 32 3,97 63 12 4,5 3,4 3,1 ° o
3/16" 24 4,76 70 14 6 4,9 3,6 o [
7/32" 24 5,56 80 15 6 4,9 4,4 o o
1/4" 20 6,35 80 16 7 5,5 51 o o
5/16" 18 7,94 90 18 8 6,2 6,5 ° o
3/8" 16 9,53 100 20 10 8 7,9 ° °
7/16" 14 11,11 100 22 8 6,2 9,3 ° °
1/2" 12 12,7 110 25 9 7 10,5 o o
9/16" 12 14,29 110 27 11 9 12 ° °
5/8" 11 15,88 110 28 12 9 18,5 ° °
3/4" 10 19,05 125 32 14 11 16,5 ° °
7/8" 9 22,23 140 32 18 14,5 19,25 ° °
1" 8 25,4 160 36 18 14,5 22 o o
1-1/8" 7 28,58 180 40 22 18 24,75 ° °
1-1/4" 7 31,75 180 40 22 18 27,75 ° °
1-3/8" 6 34,93 200 45 28 22 30,5 * *
1-1/2" 6 38,1 200 45 28 22 33,5 * *
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 33 33

* = a richiesta




MASCHI A MACCHINA - Scanalature elicoidali

Per fori ciechi
Filettatura Whitworth BSW norma BS 84

Riferimento Utensile

A31
DIN 2184-1 (= DIN 371) fino al @ 3/8" A3t TiN
5 3 a
Q Q
T
L1 ‘
DIN 2184-1 (= DIN 376) dal @ 7/16"
o 3 a
Q Q
1»77+7]L77 N =
( J
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > media media
Forma dell'imbocco > c/2-3 Cc/2-3
Campo d'impieao > 114 32 1.1-5 3.2
P pleg 412 512 | 42 52

Tipo di foro >
P ad1 @

BSW Spire/1" mm L4 Lo @d2 a

3/32" 48 2,38 50 9 2,8 2,1 ° °
1/8" 40 3,18 56 11 3,5 2,7 ° °
5/32" 32 3,97 63 12 4,5 3,4 o °
3/16" 24 4,76 70 14 6 4,9 ° °
7/32" 24 5,56 80 15 6 4,9 ° °
1/4" 20 6,35 80 16 7 55 ° °
5/16" 18 7,94 90 18 8 6,2 ° °
3/8" 16 9,53 100 20 10 8 ° °
7/16" 14 11,11 100 22 8 6,2 [ °
1/2" 12 12,7 110 25 9 7 10,5 ° °
9/16" 12 14,29 110 27 11 9 12 ° °
5/8" 11 15,88 110 28 12 9 13,5 ° °
3/4" 10 19,05 125 32 14 11 16,5 L[] °
7/8" 9 22,23 140 32 18 14,5 19,25 ° °
1" 8 25,4 160 36 18 14,5 22 ° °
1-1/8" 7 28,58 180 40 22 18 24,75 ° *
1-1/4" 7 31,75 180 40 22 18 27,75 ° S
1-3/8" 6 34,93 200 45 28 22 30,5 * *
1-1/2" 6 38,1 200 45 28 22 8815 * *
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 33 33

* = a richiesta



Filettatura gas conica Rc (BSPT) sec. BS 21 e ISO 7/1, conicita 1:16

Riferimento Utensile

A6

= a
kel
Q 3
7 Q
,LJ
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > -
Forma dell’imbocco > Cc/2-3
Campo d'impiego >
Tipo di foro >
p )
Rc  Spire/1" L4 Lo dd2 a
Rc1/8" 28 63 17,5 7 515 [
1/4" 19 63 23,5 11 9 o
3/8" 19 70 24 12 9 ()
1/2" 14 80 29 16 12 °
3/4" 14 100 32 20 16 °
1" 11 110 36 25 20 o
1-1/4" 11 125 44 32 24 °
1-1/2" 1 140 46 36 29 °
2" 11 160 50 45 35 [
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 33




MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte

Filettatura gas conica americana conicita 1:16 sec. ASME/ANSI B 1.20.1

Riferimento Utensile

A6 B

5 a

kel

) 3

Q
Lo
L4
Materiale > HSSE Tolleranza > -
Forma dell'imbocco > c/2-3
Campo d'impiego >
Tipo di foro >
p 7
NPT Spire/1" L4 Lo ad2 a

1/16" 27 63 12 6 4,9 °
1/8" 27 63 12 7 5,5 °
1/4" 18 63 18 11 9 °
3/8" 18 70 18 12 9 °
1/2" 14 80 23 16 12 ()
3/4" 14 100 24 20 16 °
1" 111/2 110 30 25 20 °
1-1/4"  111/2 125 32 32 24 °
1-1/2"  111/2 140 32 36 29 °
2" 11172 160 34 45 35 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 33

A



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte - Filetti alternati

Filettatura gas conica americana conicita 1:16 sec. ASME/ANSI B 1.20.1

Riferimento Utensile

DIN 374 A6 BZ
- N a
kel ©
Q Q
PN
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > -
Forma dell'imbocco > Cc/2-3
o 1.1 2.1-2
Campo d’impiego > 412 51-2
Tipo di foro >

p &

NPT Spire1" Ly Ly od2 a

1/16" 27 90 12 6 4,9 °
1/8" 27 100 12 7 5,5 °
1/4" 18 100 18 1A 9 °
3/8" 18 110 18 12 9 °
172" 14 140 23 16 12 °
3/4" 14 150 24 20 16 °
1" 111/2 170 30 25 20 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 33



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte
Filettatura GAS conica americana conicita 1:16 sec. ASME/ANSI B1.20.3

Riferimento Utensile

A6 F

= a
kel
Q 3
Q
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > -
Forma dell'imbocco > Cc/2-3
Campo diimpiego >
Tipo di foro >
p )
NPTF Spire/1" L4 Lo ad2 a
1/16" 27 63 12 6 4,9 o
1/8" 27 63 12 7 5,5 °
1/4" 18 63 18 11 9 o
3/8" 18 70 18 12 9 °
1/2" 14 80 23 16 12 [
3/4" 14 100 24 20 16 o
1" 111/2 110 30 25 20 o
1-1/4"  111/2 125 32 32 24 °
1-1/2"  111/2 140 32 36 29 °
2" 11172 160 34 45 35 [
® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 34



MASCHI A MACCHINA - Scanalature diritte - filetti alternati

Filettatura GAS conica americana conicita 1:16 sec. ASME/ANSI B1.20.3

Riferimento Utensile

~ DIN 374 A6 FZ
- N a
kel ©
Q Q
Lo
L1
Materiale > HSSE Tolleranza > -
Forma dell'imbocco > Cc/2-3
I 1.1 2.1-2
Campo d’impiego > 412 51-2
Tipo di foro >

p &

NPTF Spire/1" Ly Ly od2 a

1/16" 27 90 12 6 4,9 °
1/8" 27 100 12 7 5,5 °
1/4" 18 100 18 1A 9 L]
3/8" 18 110 18 12 9 °
172" 14 140 23 16 12 °
3/4" 14 150 24 20 16 °
1" 111/2 170 30 25 20 °

® = esecuzione standard Vedi listino prezzi a pagina 34



